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Ia presente invencifén se refiere a un procedimiento para §1}£
revestir'méterial ferroso y al material revestido por dlcho pro- §T2~
cedimiento. ﬁ“r

En la industria eléctrica, se realiza un revestimiento de ?;' 

5e~ material ferroso; revestimiento que actda a modo de aislamiento o ﬁi
eléctrico y de separador y purificador durante el recocido a ele-

vada températura.

. Br
10.- cado al material ferroso en foxma de barro de suspensibn en agua ;-
_ B

de &xido e hidréxido de magnesio. ' - e

| i
Se seca el revestimiento para dejar scbre la superficie del

material ferroso una delgada capa de material de revestimiemnto.
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No es siempre posible crear un revestimiento satisfactorio en la

TR

15~ superficie de un material ferroso empleando un barro esencialmen- l,:
te puro de éxido e hidréxido de magnesio. Bl barro de 6xido e hi- @_2}:
dréxido de hagnesio no forma sobre el material ferroso una capa
de espesor adecuado suficientemente adherente pam resistir las
manipulaciones y el doblado subéiguiente del material ferrososre- %‘

20,~ vestido. E1l revestimiento tiene una gran tendencia a formar esca- :;

mas y a caerse, creando asi un polvo excesivo durante la forma-

cibn del nficleo magnético y traduciéndose en un aislamiento in-

terleminay de mala calidad despuds del recocido.

36 han propuesto para el barro de 6xido e hidrdxido de magne_;ﬁ~‘dm

i .
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25.~ sio adiciones que deberia favorecer la adherencia del 6xido e hi~ [ .+
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dréxido de magnesio a la superficie del material ferroso. Sin
embargo, tales adiciones introducen carbono adicional u otros
contaminadores en el acero, causando con ello bien mds eleva-

das pérdidas iniciales o mds elevadas. pé‘rd‘idas de envejecimien-

do en nfcleos magnéticos para aparatos electromagnédticos, rew-
sultando caro su uso o inadecuado por otras razones.

Un objeto de la presente iﬁverxci6n es la creacifn de un
revestimiento tenaz sobre material 'fer'ros.o,',. eonstituido esen~
cialmente por &xido e hidréxido de magnesio, revestiniento que
no empeora las propledades magnéticas decl material ferroso.

Segfn la presente invencién, estd previsto el método de
crear un revestimiento para material ferroso, que comprende la
aplicacibn a la superficie del material ferroso de una suspen-
sifn acuosa de 6xido e hidréxido de magnesio y el secado de la
suspensibn aplioac";a para formar un reves'timientq adherente y
coherente en la superficie del material ferroso, caracterizado
por contener dicha suspensién un 4eido carbox{lico.

3¢ ha descubierto que se obtlenem resultados lnesperados
y mejorados, para los reve stimientos de 6xido e hidréxido de’
magnesio para e berial ferromagnético, si se le afiade un 4cido
carboxilico al barro de éxido e hidréxido de magnesio.Cuanl o e
mezela en un barro de 6xido e hidréxido de magnesio una canti-
dad de 4cido éamoxilico‘ canprendida entre 2 y 20 partes en pew
so de 4eido cada 100 partes en peso de 6xido e hidréxido de
magnesio, se obtiene uné. mezcla que proporciona un revestimiens
to muy fuerte, tenaz y adherente pare el material ferroso. Este

revestimiento es muy resistente a& la formacidn de escaumas, in-

. cluso amtes de toda operacifn de recocido a elevada temperatura,
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formar egscamas las manipulaciones y do‘fo Yentos - que se verifican |
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durante la fabricaciln del ndcleo megnético de material ferroso. [’
Para preparar los revestimientos de bdxido e hidréxido de

magnesio de la presente invencién; se emplea una suspensién acuo-
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sade 6xldo e hidréxido de magnesio, prefiriéndose emplear 6xido
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de magnesi’o en polvoe Para preparar dicho barro, se suspende en.

T

el yy

agua un 5,5 a 8% en peso aproximadamente de bxido de magnesio y

g

se mezcls bien hasta obtener una‘hid;ratacién esencialmente com-

7 e

pleta del &xido de magnesio. Asf, el barro estard constituido
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esencialmente por éxide e hidréxido de magnesios Sin embargo,con

las calidades comerciales de 6xi<16. de magnesio disponibles, no

es siempre' posible obtener una hidmtaci&l. completa de todas las

particulas de Gxido de magnesio. Puede afladirse entonces, con ba-
rro, agua adicional , si as{ se desea, para reducir la viscosidad

de la suspensibn. A este barro se afiade una concentracibn al 10%

de un &cido carboxilico, en una cantidad comprendida entre 3 y 50

partes en peso de 4cido cada 100 partes en peso de bxido de mag=-
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nesio en polvo inicial (o de 2 a 20»’ partes en peso cada 100 par-
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tes en peso del Oxido e hidréxido de magnesio) del barro, volvién-

dose a me zclar por completo.
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- De emplearse, para formar el barro, una suspensibn de menos

ol

del 5,5 % aproximadamente en peso del 63'(5.&0 de magnesio en polvo,

el revestimiento resultante no proporciona una cantidad suficien-
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te de bxido e hidréxido de megnesio al material ferroso. Cuando

la suspensién contiene menos del 8% en peso aproxjmadamenta de

1

fxido de magnesio en polvo, el barro resulta demasiado diffcil

de tratar de la manera deseada. asimisuno, la adicidn de deido
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caxbox{lico de menos de 3 partes en peso aproximadamente cada 100
partes en peso del &xido de magntesio en polvo inicial no crea

egencialmente mejora alguna de ia adherencia y cohesibn del reves~
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timiento sobre el materdial ferroso, en comparaclén con las que
se obtendrfan de un barro de éxido e hidréxido de megnesio sin  |[i’
adicibn alguna de 4cido carboxflico. Ademds, si se afiade al barrol s

més de 30 partes en peso aproximadamente del 4cido carboxflico |.

cada 100 partes en peso del &xido de magnesio en polvo inicial,
la adnerencia y la cohesifn del revestimiento obtenido empeora

muy répidamente.

E1l barro resultante puede ser aplicado a la superficie de

~

un material ferroso de toda manera deseada, cano por ejemplo me- ﬁ'}
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diante aplicacién.con'rodillo; E1l revestimiento es secado sobhre

la 14nina a una temperatura superfieial no superior a unos 1352

e
*

Co 51 se realiza el secado a una temperdtura superior a la men=
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‘cionada, el revestimiento muestra una tendencia a interrumpirse, @'ﬁ

dejando un revestimiento discontinuo y no el revestimiento del-
gado ¥ uniforme que se desea. Una vez que ha tenido lugar el se-
cado, queda sobre la superficie una fina pelfcula que presenta
uns excelente resistencia a las abrasiones y que permite dobla-
mientos de 902 sin que se produzcan escamas en el revestimien;o.
Por ejemplo, se aplicd un revestimiento de la mezcla anterior

a una tira de acero al silicio de un espesor de (,0L2 pulgadase.

Bl revestimiento obtenido era de unas 0,02 a 0,03 onzag por pié

cuadrado de acero y no formaba.gscamas_él ser doblado de 9C2. = %

Una vez hecho un nfeleo magnético de acero al silicio y revesti- i

I
do con la mezcla anterior, el nficleo puede ser sometido a un re- é
cocido a elevada temperaturs bien del tipo de crecimiento del E:
bamafio del gramo dentro de unos limites aproximados de 950 a E\é
12002 C., o del tipo de reduccién de tensiones de unos 8469 Ce, %‘i
‘'sin dafio para el revestimiento y sin que se queden pegadas o E ;
soldadas las distintas capes de acero &l silicioe. %‘;
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La invencidn descrita en la presente Memoria es extremada- g}.lr
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mente. Gtil para la creacifn de un fuerte y tenaz revestimiento
sobre material ferroso. Todos los dcidos carboxilicos ensayados
han resultado fitiles para ls £0rmac16n de un revestimiento cchew-
rente y para el favorecimiento de la adherencia de tal revesti-
miento sobre el material de acero;'A t{tulo deAejempld de algunos
de los 4cidos carboxflicos que se han usado en el procedimiento
de la presente invencibn y que han resultado dtiles para el re-

vestimiento de material ferroso, pueden citarse los siguientes:

- 4cido oxdlico, 4cide cftrico, 4eido f£érmico, 4cido acdtico, 4cido

fumdrico, 4cido maleico y 4cido malénico, con preferencia de los
tres primeros.
Ejemplo 1

Se prepard una suspensibn acuosa de un: 7% en peso de bxido
de magnesio y se mezcld bien la suspensién.hasta obtener una hi-
dratacifn esencialmente completa del éxido de-magnesio. Se pre-
pard una concentracién de dcido citrico al 10% en age. Se afla=
QiG una cantidad suficiente de la solucifn al barro, mezclando
continuamente, para obtener una composicifn constitufda por 7
gramos de 6xido de magnesio, 111 gramos de agua y 2 gramos de
4cido eftrico. Se mezclé bien ¢l barro para dispersar por com-

pleto el 4cido citrico en toda la suspensidn. Se aplicd luego

la suspensibn sobre la superficie de aceio al silicio em capa, me-

diante rodillo. Luego se secd el material al silicio revestido a
uns temperaturs superficidl de unos 1352 ¢., formmanio un reves-
timiente firmemente adherido sobre el matgriallde acerb al sili-
cio, constituido esencialmente por 6xido e hidréxido de magnesio.
Ejemplo 2

Se preparb un barro de un 7% em peso aproximadamente de Oxi-
do de magnesio en agua, mezcldndose bien el barro hasta obtener

una hidratacibn esencialmente completa del &xido de magnesio. A
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este barro se le afladieron luego unas 15 partes en peso de
cristales de 4cido oxdlico cada 10O partes en peso del bxido
de maénesio en polvo iniciai, mechéndqse primero con agua el
4cido oxflico para obtener una concentracifn del 10f. Se meacld
luego por completo el barro para obtener una mezela egencial-

mente complete del 4cido oxdlico en toda la suspensibn. Tuego
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se aplicd la mezela sobre una tira de acero al silicio emplean= ;1’

do un rolillo de revestimiento, Por #in se secd el material
revestido calentando el acero & una temperatura superficial de
unos 1352 C., Cbteniendo una pelfcula muy tenaz y adherente |

constituida esencialmente por éxido e hidréxide de magnesio.

N 0T A.-

LOS puntos de invencién propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Lspaiia,
por veinte afios, son los siguientes: ,

12,~ Procedimiento de revestimiento de material ferroso que
comprende la aplicacibn a la superficie del material ferroso de
una suspensién acucsa de &xido e»hidrbxidb de magnesio, el se-
cado de la suspensién,aplioada para formar un revestimiento
adherente y coherente en la superficle del material ferroso,
caracterizado por el hecho de que dicha suspansién contiene
un 4cido carbox{lico.

22.= Procedimiento segin el punto 18, camacterizado por
el hecho de que el 4cido carboxilico es 4eido férmico, 4cido
c{trico o 4cido oxélico. .

32,~ Procedimiento segln el punta 22, caracterizdo por el
hecho de que dicho dcide carboxilico estd presente en efl barro

mencionado en unsa cantidéd comprendida entre 3 y 30 partes en
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peso de dicho 4cido cada 100 partes en peso del contenido de MR
. . i\b“.
‘:’i -
175.- &6xido de magnesio de dicho barro.

42,~ »PRCCEDIHIENTO DI REVESTUMIENTO DE MATIRIAL FRRROSO:, -

todo tal y conforme se describe en la presente lfemoria, la

cusl consta de 178 lineas.
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