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NEGCRAIA DESCRIPTIVE
qué .Se presenta pare unir & la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION _
formulada el 29 de Marzo de 1962, con € n% 275,946
e n '
ESPANA
por VEL. 1D aflos )
e aombre de 3COPT & VWILNLIAMS, INCCOPORATED, entidad norteameri-
czna, establecide en 266 Unidn Avenue, Laconia, Belknap, New

Hempsnive, Estzdos Unides de Anérica, port

» UMA MAQUILA DI HAUELR PUNTO »

Este iavento se refiere a slimentadores de hilo eldsti-
€0 nara méquinas de nceer punbo y se refiere particularnente
a wi aiinentedor para hilos eldsticos desauudos tsles como los
nilos elastoméricos sintéticos conocidos como nilos ngpandex»,
Goumo llegerd w ger olaro, cl iavento es aplicable & hilos elds-
ficos gue ineluyen gensreluente los de caucho natural y siute-
tico.

Desde su introduccidn los hilos »spandex» hen eancontra-

do aplicacidn en narticular psra hecer punto de calceteria pues=-
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to que tienen afinidad por los tintes y una elasticidad excep-
cional lo que hace que puedan usarse en las partes altas o
pufios de calceteria y ai la pierna u otras porciones de ella,
en donde se incorporan de varias maneras haciendo punto, in-
crustando, entrelazando y semejantes. En vista del alto grado
de elasticidad y del heoho que el hilo como se usa es deseable-
mente desnudo, se encuentran dificultades en la alimentacion
al compararlo con el caucho cubierto antes empleado. En par-
ticular, es deseable una alimentacién imperativa de modo que
para un progreso dado de la tejedura una longitud definida del
hilo ai estado tenso se introduzca en el tejido, longitud que
puede variar de un lugar a otro del producto. Esto esta en
contraste con el procedimiento alternativo, usado en conexién
con el caucho cubierto, en el que se preva una alimentacion a
una tension establecida. EI "spandex"™ o hilo desnudo similar
se alimenta realmente bajo tension, pero esta tensién se pro-
duce, no por medios de tension como tales, sino en virtud del
hecho de que la velocidad de alimentacion con respecto al pro-
greso de produccién del tejido esta en una proporcién fijada
de longitud medida, en estado no tenso ( o a una tension dada).
El anterior tipo deseado de alimentacion crea algunas dificul-
tades cuando el hilo se separa y se introduce automéaticamente
en el tejido. Al tiempo de ocurrir la separacién es deseable,
para una sujecién y corte apropiados, que la tensi6n, existen-
te durante la alimentacién, sea repentinamente aliviada. A
su vez, cuando se reintroduoe el hilo eldstico, su velocidad
de alimentacidon apropiada debe ser tomada rdpidamente.

El objeto general del presente invento lleva consigo
el logro de las ultimas condiciones mencionadas. En vista

del funcionamiento continuo a elevada velocidad de la maquina
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de hacer punto se requieren rapidas acciones correctivas, y
estas se realizan de acuerdo con el invento.

El anterior objeto general y otros objetos relativos
a detalles de construccién y funcionamiento se aclarardn con
la siguiente descripcién, leida en conjunto con los dibujos
gue se acompafan, en los cuales:

La Figura 1 es una vista en planta que representa un
accesorio de alimentacion de hilo eladstico accionado con una
maquina de hacer punto la cual estd bosquejada solamente en
la extensidén requerida para la comprension del invento.

La Figura 2 es un oarte vertical por el plano indicado
como 2 - 2 en la Figura 1.

La Figura 3 es un alzado lateral mirando desde el costa- I
do derecho de la Figura 1, que muestra el accesorio de alimen-
tacion en su posiciéon de alimentaciéon a baja velocidad oomo [
es asumida durante la tejedura normal.

La Figura 4 es una vista similar a la Figura 3 pero que
muestra el aocesorio en el estado que toma durante la alimenta-
cion momentdnea a alta velocidad cuando se va a aliviar la ten-
sion en el hilo elastico.

La Figura 5 es un corte vertical fragmentario tomado
por el plano indicado en 5 - 5 en la Figura 4.

La Figura 6 es una vista fragmentaria que muestra cier-
tas partes de control tal como aparecerian desde el plano 6 -
6 en la Figura 1, y

La Figura 7 es un diagrama que representa ciertas cone-
xiones eléctricas, neuméaticas y mecénicas implicadas en el con-
trol.

Refiriéndose primero a la Figura 1, estd indicada a mo-

do de ejemplo en 2 una maquina de hacer punto del tipo usual
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de oilindros superpuestos, representdndose esta maquina prin-
cipalmente porque supone procedimientos mas perfeccionados en
la introduccién y separacidon de un hilo eldstico, que hacen
particularmente deseable el uso del presente invento. Esta ma-
guina se muestra aqui solo en bosquejo, puesto que esta basica-
mente inalterada al realizar el presente invento, estando el
circulo de agujas indioedo en 4, un brazo de alimentacion de
hilo elastico en 6, y los medios usuales de sujecién y corte
en 8. Mas adelante se hard referencia a algunos de los otros
mecanismos de esta maquina.

El hilo elastico desnudo estd indicado en E, y se acer-
ca al mecanismo en E', proviniendo de un cono usual u otro pa-
quete. En su acceso al brazo de alimentacion del hilo pasa [
por un ojo de guia 10, luego por el alimentador de tipo de oa-
brestante 12, y por los o0jos de guia 14 y 16, llevando el ul-
timo el brazo de alimentacion 6. E‘

El cabrestante de alimentacion 12, que se describiréa
mas detalladamente luego, es de tipo oonocido, excepto que, A £,
de acuerdo con el invento, estd asociado con medios de oontrol
de la impulsion espeoiales.

La energia para el funcionamiento del accesorio de ali-
mentacion se deriva de un engranaje (no mostrado) de la maqui-
na de hacer punto, que gira continuamente, mediante las ruedas
dentadas cilindricas 18 y 20 y las ruedas coOnicas 22 y 24 que
efectian la rotaciéon continua de un eje 26 al que se asegura rjr.--

N *
un disco impulsor horizontal 28 que gira en sentido opuesto
a las agujas de un reloj tal como se ve en planta.

Al disco 28 puede aplicarse una llanta de caucho 30

de una rueda 32 asegurada a un eje 34 que estd montado en un

cojinete 36. Asegurado a la oaja de este cojinete 36 por medio
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de tornillos 40 nay uvnha rueda dentade fija 33 con la cual en-
granan piflones 42 montidos sobre ejes 44 que tienen cojinetes
en un portador 46 el cual estd impulsado por el eje 34, esbau-
do asegurado a 41, por un tornillo de sujecidén en 48, Los ejes
44 lleven respectivemente los tornillos 80, gque sobresalen ho-
rizontelmente, el conjunto de los cuales constituye el cabres-
tante 12,

. La alimentacidén del hilo eldstico se efectua a la pro=-
porcidén deseada de longitud del mismo por el cabrestante de
la maners conocida. EL hilo eldstico E para desde el ojo de
alimentacidn 10 wm pluralidad de veces en torno de los torni-
llos: y & conbinuacién a través del ojo 14. Al comenzar el
funei onamiento, el hilo elastico puede colocarse mis bien ar-
bitrarieamente alrededor de los tornillos, no teniendo impor-
tancia relativamente el nunero de vueltas alrededor del conjun-
to de tornillos siempre que el hilo se arrolle variss Veges
sobre ellos, Conforwe prosigue la alimentaoidn se resliza
aut oudticamente una distribuciba alimentedora estabilizada
del hilo eldstico slrededor de los tomillos y con respeoto
a ellos, y la alimentacibén tiene luger & una veloeidad muy
uniforme con respecto al progreso de la tejedura. Durante la
introduccidn del hilo eldstico, que puede hacerse de cualquiera
de les mencras deseadas indicadas antes, la velooldad de aven-
oe del hilo relativemente no tenso que pesa a través del ojo
10 es substancialmente inferior a la velocidad lineal de mo-
vimiento al pasar por el brazo de alimentaocidn 6, siendo el
resultado gue el hilo es alargado en una extensidén que depende
de las velooidedes relativas de movimiento del oabrestante y
las agujes de la wdquina de hacer punto. El estado de alimen-

tacidn normal es ¢ono se represenba en la figura 3, estahdo
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la 1llanta 30 de ls rueda 52 en un radio relativanente pequefio
desde eje del disco 28,

En un soporte 56, asegurado en el armazdn de la miqui-
na, estdn dispuestos los cojinetes 52 y 54, En estos eojine-
tes esté aontede wme verilla 58 que tiene tanto un movimiento
de deslizemniento axial como un movimisento angular. Asegurada
ajustableneate a la varillea £8 hey una paleuca 60, cuyo ocubo
62 estd asegurado a la verilla por un tornillo de sujecién
64, El cojinete 36 forma parte de un brezo 66 de esta palanca
60, que se extiende horizontalmente, con el resultado de que
el cojunto asoociado ocon el eje 34 se movers exialmente con
los movimientos axisles de la varilla 58 y angularmente alre-
dedor del eje de esta varilla. La palenca 60 también estd
provista de une poreidn superior 68 en la cual esté asegurado
exbtendiendose lateralmente, un pasador alarssdo 70 que puede
anlicarse-con una palanca 72, pivotada sobre el armazdn eﬁ 74
y conectadsa en su extremo superior a un cable Bowden 76 que
estd gulado mediante un soporte Pijo 79 que sujeta su funda,
Como se verd, cuando se tira del cable Bowden 76, la palanca
60 gira osoilando alrededor del eje definido por la varilla
58, elevando ¢l cojinete 36 y elevando por ello la llanta
30 fuera de contacto con el disco 28,

Un muelle de tensidén 8O, asegurado en un extremo a una
extensidn 82 de soporte fija y en el otro al gancho 84 lleva-
do por la palanca 60, empuja la palanca y sus partes asocia-
das haeia la igzquierda, como se ve en la figura 3, a una po-
sieidn limitada por la eplicacidn de un menguito 86 com la
poreidn del soporte 56 en que estd dispuesto el cojinete 52.
Pudiendo apliocarse oon el manguito 86 hay un brazo que Se ex-

tiende haocia abas jo de una palanca acodada 88, pivotada en el
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armazén en 90 y cogida en 92 por el extremo superior de un
oable Bowden 94 provisto de una funda de guia fija 96. Un
tirobn hacia abajo sobre el cable Bowden darda por resultado
un movimiento de la varilla 58 a la derecha como se ve en la
figura 4, lo que a su vez da por resultado la colocacion de
la Ilanta 30 a un radio mayor desde centro del disco 28.

La cadena de dibujo principal usual de la maquina de ha-
cer punto se muestra en 98, y de acuerdo con el invento esta
provista de uno o mas eslabones que tienen salientes laterales
100 que pueden prender en un elemento mdvil de un interruptor
102 para cerrar un circuito diagramado en la figura 7. El in-
terruptor estd en serie con el secundario de bajo voltaje de
un transformador 104 que esta continuamente dotado de energia
desde la linea principal de energia 106. En serie en el cir-
cuito estd el solenoide 108 de una valvula de aire 110, la que
se abre cuando el solenoide tiene energia, para proveer del
aire de una tuberia 112 de suministro a presién a un cilindro
114 que contiene un vastago de embolo 116, dispuesto para ac-
tuar sobre una palanca 118 y ejercer un tiré6n sobre el oable
Bowden 94. A través de las conexiones que se aoaban de descri-
bir, el oable Bowden sufre un tirén cuando el interruptor 102
se cierra por un saliente 100.

La porcién izquierda superior de la figura i y la figu-
ra 6 muestran las porciones 120 del mecanismo de cambio de hilo
usual de la maquina de hacer, punto que estan relacionadas oon
el funcionamiento de los medios de alimentacion, lo que lleva
consigo ligeras modificaciones y adiciones. Una palanca 122,
montada sobre un pivote fijo en 124, estad conectada al cable
Bowden 76, previamente descrito, y estda provista de un pasador

126 dispuesto para ser elevado por las excéntricas 128 y 130
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sobre un eanillo 132 que estd wmontedo ajustablemente sobre una
unided usuwal de coantrol del brazo del hilo, lz cual csomprende
las excéntriocss de control del brazo del hilo 134, la rueds
tringquete 136 y las exoéntrices operadores de la sujecidn y
corte 138, siendo avanzado este conjunto, gsegin se desee, por
el fiador de tringuete 140 controlado del modo usual por la
cadena princinal 98,

Bl funecionemiento es como sigue!

Supdngese, inicioluente, gque un vivo de la parte alta
de une media estd iejiendose por le mdquina de cilindros su~
perpuestos con la elimentacidn del hilo eléstioco en condicio-
nes de extensidn uniforme entre o a las agujas de la miquina
llevadas en los eilinéros superior e inferior de lg misma,

Fn estes condiclones awbos cables Bowden esban flojos y como
consecuencia las condieciones existentes son las represente-
des en la flgura 3, estendo ehora la llanta 30 prendida c&g
el disco impulsor 28 & una distencis radiel relativamente pe-
quefia del centro de manera gue la elimentacidn estd a una ve-
locidad relativanente baja ocasionando la extensidn del hilo
eldstico E, La veloeidad de esta alimentacidn estd ajustada
detemminendo la posieidn de la palanca.60 a lo largo de la
varilla 58, estando fijada la posicidn de la verilla por el
ajuste del manguito 86 ocon el extremo del soporte 56,

Cuando el hilo elastico va a salir de accidn, la cade-
na 98 avanzard el saliente 100 que cierra el interruptor 102,
dando energia al solenoide 108 y sbriendo la vdlvula 110 para
saminisbrar aire que levanta €l émbolo 116, haoiendo osceilar
por ello la pelanca 118 para dar un tiron al cable Bowden 94.
Esta aceidn hace oscilar la palanca acodada 88, elevando la

varilla 58 y sus partes asociadas a la posieidn representada
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en la figura 4, colocando la Ilanta 30 a una distanoia radial
aumentada del centro del disco 28, El resultado es un aumento
inmediato en la velocidad de rotacion del eje 34 y un repen-
tino aumento en la velocidad de alimentacion del hilo elés-
tico que da por resultado una atenuacion de la tensiéon del
mismo en la porcidén entre el alimentador de cabrestante y el
brazo del hilo 6. Conforme la cadena 98 avanza de este modo
el trinquete 140 del cambiador del hilo elé&stico avanza la
rueda dentada 136 para efectuar la separacién del hilo de

la manera usual con la consiguiente fijaoion y oorte del hi-
lo eldstico, el extremo del cual estd colocado en la mordaza
usual indicada en 8. Simultaneamente la excantrica, por ejem-
plo 128, prende el pasador 126 a la palanca oscilante 122 apli-
cando un tirén al cable Bowden 76 el cual hace oscilar la pa-
lanca 72, moviendo el pasador 70 para hacer oscilar la palan-
ca 60 y desprender asi la Ilanta 30 del disco 28, interrum-
piendo la alimentacion del hilo eléstico.

Las acciones que se acaban de describir ocurren en réa-
pida sucesién, realizdndose la velocidad incrementada de ali-
mentaciéon un corto intervalo antes de interrumpirse la ali-
mentacion. De este modo, hay un repentino aflojamiento de
la tension en el hilo eldstico que permite que la sujecidn
y oorte tengan lugar apropiadamente, seguido inmediatamente
después por el cese completo de la alimentacion, de modo que
al hilo eladstico no se le tira ya desde su suministro.

La accion sucesiva resulta del heoho de que el movi-
miento de la cadena 98, el cual produce substancialmente un tirdn
inmediato del cable Bowden 94, inicia la accién de movimiento
del fiador 140 sobre el trinquete 136 con ligero retraso del

movimiento del ultimo para efectuar la sujecion y corte del
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hilo Ey la terminacién de la alimentacion.

Cuando se vuelve a introducir el hilo elastico es de-
seable Que sea casi inmediatamente alimentado con la rapidez
apropiada para crear su extensién normal. Esta condicion se
realiza por el hecho de que tan pronto como el saliente 100
pasa, por el avance de la cadena de dibujo 98, mas alla del
interruptor 102, el solenoide 108 se queda sin energia y el
suministro de aire de la tuberia 112 se interrumpe, la purga
de aire en la véalvula 110 suelta esta y el cable Bowden 94,
de modo que la varilla 68 y sus partes asociadas se mueven
a la posicion normal representada en la figura 3, Sin embar-
go, el cable Bowden 76 aun permanece en su posicidn de tiran-
te, de manera que la palanca 72 mantiene la llanta 30 separa-
da del disco 28. Cuando va a ocurrir la reiatroduccidn del hi-
lo eléstico, tiene lugar bajo los controles usuales otro paso
de avance del fiador de trinquete 140, con lo que se introdu-
ce el hilo eléastico en las agujas del modo usual y se suelta
de la sujecidn. Al mismo tiempo, debido a este avance del me-
canismo 120 el pasador 126 abandona la excéntrica 128 soltan-
do el cable Bowden 76, de modo que la palanca 60, bajo la
accién de la gravedad efectla la caida de la llanta 30 sobre
el disco que gira continuamente 28, con inmediato recobro de
la velocidad més baja de alimentaoidn del hilo elédstico lo
que produce se deseada extension.

Usualmente, de la manera acostumbrada, se disponen al-
gunas agujas para ooger y haoer punto con el extremo delantero
del hilo eldstico conforme se introduce, para asegurarlo con-
tra el corrimiento. El misno expediente se usa deseablemente
cuando se retira el hilo, naciéndose punto con algunas agujas

en el extremo de atras del hilo elastico con proposito simi-
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Aunque la varilla 58 se muestra como ocupando una po-
siciéon axial fija, determinada por el manguito 86, mientras
se hace punto, sera evidente que puede controlarse variable-
mente por el mecanismo de dibujo, de manera que mientras se
hace punto 14 extension del hilo elastico E puede variarse
sea continuamente sea por grados, para dotar de dibujo o for-
ma al articulo que se esta haciendo.

La presente solicitud que corresponde a la presentada
en E. U A., €1 lo de Abril de 1961, con el numero 102.728,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatu-

to sobre Propiedad Industrial.

MOTA

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencion en Espala por VEINTE afios, son los siguientes:

.1.2.- Una maquina de hacer punto, que tiene agujas, me-
dios pare alimentar un hilo eldstioo a las agujas, medios pa-
ra mover dichos medios de alimentaci6on pera insertar y retirar
dicho hilo elé&stico, medios de retencion y corte para el hilo
elastico, y un aiimentador del tipo de alimentacién positiva
para sministrar el hilo a una velocidad de alimentacion pre-
determinada a dichos medios de alimentacién y a las agujas
durante la actividad, de los medios de alimentacion, caracteri-
zada por la provisién de medios para incrementar la velocidad
de suministro del hilo de dicno alimentador en el momento de

la retirada de dicho hilo elastico, por lo cual decrece la



tension de la parte del hilo entre el alimentsdor y dichos
medios de alimentacion del hilo eléstico.

26.- Una méaquina de hacer panto segun el panto 1, que
tiene medios para interrumpir el suministro de dicho hilo
elastico por dicho allmentador despuds del samante de la ve-
locidad de saministro del hilo.

5s.- Una méaquina de hacer ponto, segun el junto 2, pro-
vista con medios para restaurar dicho alimentedor a la condi-
cion de velocidad baja de suministro de dicho hilo elastico
durante el tiempo de interrupcidon del saministro de dicho
hilo eléstico.

4a.- Una maquina de hacer punto segun cualquiera de los
puntos anteriores, en la cual el alimentador es del tipo de
cabrestante.

5R.- Una maquina de hacer punto.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
representado en los dibujos que se acompafian y para los fines
gue se han especificado.

Esta Memoria consta de dooe hojas escritas a maquina
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