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La presente invención se refiere a un aparato para desmine- 

ra liz a r  agua y, más particularma^te, a un aparato desmineraliza- 

Aor Ae agua AestinaAo a se r  usaAo en instalaciones Aanásticas 

para ablanAar e l agua.

5 .-  En la  actualidad, el tipo más corriente Ae aparato para tra­

ta r  e l agua con fines domésticos se lim ita a eliminar químicamen­

te  Ael agua Aura ciertas sales o minerales determinados, como e l 

carbonato de calcio y el carbonato de magnesio. Corrientemente la  

remoción de los: iones Ae calcio y de magnesio se efectda por me- 

10.- dio Ae un proceso intercambio Ae iones, mejorando a s i  la s  propie­

dades de lavado de lo s jabones y detergentes en e l agua.

La limitada utilidad de los ablandadores químicos de agua del 

tipo  descrito es evidente, El dispositivo se lim ita, en su uso,al 

agua potable y, además, e l  tratamiento químico es eficaz sólo en 

15.- zonas donde e l agua contiene minerales específicos. Estos incon­

venientes de lo s dispositivos ablandadores de agua utilizados en 

la  actualidad revelan la  necesidad de un aparato de más amplia 

utilidad , por ejemplo para el tratamiento de una más amplia gama 

de impurezas del agua, y, lo  que es más deseable tbdavía, para ha- 

20*- cer potable e l agua salobre y salin a. Un proceso conocido para 

hacer potable e l  agua salobre y salina es el de hacer pasar e l 

agua para destilar- sobre una superficie de evaporación adyacente 

a una segunda superficie de intercambio térmico de temperatura 

in ferior. El agua para d e stila r  sobre la  primera superficie se 

25.- evapora en e lla  y se difunde por el espacio entre la s  superficies

ü
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hacia la  segunda superficie, condensándose e l vapor en la  se­

gunda superficie, donde es recogido para el uso. Al hacer po­

table el agua segán la s  enseñanzas del proceso conocido ante­

riormente mencionado, se ha comprobado que la  velocidad de in- 

30.- fusión aumenta a l disminuir e l espacio entre la s  superficies 

de evaporación y de condensación. La proximidad de estas su­

p erfic ie s es limitada por le s  características de flu jo  del agua 

para d e stila r  sobre la  superficie de evaporación. Se comprende­

rá que toda salpicadura del agua para d e stila r  desde la  super- 

35.- f ic ie  de evaporación hasta la  superficie de condensación tiende 

a contaminar e l producto y a lim itar la  utilidad del aparato. 

Esta posibilidad de contaminación del producto señala la  nece­

sidad de c ierta distancia entre la s  superficies de evaporación 

y de condensación. Otra medida necesaria a l  ponerse en práctica 

40.- la s  enseñanzas del procedimiento conocido es la  de que la  su­

perficie  de evaporación sea mantenida esencialmente lib re  de 

incrustaciones, para conseguir una elevada transmisión térmica 

que mantenga la  velocidad de difusión deseada.

El objeto principal de la  presente invención es e l de crear 

45.- un aparato perfeccionado para hacer potable el agua salina y 

salobre.
Un objeto de la  presente invención es la  creación de un 

aparato perfeccionado para desmineralizar agua, que no es afec­

tado de. manera perjudicial por la s incrustaciones.

50.- Otro objeto de la  invención es la  creación de un ablanda­

dor doméstico de agua perfeccionado.
Otro objeto de la  invención es la  creación de un aparato 

desmineralizador de agua perfeccionado en e l que e l agua para 

d e stila r  no es calentada a través de una superficie de in ter- 

55.- cambio térmico.



Otro objeto más de la  invención es la  cíe ación de un aparato 

perfeccionado para la  desmineralizaciÓn de agua en el que la  eva­

poración y la  condensación se verifican  a presión atmosférica.

Otro objeto de la  invención es la  creación de un aparato 

60.- para desmineralizar agua en el que la  superficie de evaporación 

lleva combinados medios perfeccionados para la  aplicación a e lla  

de una película de agua, para permitir una gran proximidad entre 

la s  superficies de evaporación y de condensación del aparato.

Estos y otros objetos: de la  invención resultarán más eviden- 

65.- tes por la  descripción siguiente;

Dicho en pocas palabras, la  presente invención se refiere a 

un procedimiento y a un aparato pana desmineralizar agua,donde: 

un par de superficies separadas son mantenidas a distancia a dis­

tin tas temperaturas; una superficie es móvil y pasa por un baño 

70.- lleno de destilando; la  superficie móvil se mueve en estrecha pro­

ximidad de la superficie más f r ía ,  por lo  cual una parte del des­

tilando se evapora y difunde por e l espacio entre e lla s  y se con­

densa sobre la  superficie más f r ía ,  recogiéndose entonces el l í ­

quido condensado para su uso.

75.- ' En lo s  adjuntos dibujos:

La figura 1 , es una v ista  en perspectiva de un aparato para 

poner en práctica la  presente invención.

La figura 2, es una v ista  de extremo, parcialmente en sec­

ción, del aparato representado en la  figura 1.

80 .-, La figura 3, es una v ista  fragmentaria aumentada que muestra

la  difusión que se produce en la s  superficies de evaporación y 

condensación del aparato representado en das figuras 1 y 2.

La figura 4, es una v ista  en sección de otra forma de re a li­
zación del aparato representado en la  figura 1.

85.- La figura 5, e s una v ista  en sección del aparato de l a  f ig .  4
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por la  línea 5-5.

La figura 6, es un diagrama que muestra l a  velocidad de 

^destilación en correspondencia de la  temperatura del agua del 

baño del aparato representado en la  f ig .  1, y 

9C.- La figura 7, es un diagrama que reproduce la  velocidad de

destilación  en correspondencia de la  velocidad del rótor del 

aparato de la  figura 1.

3n la  figura 1 se muestra un aparato para la  aplicación de 

la  presente invención, aparato que posee la  base 3, que comprent 

95. -  de una parte a modo de baño 3 que contiene un adecuado calenta­

dor & susceptible de suministrarla un calor sensible a l  d e sti­

lando del baño 3. 31 rótor 5, montado giratorio  en la base S 

sobre e l baño 3, comprende una pluralidad de discos paralelos 6 

montados sobra e l  eje 7' acoplado con e l motor 8. La rotación 

100*- de lo s  discos 6 hace que una parte de cada disco pase continua­

mente por e l  destilando contenido en el baño 3 , aplicando a s i  

una película de destilando sobre la  superficie de los discos.

El calentador 10 está montado sobre e l baño 3 y comprende 

una pluralidad de aberturas 11, cada una de la s cuales está de- 

105.- limitada por superficies paralelas 12 y 13, cano se indica más 

claramente, en la  figura 3. Estas aberturas presentan superfi­

cies adyacentes a las superficies de lo s  discos 6 ¡que, como 

se ha dicho antes, están previstas para tener películas de des­

tilando'calentado aplicadas a e l la s .

110.- La. figura 3 es una v is ta  de extremo del aparato represen­

tado en la  figura 1, con una parte de un lado em sección. E l 

destilando puede ser suministrado por la tubería 18 a una vál­

vula 19 adecuada, mandada por flotador, que conserva e l  nivel 
deseado de destilando en el baño 3. En la figura 3 puede verse 

115.- que e l e je  7 del rótor 5 está montado en un cojinete dispuesto
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en e l extremo de la  base 2 del aparato. También se hace notar 

que el calentador 10, previsto para encontrarse a  una tempera­

tura in ferior a la  del destilando contenido en el baño, está 

ligeramente inclinado gracias a. que está montado en la  base 2 

120.- en el punto de articulación 23 adyacente a la  artesa 26 y sobre i 

un husillo  24 del lado opuesto de la  base. Gracias a esta cons­

trucción, la  superficie inferior 35 del intercambiador de calor 

10 está  inclinada hacia la  artesa 26 provista de una abertura 

de descarga 27 (visib le también en la  fig u . 1 .)

125.- En la  presente forma de realización, el baño 3 y la s  super­

f ic ie s  de condensación 12 y 13 del intercambiador de calor 10 

comunican- con Ha atmósfera. E l entero proceso de intercambio 

térmico, en esta forma de realización, es realizado en presen­

cia de los gases no condensables de la  atmósfera. Sin embargo,

' 130.- queda entendido que el aparato puede ser usado en cualquier otro,

medio adecuado.
En la  figura 3, se representa una v ista  aumentada de una 

parte de uno de lo s  discos 6 y de la s  partes adyacentes del in­

tercambiador térmico 10. En esta v is ta , la s  superficies planas 

135.- 14 y 15 del disco 6, que son preferiblemente superficies moja-

b les, llevan una película de destilando y están separadas de la s  

superficies frescas 12 y 13 del intercambiador de calor 10, sobre 

la s  cuales se deposita condensación en forma de película. La mi­

gración del vapor de destilación de la s  superficies 14 y 15 a 

140.- la s  superficies 13 y 12 se efectúa por un fenómeno de difusión 

en el cual la  fuerza motriz para la  transferencia de masa está  

constituida por e l  gradiente parcia l de presión desde e l liquido 

destilando saliente a l  liquido destilado más f r ió . E l destilado 

parcialmente evaporado (vapor destilado) se condensa sobre la s  

145.- superficies 12 y 15 a consecuencia de la  más baja temperatura de
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dichas superficies.
Por la  forma de realización de la  invención representada 

en la s  F igs. 1 y 2 , resu lta evidente que es necesario mantener e 

destilando del baño 5 a una temperatura superior a la de la s

150.- superficies del intercambiador de calor 10. En esta forma p arti­

cular de realización, se u tiliz a  para cumplir esta  función un 

circuito de refrigeración 39. E l circuito de refrigeración 39 

puede comprender unadecuado compresor 30 que descarga refrige­

rante gaseoso por la  tubería de gas caliente 51 en e l intercam- 

155.- biador de calor 4, que comprende laparte de condensador del s i s ­

tema particu lar de refrigeración. E l líquido refrigerante con- 

densado es descargado luego por la  tubería de líquido 32 a l  me­

dio de expansión 33, y por la tubería 34 en e l intercambiador 

de calor 10 que pueda comprender 3a parte de evaporador del s is -  

160.- tema de refrigeración. El intercambiador de calor 10 puede com­

prender un colector de entrada 35 que comunique con un colector 

de salida 3V por una pluralidad de conductos paralelos 56 que 

delimiten la s  superficies de pared 12 y 13 mencionadas en la  

descripción de la  construcción de la  figura 3. Desde e l inter- 

165.- cambiador de calor 10, es descargado refrigerante gaseoso por

la  tubería de aspiración 38 y devuelto al compresor 30. El medio 
de expansión 33 representado en la  figura 1 está constituido por 

una válvula de expansión tármica accionada por la  ampolla 39, 

sensible^ a l a  temperatura, montada en la  tubería de aspiración, 

170.- comunicando la  ampolla 39 con la  válvula de expansión tármica 

mediante la  tubería capilar 40.
Durante e l funcionamiento del aparato de la s  Figs. 1,2 y 3, 

e l destilando, por ejemplo agua dura o sa lin a , puede ser suminis­

trado por la  tubería 18 representada en la  f ig .  2 a la  válvula 19 

175.- accionada por flotador que mantiene en e l  baño 3 e l  nivel deseado
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de destilado. E l destilando contenido en el baño 3 puede ser 

calentado por la  parte de condensador ( intercambiadar de calor 

4) del circuito  de refrigeración 29, de modo que el destilando 

es mantenido a una temperatura deseada, por ejemplo de unos 

180.- 82S C. Los discos 6, que comprenden una parte del rótor 5, son 

hechos g irar lentamente, a una velocidad, por ejemplo, entre 

5 y 50 revoluciones por minuto, de modo que partes de los d is ­

cos pasan continuamente por e l destilando calentado en el baño, 

formando éste sobre e lla s  una deluda película. Las secciones 

185.- mojadas de lo s  discos se alejan  del destilando del baño y pasan 

adyacentes a la s  superficies del intercambiador de calor 10 de 

modo que la s  superficies de los disoos. y la s  partes adyacentes 

del intercambiadpr de calor (superficies 12 y 13) están separaf 

das por una distancia de unos 0,317 cm. Debido a l  gradiente par- 

190.** c ia l de presión entre el destilando caliente, una parte del 

cual se evapora y propaga, y la s  superficies de condensación 

del intercambiador de calor 10, se condensa sobre la s  superfi­

cies 12 y 13 del intercambiador de calor 10 una película de l í ­

quido destilado. S i se desea, e l intercambiador de calor 10 de

195.- evaporación puede ser mantenida a una temperatura de, por ejem- i(
pío, 5.53 c. o menos, inferior a la  temperatura del destilando j 

del baño. Se advertirá que este fenómeno de difusión se v e r if i­

ca en presencia de aire y que la  evaporación se verifica  debido 

a l gradiénte parcial de presión previamente mencionado.

200.- La película que, como se muestra en la  figura 3 , se foima
ísobre la s  superficies 12 y 13, baja paz gravedad a lo  largo de 

la s  superficies hasta alcanzar el borde 25, representado en la 

Fig. 2. Debido a la  inclinación del borde 25, el líquido d esti-  ¡i 

lado pasa a la  izquierda hacia la  artesa 26, en la  queentra,

205.- siendo descargado del aparato por la tubería 27, para su uso.
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El destilando no evaporado de la  superficie de los discos 

6, es decir, e l  destilando que queda en la s  superficies 14 y 15 

es devuelto a l baño donde la  concentración del destilando puede

aumentar# Es dáseable que esta concentración del destilando pue- 

210.-' da ser mantenida a un nivel bajp y, para e llo , la  tubería de 

descarga 20, provista de una adecuada válvula 21 accionada 

con intermitencia,deriva una parte del destilando concentrado 

del baño, manteniendo con e llo  un nivel deseable delda con­

centración del destilando contenido en el baño.

215.-, En la  Fig. 4, se representa otra, forma de realización de

la. invención que se usa particularmente en. los aparatos de des­

tilación  demásticos en lo s  que se desea suministrar agua dea- 

mineralizada a una presión y nivel de temperatura deseados para 

usos domésticos. En esta forma particular de realización, e l 

220.- destilando, que puede ser agua salobre o agua potable de e le­

vada concentración de minerales, es alimentado por la  tubería 
4? a  una cámara cerrada 46 donde se encuentran dispuestos unos 

intercambiadores de calor 47, 49 y 51, montado en se rie , que . 

pu eden ser  de construcción sim ilar a la  del intercambiador de 

225.- calor 10 representado en la s  figuras 1 y 2. El destilando es 

suministrado primero a l  ínter cambiador de calor 47 y, por la  

tubería 48, al intercambiador de calor 49. E l intercambiador 

49 comunica por la tubería 50 con el ínter cambiador 51. Cada 

uno de dichos intercambiad ores 47, 29 y 51 está combinado con 

230.- grupos de discos 62, 63 y 64, montados sobra el eje 65 y hechos 

g ira r  a baja velocidad por el motor 66. E l f in  de esta orienta­

ción partícula# de intercambiad ore s y grupos de discos en ek de 

crear una pluralidad de caídas de temperatura en.los intercam­
biadores de calor y en e l  baño, para poder- conseguir un efecto 

235.- múltiple, de manera que sea posible acercarse a la  ventaja
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oorriente de un intercambiador de calor de contracorriente. 3n

* esta forma de realización particu lar, representada en la  Fig. 4 ,

e l agua de alimentación es. calentada progresivamente a medida que 

pasa ;por la  sucesión de intercambiadores de calor 47, 49 y 51 y 

840.- es descargada por la s  tuberías 52 y 53 dentro de adecuados medios 

de calentamiento 54, que pueden comprender una caldera en la  que 

el agua es calentada a un nivel de temperatura deseado. 31 líq u i­

do calentado entra por l a  tubería 55 en e l baño 56. En esta forma 

de realización, debido a l a  pluralidad de lo s grupos, de d iscos, 

245.- e l  baño puede ser dividido en una pluralidad de secciones 56*,

56 ** , 56 ***, delimitada por los tabiques 58 y 59 de manera que la  

sección de baño 56* comunica con la  sección 56<* mediante la  aber­

tura 60 y la  sección de baño 56*. comunica con la  sección de baño 

56*** mediante l a  abertura 61. A medida que se introduce líquido 

350. -  en la  sección de baño 56* por la tubería 55, e l  calar de evapora­

ción es eliminado del líquido y se v erifica  un fenómeno de. difu­

sión sim ilar a l bosquejado con respecto a l aparato de la s  F igs.

1 y 2. La temperatura del destilando puede ser reducida y e l  des­

tilando puede entrar por la  abertura 60 en la sección de baño 56", 

255.- donde la  temperatura del destilando vuelve a bajar por encontrar­

se éste  en relación de intercambio térmico con el líquido conte­

nido en el intercambiador de calor 49. E l destilando de más baja 

temperatura entra en la  sección de baño 56", donde se encuentra en 

relacL Ón de intercambio térmico con e l  intercambiador de calor 47. 

260.- SI destilando de más baja, temperatura es descargado entonces de 

la  cámara 46 por la  tubería 68. Una parte del destilando concen­

trado pasa por l a  tubería 60 y la  válvula 61 con fines de sangría, 

para mantener en el destilando la  concentración salina deseada.
El resto del destilando es devuelto, o hecho circular nuevamente, 

265.- por la  tubería 69 a la tubería de alimentación. 45.
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E l destilando de los d iscos, parcialmente difundido a través 

de lo s  espacios entre los discos y la s  superficies de los ín ter- 

cambiadores de calor 47, 49 y 51, forma sobre aquellos películas; 

da condensación que, por tensión su p erfic ia l, van por el borde 

270.- in ferior de lo s  intercambiadores de calor hasta dentro dé la  ar­

tesa 67 (también representada en la  F ig. 5). E l destilado que se 

ha foruado en los intercambiadores de calor es recogido en la  ar­

tesa 67 y descargado por la  tubería de salida 62 a la  válvula 73 

que controla su paso por la  tubería 74 a l  depósito 75. El depósi- 

275.- to 75 puede ser e l calentador de agua caliente de la casa. Para 

mantener la  temperatura del agua almacenada, puede estar previs­

to un adecuado elemento de calentamiento 76. El agua que tiene 

que ser usada puede ser descargada del depósito 75 por la  tubería 

77 y la  válvula 78.

280.- En la  forma de realización de la  invención representada en

la  Fig. 4, se ilu stra  un aparato doméstico destinado a ser usado 

como combinación de aparato de tratamiento de agua y calentador 

de agua. En la  forma de r alización de la  Fig. 4, se u tilizan  

para calentar e l destilando medios d istin tos de un circuito de 

285.- refrigeración y la s  superficies de condensación son enfriadas por 

e l agua que entra, que puede encontrarse a temperaturas de 13 e C. 

y a una presión de 4,22 lcg por centímetro cuadrado. Una vez que

su temperatura ha sido utilizada para fines de condensación, e l
),

agua es calentada y conducida a l baño, donde el destilando puede 

290.- ser evaporado para formar líquido destilado que puede ser sumi­

nistrador a l depósito 75.

En el aparato representado en la  Fig. 1, la  presión del des­
tilado pie de ser esencialmente la  presión atmosférica y no puede 

ser utilizado con fines domésticos sin medios de bombeo indepen- 

295.- dientes que impelan e l  producto por la  instalación hidráulica par-



)
i

' -

j

'3

--- ' j

ticu lar  de la  casa. En la  forma de realización de la  Fig. 4, la  

cámara 46 puede emcontrarse a una presión ligeramente in ferior a ] 

presión de ehtrada del destilando que, como s e ha dicho ya, pue­

de ser de 4,23 kg por centímetro cuadrado. Con este objeto, una 

300.- adecuada bomba de aire 81. puede estar combinada con la  tubería 80 

que comunica con la  cdiñara 46.Esta bomba puede mantener la  cámara 

a una presión ligeramente in ferio r a la de suministro del d e sti­

lando, por ejemplo de 3,51 kg por centímetro cuadrado. De este 

modo, el destilando que ha sido evaporado, condensado y recogido 

305.- en la artesa 67, es sometido a la  presión de 3,51 kg, que lo  im­

pele por la s  tuberías 73 y 74 hasta dentro del depósito', para man­

tener e l líquido contenido en áste a una presión de 3,51 kg para 

su suministro a l sistema hidráulico de la casa. El aparato de la  

figura 4 puede funcionar tambiái de modo que la  caldera tenga una 

310.- temperatura de descarga por la cual e l destilado que se condénsa 

pueda encontrarse alrededor de lo s 82R C. o de otra temperatura 

a la  cual el destilado tiene que ser usado, de modo que el esfuer­

zo de calentamiento requerido en el depósito 75 está destinado 

tan sólo a mantener la  temperatura del destilado suministrado a l  

315.- mismo.

Le figura 6 es un diagrama que indica la velocidad de d e sti­

lación referida a la  temperatura de baño del aparato de la  Fig. 1 ,' 

La curva 85 indica la velocidad de destilación a varias temperatu­

ras cuando'los discos del apa ato no son hechos g irar. La curva 

53C.- 8b muestra que a una temperatura de 100R C. (tubería 86), como e l 

aire es eliminado esencialmente del aparato por el aumento de pre­

sión, se producirá un rápido aumento en la  velocidad devformación 

de destilado. Este aumente de formación dedestilado es debido a la  

elevada presión que actúa a modo de purga de lo s  gases no conden- 

325.- sablásy.La curva 87 indica un aumento de la  velocidad de d e stila -
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ci5n a más bajas temperaturas cuando lo s discos son. hechos, 

g irar a  unas 5 revoluciones por minuto.

La ^curva 88 muestra e l aumenta conseguido a l  elevar la  

velocidad, de rotación de los discos a 20 r.p.m. Las curvas 

350.- 05, 87 y 88 son e l resultado de una distancia de.unos 0,317 

cm. entre, la s  superficies de los discos y la s  superficies de 

condensación. Las curvas 89 y 90 muestran velocidades mejo­

radas de formación de. destilado a velocidadesde 5 r.p.m. y 

20 r.p .m ., respectivamente, obtenidas reduciendo el espacio' 

335.- entre los discos y la s  superficies de condensación a la mi- . 

tad déL valor anterior, o sea a 0,158 cm. Por la s  curvas de 

la  Fig. 8, puede verse que a l hacerse g ira r  los discos a una 

velocidad extremadamente baja , puede conseguirse un gran au­

mento de la  velocidad de formación de destilado, y que dicha 

340.- velocidad puede ser aumentada reduciendo e l espacio entre la  

película de destilando y la superficie da condensación, sien­

do la  capacidad, de llev ar la s  superficies a gran proximidad 

un resultado directo de la manera cómo se aplica la  película 

de d estilan d o .'
345.- La figura 7 es un diagrama que indica la  velocidad de

destilación referida a la  velocidad de los d iscos. La curva 

92 indica la  velocidad de destilación  para un nivel de tem­

peratura de unos 37.8** C. Se advierte que, a l elevar la  tem­

peratura a 76.4R C ., cano muestra la  Fig. 3, lavelocidad de 

350.- destilación aumenta esencialmente, y mucho más a l  elevarse la  

temperatura a unos: 93.2a C. (curva 94).
la  presente inevnción t a l  como se ha descrito , proporcio­

na un aparato que puede suministrar de manera barata un d esti­

lado de gran pureza sin  necesidad de recipientes de presión 

355.- provistos de extensos sistemas de purga de gases no condensa-
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b les. 31 consumo de energía del aparato es pequeño, ya que la 

velocidad de rotación del rótor es extremadamente baja. Además, 

se crea táütbién un aparato que puede funcionar en condiciones 

de presión para proporcionar destilado esencialmente a presión 

360.- de suministro. Además, s i  se desea, la  velocidad de formación 

del destilado puede ser aumentada grandemente, en la  forma de 

realización de la  Fig. 4, utilizando el aparato de bombeo como 

medio de purga, eliminando a s í  loa gases no condensables y per­

mitiendo el funcionamiento del aparato a una presión de vapor 

365.- ligeramente inferior a la  presión de suministro de destilando 

en bruto suministrado al mismo.

La presente invención demuestra e l  rendimiento mejorado 

que: puede obtenerse mediante los discos de lenta rotación en 

e l  funcionamiento de un alambique del tipo de difusión. La pre- 

370.- sente invención crea también un aparato en el cual el destilando 

es suministrado a la  superficie desde la cual se v er ifica  da 

evaporación de una manera que permite una distancia extremada­

mente pequeña entre la superficie de evaporación y la  superficie 

de condensación, para conseguir elevadas velocidades de difusión 

375,- Además,las dificultades con que se tropezaba,y constituidas por 

la  formación de incrustaciones en la  superficie de evaporación, 

no afectan ya de manera perjudicial das características de fun­

cionamiento del aparato porque la  transmisión de calor no se ve­

r if ic a  yá a través de una superficie .

380.- Aun cuando se ha descrito úna forma de realización prefe­

rida de la  invención, queda entendido que la  invención no se l i ­

mita a e l la ,  ya que puede ser realizada de otros modos, dentro 

de los fines de la s  adjntas reivindicaciones:.

N O T A.-

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan
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para que sean objeto de esta Patente de Invención en España, por ; 

veinte años, son. los siguientes:
A  !

 ̂ 1^.- ' Aparato para desmineralizar agua, caracterizado por la j

combinación de una superficie de evaporación y de una superficie 

585.-" de condensación en relación de pequeña separación, medios para

mantener la  superficie, de evaporación a una t  sapera tura más ele­

vada que.la de la  superficie de condensación, medios para sumi­

n istra r  destilando a la  superficie de evaporación por lo  cual 

una parte del destilando se evapora de la  superficie de evapo- 

390.- ración y se difunde a travás del espacio entre la s  superficies, 

condensándose e l  vapor sobre la  superficie más f r ía  de conden­

sación, medios para mover una de dichas superficies con respecto 

a la  otra para aumentar a s í  la  velocidad de destilación , y me­

dios para"recoger el condénsalo.

395.- 2B.- Aparato para desmineralizar agua, según punto la ,  ca­

racterizado por e l hecho de que el destilando es suministrado 

a la  superficie de evaporación en forma de delgada película y de 

que la superficie de evaporación es movida con respecto a la  su­

perficie  de condensación.

400.- 3S.- Aparato para desmineralizar agua, segdn puntos la  ó 83,

caracterizado por e l hecho de que e l espacio delimitado por la s  

superficies: comunica con el exterior.
4a.- Aparato para desmineralizar agua, según cualquiera de 

lo s  puntos anteriores, caracterizado por la combinación de una 

405.- pluralidad de superficies de condensación, medios para enfriar 

dichas superficies:, una pluralidad de discos rotatorios con su­

perficies susceptibles de moveise adyacentes a la s  superficies 

a s í  enfriadas, medios, que delimitan un baño, medios para alimen­

tar lá  d e s t  i la  n A o a l baño, medios para calentar e l destilando su- 
210.- ministrado a dicho baño, medios para hacer g irar lo s discos pa—
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sando por e l destilando del baño, par lo  cual se forma sobre 

lo s  diso escuna delgada, película de destilando, evaporándose dich 

destilando de la s  superficies de los discos cuando se encuentra 

adyacente.  ̂a la s  superficies enfriadas y difundiéndose por e l  es- 

41?.- pació entre la s  superficies de los discos y la s  superficies en­

friadas y condensándose en la s  superficies enfriadas mismas, y 

medios para recoger e l condénsalo de la s  superficies enfriadas.

5 3 .- Aparato para desmineralizar agua, segdn punto 4c, car- 

ráeterizado por e l hecho de que la s  superficies de condensación, 

420.- los discos y e l baño están contenidos en una cámara, de que e l 

destilando es alimentado al baño a una presión previamente de­

terminada y de que están previstos medios para establecer y man­

tener en la  cámara una presión superior a la  presión atmosféri­

ca e in ferior a la presión de alimentación del destilando,para 

425.- suministrar e l  condénsalo desde la  cámara a una presión supe­

rior a la  presión atmosférica.

63.- Procedimiento para desmineralizar agua emplean!o una 

superficie de evaporación y una superficie de condensación más 

f r ía  en relación, reciproca de páqueña distancia, y en el cual 

430.- el destilando para ser evaporado es distribuido a la  superfi­

cie de evaporación, manteniéndose la  temperatura de dicha su 

perfic ie  de evaporación por debajo del punto de ebullición 

del destilando a la  presión adyacente a la ,su perfic ie  de eva­

poración, para evaporar a s i  parcialmente el destilando, difun- 

435.- diéndose e l vapor a s i  formado y condensándose sobre la  super­

f ic ie  de condensación más f r ia ,  caracterizado por moverse cual­

quiera o ambas de dichas superficies 'con respecto a He., otra, 

para aumentar a s i  2a velocidad de destilación .
?a .-  Procedimiento segdn e l punto 6S, caracterizado por e l  

440.-. hecho de que la  superficie de evaporación es movida con respoc-
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445.-

, i

to a la  superficie de condensación.

86.- Procedimiento segdn e l punto 66 ó 76, caracterizado por 

el hecho de que el destilando es distribuido sobre l a  superficie 

de evaporación en forma de delgada película haciendo girar dicha 

superficie en un baño alimentado con destilando.

96.- ...APARATO Y PR0CUDIi*I3NTC PARA DUSMBBRALI "LAR AGUA" , 

todo ta l  y conforme se describe en la  presente Memoria, la  cual 

consta de 449 líneas y a títu lo  de ejemplo se representa en lo s 

adjuntos dibujos.
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