275659

PATENTE
DE
INVENCION

por "FROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE EDIFICACIONES", a
faver de D, LUIS GAVALDA MONNE, de nacionalidad espafiola; domi-
ciliado en BARCELONA, ¢/ Muntaner, n® 93-12.28,

WMEMORIA DESCRIPTIVA

~ La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para la comstruccidén de edificaciones,
Concretamente la invencida comprende la preparaci6n
de unos paneles de .tamafies determinados, correspondientedya te-
5. chos, paredes, suelos y tabiques, mediante los cuales es posi-
ble efectuar una construccida eficiente ¥ répidg, ya que los
mismos pusden fabricarse fuera de'&j'obra y‘gblocarse en ella
ripidanente mediante grias y dispositivos de elevacién similares,

cuando &sta dltima est§ constituida excluaivamente en forma

10, - de armadura.
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Para la construccida de parédes, techos y suelos, se pro-

cede primeramente a la formacidn de vigas de seccién cuadra-
da o rectangular, constituldas por una serie de caflas parale-
las dispuestas en filas y columnas debidamente separadas entre
ef, las cuales se enlazan a través de un relleno de normigém,
que es el que da la seccidn de vigaQ ¥ al propio tiempo se ar
man con hierro en su longitud y se eazunchan con una serie de
estribos repartidos transversalmente. Estas vigas llevan fija-
da en una de sus cuatro caras y en toda su longitud tna lamina
de mandera para poder clavar ean ella posteriormente la persia-
na de cafia ﬁe la que se nablard més adelsnte,

Para lograr la construccién de viga se utilizan moldes
adecuados de tipe abierto, donde se disponen las cafias débidam n.
te separadas, y una vez situaéas se vierte en el molde el hormi-
gén que vd penetrande por entre las,¢aﬁ§s, para lo cual se 1la
puede someter eventuslmente a un vibrado, ¥y a ser posible el
vibrade de todo el conjunto de molde a fin de que las cafias
no sufran deterioro. ,

Las vigas, una vez han sido moldeadas y han fraguado
lo suficiente se separan de su molde respectivo, y se dispo-
nen apiladas, separadas y contrapuestas para su secado final,
de cuya manera se mantienen dispuestas el perlodo de tiempo
conveniente, generalmente varies dfas. Cemo sea qus en qgta
posicién puede disgregarse el normigén, ya que afin no es lo
suficiente resistente, debido a lamumedad que contiene, resul=-
ta muy coanveniente apilarlo dentro de unas formas de hojadels«
ta, que quedan cefildas a las vigaﬂ y evita;/cualquier peligro
de desprendimiento de material,

las vigas as{ constitu{das ¥y una vez secas, se disponen

alineadas paralelamente con una separacidn predeterminada entre
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ellas, y sobre las mismas se colocaa otras vigas en posieidn

oruzada a las anteriores, las cuales se unen & las primeras

mediante unas abrazadergs en forma de U, con gletas en sus ex-
tremos, para el apoyo de dos abrazaderas, una contra otra, gue
para su unién se doblan por la zoha de apoyo., Estas abrazadé-
ras, que cada dos constituyen uns un&én, estdn cefiidas a cada
una de las vigas en las gonas de cruce. En este conjunto de vi-
gas unidas se ha previsto que las vigas de los extremos, las‘
cuales constituyen el marce, seah de acero y de forma.tubuiar,
para servir de refuerzo al coajunto y facilitar con ello una

un16n mis resistente eantre paneles, suelo y techo, uniéndese

>a las otras vigas, asimismo con bridas ¥y presentando ademds en

una de sus caras la placa de madera en toda su longitud para el
engrapado ulterlior de la persiana de cafia que se dispone de viga
a vigags
Ademds entre panel y panel se ha previsto 1nté§calar una
vigueta metdlica que da rigidez y mayor seguridad al conjunto.
Una vez las vigas unidas entre sf en forma inamovibley
se procede a la colocaclion de viga a viga de uma persiana consti-
tuide por una pluralidad de cafias enteras o cortadas por la mi-
tad longitudinalmente, dispuestas wna a continuascidn de las otras
y unidas entre s{ msdiante elementos flexibles, tal como alam-
bres, cuerdas y similares, de forma que permitan disponerl&s 80~
ble las vigas desearollando el conjupto de la peréiana sobre
las mismas en teda la longitud de vféa, con excepcrén de las
zonas extremas de la misma, Estas perainaaslg base de cafias se
unen a las vigas mediante engrapad$ por cualquiera de los sis~
temas de engrapado usuales utilizados en la construcciém, y una
vez recublerta toda la cara de un conjunte con las persianas de

cafig, se procede al enlucido, enyesado, revocado o cualquier otre



Je

10,

15’.

20,

25,

30.

B g gy (T .
g e ¥ d fs
recubrimiernto sobre las ‘mismas, 2 75 6 5

De esta misma forma se procede para cubrir la otra cara
del conjunte, y en caso de que el panel deba llevar ventanas,
puertas o similares, se pueden prever los huecos adecugdos por
la colocacién previa de los marcos agtes del, ﬁltimo paso de
nelucir o recubrir los paneles, i

Para la colocacidn de los paneles as{ dispuestos en
obra, se procede de formg que las vigas que constituyen el
marce que son de acero y tubulares apoyen en las viguetas metd-
licas laterales que dan rigidez al cenjunto, y al propio tiempo
se hace pasar por el interior de los citados tubos metilicos,
un cable tensor que enzuncha el conjunto de psneles en cada
plano. Este cable una vez tensado se protege de la oxidacién
rellensnde los tubos con una masa pldestica a presién. Ademds la
vigueta intermedia llevard su parte proporcional de c{mientos
prefabricados de la obra a la que ird empotrada, Esta parte
de cimientos o fundacibén llevard tres agujeros dispuestes dos
arriba y uno abajo que también se zuncharén por medie de ca-
bles tirantes, Esta pleza llevard dos meciones para ir montados
en el resto de fundsciones de tipo prefabricade.

En aquellos casos en gue por la resistencia qua deba
darse a la obrs, se crea conveniente se pueden sustituir todas
o parte de las vigas centrales, dispuestas horizontalmente por
tubos de acero, los cuales preeentagan en sus extremos un ori-
ficio como minimo pasante diametrai;ente, para que en el aco-
ple final de los paneles, contra lag v;g;let‘ga- verticales, es-
tos tubos de acero, se puedan unifrlos tubos alineados de dos
paneles adyacentes, a través del entramado de la vigueta me-
diante almas cilindricas, las cuales son retenidas por pasa-

dores pasantes por los orificios de los extremos de les tubes,

bl
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Las fundaciones de tipo prefabricado, dispuestas de-
bajo de los paneies estardn constituidas por secciones acopla-
bles eantre sf, de tipo tubular rectangular, las cuales presen-
tardn asimismo tres orificios en toda su longitud, dos arriba
Y uno abajo que guedan alineados con los de la fundacidn de
la vigueta para permitir el enzunché&o del conjunto, 41 proplo
tiempo llevaran en su parte superior dos orejas con agujeros
en las que se ajustard un tubo metflico inferior pars gque por
é1 pase ol cable tensor de zuncnado. |

En el caso de fabricacidn de tabiques se utiliza una
pluralidad de cafias, dispuestas una al lsdo de la otra, separa-
das el grueso de una de ellas o juntas, y unidas mediasate alam-
bres, cordeles, u otro éistema gimilar de sujecidn, con el que
se puede constituir una limina o persiana, la cual se coloca
enfrentada a otra perslans similar dispuesta en posic%&n Cru-
zada con respecto a ella, y también separadas eantre s{ el grue-
8o de una cafia para dar paso al hormigén, y al prqpio tiempo -
estas persianas se engrapan entre s{ por algunos puntos para
constituir un todo dnico rfgido, que una vez relleno con hormi.
gbn es enlucido,

Dicha forma de constitucidén de los tabiques puede apli-
carse agsimismo a& los paneles exteriores, lbs cuales llevan su par.
te correspondiente de cimiento o fundacidn tampién nﬁeco-ﬁ con
los agujeros para el cable tensor, tal como se ha descrito an-
teriormente, En este caso las caﬂas verticales penetrarian en
la parte de cimientos y el conjuntoﬁiria armado con el hierro
hecesario para darle mgyor consisggncia. En este caso se pueden
hacer salir varios gancnos'por la parte superior del panel
para facilitar su suspensién y transporte con grias, los cua-

les se podrian utilizar asimismo para faclilitar la fijacién al
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techo de 1s construccién a montar,

Esta forma de construccidén presenta la ventaja de
que es posible obtener psneles muy resistentes, y sl propio
tiempo muy ligeros, debido a lo cual la estructura pﬁede ger.
muicho m4s debil, con el consiguiente ahorro de material, per-
mitiendo ademis uns construccidn mu§ racional por ls posibili-
dad de crear unos tabiques y paneles de medidas predetermina-
das correspondientes a varios tipos de habitacién.

Dicha forma de construccibn tiene ademds la ventaja
de que permite una fabricacién completamente aislsnte de los
tabiques y paredes, no solo por la cdmara que de por si consti-
tuyen las cafias, sino tamoidn por las cédmaras que han quedado
dispuestas entre viga y viga entre las dos carss de cada panel,

En el caso de los tabiques en los cuales no es nece-
sariaq mucns resistencia es posible fabricar el mismo 9ed1ante
caflas cortadas longitudinalmente por la miuad;

La invencidn, dentro de su esencislidad, puede ser
llevada a la prictica en otras fbrmas de reslizacion que di-
fieran en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en la
descripcibn, Podra, pués, construirse en cualquier formg y
tamafio, con los materiales mas adecuados por quedar todo ello

comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Hecha la descripcidén del présente invento se declaran
de novedad y propis invencion las sfguientes reivindicaciones:

1. Procedimiento pars la construccibén de edificaciones,
que se caracteriza esenciglmente por el necho de disponer unos
paneles los cuales son colocables en obra, sdyacentes g unas
viguetas verticales, que presentsgn as{ como los paneles una
parte correspondiente de fundacidn encajsble entre si, compren-
diendo esta parte de tundscidn orificios para el paso de cables
de zunchado del conjunto, y comprendiendo los paneles en sus
extremos superiores ganchos pars la sujecidédn de los mismos por
suspensidén en el momento de colocacidén, los cuales sirven para
le unibn con las piezas de panel que coastituyen el técno.

2, Procedimiento, segin ia gnterior reivindicacién
caracterizado por el hecho de Que las piezas de fundacién de los
paneles presentan en su extremo superior unas orejetas con
orificio para el paso del tubo inferior que constituye parte
del marco del panel,

3, Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho de que el panel est& constituido
por una serie de vigas paralelas, debidamente distanciadas,
constituidas las extremas por tuboéﬁde acero y las restan-
tes por hormigdn provisto del correépondlegﬁg armado de hle-
rro, y una serie de filas de caﬁaﬁgdebidaménte distanbiadas en~
tre sf, dispuestas paralelamente, entre las cuales se situa

‘el hormigén, y disponiendose dos filas cruzadas de estas vigas,
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que se retienen entre sf mediante abrazaderas que las cifien,

comprendiendo cada viga en ung de sus carase, la externa, una
cubricién de madera, para permitir la extensidn, de vigs & vigs,
de una persiana de caflas, en toda lq longitud de la viga, que
8e une a estgs por engrapsdo, y es geguidamente recublerta con
material sdecuado para coastituir ef panel, |
| 4, Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 3, en

el qﬁe se ha previsto disponer unos cavbles de zunchado a través
de los elementos tubulares de los marcos, los cuales se prote-
gen coatra la corrosidn por la introduccidn de material plés-
tico a presidn en el interior de los tubos,

5. Procedimiento, segin lss reivindicaciones 1 & 3,
en 8l que los paneles pueden reforzarse eventualmente con vi-
gas tubulgres. de acero intermedias, dispuestas preferentemente
en el sentido horizontgl, las cuales presentan en los extre-
mos unos oriricios pasantes en el sentido diametrsl, para el
anclaje mediante un pasador de un alms dispuesta en estoé extre-
mos para el acople, & través de la vigueta vertical, de dos
paneles adyacentes que presenten estas vigas tubulsres sglinea-
das,

6. Procedimiento, segin las reivindicacibnes las,
en el que se ha previsto la coastitucidn de los tabiques me-
dignte dos persianas de cafia dispuestas cruzgdas y separatias
entre sf, y preferentemente con las cafias de cade persiana

separadas lo suficiente para permifir lg introducecidn entre

ellas del hormigdn. . .

9. Procedimiento, segdn 1&s reivindicaciones 1 a 4, en
el que para la formacidn de las vigas con hileras de cafia en su
interior se utilizan moldes abiertos, donde se situan las ca-

fias y varillas de hierro del armadoe, para la ulterior adicidn
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del hormigdéa y vibrado del conjunto, incluido el molde a fin
de evitar cualquier deterioro en las cafias.,
| 8, Procedimiento parse lg construccion de edificaciones™
Ségﬁn se describe.y reivindica en la presente memoria
5 que consta de nueve pédginas foliadas{ y escritas a mdquins por
una sola de sus caras, b
Madrid, a 10 de Marzo de 1962,
LUIS GAVALDA MONNE

P. B,

SEMGE (BERN MIRALLES
- ¥ F‘_ .
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