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MEMORTA DESCRIPTIVA

Los progresos en el envase a prueba de rotura de
las preparaciones liquldas conducen al hecho de que los de=
tergentes solidos, en forma de polvo, ag' reemplazan gradual -
mente por ;prep'a'arados 1{quifos. De todos modos, en el mercado
8010 han apérecido hasta shora detergentes y depuradores 11~
quidos no blanquesdores, pues no se consideraba posible man=
tener estables en solucidn alealina los portadores de oxigemo

activo necesarios para blanquear la ropa.
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Ahora se ha descubierto que los percompuestos orge-
nicos cuya agrupacidn perdxide ests ligada por ambos lados
a dtomos de carbono poseen estabilidad suficiente también
respecto a los concentrados detergentes alealinos liquidos.
Los pércompuestos orgé.nioos utilizables segun este invento
pertenecen por lo tanto al tipo de los pi;réxidos y di-acilper-
oxidos. Estos percompuestos orgémicos se hen propuesto ya
ciertemente como componentes de detergentes, pero se trataba

en ese caso de detergentes que eran productos 801idos pulve-

rulentos. La utilidad de los percompuestos organicos antes

mencionados, como portadores de ox{geno activo en los concen-
trados detergentes alcalinos l{quidos no podis derivarse de esa
cirounstencia, porque de una parte se conoce la accidn des-
tructora de las soluciones alcalinas sobre numerosos percom-
puestos y por otra parte los pocos percompuestos orgénicos es-
tables en la gama alealina, como por ejemplo el difosfato de
peroxido potésico o el diswlfato de perdxido potesieco, son
tan estables, que en las lejias de lavado no manifiestan ya
accidn blenqueadors suficiente. __

Los percompuestos orgénicos utilizables segin este

invento corresponden a la fdrmula general

R-0-0=-R",

en que R y R' representan radicales orgénic_osl cop-3 a2y,
de preferencia, con 5 a 18 atomos de c‘a’i"bqno. Estos radicales
pueden ser radicales hidrocarburos o radicales acilo de natu-
raleza alifdaties, cicloalifdtica, hidroaromatica, aromatica

o heterociclica, y estos radiocsles pueden contener todavia
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grupos hidroxilo. Por ultimo, también pueden estar presentes
en wna molécula varios radicales de perdxido.

A los peréxidos orgémicos utilizables segim este
invento pertenecen por ejemplo los diacilperdxidos simétricos.
o esimétricos cuyos radicales scilo se deriven de &cidos car-
boxilicos alifa'.tioos, cicloalifdéticos o é.rométicos, como por: |
ejemplo del écido benzoico, del dcido naftelinico o sus pro-
ductos de hidrogenacidn, del soido furancarbox{lico o de los
gcidos grasos ocon 8 & 18 gtomos de carbono. Otros perdxidos
utilizebles son los perdxides de dialkilo, de diocicloalkilo
o de bis-oxalquilo con 5 e 18 &tomoe de carbono en los radi-
cales alkilo o cicloalkilo, y estos radicales pueden estar }
ademds substitufdos por grupos hidroxilo y/o grupos hidroper-
oxi. A estos compueatos pertenecen por ejemplo el peréxido
de bis-oxidecilo o sus homologos de nonilo o dodecilo, el per-
oxido de diciclohexilo, el peroxido de 1-oxi-1'-hidroperoxi-
diciclohexilo o los homélogos de diclopentilo de estos dos
compuestos ciclohexilo y el perdxido de dicumilo. Tambiém son
utilizables: el diperdxido de dibenzoilo, el perdxido de ben-
zoilacetilo, el peroxido de metiletilcetona o de metilisobu-
tilcetona, el perbenzoato de butilo terciario, el peracetato
de butilo terciario, el dipersuccinato de butilo terciario,
el mono-per-tercibutil-éster del dcido meleico y el percxido }
de mesitilo. A causa de su buena estgbilidad en el concentradb
detergente alcalino y a causa sl mismo ~"éiempo de su buens accidn
blanqueadora, el perdxido de benzoilo y el peroxido de 1-oxi-
~1' -hidroperoix-dioiolohexilo poseen agpecial interds practico.
Pueden emplearse tambien cualesquiersa combinaciones de diversos "
percompuestos.

De preferencia se eqaplean compuestos que contengen

por lo menos 3 en peso, y de preferencia mds del 6% en peso,
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de oxigeno activo en la moléoula. Los percompuestos orgenicos

se presentan muchas veces en el coinercio como preparados pul-

verulentos o pastosos flegmatizados con agua; los datos ante=~

riores sobre el contenido de oxigemo mctivo de los percompues=
tos que se empleen segwin este invento se refieren a la substean-
cia organica presente en la pasta acuosa."-_

Especial importancia préctica tienen los percompues-
tos orgenicos insolubles en sgua con 5 &tomos de carbono por
1o menos por radical R o R', y de ellos se eligen de prefe-
rencia los que se presentan en forma s0lida a las temperaturas
de almacenamiento ordinaries, o sea a temperaturss hasta wmos
40%C. En consecuencia, los concentrados detergentes preparados
con empleo de estos percompuestos o:ge'nicos contienen dos fases.
Se recomienda por lo tanto que ambas fases, previamente dosifi-~
cadas ¥y que se hallsn conjuntamente en un mismo recipiente, se
Preparen como envase de porciones. En cembio, si los conce;rbra-
dos detergentes de este invento se ponen en el comercio en gran-
des recipientes, de los que se toman en cada caso las cantida~
des necesarias, es recomendable preparar los concentrados de
modo que sean estables contra la separaci6n de la mezcla. Aun-
que 15. substancia de actividad lavatoria presente en los con-
centrados detergentes alcalinos son ya agentes emulgentes y
dispersantes y por lo tanto se oponen a una sedimentacion, la.,
separacidn de la mezcla se puede reducir o impedir también me-
diante el ajuste del peso especifico y/o de la viscosidad de
la fase acuosa y/o mediante in:r:‘luenclac_.jl;on del '}:/a_maﬁo de las
par‘b:i’.culas de los percompuestos orgénré})s i)resentes en estado
sélido. A

El peso especffico del concentrado de'bexfgente alca~

lino acuoso se ajusta convenientemente de modo que no discre-
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pe en mas del 0,03, y de preferencia en mas del 0,003, del
peso especifico del percompuesto orgénico presente en estado
801ido o 1{quido. Como las substancias de actividaed lavatoria
¥ los aleoalis detergentes presentes de ordinario en los pre-
parados detergentes disminuyen el peso especifico de la solu~-
pién acuosa, no existe en principio ning&na dificultad, con
1os‘percompuestos orgénicos dotados de un peso especifico Bl
perior a 1, para lograr el peso especifico deseado. En ciertas
cireuhstancias se puede aumentar el peso especi{fico de la fase
acuose disolviendo en ella sales inorgémicas de buens solubi-
lidad en sgua, como por ejemplo los nitrétos de los élcalis,
o bien se puede gumentsr el peso especifico por adicidn de
1{quidos orgénicos solubles en agua con um peso especifice
superior a 1. 8i el peso espec{fico de los percompuestos ore-
genicos se halla cercano a 1 o es inferior a 1, se puede dis-
minuir el peso especi{fico del 1fquido acuoso por adicion ds
1{quidos orgenicos de mayor ligereza especifica. Las fases acuo-
sas de los detergentes 1{iquidos de esta fndola tienen por lo
generel pesos espec{ficos alrededor de 1,1-4,4, y de preferen-
cia de 1,2-1,3. "

. Las substancias de actividad lavatoria disueltas én
el concentrado acuoso aumentan también la viscosidad de la so=-
lucidn. Si este qumento de la viscosidad no impide todavia su--
ficientemente bien la aedimantaci&n, se puede elevar a'm més
la viscosidad por disolucion en la fase ﬁcuosa de las mate:ias
coloidales orgénicas ya de si conmocidas. Ie viecggida&;de la
soluocion puede hallarse entonces, por 6f§mpio; en la geme de
5-10,000 ¢P a 20°C, y de preferenfia en le gama de 50-3.500 y
en particular de 50-500 cP a 20%C.

Con los percompuestos orgénicos s¢lidos, une reduce
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cion del tamafio de las pertioulas actéa también contra la se-
dimentacidn, De todoe modos, la reduccidn del temafio de las
particulas no debe lleverse demasiado lejos, pues con ello
se aumenta la superficie de contacto entre el percompuesto
orgenico y la fase acuosa Y se disminuye en ocasiones la es-
tabilidad del percompuesto. E1 tamsfio mediio de las particulas
de los percompuestos orgdnicos solidos debe ser por lo tanto
de 1 a 300 micras, y de preferencia de 5 a 60 mioras.

S'ienmre que los percompuestos organicos que se hayan
de emplear sean li{quidos a las temperatures de almacenamiento,
la estebilidad de la sedimentacion puede mejorarse también
por incorporacién de emulgentes solubles en aceite al percom-
puesto orgenico 1fquido.

Aun cusndo ceda una dé las medidas antes mencionadas
contribuyen a mejorar la estabilidad de la sedimentacidn de los
concentrados detergentes de este invento, no es de ningﬁn mo=
do necesario emplear siempre simulténeamente todas esas medides.

A los peroxidos orgénicos utilizebles segin este
invento, pertenscen también los compuegtos solubles en agua.
por la presencia de un grupo sulfonato, tales como los que
se describen, por ejemplo, en la patente alemana 1,030, 344.

También cabe obtener-perdxidos orgénicos solubles.
en ggue. por sulfocloracion de perdxidos orgénicos y saponi-
ficacion de los sulfocloruros obtenidos, segin 1os procedi-
mientos de las patentes norteamericanss 2";:519.403 ¥y 2.524.084.

Por lo demss, los detergentes de este invento, en
particular los concentrados detergentes ‘ﬂquidos, que pueden
tener un pH de 7 por lo menos, pero de preferencia se ajusten
a punto alcalino, se preparen de maners conocida. Las cantida~-

des de ox{geno actico, substencia de actividad lavadors y &1-
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cali detergente presentes en el concentrado se han de ajustar

de manera que la lej:{a detergente preparada a base del concen-
trado, lejia en la que los componentes anhidros del concentra-
do se hallan en cantidad de 3 a 10 g/l; contengs sproximada=
mehte' 20 g 200, y de preferencia 40 & 9Q, mg/l de oxigeno ac-
tivo y aproximedemente O a 5, y de pref%erenc_ia 0,5 a 4 g/1,

de substancia de actividad lavadora. El pH de esta lejfe de
lavado debe ser po 1lo menos de 8 y de preferencia mayor de

8,5 y por lo general no'ha., ‘de rebasar un pH de 12, y de prefe~
rencia wn pH de 11. En muchos casos, el pH de una lejia de
lavedo asi se halla en la escala de 9 a 10. EL pH del concen-
trado detergente deberfas ser en general 0,5 unidades de pH

més elevado.

Como dlcalis detergentes, pueden estar presentes
los carbonatos, pirofosfatos, polifosfatos, silicatos y sus
combingciones. .

Como substencias de aotividad lavadora pueden uti-
lizarse las oonocidas substancias sntdnicas b no idnicas de
bese natural o sintética, o sus combinaciones, como por ejem=
plo jabones, alkilbencensulfonatos, sulfatos de alcoholes gra-
sos, sulfatos monoglicéridos de doido graso, sulfatos o sulfo-
natos de éteres monoglicerinicos de alcoholes grasos u otros:
sulfatos de ésteres parciales de 4oidos gresos superiores conm
alcoholes polivalentes o bien éteres parciales de aleoholes
8rasos superiores con alcoholes polivafen'bes, como por ejemple
los sulfatos de éter poliglicdlico de g;l.oohcil graso. Ademés
son utilizables los ésteres de a'.cidos“%raéoa 0 los éteres
de alcoholes grasos con #oidos oxalkilsulfénicos o doidos
oxalkiloarbox{licos, o bien amidas de &cido graso de &cidos
aminosulfdnicos o écidos aminocarboxi{licos. A las substencias
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de actividad lavadora no idnicas utilizebles segin este in-
vento pertenecen los productos de adicidn de oxido de etile=
no a alcoholes grasos, acidos grasos o sus éteres parciales

o respectivamente ésteres parciales con alcoholes polivalenw-
tes, productos de adicidm de oxido de etileno a amidas de pe-
80 molecular elevado de &cido sulfonico c; acido carbox{lieco,
etc. También cabe emplear productos de adicidn de oxido de
etileno a polipropilenglicoles de peso molecular elevado.

Las substanciass de actividad lavadora puedén combiw
narse con estebilizadores de la espuma. A éstos pertenecen,
por ejemplo, les amidas de peso molecular elevado de acido
carbox{lico o doido sulfénico, en las que el amido-nitrdgeno
puede estar substitufdo o ingu’bstituido. Como substituyentes
entran en primer término en consideracidn los radicales de
alkilol o los radieales de poliglicol. Junto a las amidas no
substi‘buj'.das, se han revelado utiles les monoetanolamidas \
los productos de reaccidn de les smides no substitufdas con
1 & 5 moles de éxido de etileno. Estas substancias pueden de-
rivarse de amides de acido greso, de amidas de écido alkil~
sulfénico o de amidas de cido elkilbencensulfénico.

Ios concentrados detergentes 1{quidos se preparan
de preferencie para utilizacion en maquines lavedoras en las
que es indeseable wn gran poder espumante o wa gran estebi-
lidad de la espuma. Por eso se emplesan de preferencia substan~-
clas de actividad detergente debilmente espuman'bes 0o se afig-
den materias que reduzoan la cap aclda.d espumante ‘de las subs-
tancies de actividad detergente emplea.daa Para ello es re-
comendeble emplear combinaciones de diversos: tipos de subs-
tYancias de actividad detergente, que se perturben mutuamente

en el desprendimiento de espums. Combinaciones de esta clease
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son, por ejemplo, jabones ¥y sintéticos del tipo del sulfato

0 del sulfonato, ¥y el poder espumente de estas combinaciones
de dos substancias pueden reducirse todavia mediante adiciones
de substancias de actividad capiler no idnicas. Si la subs-
tancia de actividad detergzente consta en esencia de éteres
polietilenglicélicos capilaractivos, da buen resultado como
represor de la espums una sdicion de productos de adicién,
solubles en agus a la temperatura ambiente, de oxido de pro-
pileno a éter polietilenglicolico cepilaractivo.

~ Para la prqparaeion de los concentrados alcalinos de
este invento en forma derramable, se puede recurrir a las maa
diversas medidas ya de s conocides. Las substancias de activi-
dad detergente, o bien son facilmente solubles en aguz, 0 bien
se presentan como pastas, ain en forma relativemente concentre~
da, de modo que tampoco en este caso_existen apenas dificulta-
des para derles forme derrsmable. Esto atefle sobre todo a’las
substancias activas no idnices, la mayoria de les cuales son
niscibles con ague en cualquier proporeidn. Pero también las
enidnicas pueden prepararse en forma de pastas acuosas, por
ejemplo al T0%, y diluirse hasta una concentracidn derrameble.
Les substancias de actividad detergente enidnices se emplean
ventajosamente en forme de sus sales de faeil solubilidad, por
ejemplo del sodio, o de sales organicas de facilsolubilidad,
como por ejemplo en forma de las sales de la monoetanolamina;J
de la dietanolamina o de la trietanolamina. Desde luego, pueden
emplearse también diversos cationes en mezcla entre s{, por
ejemplo las sales sodicas en mezcle con’ las salbs de etanolami-
na y/o de potasa.

Tembien los aleslis detergentes pueden estar presen-

tes en forma de sales facilmente solubles del sodio, del pota-
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s8io 0 de las aminas, en particular de las alkilolaminas, y
en ese caso pueden ser soluciones 1:[mpidas, suspensiones ¢
pastas. Si se incorporan los alcalis detergentes, en particu-
lar los fosfatos, en forma de sus sales potasices de £4cil so-
lubilided, hay que tener en cuenta que las sales potdsices
de muches substancias de actividad deterg’;nte orgénicas son
més dif{cilmente molubles que las sales sddicas. Por eso, para
la preparacidn de concentrados en los que los alcalis deter—
gentes y las éubstancias de actividad detergente deben estar
perfectamente disueltos, las concentraciones de estos prepara~
dos ¥ las cantidades de los iones de sodio y potasio presentes
en ellos deben ajustarse de modo que no se produzcan precipite-
ciones indesesbles de las sales de diffcil solubilidad. Como se
comprende, todas las substancias presentes en el concentrado al-
calino pueden hallarse en forma de sus sales con beses organicas
fécilmente solubles, como la moncetanolamina, la dietanolamina
0 la trietenolamina.

Para ls prepa.racién del concentrado alealino se pueden
emplear intermediarios de disolucién, a los que pertenecen, ade-
més de los disolventes orgemicos solubles en egua, les materias
llamadas "hidrotropes" del tipo de los sulfonatos de toluenc
o xileno, las cuales pueden también hallarse en forms de sus
sales sédicas y/0 potdsicas y/o alkilolaminices. Como disolven-
tes orgenicos solubles en aguas son utilizables en particu-
lar los que tienen puntos de ebullicién':{superiores a 60% C,
como por ejemplo los éteres solubles en agua ‘de a.lcoholes
monovalentes de naturaleza igual o difmren'be 0 1os éteres
parciales de alcoholes polivalentes y monovalentes. A ellos
pertenecen, verbigracis, lds di- o tri-etilenglicoles o
éteres polietilenglicdlicos superiores, las poliglicerinas
y asimismo los éteres parciales de etilenglicol, propilen-;
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glicol o glicerina y alcoholes monovalentes alifdticos con
1 a 4 gtomos de carbono. '

Ios intermediarios de disolucién influyen tambien
en el peso es;pecj'_t’ico ¥ la viscosidad del concentrado, y
con ello en la cargacteristica de sediﬁex}xacién. Para aumen-
tar la viscosidad pueden utilizerse 'bam't;ién otras materias
de peso molecular elevado solubles en ague, como las que
sirven como arrastradores dé la suciedad en le operadl én
de lavado. A éstas pertenecen, por ejemplo, las amidas o
seles de acido poliacrilico o de écido polimetacrilico so-
lubles en agua. Los derivados solubles en agus de la ce-
lulosa o del almiddn, como por ejemplo la carboximetilce-
lulossa, el éter de celulosa y acidos oxislkilsulfénicos
¥ los sulfatos de celulosa pueden desde luego afiadirse
tembién al concentrado alcalino, pero con frecuencia no
son del todo solubles en él. |

Awnque los percompuestos que se emplean segin
este invento no estén disueltos en los concentrados
alcalinos, se recomienda incorporar g e'stos_ estabilizg~-
dores para los percompuestos. A dichos estabilizadores
para los percompuestos pertenecen en primer término
las substancias que ligan los catalizadores de descomposi-
cién pars los percompuestos, en particular los iones de
metales pesados. Se trate aqui en pa.rte de los conocidos
estabilizadores no acidos, tales como 1os que 8e hen pro=-
puesto ya pare estebilizer les eolucion,ea a.ouo 8as de pero-—
xido de hidrdgeno. Estos estabilizeddores son en parte com-
puestos solubles en agua, en particular los capacitados
para former sales complejas cdn los iones de metal pesado,

0 substancias insolubles en agua de gran superficie, cespa~
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citadas para ligar vestigios de metales pesados por adsor-
cion en la superficie. A 1los estabilizadores solubles en -
egua pertenecen, por ejemplo, el acido dipicolfnico, el
goido quinoleincarbdnico, el dcido quinoleico y los pro-
5. ductos de acilacidn del acido fosforoso'gvéaSe le solici-

tud de patente slemsna H 3% 547 IVa/12 1' (D 1603)). Ademés
son utilizebles los derivados formadores de complejos de
les monosminas o las poliaminas cuyos gtomos de nitrogeno
bdsicos estan substitufdos por radicales que contienen

10, grupos cerboxilo o hidroxilo inferiores, en particular
los de naturaleza alifdtics o cicloalifética con 1 a 6
&tomos de carbono, emn cuyo caso varios de tales radicales
pueden estar ligados & wn &tomo de nitrdgeno. A estos de=~
rivados pertenecen, por ejemplo, las substancias del tipo

15. del acido etilendiemin-tetraacético, del &cido mitrilo-
triacéticq o del dcido monooxetilpetilendiamin—triacético:
A los establlizedores insolubles en sgua pertenecen di-
verses materias sdlidas fin{simamente distribuidss y de
gren superficie, como el aeido sil{cico, silicatos alca-

20. linotérreos preparados por precipitacién, en particular
el asilicato de megnesio, y ademss el soido metaestannico

y otros.

EJEMPLO 1, |
Se disolvieron 300 g de pirofosfato potdsico en-

25 hidro en 918 g de agua y luego se aflagieron 180 g de wna
pesta de eulfonato de alkilbenceno a;qye%, 141.6 de sal
sddica del dcido p-toluensulfdnico, 8 g de la sel sddica

del écido fosforoso acetilado y 28,5 g de carboximetilce~
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lulosa. Iuego se agregaron 330 g de peroxido de 1-oxi-1'-

4

hidroperoxi-diciclohexilo {contenido de ox{geno ametivo del
producto, que contenia 5% de agua = 12,36% en peso) y se
molid la mezcla durente cuatro horas en un molino de mor-
tero. Se originé wa suspensién blanca, estable Qon‘l:ra la
separacion de las fases y que a pesar ad1 pH de 10,3 de
la fase acuosa era estable en depdsito. El tamsfio de las:
perticulas del portador de dxigeno activo era de 10 s 180
micras, y su densidad a 20%, de 1,203. E1l concentrado al-
calino, exento del portedor de oxigeno activo, tenia ume
densidad de 1,206 y una viscosidad de 55 centipoises, em-
bas medidas a 20%C., . »

La pasta de sulfonato de alkilbenceno conten{a
T0% en peso de tetrapropilenbencensulfonato (sal sddiea),
2a ¥ de Na2‘304 y el resto agua.

EJEMPLO 2, _

Se disolvieron 80 g de pirosfosfato potdsico an-
hidro en 520 g de agua y a esta solucidn se efiadieron con-
secutivamente, con agitacidon constante, 86 g de sal sddica
del cido p-toluensulfdnico, 9 g de etanol, 15 g de w pro-
ducto de adicidn de 5 moles de 6xido de etileno a 1 mol de
monoetanolamida de acido de gresa de coco, 69 g de la pasta.
de alkilbencensulfonato del ejemplo 1, 130 g del portador
de ox:(geno activo del ejemplo 1 y 91 g.de ciclohexenona. E1
concentrado obtenido no mostro pérdida ningima de oxigeno
activo ain al csbo de dos meses de elmscensmiegto. Le den-
sidad del concentrado acuoso sin ox{geno activo ‘fue de 1,215
¥ la viscosidad de 7,5 centipoises, ambas medidas a 2082C;

A
. eimce €18
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200 g de wn perdxido de benzoico que contenia 25
% en peso de agua (5,05 % en peso de oxigeno activo) se des-
lieron cuidadosamente con 25,8w g de agua. Luego se afadieron,
prosiguiendo la agitacién, 174 g de pirofosfato pota'.sioo Yy
a continuacidn 108 g de 1la pasta de alki].“benc_ensulfonato
del Ejénq)lo 1, 60 g de sal sbédica del &oido pholuensulfd-
nico, 29 g de una solucidn acuose al 50% del producto de.
adicidn, mencionado en el ejemplo anterior, de 5 moles de
oxido de etileno & ! mol de monostenolsmida de geido de
grasa de coco, 9 g de un producto de adicidn de 5 moles
de dxido de etileno a wn alcohol eleflico de grado téenico
¥ 5 g de carboximetilacelulosa. E1 concentrado blancolechoso
que se obtuvo no manifiestaba, al cabo de tres meses de
almacenamiento a 20 - 2390, pérdida alguna de oxigeno ac-
tivo. ) | ‘

El temsfio de las particulas del perdxido de ben~
z0ilo s0lido suspendido era de 1 a 10 micras aproxime~
damente; y su densidad, de 1,315 a 202C. E1 concentrado al-
calino exento de portador de oxfgeno activo tenia wn pH de
10,1, una densidad de 1,325 y una viscosidad de 90 centi-
poises, estos dos medidas a 202C.

EJENPLO 4. _
280 g de virutas de jsbon hidratadas, preparadas

2 base de wna mezcla de 60% en peso de dcido de grasa de
coco y 40% en peso de docido de grasa dgﬂsebo" ¥y con w con-
tenido de acido graso del 63% en peso) se 'disoi‘}ieron en
una mezcle de 420 g de sgua, 35 g de etanol y 45 g del
éter poliglicolico de alcohol graso mencionado en el ejem-

plo 3. Luego se sfiadieron a 358C, agitando enérgicamente



y con calentamiento; 230 g de wn sulfato de alcohol graso
de Cq9y 250 g de pirofosfato potasico, 350 g de perdxido de
lauroilo (producto comercia.ih cpn 3,7% en peso de oxigeno
activo) y 28 g de carboximetilcelulosa. Se origind una
5. suspensidn estable en a.lmacenamient'o, cu;ta solucion acuosa
dilufda con egua en la proporcidn 1:10 ténfa wm pH de 9,2.
El temefio de las particulas del perdxido de lau-
roflo s6lido suspendido era de 10 a 50 micras sproximada~
mente; y su densidad a 20%C, de 1,025. El concentrado al-
calino exento de portador' de oxigeno activo tenia a 2996

10. :
une densidad de 1,028 y wna viscosidad de 3200 centipoises.

EJEMPLO 5.
Con calentamiento dsbil, a 35%C, se disolvieron
en una mezola de 240 g de etanol y 130 g de la monoetamol~-
15. amids de écido de grasa de coco etoxilada del ejemplo 2 -
182 g de perdxido bis-oxidec{lico (4,5% en peso de oxigeno
activo). Luego se sfiadid, con agitacion, una segunda solu-
cion compuesta por 104 g de pirofosfato potasico, 87 g de
la pasta de alkilbencensulfonato del ejemplo 1, 48 g de
20. sal sddica del dcido p-toluemsulfdnico y 3 g de carboxi-
metilceluloss en 206 g de agua. Se agitd hasta el enfria-
miento, y se obtuvo as{ una suspension, estable en alma-

b4

cenamiento, de portador de oxigeno activo so0lido en concen-

trado alealino, la cual tenfa un pH de 10,0. |
25, El tamafio de las particulas del portador s6lido

de oxigeno activo era de 200 a 1000 micras aproximadamente;

Y la densidad a 202C, de 0,995. El conZentrado alcalino.

sin portador de oxigeno activo tenia a 208C wna densidad

una densidad de 0,975 y una viscosidad de 185 centipoises.



56

10

15,

25.

i
0

16

DT E (A4S
s P‘L>'_A6 2&5(_4*1’
Por el procedimiento indicado en el ejemplo 4,
se prepar§ un concentrado de detergente de la composicién
siguiente:

Perdxido de dicumilo (5,7% en peso de ox{geno
i

activo 17,3 en peso
Etenol 18,2
Jabén (como en el ejemplo 1) 13,9 ©
Pirofosfato potasico 12,4 "
Sulfato de alcohol graso de Cio 11,5 "
Carboximetilcelulosa 4 3,5 "
Bter poligliclico de alcohol graso |
(como en el ejemplo 3) ' 2,4 "
Agua el resto:

La suspensidon tenia un pH de 10,8. .

El tamafio de las particulas del perdzido sdélido
suspendido era de 5 a 140 micras sproximadsmente; y su den-
gidad a 20°C, de 1,067. La densidad del concentrado alca-
1lino sin péro'xido ere de 1,10, y su viscosidad de 1200 cen-

tipoises eproximadamente, ambas medidas a 20°C.

EJEMPLO T

144 g de wn producto de reaccidn de hidroperdxido
de cumol y propansultona (sal potdsica; contenido de oxi-
geno activo, 4,90 en peso) preparado seéﬂn el ejemplo 13
de la patente alemena 1,030,334 se diso}viefon en 214 g de
agua ¥ se mezclaron con 240 g de wn cﬁ’;cehtradc;( alecalino

de la composicidn siguiente:

Pirofosfato potdsico 20% en peso

Pesta de alkilbencensulfonato ; _
segin el ejemplo. 1 Con 17,08
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Sgl sédica del acido p-toluensul-

fénico 9,4% en peso
Silicato potdsico (8i0,:K.0 = - '
= 3,3:1; 28 a 308 B%) 2™2 5,8% en peso -
Solucidn acuosa al 5¢% en peso de

un producto de adicion de 5 moles

de 0xido de etilenw,a 1 mol de umna
monoetanolamids de acido de grasg

de coco 4,6% en peso
Etanol 2,3 en peso
Hidréxido potasico 0,8% en peso
Agua el resto.

El portador de oxigeno aetivo estaba. completamente
disuelto en el concentrado alealino. Pese al pH de 11,1 de

esta solucidn, al cabo de tres semanas de almacenamiento &

20 - 23°C todavia no se hab;fan producido pérdidas de oxi-

geno activo. La densidad del detergente liguido provisto de
ox{geno aotivo era de 1,166, y 1a viscosidad, de 10,5 cen—-.

tipoises, ambas medidas a 20°¢,
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NOT A

Descrito el objeto de la invencidn, ed declara nuevas
las siguientes reivindicaciones, con p:iq}idad alemana n® H
42 100'IVa/?39 (D 1692) gel 22 de Marzo de 1961, |

1, Procedimiento para la obtencidn de concentrados
detergentes liquidos, con contenido de oxigeno activo y que
de preferencia den reaccidn alcalina, caracterizado por el hecho
de preparar compuestos en esencia de una,prQParaaién liquida, de
preferencisg de reaccidn alealina, gue eventuaslmente contiene los
élcalis detergentes y/o las substencies actives detergentes, y
wn portador de oxizeno activo en forma de un percompuesto orgéP
nico cuya egrupacidn peroxidics esta ligada por ambos lados a
a’.topos de carbono. .

2. Procedimiento en el gue los concentrados detergen~
tes en conformidad con lo definido en la reivindicacion 1, se
caracterizan por un contenido de percompuestos organicos de la.

£érmuls general

R-O-O"‘R':,

W

en qu¢ Ry R' sigpifican radicales hidrocarhuros y/b radica-

les acilo de naturaleza alifdtica, ciq%phlifétidﬁ} gromética,

hidroeromética o heterociclica, que eventualmente estén sube-
titu{dos por grupos hidroxilos, de hidroperdxido o de sulfo-
nato, en cuyo caso 1los radicales R y R' contienen de 3 a 20,

¥ de preferencia de 5 a 14, &tomos de carbono:.
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3. Procedimiento en el que los concentrados en conformi
dad con lo definido en las reivindicaciones 1 y 2, se caracteri-

zan por el hecho de que loes portadores de ox{geno activo contiensn
por lo menos ¥ en peso, y de preferencia mas del 6% en peso,

de oxigeno activo. \

4. Procedimiento en el que 105" concen‘t;rados en confor-
midad con lo definido en las reivindicaciones 1 a 3, se carac-
terizan por el hecho de que los portadores orgénicos de oxigeno
activo estan presentes esencielmente sin disolver.

5. Procedimiento en el que los concentrados en con-
formided con lo definido en la reivindicacion 4, se caracteri-
zen por el hecho de q;ue los portadores organicos de oxigeno ac~
tivo presentes esencialmente en forma no disuelte contienen en
cads radicel R o R' por 1o menos 5 atomos de carbono. '

6. Procedimiento, en el que los concentrados en con-
formidad con lo definido en las reivindicaciones 4 y 5, s; ca~
racterizan por el hecho de que los portadores orga'nicos de
oxigeno activo estén presentes como meterias sélidas a una
temperstura de 40RC,

'7 Proced;lmiento, en el que los concentrados en con-
formidad con lo definido en las reivindicaciones 4 a 6, se ca-
racterizan por un contenido de diacilperdxidos de decidos gra~
sog con 12 a 18 atomos de carbono en el radical de écido grase.

8. Procedimiento en el que los concentrados en con-
formidad con lo definido en las reivindicaciones 4 a6, se ca-
pacterizan por el hecho de que en concgg‘to de pgrcompueato or- |
génico oontienen peréxido de benzoilo*¥/o perdxido de T-oxi-1%-
~hidroperoxi-dicifiohexilo.

9. Procedimiento en el que los concentrados en confor=
midad con lo definido en lsg reivindicaciones 4 a 8, se céra.c—

terizen por el hecho de que el tamaflo de las:particulas de los
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portadores orgénicos 80lidos de oxigeno activo es del orden de
1 a 300 micras, y de preferencia de 5 a 60 micras.

10. Procedimiento en el que los concentrados en confor-
midad con lo definido en las reivindicaciones 4 a 9, se caracte-
rizen por el hecho de que la diferencia d? los pescs especificosd
de los portadores orgénicos de oxigeno activo no disueltos y del
concentrado detergente acuoso no es mayor de 0,03, y de prefe~
rencia no es mayor de 0,003, '

11, Procedimiento en el que los concentrados en cop=
formidad con lo definido en les reivindicaciones 4 a 10, se
caracterizan por el hecho de que la viscosidad de la prepara=-
cidn alcaline acuosa es del orden de 5 - 10,000 centipoises &
209C, de preferencia del orden de 50 a 3,500 centipoises y en
particular de 50 a 500 centipoises a 200¢,

12, Procedimiento en el que los concentrados en .
conformided con lo definido en las reivindicaciones 1 a 3, se
caracterizan por el hecho de que loe portadores orgenicos de
oxigeno activo se hallan en forma de dcidos sulfdnicos solubles
en agua.

13. Procedimiento en el aue loe cop.centrados en
conformidad con 1o definido en las reivindicaciones 1 a 12,
se caracterizan por el hecho de que en el concentrado existem
cantidades tales de oxigeno activo, de substancia detergente
y de élcalis detergentes, que uma lej {a dﬁ lavado preparada
& base del concentrado y en la que los cc;zﬁponeptes enhidros
del concentrado se hallem en centidad de.3 & 10 g/1, contiene
alrededor de 20 a 200, y de preierencia.‘io e 90, mg/1 de oxi-
geno activo y alrededor de O & 5, y de preferencia 0,5 a 4,

g/l de substancia detergente activa, debiendo ser en cada caso

la.cantidad de substancie detergente active inferior a la can-
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tided, antes indicada, de los componentes anhidros del concentra-
do, ¥ por el hecho de que el pH de le lej{a de lavado es por lo
menos de 7, en particular por lo menos de 8 y de preferencis ma~-
yor de 8,5 y a lo sumo 12 y de preferencia 11, y en particular
se halla en la escala de 9 a 10, H |

14, Procedimiento en el que lés concentrados en con-
formidad con lo definido en las reivindicaciones 1 a 12, cons-
tituidos por une suspensidn acuosa que contiené substancias de-
tergentes activas enionicas y/b no idnicas, materiss auxilia-
res del lavaedo de reaccidn alcalina y portadores de oiigeno ac-
tivo orgénicos e insolubles en agua, siendo el contenido de me-
terias auxiliares del lavado slcalinaes tan alto, que el pH del
concentrado se halla en la escala de 7,5 a 12,5, en particular
en la escale d¢ S a 11,5 y en particular en la escala de 9,5 a
10,5; ten grende la cantidad de los portadores de oxigeno acti-
vo, que el contenido de ox{geno activo en el concentrado e; de
035 a 2 porcentajes en peso; el tamafio de las particulas de los
portadores solidos de oxfgeno activo es del orden de 1 a 300,
¥y ds'preferencia de 5 a 60, micras; la diferencia de los pe-
808 especificos de los portadores orgénicos de oxigeno ac
tivo no disueltos y del concentrado acuoso de detergzente nc
es mayor de 0,03, y de preferencia no es mayor de 0,003; y
la viscosidad de la.preparacion alcaling acuosa se halla en ..
la escala de 5 & 10,000 centipoises, en particular en le
escala de 50 a 3,500 centipoises y de preferencia en la es=-
cala de 50 a 500 centipoises a 20°C. >

15. Procedimiento en el que‘ios concentrados en
conformidad con lo definido en la reivindicacidn 14, caracte-
rizados por el hecho de que en concepto de portadores de ox{gemo
activo contienen percxidos de benzoflo y/o peréxido de 1-oxi-1'-

~hierpéroxi-diciclohexilo.



w 16. Procedimiento para la obtencién de concentrados

detergentes liquidos.
Segin se describe y reivindica en la presente memorisa

que consta de 22 nojas, foliadas y escritas a mdquing por wne
5. solae de sus o‘arae.
Madrid, a 21 de Marzo de 1962
HENKEL & CIE. GmbH,.
Dele
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