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presente Modelo de utilidad, se re#i^^.'%,^#j 

contenedor, especialmente para adaptarse en la estructura 6 
de un vehículo motor.
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Este contenedor que es preferentemente isoter-
mo está constituido de un material plástico aislante y presenta
forma preferentemente paralelepípedida recta rectangular....* +

* *  *El contendor al igual que otros de su fipd está, 
formado por una serie de elementos que se interconectan entre sí
para construir el propio contenedor.- *..*1

El verdadero problema que se presenta en los
contenedores actuales y de este tipo radica en la unión de-abs pie
zas o elementos ya que en la mayoría de los casos el fabricante nc

*  -  *

utiliza una verdadera unión entre éstos y en el mejor de lóá.casos 
la forma de unión no presenta unas características mínimas^-y nece­
sarias, con lo cual tanto en uno como en otro caso el fabricante 
fundamenta la unión entre piezas utilizando una mayor cantidad de 
poliéster. Esto es un procedimiento antieconómico y además no ase­
gura por mucho tiempo la hermeticidad de la unión. Es decir, la 
construcción del contenedor no es correcta y por lo tanto hay que 
repararle lo que comporta unos inconvenientes considerables para 
el usuario del vehículo.

El contenedor de la invención presenta, como a 
continuación se describe, una construcción que se fundamenta en un 
perfecto acopiamiento por machihembrado entre las piezas o elemen­
tos que forman el contenedor y debido a este acoplamiento no es ne 
cesarlo utilizar una gran cantidad de poliéster par la soldadura, 
prácticamente el necesario para cubrir las juntas.

Esta forma de unión se realiza entre piezas por 
machihembrado, y con unas formas tales que no se encarezca la fa­
bricación del contenedor al necesitar un utillaje complejo.30



Be astieráá cea la invención, éáda úna 
Éá&e&as o caras áe la superficie lateral del contendor, presoaéañ 
un rebaje angular en la parte inferior y en cuyo rebaje se fija ui 
angular cuya ala mayor, que emerge hacia el interior y es perpendj 
cular a las caras laterales y define un faldón perimetral coplanar 
que coopera en la fijación de la cara o panel de la base.

Cada una de las caras laterales mayores y enfráa 
cadas presentan sendos cajeados extrems verticales en los c[ue se 
acoplan, por machihembrado, los extremos de las caras o paneles lí_ 
terales frontal y posterior.

El cuerpo del contenedor así constituid&'presed
* */*ta superiormente en su extremo libre y a lo largo de su péjtímetro, 

un rebaje angular que coopera con un rehundido rectangular perime 
tral y enfrentado que presenta la base superior para definir*$n di­
cho acoplamiento el cierre del contenedor.

En el acoplamiento de la base superior al cuer­
po, y en la parte anterior y posterior del contenedor, la altura 
o profundidad del rehundido de la base superior es mayor que en 
las caras laterales.

Las caras o paneles de la superficie lateral 
presentan en su extremo libre y en la zona del rebaje un doblez ar 
guiar que define con cada una de las caras un canal, en una de cu 
yas paredes va solidario el ala menor del angular que queda refor 
zada en dicha zona mediante un material de relleno dispuesto con­
venientemente en el interior del canal.

Les paneles que configuran el contenedor son 
del tipo sandwich, constituidos preferentemente, de poliéster, po 
liuretano y poliéster, unidos por los mismos materiales, obtenién 
dose un conjunto monobloc, resistente y absolutamente estanco.

Para comprender con mayor detalle la constitu-



C-1&&-propia como, las ventajas-'. es¡.'brüê urál̂ '8'-'
qse aporta con respecto a los contenedores de su tipo y actualmen 
te en el mercado, a continuación se refiere un ejemplo práctico 
de ejecución del mismo, siendo dicha realización meramente enuncia 
tiva y en ningún caso limitativa de la invención, todo ello con res 
pacte. a les dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 muestra una vista en alzado*longi^ 
tudinal seccionado del contenedor.

La figura 2 muestra una vista frontal del con­
tenedor seccionado por la línea 11-11 de la figura 1.

La figura 3 muestra una vista en planta*séccio-*
nada por la línea 111-111 de la figura 1. 1,

La figura 4 muestra una vista en planta seccio­
nada de la unión entre dos paneles o caras laterales del cpnjtenedo

La figura 5 muestra una vista lateral secciona­
da de la unión entre el techo y uno de los paneles laterales.

La figura 6 muestra una vista lateral secciona­
da de la unión del piso con uno de los paneles laterales.

En las figuras 1 a 3 se muestran diferentes sec 
ciones del contenedor 1 cuya superficie lateral está constituida 
por dos paneles o caras 2 y 3 de mayor superficie enfrentadas y pa 
ralelas, y otras dos caras 4 y 5 también enfrentadas y paralelas 
entre sí.

Las caras 2 y 3 presentan, cada una, dos reba­
jes verticales y extremos 6 en forma de L en los que se acoplan las 
zonas rebajadas extremas de las caras 4 y 5.

Esta unión se complementa con un elemento lami­
nar 7 que sella en la zona del acoplamiento la unión citada.

La superficie lateral así constituida presenta 
en su extreme inferior un rebaje angular interior 8 en el que va



%&&paa$te ahgúlar 8t ramM 9 emefgp perimétyeí
mente hacia el interior de manera que coopera en el soporte y 
fijación del suelo o fondo 10 del contenedor.

La superficie lateral en su extremo superior pre 
senta un rebaje angular 11 perimetral en forma de L que coopera 
en el acoplamiento del techo 12 por medio de un rebaje 13'de igua^

e <-

forma, fijándose la unión del techo a la parte superior de*lh su 
perficie lateral por medio de un elemento laminar 14.

En la zona del rebaje angular 8, los panei^ pre 
sentan un doblec angular 15 que define con cada uno de los pane­
les un canal 16, en una de cuyas paredes va solidaria el alÁmeno 
17 del angular que queda reforzado por un material de reliólo 18 
dispuesto convenientemente en el interior del canal. ,'J*.

Descrita suficientemente la naturaleza d^i, inven 
to, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptji 
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi­
pio fundamental.



REIVINDICACIONES
1. - Contenedor, especialmente para adaptarse 

en la estructura o chasis de un vehículo motor, cuyo contenedor, 
que se constituye de un material plástico y aislante presenta for 
ma preferentemente paralelepipédica recta rectangular, caracteri­
zado porque cada uno de los paneles o caras de la superficie late 
ral, qu^ son prismáticos y enterizos, presentan un rebaje angular 
en la p** te inferior y en cuyo rebaje se fija un angular cuya ala 
mayor, que emerge hacia el interior y es perpendicular a las caras 
laterales, define un faldón perimetral coplanar que coopera en la 
fijación de la cara o panel de la base, mientras que cada una de 
las caras laterales mayores y enfrentadas presentan sendos.cajeadois 
extremos verticales en los que se acoplan, por machihembrado,- los 
extremos de las caras o paneles laterales frontal y posterior, y 
porque el cuerpo del contenedor as^ constituidos presenta superior 
mente, en su extremo libre y a lo largo de su perímetro, un rebaje 
angular que coopera con un rehundido rectangular perimetral y en­
frentado que presenta la base superior para definir, en dicho acopia 
miento, el cierre del contenedor.

2. - Contenedor según la reivindicación 1, ca 
racterizado porque en el acoplamiento de la base superior al cuer­
po, y en la parte anterior y posterior del contenedor, la altura o 
profundidad del rehundido de la base superior es mayor que en las 
caras laterales.

3.- Contenedor según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque las caras o paneles de la superficie lateral 
presentan en su extremo libre y en la zona del rebaje un doblez 
angular que define con cada una de las caras un canal en una de cu 
yas paredes va solidario el ala menor del angular que queda refor 
zada en dicha zona mediante un material de relleno dispuesto conve



temebte en el interior del cabal.
4.- Contenedor, tal y como queda sustancíel— 

mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos 
adjuntos.

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a má 
quina por una sola cara.

Madrid, '̂ -4
Dña. CONSUELO CONTRERAS GUTIERREZ
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