PATENTE DE INVENCION

cMemeoria @m%ﬁm;

"Perfeccionamientos en recipientes para usos miltiples'.

e 8 o st Ot e St

COMPAGNIE GENERALE D'ELECTRICITE, entidad francesa,
Solbcitante:

residente en 54, rue La Bogtie, PARIS, Francia.

La presente invencidn se refiere a recis

pientes, tales como oejas, cofres;®armarios, pupi-

. tres, ficheros, etc.... de forms prisméticadde 860=
' ¢idn cuadrada, por lo general, Oqé;ctangui;r 0 tra-

5e pezoidal y limitada por unas seociones rectas u obli-
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cuas. Estos recipientes pueden fabricarse ya sea
de materiasl metélico, ya sea de material aislan-
te.

Se conocen ya recipientes constituidos
cada uno por una armadura hecha de ,elementos, por
lo general rectilineos, tales comofviguetas perfi-
ladas, unidas directamente entre si o por medios
apropiados en los éngulos de piezas de unidén apro-
piadas, por atornillado, pegado, soldadura, rema-
chado, etc...., y recubiertos de un material en hoja,
de espesor, por lo general, inferior al de las vi-
guetas perfiladas dispuesto en forma de placas o de
paneles sujetos sobre la armadurae por atornillado,
goldadura, pegado, etc...

Este modo de montaje permite construccio=-

v

nes econdémicas en dimensiones muy diferentes a la
unidad o para reducidag series.

También se conocen recipientes consti-
tuidos cada uno por dos cuadros 0 paneles unidos en=-
tre s{ por medio de elementos de armadura, cubrién-
dose después las cuatro superficies asi definidas,
ya sea con placas o paneles de un material en hoja
unidos a la armadura, 0 ya sea con una virola en una
sola pieza de este mismo material cerrado o no so-
bre si misma alrededor de las supé}ficies.

Este segundo modo de montaje ee{qonve—
niente congiderado econémicamentefﬁara lag construc-
ciones de series pequefias y medianas utilizando cua~-
dros o paneles comunes, pudiendo variar la tercera

dimensidén de los recipientes, segin las series.
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ture perfeccionada de tales recipientes que permite
sgtisfacer gsimultdnea y econémicemente s un margen
més vasto de construccidn desde la unidad hasta la
gserie medla, pudiendo variar las t;es dimensiones
segin las necesidades. T

Tiene por objeto dicha invencidén la eje-
cucién de un recipiente cuya armadura estd consti-
tuide en los éngulos por unes piezas de unidn y so-
bre los lados por unos soportes o traviesas, yendo
los paneles y puerta de oierre del recipiente vuel=-
tas sobre dichs armaedura, carascterizado porque los
éngulos, los soportes y las traviesas asi como los
paneles y puerta estan constituidos a pertir de
ung misme chapa a la que se da formg y se corta a
las dimensiones apropiadas, estando las tres super-
ficies de cade triedro interior, que forman éngulo
perfiledas para permitir la soldadura o el pegado
con recubrimiento de dos soportes y traviesas per-
filades en L o en J, segun las necesidades, previa-
mente unidas extremo con extremo con un triedro ex-
terior de recubrimiento con vértice redondeado gque
ge encaja Sobre cada triedro de éngulo para compen—
sar borﬁe con borde log desniveles creados por los
perfilados de los montentes y trdgiesae y geranti-

y lisa &

zar asi un aspecto de superficie continua
4

todo el conjunto de la armadurs N
Los detalles de ejecucidn de tal reci-
piente se comprenderén con méds facilidad por la

descripcién que sigue haciendo referencia al di-
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bujo adjunto que representa de modo no limitativo
como estén conformedas las diferentes piezas asi
como su ensamblado para formar primero la armadu-
re y después el recipiente segun el invento.

En dicho dibujo: ‘

Las figures 1 a 4 son v&stas en perspec-
tivas de diferentes elementos utilizados paré el
montaje de una armadurs de un recipiente segin el
invento. '
- La figurs 5 es una vista en perspectiva
de'una armadura cubica con vista desplegade de las
diferentes placas de obturacidn de las superficies
de esta armadura.

Las figuras 6, 7 y 8 son vistas de de-
talles para la fijacidén de las placas de obturacidén
de las superficies. ’

La figurs 9 es una vista de una puerta
de cierre de un recipientﬁsegdn el invento oon su
modo de montaje a los dngulos de la armadura de un
recipiente segin una vista.

La figura 10 es uns vista en corte de
la puerta de la figurs 9.

La figura 11 es una vista de un cerrojo
de cierre de una puerta.

La figura 12 es una vista esquemdtica del
ensamblado de dos recipientes de las mismas dimen-~
siones, con una viste de detallg,en la fiéafa 13.

La figura 14 es una vista en perspecti-
va de un recipiente preparado para la unidén de un

recipiente de menor dimensidn.
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La figura 15 es una vista en perspecti-
ve de todo un conjunto de recipientes unidos entre
si.

Es conveniente hacer observar en primer
lugar, que en material de base para la formecidn de
los éngulos, de los soportes y trJViesas, de los
paneles y puertas de los recipientes es Unico y es-
t4 constituido por chapa, por ejemplo, por chapa de
acero de 1 mm de espesor. Pero éste puede ser también
segin las necesidades, una chapa de pléstico, estra-
tificada o no, armeda eventualmente por fibras (or-
génicas o inorgénicas).

Ademds, las piezas maestras de las unio-
nes, es decir, aquellas que soportan todas las con-
tracciones mecdnicas, estén constituidas por los
égngulos, es decir, por los triedros interiores. Se-
gin se representa en la figure 1, tal triedro 1 se
obtiene por embutido o formacidn de la chapaj el
vértice del triedro estéd limitado por una seccidn
recta 2 de le pirémide de tres aristas y en el cen-—
tro de esta seccidn hay dispuesto un sgujero file-
teado 3, ouyo papel se explicard méds adelante,

El triedro tiene tres brazos 4, 5 y 6
que formen entre si unos dngulos de 902, sobre sl
ejemplo representado, lo cual nolgs limitativo, pu=
diendo tomar los éngulos cualquier valor segin el
recipiente que se hayade constrafr. -

En la figurs 1, cada brazo del triedro
tiene la forma general de una L o de una escuadra,

pero los dos brazos 4 y 5 van provistos cada unae de
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una nervadurs de arista 7 y 8. Dos superficies del
triedro por el lado del brazo 6 permanecen plenas

Y sobre cada unz hay dispuesto un agujero 9 que pue~
de utilizarse para la fijacidn del recipiente ter=
minado sobré una pared o un soporte o por el ensam-
blado contiguo de dos recipientes gntre si, Pero tam-
bién se puede efectuar triedros gque tengan una o

tres superficies planas. i

Cada elemento 10 de la armadure denomi-
nado soporte, va representado en la figura 2 y cada
elemento 11 denominado traviesa, en la figura 3. Es-
tos elementos se forman con la misma chapa que los
triedros interiores, Cada soporte 10 tiene en sec-
¢ién la forme de una J de modo que se encaje per-—
fectamente en la superficie exterior de un brazo
con nervadures tal como 4 y 5 del triedro con un
recubrimiento importante que permite ls fijacidn
por soldadura, por puntos, por pegado o cualquier
otro procedimiento, Cade traviesa 11 tiene en sec-
cidén la forma de una L para encajarse y fijarse de
un modo idéntico sobre el brazo no nervurado 6 del
triedro.

Para faeilitar el ensamblado, segin se
verd més adelante y para comprensar los desniveles
creados en los brazos del triedroﬁpor los dos so-
portes y la traviesa y para ocultar 1a’seccién 2
del triedro interior, dejando enr;i euerpg’del tor-
nillo 29 (segin se observard mids adelante y por la
figura 9), un espacio suficiente, se encaja sobre

este Ultimo, un triedro exterior 12 con vértice re-
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dondeado 13 representado en la figura 4. E1 empla~-
zamiento asi cubierto se delimita en punteado en

la figura 1.

El triedro exterior 12 estd pués embu-

' tido o formado en la chape de bese de modo que se

cifia exactemente a la forma de 1o§ brazos del trie-
dro y que venga a terminar borde con borde contra
cade uno de los dos soportes y de la traviesa. La
fijgoién entre si de los dos triedros puede efec-
tuarse también por soldedura por puntos, pegado o
por cualquier otro procedimiento adecuado; de este
modo la armadura presenta en cada éngﬁlo la estruc-
tura continua y lise representada en la figura 5,
1lo cusl da un aspecto limpio al recipiente termi-
nado. '

‘4l efectuar el ensamblado o unidn, el
triedro exterior 12 se fija primero sobre el trie-
dro interior 1, luego los montantes 10 y las tra-
viesas 11 se sujetan sobre los brazos del triedro
interior 1 y se empujan hesta tropezar contra los
brazos del triedro exterior 12 y mantenidos borde
con barde, lo cual evita el empleo de gélibo de
montaje.

El ejemplo de recipiente representado
en la figura 5 tiehe une armadura’cibice con ocho
triedros interiores 1, ocho soportes 10 distribui-
dus sobre las superficies delangéra y poégerior,
cuatro traviesas 11 sobre las superficies latera-
les y ocho triedros exteriores embellecedores 12.

Esta concepcidn estéd prevista sobre todo en el caso
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en que se esté considerando la fabricacidn de reci~-
pientes en los que puedan varisr tres dimensiones.

$i la febricacidén se limita a recipien-
tes en los que so0lo una dimensidén deba variar, por
ejemplo el lado de las treviesas, ge puede realizar
en una solg pieza el cuadro formad% por cede una de
las superficies delantera y posterior. Por ejemplo,
se forma por embutido en una sole pieza en lsa chapa,
un cuadro cuyo perfil corresponda a cuatro triedros
exteriores y cuatro montentes ensamblados; en cads
dngulo del cuadro, interiormente a éste, se soldard
0 pegars después un triedro interior tal como 1.

En la figura 5 se ha represgntado, con la
armadure terminade 14 del recipiente, las placas de
cierr-e de la superficie posterior 17 y de las su-~
perficies laterales 15 y 16 antes de su colocacién,’
estando reservada la superficie delantera a la colo-
cacidn de una puerta de obturacidn cuya estructura
¥y la volocacidén se describirdn mis adelante.

Se ha supuesto en la figura que la placa
de fondo posterior 17 de chapa asi como los fondos
superior e inferior 16 de chape también, se fijan
de modo desmontable sobre el cuadro plano que hay
dispuesto por los bordes de los triedros exteriorss
y de los soportes y traviesas; el“fondo posterior
17 tiene tales dimensiones que 4quede limitado por
le 1fnea de encuadramiento cont{puo formada por el
necimiento de las nervaduras de 1los soportes y trie-
dros exteriores, mientras que los fondos 16 tienen

talegs dimensiones que cubren parciglmente los so-~
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portes y traviesas y las esquinas. La fijacidn se
efectia Unicamente por los agujeros tales como 18
dispuestos en los fondos por medio de tornillos 19
y de bridas 20 que, después de sujecién de los tor-

5. -nillog, sujetan los soportes y tragiesas como se
representa en la figura 6. ’

La placa de fondo puede también reempla~
zarse por uns puerta idéntica a la que se ha descri-
to anteriormente.

10. Las placas de cierre laterales 15, tam-
bién construidas de.chapa de base, estan dimensio-
nadas de modo que puedan colocarse borde con borde
con los soportes y traviesas, en este caso, van sus-
tentadas por soldadure o pegado en una cubre-junta

15. interior 21 como se represente en la figura 7 é ya s?a
més sencillemente, recubriendo parcialmente sobre los
montantes y traviesas, y los triedros exteriores, &
los que van pegadas o soldadas, (Figurs 8).

La puerts 22 de olerre del recipiente g0~

20. bre la superficie delanters estéd constituida por
une chapsa plana con bordes vueltos en 26 (Figura 10)
¥y redondeados por sus édngulos; sobre el contorno ine
terior de la puerta van soldédos por puntos o fija- y
dos por realces, unas piezas angulares de atiranta-

25. do 23, asi como la charnela 24 foriada por una cha-
pa curvada y arrollada por su extremo, éegﬁg lo re-
presenta la figurs 10. Los bordeafé6 de lé,puerta
que cooperen con las piezaes sngulares de atirantado
¥y la charnela, retienen una junta de hermeticidad 25

30. de caucho esponjoso resistente a los aceites.

e
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El montaje de esta puert%sobre el reci~
piente ve indicado en la figura 9; a cada extrermo
de la charnela 24, en la parfe arrollade, se aloja
un pivote 27, lo cual permite que la puerta descanse
sobre dos pilezas desmontables 28; cade pieza desmon-
table va sujeta por un tornillo 29 gn el agujero fi-
leteado 3 de la parte superior 2 del triedro inte-—
rior 1 correspondiente. La puerta se halla asi suje-
ta a dos de los puntos més sdlidos de la armadura;
los éngulos. La parte arrollada de la charnela se
aloja completamente al cerrarse en la nervadura del

goporte 10 correspondiente, mientras que la puerta

' se coloca de modo hermético por su Junte 25 todo &

lo largo de la linea de encuadramiento continuo for-
mada por el naoimientoc de las nervaduras de los sgo-
portes y de los triedros.

Cuando estd cerrada, esta puerta se halla
casi completamente encajada en el cuadro formado por
los soportes 10, Cuando la puerta esti abierta, la
charnela ocupa solsmente un espacio muy reducido
todo a lo largo de un soporte, de modo que, contra-
riasmente a las charnelas interiores ordinarias, és—
ta no reduce précticamente las dimensiones de acce-~

ademéds,
80j/permite un éngulo de aberturs de més de 1002,
lo cual resulta muy cémodo cuando ‘dentro de la puer-
ta van colocados instrumentos o aparatos.

Es conveniente hsocer qbéervar qﬁé la si~
metria del modo de fijacién de la charnela, es tal
que ninguno de los soportes estd particularizado

pare recibir la charnela de la puerta, de modo que
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se puede proveer al recipienté deurs puerte que
se abre a la derecha, a la izquierda, hacia arribe
o hacia abzsjo indistintemente.

Para que la puerta se mantenga cerrada
gse utiliza un cerrojo 30 con torni}lo 31 (Pigura
11) que se maniobra mediante un puisador que puede
gser aislante y dispuesto de preferencia al nivel
de un triedro para que se apoye sobre la superficie
interna de este Wltimo.

En términos generales, los agujeros 3 de
los triedros interiores, se utilizan para la fija-
c¢idén, fuera de la puerta, de herrajes que soportan
los aparatos u objetos pesados encerrados en el re-
cipiente, siendo los triedros los puntos més resis-
tentes del recipiente. Esta disposicidén es conve-
niente, por ejemplo, para los cajones o cofres uti—’
lizables en electrotécnica.

Pars ciertas apliosoiones, puede resul-
tar conveniente reforzer le place de fondo del re-
cipiente asi como las places de cierre superior e
inferior; se podré emplear para estas placas/%gag%e-

ro de 2 mm de espesor, siendo todas las otras pie-

zas que forman los lados, los éngulos y las paredes

0 puerta del recipiente de chapa de 1 mm,

Segin se ha indicado aﬁteriormente, los
agujeros 9 de los triedros pueden utilizarse para
el ensamblado yuxtapuesto de dosfgecipien;;s o ca~-
jones ¢ esto es lo que se representa en la figurae
12 esqueméticamente. Este ensamblado se efectia por

medio de cuatro tornillos 32 oon arandelas 33 y



5

10.

15-

20.

25.

30.

contiguos de los montantes o traviesas se apretarén

enérgicamente entre e{ por me@io de grapas de ace-
ro 35 como lo representa la figura 13.

Si se trata de unir a up recipiente otro
recipiente u otros dos recipientesi cuya dimensidn
es le mitad, se puede adoptar el montaje que se re-
présenta esquemdticamente en la figura 14 : se uti-
liza una traviesa desmontable 36 que descansa por
sus partes més anchas sobre los soportes o travie-
sa8 en el interior del recipiente mayor; esta tra-
viesa va provista de agujeros 37 que permitirén unir
los recipientes més pequefios. Nunca es necesario
perforar los soportes ni las traviesas.

Partiendo de este principio, se podrd
también efectuar uniones variadas de cajones tales
como el que se represents por ejemplo en la figure
15, unidén o ensamblado que tiene su utilizacidn en
electrotécnica. '

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
prictica, debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente indicades son susceptibles de mo-
dificaciones de detalle en cuanto”no élteren su
principio fundamental. Tembién se hace‘congtar que
este invento se refiere a uns salicitud d;’patente
presentada en Francia con fechs 20 de marzo de
1,961, nimero 856.199, acogiéndose, por lo tanto,

a los beneficios que conceden los Convenios Inter-

o
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nacionales en vigor y siendo 10 dize constituye la
esencia del referido invento y por lo que se soli-
cite Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia
" PERPECCIONAMIENTOS EN RECIPIENTES PARA USOS MULTI-
PLES "; caracterizéndose por lo siguiente:

18,- Perfeccionamiento; en recipientes
pars usos miltiples, cuya armadura estd constituida
en sus éngulos, por unas piezas de unidén o ensam-
blado y por sus lados por unos soportes o travie-
sas, yendo vueltos sobre dicha armadura, los pane-
les y la puerta de cierre del reciplente, caracte-
rizados porque los éngulos, los soportes y las tra-
viesas asi como los paneles y la puerta estén cons-
tituidos partiendo de una misme chapa a la que se
da forma y se corta g lag dimensiones deseadas, yen-
do perfiladas les tres superficies de cada triedro
interior que formen éngulo, para que pueda efectuar-
gse la soldadura con recubrimiento de dos montantes
y traviesas perfiladas en L o en J segin las necesi-
dades, encajandose un triedro exterior de recubri-
miento con vértice redondeado, en cada triedro de
gngulo pars compengsar borde a borde los desniveles
creados por los perfilados de los soportes y travie-
sas y garantizar as{ un aspecto de superficie conti-
nug y lisa a todo el conjunto de;ia armadura.

2¢8,~ Perfeccionamientos, segﬁn/;o especi-
ficado en la reivindicacidn 1§,*6aracteriéados POT—
que los soportes tienen una seccidén en forme de J
y las traviesas en forma de L, estando cade triedro

interior asi como cade triedro exterior conformado
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38,- Perfeccionamientos, segin lo especi-

de modo correspondiente. -

ficado en la reivindicacién 12, caracterizados por-
que todos los agujeros de fijacidén por tornillos,
tuercas, herrajes necesarios para gl montaje com~
pleto del recipienfe asi como parafla colocacidn de
objetos pesados en el interior del referidc reci-
piente, van dispuestos gobre las superficies de los
triedros interiores.

48,~ Perfeccionamientos, segin lo especi-
ficado en la reivindicacidén 38, caracterizados por-
que el vértice de cada triedro interior ve limitado
por una seccidn recta provista de un agujero file=-
teado en su centro para la fijacién de la puerta del
recipiente ¢ de las piezas pesadas. )

58,~ Perfeccionamientos, segin lo especi=-
ficado en la reivindicacidn 12, caracterizados por-
que el cuadro formado por la armadura sobre cada
una de las superficies delanterg y posterior del
recipiente, es decir, cuatro triedros exteriores-
unidos emtre si por cuatro soporte, va embutido en
una sola pieza y en cada éngulo interior del cuadro
va soldado ¢ pegado un triedro interior.

68,- Perfeccionamientos, segin lo especi-
ficado en la reivindicacidén 1e, cgracterizados por-
que los paneles o placas que formaen las superficies
del recipiente otras que no seanﬁia puert;; van su-
jetas por atormillado o pegado o soldadura, con
eventualmente unas bridas que sujetan los bordes

de los soportes y traviesas.
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78,- Perfeccionamientos, segiin lo espe-—
cificado en la reivindicacién 48, caracterizados por-
que la charnela de la puerta estéd constituida por
uhe chaps curvede y arrollade por su extremo libre
para que esgta Yltima parte pueds alojarse completa-
mente cuando se cierrs la puerta,ien unge nervadura
que hay formada por un soporte y el triedro interior
de cada extremo del soporte.

88.- Perfeccionamientos, segin lo espe-
cificado en la reivindicacidn 12, caracterizados
porque ciertas de las placas que forman superficies
del recipiente son de una chapa mds maciza que la
de las otras placas, puerta y armadura del reci-
plente.

9e,.~ Perfeccionamientos, segin 1o espe- )
cificado en las reivindicaciones 18 y 32, caracteri-
zados porque los sgujeros gue hay previstos sobre
los triedros interiores o sobre unas traviesas de
chapa, descansan sobre dos montentes o traviesas
opuestos de una misma superficie en el interior de
los recipientes de mayores dimensiones, se utilizan
para unir varios de estos recipientes juntos.

108,~ Perfeccionamientos, segin lo esﬁe—
cificado en la reivindicacidén 12, caracterizados
porque le chapa de base utilizadiges una chapa me-
tdlica, de acero por ejemplo, o de un materisl sin-
tético capaz de armarse con fibsé;. -

112,- "Perfeccionamientos en recipientes
pera usos miltiples"; tal.y como queda substencial-

mente descrito en la presente memoria e ilustrado

P
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con los dibujos que se acompafian.

Esta Memorig-consta de dieciseis hojas es-~

\
critas a maquina por upa sb}a cara.
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