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PATE WTE DE INVENCGCION

por "PERPECCICHALIENTOS EN LOS wLDIOS DE RUGULACION IE LOB
POSTA-EERRAMILATAS B LOS TORNOS REVOLVER', a favor de Don
Garlos Liach Aragonds, de naocionalidad espafiola, residente en

Barcelona, calle Witardo, N B7e¢m m = = « m o = w = = = = = =

MEHORIA DESCRIPTIVA

La presente solicitud tiene por objeto garantizar el dere-
cho & la fabricacién v explotacidn en exclusiva, en todo el toa
rritorio nacional, de unos porta-herramientas en los tornos.re-
vdlver, dotados de los perfeccionamientos en los medios de regu-
lacidn que constituyen el tema de 1a'§resente exposicioén.

Hasta el presente, el avance de la hérr&pienta, en dicha
clase de tornos, hasta producir el agrte 0 el desbastado de la
bplezZa que se labora, era conducido por el desplazamiento del
charrién sobre el carro correspondiente, contando con un tope

de detencibn en el pynto médximo de su desplazamiento, para evia

tar que dicho avance pudiera sobrepasar el requerido, 10 que
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equivaldria a tener que desechar la pieze trabajeda por imperw
fecta.,

Ahora bien, el hecho de disponer de un solo tope de detenw
¢ibén graduable impide alternar trabajos de Indole diversa,ya que,
como es natural, una vez ajustado el tope & un determinado traba
Jo calculado, el torno solo estaba en gondioionea de ser utiliza-
do para este solo trabajo. 4sil, si se requeria efectuar dos o més
trabajos sobre una misma pieza, debfan efectuarse por separado 0
con diversas médquinas, con la consiguiente pérdida de tiempo.,

Con el fin ae subsanar sste inconveniente, se ha ideado dis
poner unos medios de regulacién de los porta-herramientas perfeca
cionados mediante unos topes miltiples,

Los perfeccionamientos gue se propugnan tienen como base
esenoial, la introduccidén en el sistema, de un tope mecanizado,
que estd constitufdo por un 4rbol con cabeza a modo de tambor ciw.
lindrico que avance paralelalemente con el carro portador de la
herramienta, contando de un elemento prominente y seiialador que,
en ol momento en que deba cesar el avance, haya tomado contacto
con el tope que automdticamente interrumpe el curso del trabajo.

La resolucién mecdnica del perfeccionamiento radica en la
constitucibn del tambor indicado, dotdndolo de varias varillas
rogcables distribuyéndolas radial y concéntricamente a su propio
eje, montando todo el conjunto en una platina auxiliar gue g6 Vife
cule al ocharrién mévil, y disponiendo egn el curso del misuo, y eﬁ
el lugar adecuwado, la interposicién de un tornillo cuya cabeza,
sea el tope en gue la varilla seﬁalaigra, prev¥amente orientada,
deternine la preventiva interrupcién.

A fin de ampliar aclaratoriamente lo ¢ue se ha expuesto, se
procede & efectuar su desoripeidn, con la referencia de los gréfi.
cos del plano adjunto, donde se han represegtado los casos de res.

lizacidn wuds demostrativos de los perfeccionamientos.
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En la fig. 1, del plano, se representa un caso de realizaw
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¢ibn aplicado sobre la torreta anterior de un torno revolver,

En el asypecto general de su estructura, la platina de to-
pe auxiliar -4., na sido instalada vor atornillamiento ~5., en
la cara frontal del charrién mdévil _67; que se desliza transver-
salmente sobre el carro.?., gue a su vez, estd dispuesto sobre
la bancada -8, del tormo,

En un punto de Gicha platina 4., se sitfia el tornillo
interceptador 9., que por medio de una contra tuerca ~9a-,se
capacita para graduar con una breve varizcién, el plano de tope
que opone su cabeza al encuentro con los extremos de una de las
varillas -10., sefialadoras, insertas en el tambor giratorio
~lle, 21 gue calan éaralelamente a su eje, avanzando a rosocad ¥
fijéndose por medio de las tuercas correspondientes.

K1 tawbor giratorio cuenta con wna columna axial ~12a,que
pasg,calindo livremente por la platina -4., y se inszrta fija-
mente en el carro -7-, en la caira frontal del mismo,

Como consecuencia, cuando el charridn mnévil, avanza en el
sentido de la flecha, conduciendo a la herramienta hasta la plew
za de labor, debe encontrar como limite del avance, el tope que
determinen el tornillo interceptor -9 y la correspondiente va.
rilla -10- cue, en este caso, permanece inmovilizada estétiqgu
mente en el tambor.

la estabilizacién del tambor -13~, en el punto que se haya
previsto, se obtiene por medio de la automatizacidén Ge un trin.-
quete de bola de acero esférica, intgf@uesto gélsu movimlento dé
rotacién selectiva de las varillas, Su estructura, no se gdetalla
por ser tema ajeno a la esencialldad de esta Patente y por ser
factible de diversas soluciones nmecdnicas conocidas.

De este modo, una vez graduadas cada .una de las diversas

varillas ~10-, sooin los distintos trabajos a realizar sobre una
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misma pieza, bastard ir modificando la posicién del tambor
~11., para gue la correspondiente varilla -10., actde en la
siguiente operacién.

Ia Pig.2, representa un caso de aplicacibn sobre la tow
rreta posterior del torno. ;

Bn el wmismo, en que la platina auxiliar 4., tiene la
misma colocacibdn, se excluye el tornillo interceptador -9,
gue pasa a ser instalado en el frontis del carro transversal
«7w, Variando la estructura del tanbor wlla., CUY0 CUO1l0 wllw,
queda interrumpido y fijo en la platina 4., conservando su
capacidad rotativa y situando sus varillas seiialadoras 1O,
concéntricamnente al eje del tambor. Por lo tanto, el avance
de la herrawienta inscrta en la carrilera posterior -1l3., del
onarribn wmévil 6., se setiala por la flecha y determina el tow
pe de los elementos correspondienfes al paro previstoaf

Bn la Fig. 3, se representa un caso de aplicacién en fora
ma de tope cilindrador sobre una torreta delantera, En éste,
ol charribn mévil -6-, se vincula sobre un carro giratorio
=7Tb=, do planta circular con perfmetro graduado, gue Se asiel
ta sobre un charribén de deslizamiento transversal -14.; 5 10w
vilidad cowpussta le obliga, en este caso, a situar la platina
auxiliar -4-, de¢ tal forma que sobresalga lateralmente lo .su-
ficiente para enfrentarse al bloque ~4a., porta-tope, la cual
gse fija igualmente por atornillamiégto, y soporta en el a la
varilla roscada =lbe., unificada al ?prniilof}nterceptor wdame

Sobre esta composicién se dfﬁﬁone el anplio cuello -lfw.,
del tambor -lla, cuyas Varillas seiialadoras -1l0-, trabajan en
izual forma que en los casos anteriores.

Desoritos suficientemente los perfeccionauientos introduci

dos en los medios de regulacién de los ﬁérta-herramientas en
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los tornos revdlver, es de haoeriggt;r\Eﬁé}eiysiﬁrealizacidn
préctica, podrdn variar las formas, dimensiones, proporciones
¥ disposicidén de los distintos elementos, asf como los matea
riales empleados, sin que por ello se altere, ni modifigue

la esencielidad de la presente Patengb de Invencidn,

- ¥ 0T A .

8e reivindica como objeto de la presente Patente de Inw
vencidng

1le,~ Perfeccionamientos en los medios de regulacién de
los portaherramientas en los tornos revdlver, que se caracte
rizan por el hecho de precisar autométicamente el progreso de
la herramienta respecto a la pieza de labor, estableciendo un
tope miéltiple de avance médximo, consistente en un tambor gira.
torio portador en sf mismo y paralelamente a su propio éje;de
varias varillas graduables, por atornillaje en su posicidn,
cada una de las cuales toma éontacto a su debido tiempo con un
tornillo interceptador, que a su vez, es graduable en su loNe
gitud, el cual se emplaza en puntos distintos previsibles en
cada caso de realizaciéne '

22 .= Los propios perfecclonamientos, segﬁn la reivindia.
cacién éntefior, caracterizados porgue el tanbor giratoriquua
se cita, estd constitufdo por un cuerpo cilindrico aplanado de
superficie periférica moleteada, en el que se calan excéntri.
camente las tres o mis varillas sqgaiadoras‘ﬁé las distancias
de tope preestablecidas, siendo atornillables por tuercas Yy
contra.tuercas a fin de graduar las indicadas distanclas;com.
prendlendo ademds, en el cuerpo del tambor, uvn dispositivo de
retencidn, consistente en una bola esférica de acero, retenia. .

da por resorte, la cual, se aloja en la cara interna del sawm
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liente del tambor estabilizando el punto seleccionado.

3¢2.- Los proplos perfeccionamientos, segtn las reivindia
caciones anferiores, caracterizados porgue, se vincula contra
la bancada del torno revdlver, una platina sustentadora a la
cual atraviesa libremente el cuello cﬁlindrico del tambor gi-
ratorio portador dé las varillas, deslizdndose éstas hasta el
punto en gue la cabeza seiialadora correspondiente, alcanza en
su camino al tornillo de tope, lo que paraliza el avance y
trabajo de la herramienta conducida.

0, PORFICCIOHAMIBNTOS BN LOS LEDIOS DE REGULACION DE

L0S PORTALHERRANIBLTAS BN LOS TORNOS REVOLVER.. }

Ladrid, Aﬁ de Marzo de 1962.
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