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¡! SI invento se refiere a un procedimiento para te-

¡ i  lar simultáneamente la s  mitades engranadas de un oierre corre*- ¡ 

dizo sobre te lares de ointa con un mínimo ¡de dos pares de lan__

¡ zaderas tejedoras, en el que lo s  h ilos de trama de material 

j] a r t i f io ia l ,  que foiman lo s eslabones de acoplamiento, qne de -  ¡
} i
j ben entretejerse, de ambas mitades, se conduoen alrededor de

! un alambre oomtin retenido, gobernado por el meoanismo de for—
¡  *  i
' maoión de oalada, para la  obtenoión de lo s  arcos de acopla — }
!! ' !
i miento lib re s  que se enouentran engranados.
íj
! Em el antes menoionado procedimiento oonooido pa-
;¡

ra la  fabricación de cierres oorredizos te jid o s se trabajaba 

oon dos pares de lanzaderas tejedoras, es decir con ouatro bo—

! binas sobre te lares oonooidOspara t6 jer ointas oon cuatro 

i lanzaderas, de la s  que dos bobinas reciben lo s  h ilos de trama 

¡ para l a  constitución de ambas ointas de oierre y dos bobinas 

! en oada oaso de un h ilo  de materia a r t i f io ia l  que se entreteje

en una anchura parcial de ambas cintas en forma de un muelle ¡! '
helicoidal aplanado o de un meandro curvado en forma de U o

i
¡! también en otra fom a, y respectivamente forma en uno de lo s
¡i '
! cantos de l a  ointa unos aroos libremente salientes con super — " 

¡ f ic ie s  de acoplamiento, que forman lo s eslabones de oierre, 

j Los h ilos de trama de materia a r t i f ic ia l  se oonduoen en el pro- 

! oeso de tejido alrededor de un alambre, punzón o semejante oo-
t

mdn, retenido, situado centralmente ent2f% ambas ointas a te je r , 

y en ello se conmuta el alambre por el meoanieno de fonnaoión i

¡t
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¡ i  de oalada, mientras que la s  lanzaderas oon la s  "bobinas se lan -¡

] zan alternativamente en la s  caladas de los hilos de urdimbre, i

i En l a  constitución de una de la s  bandas, la s  caladas de lo s

! hilos de urdimbre de l a  otra cinta tienen que quedar respeoti -
¡i i
}! vamente abiertas, y la  estructura de ambas mitades del oierre i

{ oorredizo exige alternativamente una regulación de altura del

batán tejedor, ta l como se exige en lo s te lares de ointas del !

¡ tipo oonocido. i

i El objeto del invento consiste por una parte en

¡ aoelerar e l proceso de tejido para la fabricación de dos mita*- :

i des engranadas de cierre corredizo, haciéndose ósto porque se

i evita la  elevación y e l descenso del batán y por e llo  e l moví- -
'  ̂ !
: miento de masas mayores.

Otro objeto consiste en te je r  la s  f i l a s  de eslabo-; 

nes de oierre a partir de un simple hilo de material a r t i f io ia l ,  

de seooión transversal plana, redonda o poligonal y el obtener : 

¡i la s  neoesarias superficies de acoplamiento de lo s  eslabones 

} da cierre durante l a  operación de te je r.
! ' i

Para resolver e l primer problema e l invento can ;
' ' 
!! B iste  en que en e l  procedimiento mencionado, in icialm ente lo s

¡I grupos de oaladas de hilos de urdimbre se forman superpuestos
i ,¡para la  confección simultánea de ambas mitades del oierre oo *- 

rredizo a alturas diferenciales, y en que la s  lanzaderas teje 

doras cnn el hilo de trama constituyente*^ oada ointa y el h l-

25 lo de material a r t i f io ia l  productor de lo s eslabones de cierre



de cada mitad, sin a jaste  de altara de un batán, se lanzan denJ 

tro de la s  caladas superpuestas de h ilos de urdimbre, en lo  ¡

que e l alambre, alrededor del cual se condecen lo s h ilos de 

material a r t i f io ia l  de ambas mitades, se conmuta a correspon - 

dientes posiciones de altura por el mecanismo de formaoíón de 

oaladas. *

Ventajosamente se forman lo s  grupos de caladas ! 

de hilos de urdimbre para la  oonfecolón de ambas mitades de j

oierre corredizo de ta l modo que para cada trama a ejecutar :

lo s h ilos de urdimbre respectivamente más bajos del grupo de ! 

oaladas superior están situados a la  misma, o aproximadamente 

la  misma, altura que lo s  hilos de urdimbre respectivamente s u - , 

periores del grupo in ferior de oaladas.
Además se prooede según e l invento de ta l modo 

que lo s h ilos de trama de material a r t i f io ia l , que deben entre-
i

te jerse en la s  mitades de cinta, según una posibilidad, antes ¡ 

del entretejido se proveen de deformaciones de seooión trans - }
i

versal^ que sirven de superficies de acoplamiento, que se apli-;
, {

oan de tal modo, que f i ja n  los lugares de inversión de lo s  h i- ¡
i

io s  de trama de material a r t i f ic ia l ,  es deoir que una de la s  

deformaciones de sección transversal está situada en el várti -! 

oe de lo s arcos lib re s  formados por al alámbre y l a  siguiente i
defonnaeión está situada en el lugar de inversión en el te jido  i 

Cuando según otra posibilidad se emplean h ilo s de

de l a  cinta.
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}! trama de material a r t i f ic ia l  oon sección transversal pasante ¡¡! I
¡] plana, redonda o poligonal sin aplicación previa de deforma -  j 

¡i oiones de seoaión transversal, estos hilosíd6 trama de mate !

r ia l  a r t i f ic ia l ,  segón el invento-, después de cada entrada de 

¡ trama por l a  espada tienen que golpearse oon ta l  fuerza que 

} 36 aooden y/o deformen lo s  hilos planos o que lo s  h ilos de 

sección transversal redonda o de otra dase  se deformen en 

i  lo s  puntos de contaoto mutuo de ta l modo' que se produzcan por !

¡ ello  superficies de acoplamiento. Para obtener efectivamente 

el aoodamiento y/o la  deformación es ventajoso hacer sobrasa -  ' 

liir  algunas púas de peine del peine delantero, y aquellas que 

; llegan a tropezar en l a  zona de lo s  aoodamientos o deformado -¡

: nes a obtener, respecto a la s  restantes púas de peine en l a  

! direcoión hacia a l oierre terminado de te je r . Para ello puede 

¡I prooederse de tal modo que 6stas púas de peine se eligen más 

¡i anchas que la s  restantes púas de peine y por ello sobresalen {

respeoto a la s  otras púas de peine.

Ha deformación de lo s  h ilos de trama de material 

a r t i f ic ia l  puede favorecerse porque lo s  hilos de trama de ma - 

' te r ia l  a r t i f io ia l ,  que se componen de un material a r t i f id a l  

¡ tennoplástioo, como por ejemplo poliamida, poliuretano, o se- 

¡ majantes, por medio de suministro de oalor, por ejemplo por 

i oalefacdón de a lta  frecuencia, oalor de radiación^ o cual -  

¡quier otro caldeo, se reblandecen, respectivamente se p la sti *- 

fioan oon limitación looal.



para hacer más comprensible el procedimiento- se- ¡
¡

gtin el Invento, ahora se explioará a base del adjunto dibu. -  :

jo t nuestra: ^
La figura 1 una v ista  paroial esquemática en pers­

pectiva de un telar para ointaa, que trabaja oon cuatro lan -  ! 

zaderas, que está constituido segdn el invento,
}

l a  figura 2 el esquema de formaoión de oaladas 

para el te lar  de cintas seg&n la  figura  1 en v ista  la te ra l , 

l a  figura 3 una v ista  paroial esquemática sobre 

un oierre de corredera te jido  en el te la r  segdn 3a figura 1,

la  figura 4 una v is ta  parcial sobre un cierre oo -  

yredizo tejido cuyos eslabones de cierre están confeccionados , 

de un hilo de trama de material a r t if io ia l de p e rfil plano, 

l a  figura 5 es una v ista  paroial sobre un oierra
!

oorredizo tejido , atyos eslabones de oierre están oonfeoaion 

nados de un hilo de trama de material a r t i f ic ia l  de p e rfil

redondo +
para te jer simultáneamente dos mitades de oierre 

oorredizo se prooede de aouerdo oon el invento y oon e l diba^- 

jo  del siguiente modo:

El t6lar para cintas, que se emplea, trabaja pa­

ra l a  fabricaoión de dos mitades de cierre oorredizo oon cuatro 

lanzaderas 1 a 4, de la s  que la s  lanzaderas 1 y 3 reciben la s  

bobinas la  y 3ja con hilos tex tile s de tráma 5 y 6, y la s  lanza­

deras 2 y 4 reciben la s  bobinas oon hilos de trama de material
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¡I
j! a r t i f io ia l  7 y 8. sin  embargo, también es posible trabajar oon
!.'ij) más de cuatro lanzaderas s i para la s  cintas de oierre 9 y lo 

!¡ a te je r , respectivamente p á ra lo s  te jid o s M sioos 9 y lo , de -
i;
i be aloanzarse un dibujo especial.

i la s  cuatro lanzaderas 1 a 4 trabajan siempre en

¡¡ posición de altura oonstante. Para te ja r  ambas mitades de c ié - !¡i
;! rre corredizo deben formarse ahora dos grupas de caladas de ¡

j¡ h ilos de urdimbre, esto es en cada caso un grupo para oadami 4

¡ tad de cierre oorredizo, en lo que una de la s  oaladas de hilo i

de urdimbre de cada grupo sirve para l a  atadura del hilo de '

trama te x til 8, respectivamente 6 y para la  fa-maoión de la

cinta fundamental, respectivamente de l a  ointa de oierre 9,
! , ! 

respectivamente 10, y la  otra oslada de hilo de urdimbre para !

l a  ata-dura del hilo de trama de material a r t i f ic ia l  7, res -  ¡}
:! peotivamente 8.

En e l  ejemplo forman lo s  h ilos da urdimbre 11 y 

12 la  oalada para la  constitución de l a  cinta 9 y lo s  h ilos de 

urdimbre 13 y 14 l a  calada para l a  atadura del hilo de trama 

' 7 de material a r t i f io ia l ,  que en e l ejemplo de ej eouoión sola- 

!! mente está  tramado en una anohura paroial de 3a mitad del oierxe
¡i
i corredizo. ¡

lo s  h ilos de urdimbre 18 y 16 foiman l a  oalada pa­

ra la  ooostituoión de l a  segunda ointa 10 y lo s  h ilos de urdimi 

bre 17 y 18, la  oalada para l a  atadura TÍel h ilo  8 de trama de j 

material a r t i f ic ia l .
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Todas l a s  oaladas da h ilo s de urdimbre están s i -  ¡ 

¡i tuadas superpuestas a alturas f i j a s  diferentes de acuerdo con ¡
¡i . !
}¡ l a  oonduecion de la s  lanzaderas 1 a 4# en ¿o que lo s  h ilo s de 

i urdimbre 14 y 18 ventajosamente están situados a igual o apro­

ximadamente a igual altura en el plano central, es decir en eli *t
j plano de la  cinta, estando formados lo s  dos grupos de caladas ; 

i oada uno en un lado de un plano oentrál vertical longitudinal.

Además de lo s h ilos de urdimbre se u tiliz a  un !i }
¡í alambre 19 de longitud limitada que sirva de mandril inversor, ^i¡ i
¡i que se retiene por lo s  lizo s del te la r , que se conmuta en la  ¡

1 posición de altura en el plano oentral longitudinal entre la s  ¡
¡!

j  &os mitades de cierre corredizo, ta l  como todavía se explioa- 

i] rú+
'! En oada oaso un h ilo  de urdimbre de la s  oaladas
¡i * :
¡I 13, 14 y 17, 18 puede ser una cuerda 20, respectivamente 2L, ;

cano resu lta de la  figura 3, determinando estas cuerdas l a  

distancia de ramas de lo s  eslabones de cierre corredizo fo r  -!
j mados por lo s  h ilos de trama 7 y 8 de material a r t i f io ia l i  

' oon referencia a l  plano de la s  cintas 9 y JLO* En lugar de una 

!! oiorda 20# respectivamente 21, pueden u tilizarse  tsmbiún hi -  

! lo s  de urdimbre individuales plegados unidos.

¡ l a  inversión de lo s  hilos de urdimbre constitu -

' yentes de la s  caladas se efectúa de l a  manera usual por lo s
t , ^  'l iz o s  del te la r  de cintas, y conmutándose, de acuerdo con e l j 
! ¡ 

esquema según l a  figura 2, lo s  h ilos de urdimbre (hilos bási —25
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j¡ oos) 11, 12, 15 y 16 por lo s  lizo s 22, respectivamente sus oorí 

}[ dones, lo s hilos de urdimbre 13, 14, 17 y 18 (h ilos de canto) 

l¡ por los liz a s  23, hilos de atadura adicionales no representan-,

do para la  u lterior atadura de lo s  hilos de trama 7, 3 de ma-' 'I
! te r ia l a r t l f io ia l ,  por los lizo s 24, y el alambre 19 retenido ^

¡ por 6l liz o  25. Es posible oonmntar hilos de urdimbre d6 lo s  ¡ 

j¡ grupos por medio de liz o s  oomunes y reducir por ello su numa -¡
i , ';j ro y por ello l a  masa a mover. Por oada oonmutaoion ootpan los!
i! i
i¡ h ilos de urdimbre 11 respectivamente 15 la  posición de lo s  hi-
'¡ '¡I io s de urdimbre 12, respectivamente 16, e inversamente, y los

h ilos de urdimbre 13, respectivamente 17, l a  posición de lo s

hilos de urdimbre 14, respectivamente 18 y vloeversa.
! ' - !
! 1.a operación de tejer ambas mitades de cierre oo-

! rredizo se efectúa ahora como sigue t

i El alambre 19 retenido ocupa primeramente la posi--!
oión según l a  figura 1 y despuás se lanzan todas la s  cuatro 

¡ lanzaderas 1 a 4 cruzadas a travós de la s  oaladas de hilos de

j urdimbre, de modo que loa dos hilos de trama 7 y 8 de mate -
i
j r ia l  a r t i f ic ia l  se lanzan pasando por debajo del alambre 19 

! retenido. Seguidamente se efectúa la  conmutación de todos los ^i ;
hilos de urdimbre de l a  manera antes mencionada y a l mismo 

tiempo la  conmutación del alambre 19 a l a  posioión 19a, de 

¡ modo que entonces en el lanzamiento de retroceso de la s  lan -[i " ...
¡ zaderas 1 a 4 se lanzan lo s hilos de trtcma 7 y 8 de material 

a r t i f ic ia l  por enoima del alambre 19a a travós de la s  caladas



de urdimbre, es decir que los hilos de trama 7 y 8 de mate — ¡ 

r ia l  a r t i f ic ia l  se conducen en cada lanzamiento de vaivén a l-  j
t !

rededor del mandril o alambre 19 y forman, después de resba­

la r  desde el extremo del alambre (véase figura 3) arcos sa -  i
i

lian tes libremente por enoima de lo s  cantos de cinta vueltos i 

haoia a l mismo, esto es a si llamados arcos de acoplamiento, ¡ 

que engranan entre s i  (en l a  figura 3 están representados lo s  ¡ 

arcos de acoplamiento separados en direooión longitudinal, 

y esto meramente por razones de mejor visibilidad)^ En ello 

puede trabajarse con hilos de trama 7 y 8 de material a r t i f i  -  

o ia l, que están provistos de superficies de acoplamiento 36 

previamente estampadas y en este oaso oon tal distanoia qua ¡ 

una de la s  superficies de acoplamiento, respectivamente una 

de la s  deformaciones 26, fonne, la  stparfioie de acoplamiento 

en e l vértice de lo s  arcos lib re s , y la  siguiente deformación 

o superficie de acoplamiento forme e l lugar de inversión en 

el te jid o  de l a  cinta, ^a estampación dá la s  superficies de 

acoplamiento 26, que con sus planos también pueden estar s i -  

tuadas alternativamente también verticales entre s i ,  debili -  ' 

tan por cierto e l material de h ilo s y por ello ocupan oonstah-
¡

temante la  misma posición en el p roo eso fie tejido.

gin embargo, puede trabajarse con h ilo s de trama 

7 y 8 de material a r t i f ic ia l  de p erfil aplanado,-Redondo o t 

ge otro modo sin previa aplicación de deformaciones, oomo se 

explicará posteriormente.
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A. continuación del respectivo lanzamiento cruzado t
de la s  lanzaderas 1 , 2 y de la s  lanzaderas 5, 4 quedan para -  j

¿ i
das la s  lanzaderas 1, 2 y la s  lanzaderas 3 4 se lanzan hacia j

delante y retrocediendo a través de la s  caladas. Entonces que-'

dan paradas la s  lanzaderas 3, 4 y la s  lanzaderas 1, 2 se ha - ¡
¡

oen pasar a través de la s  oaladas. Entonoes oomienza renova -  ¡ 

damente e l  lanzamiento cruzado de ambas lanzaderas 1, 2 y ¡

3, 4. !

Después de cada pasada lo s  h ilos de trama 6, 7 !
y 6, 8 se golpean por el peine delantero 27 de la  espada en ' 

l a  dirección hacia la s  dos mitades de ointa terminadas 9 y

10, de modo que se obtiene un tejido denso de la s  cintas 9 y {
! :
!i 10 y una aplicación mutua densa de lo s  eslabones de oierrei

de lo s  h ilos de trama 7 y 8 de m aterial a r t i f ic ia l ,  oon lo  

!¡ que la s  superficies de acoplamiento 26 de lo s  h ilos 7, 8 de 

m aterial a r t i f ic ia l ,  después de separarse del alambra 19, 

dan por resoltado un engrane de acoplamiento de ambas fi2ms 

de eslabones.

Este trabajo de l a  espada puede u tilizarse  ahora } 
i¡ ;
i¡ segdn el invento también inmedlátamente para l a  obtenoión de ¡

¡I superficies de acoplamiento, ouando se utilizan  h ilos de tra-  ¡

i: ma 7 y 8 de material a r t i f ic ia l  de p erfil aplanado, redondo ¡i < i
!; o de otra óLase sin previa aplicación de defonnaoüones. En 

¡ ta l oaso la s  púas del peine delantero 27, que llegan a apli -  

oarse a ambos ledos del alambre 19 de inversión entre el alam­

I ' i



e. ti

bre 19 y e l canto vuelto hacia e l  mismo Ge la s  cintas 9 y 10$ ¡
!

se disponen sobresaliendo respecto a la s  restantes peas de ¡ 

peine en l a  direoción haoia el cierre corredizo terminado de
i

te je r , pudiéndose prooeder en ello  de ta l modo que estas púas j 

de peine salien tes se eligen más anohas que la s  restantes 

púas de peine y por ello sobresalen por l a  medida de l a  mayor ¡ 

anchura respecto a la s  otras púas de peine# s i  ahora se u ti -  ¡ 

l iz a  un hilo de trama plano 7ja, 8a de material a r t i f ic ia l  de 

aouerdo con l a  figura 4 y s i la s  púas de peine salientes de ! 

la  espada ejercen una mayor fuerza de percusión en l a  direo -  ! 

oión hacia e l tejido terminado del cierre, lo s  h ilos 7a, 8a 

planos atados oon e l canto haoia arriba, en l a  perousión se- ¡ 

acodarán delante del alambre 19 y/o se deformarán, de modo 

que lo s  h ilo s de trama de material a r t i f ic ia l  se oolooarán 

planos alrededor del mandril o alambre 19 y per ello , a oon- 

secuenoia del aoodamiento, producen delante del alambre super­

f ic ie s  de acoplamiento para e l engrane mutuo de la s  f i l a s  te -  

jid a s  de eslabones de oierre, como se halndioada en la  v is  -  

ta  supe r lo r  paroial segdn la  figu ra  4# !

Tal deformación para l a  producción de superficies ,
¡

de acoplamiento resu lta  también en hilos, de trama de material 

a r t i f ic ia l  con p erfil pasante redondo o poligonal, cuando el i 

peine delantero estáconstituido de la  manera antás menciona -  

da y se llev a  a percutir, de modo que en un hilo oon sección j 

transversal redonda se produce l a  imagen del. oierre según l a



!

v ista  superior parcial de l a  figura 5. Es oondición previa 

naturalmente que el material de lo s  hilos.de trama 7 y 8 de 

material a r t i f ic ia l  se deje deformar permanentemente, pudién­

dose favoreoer esta deformación por un oalentamiento local 

del material termoplástioo de lo s  h ilo s 7 y 8, por ejemplo
¡

por una calefacción de a lta  frecuenoia o por cualquier otro 
suministro de calor.

i
Después de te jar  la s  mitades de oierre oorredizo ¡ 

reunidas, respectivamente situadas en engrane de aooplsmien- ! 

to mutuo, puede ejeroerse un u lterior calentamiento sobre 

la s  dos f i l a s  de eslabones de cierre para eliminar por ello 

la s  tensiones internas resaltantes en l a  operación de te ja r , 

de los h ilos da trama 7 y 8 de material a r t i f io ia l .
Según e l invento es naturalmente posible oonduolr 

y atar lo s  hilos de trama 7 y 8 de material a r t i f io ia l  de 

ta l  modo que adopten l a  forma de un meandro curvada en forma 

de U según l a  figura 3 o también que adopten l a  forma da mue­

l l e s  helicoidales aplanados o l a  forma de una oombinaoión de 

la s  dos olase a. !
De acuerdo con el procedimiento para te je r  pro -  }'

¡
viamentec descrito puede fabricarse mitades de oiarre corre -  

dizo situadas en engrane de acoplamiento da oualquierlongi -  

tud deseada. En l a  práctica! sin  embargo, lo s d istin tos cié -  

rres oarredizos l i s to s  para el uso solamente deberán tener 

una longitud lim itada. Según e l p roo o dimiento antas menoiona -
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do y e l  te lar explicado, es ahora posible, a l te jer ointas 

de oierre 9 y 10 sin fin , respectivamente ¡de cualquier longi 

tud deseada, de acuerdo con la  respectivamente deseada longi 

tud individual de cierre, proveer a ambas ointas 9 y lo de 

eslabones de cierre de hilos de trama te jidos dentro, de ma - 

te r ia l a r t i f ic ia l ,  y oonf6coionar entonces trozos de cinta 

lib re s  de eslabone & que deban enoontrarse respectivamente 

entre dos largos de oierre. Entonces se prooede del siguien * 

te modo;

Tan pronto se ha confeccionado el largo deseado 

de un oierre individual corredizo con eslabones de o ierre te. 

jid o s  dentro, la s  lanzaderas 2 y 4, oon la s  bobinas 2a y 5^ 

de hilo de material a r t i f ic ia l ,  se detienen, respectivamente 

se desooneota su propulsión. ¡Por ello se tejen meramente am - 

bas ointas 9, 10 sin  eslabonas de o ierre, hasta que despuás 

de un largo deseado' sin  eslabones, l a s  lanzaderas 2 y 4 se 

intro duoen de nuevo con lo s  hilos de trama de material a r t i  . 

f io ia l .

.v

I'
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Este registro consta de la s  siguientes reivindi -j

cao iones; j
1 .-  procedimiento para tejer simultáneamente 

dos mitades engranadas de o ierre corredizo sobre te lares de ¡

ointa oon un mínimo de dos pares de lanzaderas tajadoras, en ;
j

e l  que lo s hilos de trama de material a r t i f io ia l , que forman 

loa eslabones de acoplamiento, que deben entretejerse, de am 

bas mitades, se conduoen alrededor de un alambre oomdn, go -  

bernado por el meoanisno de formación de oalada, retenido pa­

ra la  obtenoión de lo s  arcos de acoplamiento lib re s  que se ' ¡

encuentran engranados, alrededor de lo s  cantos de ointa vuel­

tos unos hacia otros, caracterizado porque lo s  grupos de oa - 

ladas de h ilos de urdimbre se forman en alturas diferenoia -

le s  superpuestos para la fabrioación simultánea de ambas mi - ¡
' !

tades del cierre corredizo, y porque la s  lanzaderas tejada -  ¡ 

ras con el hilo de trama constituyente de cada ointa básioa ! 

y el hilo de trama de material a r t if io ia l que produce lo s  es ^

labones de oierre de oada mitad, sin. desviación de altura de ¡
j

un batán se lanzan dentro de la s  oaladaa, de hilo de urdimbre 

situadas superpuestas, en lo que el alambre, alrededor del 

oual son llevados los hilos de trama de m ateria l^artifio ial 

de ambas mitades, se maniobran conmutándose en correspondían - 

tes posiciones de altura por e l mecanismo de famaoión de oa -

lada
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3 . - Prooa dimiento según la  reivindicación 1, oa —j 

! racterizado porque lo s grupos de oaladas ,de h ilos de urdim -  '

bre para la  fabrioaoión de archas mitades del oierre corredizo 

se forman de ta l modo que para cada trama a efectuar, los 

hilos de urdimbre, situados respectivamente más bajos, del 

grupo de calada superior, están situados a l a  misma altura 

o aproximadamente a igual altura que lo s  h ilos de urdimbre
¡i !
:¡ respectivamente superiores del grupo in ferior de oslada.
¡i ' i
!¡ 3 .^  procedimiento según la s  reivindicaciones 1

!¡ o 3, oaraoterizado porque solamente la s  lanzaderas soporta -  :

I doras de la s  bobinas de ambos h ilos de trama de material ar -  ¡ 
¡ ! 
! t i f i c i a l ,  después de l a  oonfeooión de largos de cinta ooupp -  ¡

i dos con eslabones de oierre te jid os dentro, se detienen tem -

poralmente, de modo qne meramente la s  dos ointas se tejen sin

eslabones de cierre.
4 . - Procedimiento según una de la s  reivindica *- j 

I oiones l a s ,  caracterizado porque para te je r  lo s eslabones

de oierre se emplean hilos de trama de material a r t i f io ia l ,

¡ que de acuerdo oon sus lugares de inversión se proveen a l  te ^

i: ja r  por una parte en el alambre y por otra parte en el t e j i
! i
I do de ointa, de manera oonooida, de deformaciones de l a  seo *-t - ^
! oión transversal, que sirven de superficies de acoplamiento. ! 
: ' ' ! 
! 5 .-  Procedimiento según la s  reivindicaciones 1
'i ^o 2, caracterizado porque como hilos de trama de material ar--

35 t i f i c i a l  se utilizan  aquellos con secoión transversal pasan -
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temante plana, redonda o poligonal, que por e l peine delante­

ro de l a  espada del te la r , rodeando a l  hilo retenido, se aoo-
! j

dan y/o deforman de ta l modo qne por ello se proanee un aoo -  

plamiento reciprooo de lo s  eslabones de cierre de ambas mita­

des del oierre.

6 .-  Procedimiento segdn l a  reivindicación 5, oa -  j
í

raoterizado porque para su. ejeoación se n tiliza  on te la r  con i 

nn peine delantero, qne se constituye de ta l modo, que la s  I 

púas de peine entre e l  alambre de inversión y lo s  dos cantos 

de cinta vueltos haoia el mismo llegan a ohooar antes que la s  

restantes púas de peine.

7 . -  Procedimiento segdn una de la s  reivindica^- ¡ 

clones preoedentes, caracterizado porque loa h ilos de trama
de material a r t i f io ia l  antes o durante l a  percusión mediante 

l a  espada se p la stifican  algo por suministro de calor, por
!

ejemplo por calefacción de a lta  freouenoia, oalor de radia -  !

oión o semejante.

8 . -  Procedimiento segdn una de l a s  reivindicacio­

nes preoedentes, caracterizado porque lo s  eslabones dá oierre ; 

de acodamientos o de deformaciones, a continuación del tejido 

oon aportación de oalor se tratan para l a  eliminación de la s  

tensiones internas de lo s  hilos resultantes durante l a  opera 

oión de te je r . - ¡
' t

9 . -  Procedimiento' para te jer simultáneamente dos !

mitades engranadas de cierre oorredizo.
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Segdn se describe y reiv in dioa en e sta  memoria

descript iva.
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