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SI invento se refiere a un procedimiento para te-
lar simultaneamente las mitades engranadas de un oierre corre*- j
dizo sobre telares de ointa con un minimojde dos pares de lan__

zaderas tejedoras, en el que los hilos de trama de material

artifioial, que foiman los eslabones de acoplamiento, gne de - |

ben entretejerse, de ambas mitades, se conduoen alrededor de

un alambre oomtin retenido, gobernado por el meoanismo de for—
! |

maoion de oalada, para la obtenoién de los arcos de acopla — }
! |

miento libres que se enouentran engranados.

Em el antes menoionado procedimiento oonooido pa-

ra la fabricacion de cierres oorredizos tejidos se trabajaba
oon dos pares de lanzaderas tejedoras, es decir con ouatro bo—
binas sobre telares oonooidOspara t6jer ointas oon cuatro
lanzaderas, de las que dos bobinas reciben los hilos de trama
para la constitucion de ambas ointas de oierre y dos bobinas
en oada oaso de un hilo de materia artifioial que se entreteje
en yuna anchura parcial de ambas cintas en forma de un muelle
helicoidal aplanado o de un meandro curvado en forma de U o
también en otra foma, y respectivamente forma en uno de los
cantos de la ointa unos aroos libremente salientes con super —
ficies de acoplamiento, que forman los eslabones de oierre,
Los hilos de trama de materia artificial se oonduoen en el pro-
oeso de tejido alrededor de un alambre, punzén o semejante oo-
mdn, retenido, situado centralmente entX®bambas ointas a tejer,
y en ello se conmuta el alambre por el meoanieno de fonnaoion

[
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i de oalada, mientras que las lanzaderas oon las "bobinas se lan -

] zan alternativamente en las caladas de los hilos de urdimbre,

i En la constitucion de una de las bandas, las caladas de los

| 'hilos de urdimbre de la otra cinta tienen que quedar respeoti -

f!vamente abiertas, y la estructura de ambas mitades del oierre |

{ oorredizo exige alternativamente una regulacion de altura del
batdn tejedor, tal como se exige en los telares de ointas del

i tipo oonocido.

| El objeto del invento consiste por una parte en

i aoelerar el proceso de tejido para la fabricacién de dos mita*- :

i des engranadas de cierre corredizo, haciéndose 6sto porque se

i evita la elevacion y el descenso del batan y por ello el movi-

. miento de masas mayores.

Otro objeto consiste en tejer las filas de eslabo-;
nes de oierre a partir de un simple hilo de material artifioial,
de seooion transversal plana, redonda o poligonal y el obtener

i las neoesarias superficies de acoplamiento de los eslabones

} da cierre durante la operacion de Itejer.

!. Para resolver el primer problema el invento can

I Biste en que en el procedimiento mencionado, inicialmente los
lgrupos de oaladas de hilos de urdimbre se forman superpuestos
i|para la confeccién simultanea de ambas mitades del oierre oo *
rredizo a alturas diferenciales, y en que las lanzaderas teje
doras cnn el hilo de trama constituyente* oada ointa y el hl-

lo de material artifioial productor de los eslabones de cierre



| de cada mitad, sin ajuste de altura de un batdn, se lanzan den.%
tro de las caladsas superpuestas de hilos de urdimbre, en lo ;
' que el alambre, alrededor del cual se-oondimen log hilos de
material artifioial de ambas mitades, se commuta a cOrrespon -
dientes posieiones de alturs por el mecanismo ds formacidn de
osladas.

Ventajosamente se forman los grupos de caladas
de hilos de¢ urdimbre para la oconfecaidn de ambas mitades de
: olerre corredizo de tal modo que para cada trama a &jJeocutar
los hilos de urdimbre respectivamente mds bajos del grupo de
j caladas superior estdn situados a la misma, 0 aproximadamente
” la misma, sltura qus los hilos de urdimbre respectivamente su..-;
periores del grupo inferior de caladas. ’

Ademds ss progede segin 61 invento de tal modo ’
que los hilos de trama Ge mats rial artificial, que deben entre.~
5: tejerse en las mitades de ointa, segin una posibilidad, antes i
f‘ del entretejido se proveen de deformasciones de seooidén trans —‘
versal, que sirven de swerflicies de acoplamiento, que se aplj..-%

gan de tel modo, que fijan los lugares de inversidn de los hi»-i
Jos de trama de material artifioclal, es decir que une de las '
qeformaciones de secelén transversal estd situade en el vérti —'
ce de los arcos libres formados por el al’éxnbre y lé, sigulente -
' defomacidn estd situada en el lugar de inversién}n el tejido l
de la cinta. v .

¢uando segin otre posibilidad se emplean hilos de i
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trama de material artificial oon seccién transversal pasante
plana, redonda o poligonal sin aplicacion previa de deforma -

i oiones de seoaidn transversal, estos hilosidé trama de mate

rial artificial, segon el invento-, después de cada entrada de

i trama por la espada tienen que golpearse oon tal fuerza que
} 36 aooden y/o deformen los hilos planos o que los hilos de

seccion transversal redonda o de otra dase se deformen en

' los puntos de contaoto mutuo de tal nmodo que se produzcan por

i ello superficies de acoplamiento. Para obtener efectivamente

el aoodamiento y/o la deformacién es ventajoso hacer sobrasa

liir algunas puas de peine del peine delantero, y aquellas que

|
]
|

; llegan a tropezar en la zona de los aoodamientos o deformado -

. nes a obtener, respecto a las restantes puUas de peine enla

I direcoién hacia al oierre terminado de tejer. Para ello puede

il prooederse de tal nodo que 6stas puas de peine se eligen més
i anchas que las restantes puas de peine y por ello sobresalen
respeoto a las otras puas de peine.

Ha deformacion de los hilos de trama de material
artificial puede favorecerse porque los hilos de trama de ma
"terial artifioial, que se componen de un material artifidal
i tennoplastioo, como por ejemplo poliamida, poliuretano, o se-
imajantes, por medio de suministro de oalor, por ejemplo por
i oalefacdon de alta frecuencia, oalor de radiacion”™ o cual -
iquier otro caldeo, se reblandecen, respectivamente se plasti

fioan oon limitacién looal.

*

{



para hacer mas comprensible el procedimiento- se-
gtin el Invento, ahora se explioard a base del adjunto dibu. - '
jot nuestra: N

La figura 1 una vista paroial esquematica en pers-
pectiva de un telar para ointaa, que trabaja oon cuatro lan - !
zaderas, que esta constituido segdn el invento,

la figura 2 el esquema de formaoion de oaladas
para el telar de cintas seg&n la figura 1 en vista lateral,

la figura 3 una vista paroial esquematica sobre
un oierre de corredera tejido en el telar segdn 3a figura 1,

la figura 4 una vista parcial sobre un cierre oo -
yredizo tejido cuyos eslabones de cierre estan confeccionados |,
de un hilo de trama de material artifioial de perfil plano,

la figura 5 es una vista paroial sobre un oierra
oorredizo tejido, atyos eslabones de oierre estan oonfeoaion '
nados de un hilo ce trama de material artificial de perfil
redondo +

para tejer simultineamente dos mitades de oierre
oorredizo se prooede de aouerdo oon el invento y oon el diba™-
jo del siguiente modo:

El t6lar para cintas, que se emplea, trabaja pa-
ra la fabricaoién de dos mitades de cierre oorredizo oon cuatro
lanzaderas 1 a 4, de las que las lanzaderas 1 y 3 reciben las
bobinas la y 3ja con hilos textiles de trdma 5y 6, y las lanza-

deras 2 y 4 reciben las bobinas oon hilos de trama de material
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artificisl 7 y 8. Sin embargo, también es posible trabajar con
més de ouatro lanzaderas si pera las cintas ds olerre 9 ¥y lo
a tejer, respectivemente para los tejldos bdsicos 9 y 10, de -

be aloanzarse wn dibujo especial,

Tas ouatro lanzaderas 1 a 4 trabajan siempre en
posicidn de altura constante. Para tejer ambas mitades de olee |
rre gorredizo deben formarse shora dos grupss de caladas de

hilog de urdimbre, esto es en cads 0830 un grupo para oa.da. mi

tad de ‘clerre oorredizo, en lo que una de las caladas de hilo
de urdimbre de oazda grupe sirve para las atadura del hilo de
trama textil 5, respeativsmente 6 y para la farmacidn de la
cinte fundamental, respectivamente de la ointa de olerre 9,
respectivamente 10, y la otrs calada de hilo de urdimbre pa:za :
la ata~dura del hilo de trama de materlel artificisl 7, res - :
veotivemente 8, .
En 'el ejemplo forman los hilos de urdimbre 11 y
12 la calada para la constitucidén de la cinta 9 y los hiloes de

ardimbre 15 y 14 la calada para la atadura dsl hilo de tramg

7 de material artificial, qus en el ejemplo de ejeouoidn sola.. |
monte 6std tramado en una anchura parcial de la mitad del cier;a
corrediaoc. | ,

Ios hilos de urdimbre 16 y 16 forman la ocalads pa,..:.
ra la constituoién de la segunda ointa 10 ¥ los h/ilos de u:cdim.
bre 17 y 18, la oaleds pare 1a atadura el hilo 8 de trama de

material artificisl.
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Todas las caladas de hilos d¢ urdimbre estén si-
tuadas supsrpus:stas a altures f£ijas diferentes de acuerdo e

la ocondusoidn d¢ las lanzaderas 1 a 4, en o que 1los hilos de

ximadamente a igusl sltura en el plano oentral, es declr en el

plano d¢ la cinta, estando formados los dos grupos de caladas
t oada uno en uwn 1aio de un plano ocentral vertical longitudinal,

Ademds de los hilos de urdimbre se utiliza un

gue se retiene por los lizos del telar, que se commuta en lag

-
o

rBe

| En cada 02s6 un hilo de urdimbre de lzs caladas
' 13, 14 y 17, 18 pusde ser una ouerda 20, respeotivamente 21,
cano resulta de lg figura 3, determinando estas cuerdas la
! distancla de ramas de los eslabones de clerre oorredizo fpr -
H mados por los hilos de trama 7 y 8 de materisl artificisal,
| con referencia al plano de 1las cintas 9 y 10. En lugar de una
l guerda 20, respectivamente 21, pusden utilizarse también hi -
los de urdimbre individusles plegados unidos.

La inversidén de los hiloes dé‘:" urdimbre congtitu -~
yentes d¢ las caladas se efectia de la manera usual por los

lizos del telar de cintas, ¥y conmuté.ndne, de aeneruo con 6l

urdimbre 14 y 18 ventajosamente estdin situaios a igual 0 apro.

esquema segin la figura 2, 10s hilos de urdimbre (hilos bdsi -

alambre 19 de longitud limitada que sirve de mandril inversor.g

i

posiaidn de alturs en €l plano oentral longitudinsl entre las

dos mitades de clerrs sorredizo, tal como todavia se explioca~
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oos) 11, 12, 15 y 16 por los lizos 22, respectivamente sus oori
dones, los hilos de urdimbre 13, 14, 17 y 18 (hilos de canto)

por los lizas 23, hilos de atadura adicionales no representan-,
do para la ulterior atadura de los hilos de trama 7, 3 de ma- ,

terial artlfioial, por los lizos 24, y el alambre 19 retenido *

por 61 lizo 25. Es posible oonmntar hilos de urdimbre d6 los |
grupos por medio de lizos oomunes y reducir por ello su numa -j
ro y por ello la masa a mover. Por oada oonmutaoion ootpan Ios!'_
hilos de urdimbre 11 respectivamente 15 la posicién de los hi-I
ios de urdimbre 12, respectivamente 16, e inversamente, y los |
hilos de urdimbre 13, respectivamente 17, la posicion de los
hilos de urdimbre 14, respectivamente 18 y vloeversa.

la operacion de tejer ambas mitades de cierre 00- !
rredizo se efectua ahora como sigue t

El alambre 19 retenido ocupa primeramente la posi-
oion segun la figura 1 y despuas se lanzan todas las cuatro
lanzaderas 1 a 4 cruzadas a travos de las oaladas de hilos de
urdimbre, de modo que loa dos hilos de trama 7 y 8 de mate -
rial artificial se lanzan pasando por debajo del alambre 19
retenido. Seguidamente se efectla la conmutacion de todos los
hilos de urdimbre de la manera antes mencionada y al mismo |
tiempo la conmutacion del alambre 19 a la posioion 19a, de
modo que entonces en el lanzamiento de retroceso de las lan -
zaderas 1 a 4 se lanzan los hilos de trtcn:.a 7y 8 de material

artificial por enoima del alambre 19a a travos de las caladas

N



de urdimbre, es decir que los hilos de trama 7 y 8 de mate — |
rial artificial se conducen en cada lanzamiento de vaiven al- {
rededor del mandril o alambre 19 y formar;[, después de resba-
lar desde el extremo del alambre (véase figura 3) arcos sa - ii
liantes libremente por enoima de los cantos de cinta vueltos i
haoia al mismo, esto es asi llamados arcos de acoplamiento,
que engranan entre si (en la figura 3 estan representados los |
arcos de acoplamiento separados en direooién longitudinal,
y esto meramente por razones de mejor visibilidad)” En ello
puede trabajarse con hilos de trama 7 y 8 de material artifi -
oial, que estdn provistos de superficies de acoplamiento 36
previamente estampadas y en este oaso oon tal distanoia qua |
una de las superficies de acoplamiento, respectivamente una
de las deformaciones 26, fonne, la stparfioie de acoplamiento
en el vértice de los arcos libres, y la siguiente deformacion
0 superficie de acoplamiento forme el lugar de inversién en
el tejido de la cinta, "“a estampacion da las superficies de
acoplamiento 26, que con sus planos también pueden estar si -
tuadas alternativamente también verticales entre si, debili - '
tan por cierto el material de hilos y por ello ocupan oonstah-
temante la misma posicion en el prooeso fie tejido. |
gin embargo, puede trabajarse con hilos de trama
7 y 8 de material artificial de perfil aplanado,-Redondo o t
ge otro modo sin previa aplicacién de deformaciones, ocomo se

explicard posteriormente.
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A continuacidln del respectivo lanzamiento aruzado
de las lanzaderas 1, 2 y de las lanzaderad 3, 4 guedan para

1
das las lanzaderas 1, & ¥ las lanzaderas 3 4 se lanzan haoila

delante y retrosediendo & través de las caladas. Entonees que-

dau paradas las lenzaderas 3, 4 ¥y las lanzaderas 1, & se ha -

gen pasar a través de las osladas. Entonces ocomienza renove ~ |

damente el lanzamiento oruzado de ambas lanzaderas 1, 2 ¥
5, 4,

Después de oada pasada los hilos de trama 6, 7
¥y 6, 8 s¢ golpean por 6l peine delantero 27 de la esgpada en
la dirsoceién hacla las dos mitades de cinta terminadas 9 y
10, de modo que se obtiene un tejido denso de las cintas 9 ¥
10 y una splicacién mutua densa de los eslubones de olerre
de los hilos de trame 7 y 8 de materisl artificial, ocon lo
que las superficies de acoplaniento 26 de los hilos 7, 8 de
material artificlal, después de separarse del alsmbre 19,
dan por resultado un eungrane dé acoplamiento de ambas filas
de eslabones.

Ests trabajo de la espada puede utilizarse shora

segin el invento también immediftamente para la obtenoidén de

1

superfizies de acoplemiento, ouando se upllizen hilos de tra~

ma 7 y 8 de material artiflciel de perfil aplanado, redondo
o de otra dlase sin previe apliocacidn gg"defomad;'bnes. Ba
tal caso0 las puas del peine delantero 27, qus llegan a gpli -~

oarse a ambog lados del alambre 19 de inversidn entre el alam.




L0

15

2o

&b

bre 19 ¥ el canto¢ vuelto hacia el miamo de las cintas 9 y 10, :

!
-ge disponen sobresaliendo respecto a las restantes puas de j

peine en la direccidn haola sl cierre oo:g-redizo terminadae de
tejer, pudiendose proceder en ello de tal modo Jue estas puas
de peine salientes se eligen més anchas que las restantes

puses d¢ peine y por ello sobresalen por la medida de la mayor
anchura respecto a lss otras puas de. peine; g1 shora se uti - |
1iza un hilo de trama plano 75._, 8a de material artifioligl de
aouerdo ocon la figura 4 y sl las puss de peine salisubes de
la espada sjercen una mayor fuerza de percusidén en la direc -
0ién hacia 6L tejido terminado del cierre, los hiles 7a, 8a

plenos atados ocon el canto hacla arriba, en la percusién se |
acodardn delante del alambre 19 y/o se deformardn, de modo :
que los hilos de trams de material artifieial se ocolocardn _
planos alrededor del mandril o alambre 19 y por ello, a oon;- |
sgcuencia del ac damiento, producen delante del alambre super-
ficies de acoplamliento pare el engrane mutuo de las filas te -

jidas de eslabones de oierre, oomo 86 ha indicad enla vis -

ta gupe rior paroial segin la figursa 4. f
mal deformacidn para la produceldén de superficies
de acoplamiento resulta también en hilos,de trama de material
artifieial aon perfil pasante redondo o poligomal, cuando el |
peine delantero estdconstituido de la matiera antds menciona ~
da ¥y se lleva a peroutir, de modo gue en un hilo ogon secaidn

transversal redonda Se mwoduse la imegen del olerre segin la
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viste saperior parcigl de la figura b, Hs condlcibn previa

natwealmente qus el material de los hilos,de trama 7 y 8 de

material artificial se dsje Aeformar pe-rm'é.nentement e, pudién. |

dose favoreoer esta deformacién por un aaslentsmiento local |

ael naterial termopldstioo de los hiles 7 y 8, por ejemplo
por una aalefacoifén de alta frecuencia o por cualquier otro
suministro de calor. .

Degpués de tejer las mitades de oierre aorredizo
rqeunidas, reépeo’aivamente situadas en engrane de acoplanien-
to mutuo, puede ejerserse un ulterior ocalentzmiento sobre

las dos £ilas de eslabones de clerre Pars eliminar por ello

las tenslones internas resultantes en la operscién de tejer, |

de los hilos de trama 7 y 8 de material srtificial.

Segin el invento es naturalmente posible conduoir -

¥y atur 1os hilos de trams 7 y 8 de material ertifiolal de
tal modo que adopten la forma de uu meandro curvad en forme

ge U segin la figura 3 o tambiédn que adopten la forma de mues

1les heligoidales aplanados 0 lg forma de una oombinaoldn de
las dos olasas. 7 o
De acusrdo con el prosedimiento para tejer pre -~

viamenta desarito puede fabricarse m:l.tad,es de ocierre coYTe ~

dizo situndas en engrane de aoopla,miento de oualquier longi -

tud deseada. En la practica, sin embareo, los distintos cle -~
rre8 corredlzos listes pars el uso sola.mente deberdn tengy

uoe longitud 1imitadas Segun el procedimiento entes mencions =
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doy el telar explicado, es ahora posible, al tejer ointas
de oierre 9y 10 sin fin, respectivamente jde cualquier longi
tud deseada, de acuerdo con la respectivamente deseada longi
tud individual de cierre, proveer a ambas ointas 9 y lo de
eslabones de cierre de hilos de trama tejidos dentro, de ma -
terial artificial, y oonf6coionar entonces trozos de cinta
libres de eslabone & que deban enoontrarse respectivamente
entre dos largos de oierre. Entonces se prooede del siguien *
te modo;

Tan pronto se ha confeccionado el largo deseado
de un oierre individual corredizo con eslabones de oierre te.
jidos dentro, las lanzaderas 2 y 4, oon las bobinas 2a y 5"
de hilo de material artificial, se detienen, respectivamente
se desooneota su propulsion. jPor ello se tejen meramente am -
bas ointas 9, 10 sin eslabonas de oierre, hasta que despuas
de un largo deseado' sin eslabones, las lanzaderas 2y 4 se
intro duoen de nuevo con los hilos de trama de material arti

fioial.



Este registro consta de las siguientes reivindi -
caoiones;

1.- procedimiento para tejer simultaneamente
dos mitades engranadas de oierre corredizo sobre telares de
ointa oon un minimo de dos pares de lanzaderas tajadoras, en ;
el que los hilos de trama de material artifioial, que forman
loa eslabones de acoplamiento, que deben entretejerse, de am
bas mitades, se conducen alrededor de un alambre oomdn, go -
bernado por el meoanisno de formacion de oalada, retenido pa-
ra la obtenoién de los arcos de acoplamiento libres que se ' |
encuentran engranados, alrededor de los cantos de ointa vuel-
tos unos hacia otros, caracterizado porque los grupos de oa -
ladas de hilos de urdimbre se forman en alturas diferenoia -
les superpuestos para la fabrioacion simultanea de ambas mi - ||
tades del cierre corredizo, y porque las lanzaderas tejada - |
ras con el hilo de trama constituyente de cada ointa béasioa !
y el hilo de trama de material artifioial que produce los es *
labones de oierre de oada mitad, sin. desviaciéon e altura de j
un batan se lanzan dentro de las oaladaa, de hilo de urdimbre
situadas superpuestas, en lo que el alambre, alrededor del
oual son llevados los hilos de trama de material®artifioial
de ambas mitades, se maniobran conmutadndose en correspondian -
tes posiciones de altura por el mecanismo de famaoion de oa -

lada
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3. - Prooadimiento segun la reivindicacion 1, oa —

racterizado porque los grupos de oaladas ,de hilos de urdim -
bre para la fabrioaoién de archas mitades del oierre corredizo
se forman de tal modo que para cada trama a efectuar, los
hilos de urdimbre, situados respectivamente mas bajos, del
grupo de calada superior, estan situados a la misma altura
0 aproximadamente a igual altura que los hilos de urdimbre
respectivamente superiores del grupo inferior de oslada.

3.~ procedimiento segun las reivindicaciones 1
0 3, oaraoterizado porque solamente las lanzaderas soporta -
doras de las bobinas de ambos hilos de trama de material ar -
tificial, después dela oonfeooion de largos de cinta ooupp -
dos con eslabones de oierre tejidos dentro, se detienen tem -
poralmente, de modo gne meramente las dos ointas se tejen sin
eslabones de cierre.

4. - Procedimiento segun una de las reivindica * |

oiones | as, caracterizado porque para tejer los eslabones
de oierre se emplean hilos de trama de material artifioial,

quede acuerdo oon sus lugares de inversion se proveen al te A~

jar por una parte en el alambre y por otra parte en el teji

: : : [
do de ointa, de manera oonooida, de defogmaciones de la seo *

oion transversal, que sirven de superficies de acoplamiento.
5.- Procedimiento segun las reivindicaciones 1
N
0 2, caracterizado porque como hilos de trama de material ar--

tificial se utilizan aquellos con secoidén transversal pasan -
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temente plauna, redonda o poligonal, que por el Peine delante-
r0 de la espada del telar, rodeando al hilo retenido, se aco-
dan y/o deforman de %al modo que Por ello‘ 86 prodxree un 800 ~
plamiento reciproaco de 10os eslabones de clerre de ambas mita-
des del ol erré.

6.-;- Progedimiento segun la reivinticacién 5, oa »~
reaoterizado porgque para su ejecucldén se utilisa un telar son
un peine delantero, gue se constituye de tal modo, gue las

puas de peine entre ¢l alambre de iuversidn y los dos cantos

v
1
i
)
)
'
0
]
!

de qinta vueltos hacia el mismo llegan a chocar antes que lag

restantes puas de peine.

7.- Prooedimiento segin una de las reivindioa}
oclones precedentes, carmoterizado porque los hilos de trama
de material artifioial antes o durante la percusién mediante
la espada se plastifican algo por suinistro de calor, por
ejemplo por calefaccidn de alta freouencia, oalor de radia -

oién o semejante.

i
1
i
I
1
1

8.~ Frocedimiento segin una de las relvindicacio. |

nes precedentes, ceramcterizado porque los eslabones aé clerrs

de acolamientos o de deformaciones, a continuacién del tejido

oon aportacién de oslor se tratan para la eliminacién de las

tensionss internas de los hilos resultantes durante la Opera -

oidn de tejer. ' <
« o
9+~ Prooedimiento para tejer simulténeeamente dos

mitades engranadas de elerre gorredizo.
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Segdn se describe y reivindioa en esta memoria

descriptiva.
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