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El presente Modelo de Utilidad se refiere
a un cierre para recipientes metálicos.

Estos recipientes son del tipo de los cons
tituidos? un cuerpo de recipiente con costura;lateral soldada y
dos fondos extremos ios cuales se engatillan a unas pestañas peri-
metrales extremas de dicho cuerpo.

Asimismo, en estos recipientes uno de los
+

fondos, el superior, presenta una conformación central qúé'cfefine
e +una embocadura que se encuentra por encima del plano de dáoho fon 

do, quedando la embocadura rematada por una pestaña perimetral ex­
trema en la que se engatilla una tapa.

La invención tiene por objeto mejcfrá&feste 
tipo de cierres, ya que sobre dicha embocadura se acopla una tapa
preferentemente de plástico y sobre ésta la tapa o sobretape*ex-

, * **.terior de cierre, de modo que al engatillar esta ultima en.*la em­
bocadura se establece un cierre estanco ya que una pestaña pórime
tral extrema de la tapa de plástico forma parte en el engatillado* * *
del cierre.

Esta conformación por engatillado del cie­
rre del envase conlleva a que la pestaña de la tapa de plástico 
haga las veces de junta en el cierre entre las partes extremas de 
la embocadura y la sobre tapa.

La tapa de plástico está dimensionada de 
manera que encaje en el interior de la sobretapa.

La tapa de plástico presenta un rehundido 
central cuya superficie lateral cilindrica exterior se acopla a 
la superficie interior de la embocadura.

Conviene señalar que el fondo superior don 
de aparece conformada la embocadura presenta soldadas unas piezas 
o elementos que hacen de asa para el transporte manual de los re-30
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cipientes
Asimismo, dicho fondo superior está espe­

cialmente troquelado de manera que se establezca una consistencia 
y rigidez en el fondo que le impidan que se deforme.

En el acoplamiento, la altura de la tapa de 
plástico es mayor que la altura de la sobretapa.

' La tapa presenta en su extremo inferior un 
chaflán perimetral que define una porción extrema troncocónica que 
favorece para acoplar la tapa en el interior de la embocadura.

Para comprender con mayor facilidad las ca­
racterísticas propias del cierre así como su constitución, a con-

* * . .

tinuación se refiere un ejemplo práctico de realización del* mismo, 
siendo dicha ejecución meramente enunciativa y en ningún caso li­
mitativa de la invención, todo ello con referencia a los dibujos 
adjuntos; en los que: i.

La figura 1 muestra una vista en alzado ser 
cionado de la embocadura y de las dos piezas que constituyen los 
elementos de cierre.

La figura 2 es una vista de alzado seccio­
nado del cierre.

La figura 3 muestra un detalle en sección 
del engatillado correspondiente al cierre.

En la figura 2 se muestra el cierre 1 cons 
tituido por una tapa 2 de plástico y una sobre tapa 3 de naturale 
za metálica.

En las figuras 1 y 2 se representa parcial 
mente el fondo superior 4 del recipiente, no representado. En es­
te fondo superior 4 aparece conformado una embocadura cilindrica 
5 dotada de una pestaña circunferencial 6.

La tapa de plástico 2 representa un recep­
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táculo cilindrico 7 dotado de una pestaña circunferencial exterior 
8, mientras que la superficie lateral 9 ^e la tapa presenta en su 
2ona inferior un rebaje 10 que favorece e^ acoplamiento de dicha 
tapa en la superficie lateral inferior 11 de la embocadura.

En el acoplamiento de la tapa 2 en la embo 
cadura, la pestaña circunferencial 8 descansa sobre la pestaña cir 
cunferencial 6 de la embocadura.

La sobretapa 3 es cilindrica y présénta en 
su base un ligero rehundido central 12. -

En la figura 3 se aprecia con todo detalle
la forma de realizarse el cierre de manera que en el engatillado,

' ' * *
la pestaña circunferencial 8 de la tapa quede entre la pe'staña cir 
cunferencial 6 de la embocadura y la superficie lateral 13 de la 
sobretapa, una vez conformada en el propio engatillado, de manera, 
que la pestaña de la tapa de plástico hace de junta de estanquidad 
en el cierre.

Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. - Cierre para recipientes metálicos, del 

tipo constituido por un cuerpo de recipiente con costura lateral 
soldada y dos fondos engatillados convenientemente, uno de cuyos 
fondos, presenta una embocadura central cuya superficie lateral se 
encuentra por encima del plano de dicho fondo, quedando rematada 
ésta por una pestaña perimetral extrema; caracterizado porque en 
dicha embocadura se acopla una tapa, preferentemente de plástico, 
y sobre ésta una sobretapa, de modo que al engatillar la tapa y 
sobretapa con la pestaña de la embocadura se establece el cierre 
estanco correspondiente.

2. - Cierre según la reivindicación i, ca­
racterizado porque en el engatillado, la parte correspondiente de 
^a tapa hace de junta entre las partes extremas de la embocadura 
y sobretapa. - .

3. - Cierre según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la tapa y sobretapa presentan un acoplamiento 
entre sí.

4. - Cierre según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la tapa presenta un rehundido central, cuya su­
perficie lateral exterior se acopla a la superficie interior de ls 
embocadura.

5. - Cierre para recipientes metálicos, tal 
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e 
ilustrado en los dibujos adjuntos.



Esta Memoria consta de 5 hojas escritas 3#
máquina por una sola cara.

Madrid, 1Q ABO. 1984
TEJERA Y OLIVARES, S.A.

* * *



TEJERA Y OL!VARES, 5,A.

FtG. 2

ESCALA VAR!ABLE.



HOJA UN!CA.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



