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PATELDER D& IHVERCION

por "PIRFICCIONALIZNIOS THIRODUCIDOS EN IOS PORMA-PINZAS PARA
TORIO8 RUVOLVER", a favor de Don Carlos Mach Aragonds, de na-

cionalidad espaifiola, residente en Barcelona, calle Witardo,ne57,.
e
MEILIORIA DESBSCRIZ?TIVA

La presente Patente de Invencidn tiene por objeto garan.
tizar ol derscho de fabricacién ¥ explotacidn exclusiva en todo
el territorio nacional, de unos porta-pinzas dotados de 10s perw

fecoionamientos que constituyen el tema de la presente exposi.

5 Oidno
La finalidad de estos perfeccichamientos es la de mejorar

el traﬁajo de los tomos revolver, en la produccibén industrial
de grandes reilesas de piezas de diémé%ros des;éuales, enpleando
para ello el recurso de incluir wn elsuento nuevo que permite un
10 rondimi ento mdximo de dilatacibn diametral, en busca de la Von
taja de poder awmentar el didmetro interior de las boguillas ra.

nuradas apropiadas al calibre de barra de labor gue se deba fiu

Jaxr en el husillo en curso de trabajo.
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Para la coingecucidn préctica de esta mejora, se dispone
de series correlativas de boquillas ranuradas o pinzas, recam~
biables, cada wna de las cuales, cquivale a una gawas de calibres
escalonados, 1lo cual permite trabajar en un misuo torno, piezas
con didmetros notablemente aumentados.

Para ello, es preciso la aplicacign de una pieza tuerca
intermedia, con la gue es posible la substitucidn requerida,

Para ampliar todo lo gue antecede con la exposicién de un
e jeuplo, se acompafia un gridfico en el gue se representa un caso
de realizacién préctica del porta.pinzas dotado de los perfec-
cionamientos objeto de la invenciédn.

Bn su Fig.l, se esqucunatiza wn corte longitudinal de la
totalidad del porta~pinzas.

¥, en las Figs. 2y 38, otros esquemas auxiliares,

8egln lo diseﬁado, la nueva pieza clave, estéd constitufda
por un elemento "record especial™ compuesto, que consiste en un
casquillo cilfndrico iy provis%o de hilera de rosca en sus
dos sdberficies, interior y exterior, el cual se limita en uno
de sus extremos por una arandela prominente «H., solidariamente
unificada al resto del cuerpo, sirviéndole de base y de elemento
afianzador, para la operacibn de su atornillado, & lo largo de
la cabeza teruinal -6a., del eje o husillo 6., quién, a su vez,
comprende en su ianterior un mandril conjunto integrado por ei
tubo hueco eupujador 7., y de la boquilla o pinza -8-, dotada
de hendiduras -8a., en la gue se afianza la pieza de labor, que
no se dibuja pero se sefiala su 1ocal§2;cidn pdg medio de las 11.
neas de trazog 9.

Sobre la cabeza de la pinza 8., se adapta la parte cénica
~10., del tapén o buje -1ll, contra el cual se Ve impulsada la
pinza por el avance del mandril =7-, cerrdniose entonces sus

estrias o hendiduras -8&.., hasta aprisionar fuertemente & la ba.
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rra gque se debe trabajal wlwe

BEn el prinmer esgueme se dibujan todos los eleumentos, con
la holgura o reparacién de su estado de pasividad. En la Fig.2,
se representa en secclén transversal, la estabilizacibén o consw
tancia de los didmetros de la pieza adicional o tucrca intermew
dia 4., indicando en linea de trazos ia circunferencia wH.,de
su arandela de accionamiento, en relacibén a la corona del tubo
hueco empujador ~7-4 y la Fig. 3, muestra la posicién de la pinw
za -8@, en relacidén a su cérrespondiente tapén wlles

De este wmodo puede substituflrse el tapén de la mdguina
por uno de mayores dimensiones roscédndolo en la pieza interme-
dia 4., peruitiendo la utilizacién de diversas pinzas cuyo
diddetro interior sea mayor que el usual, oon el fin de poder
trabajar piezas de mayores calibres. Todas ellas de forma y di-
mensiones interiores variables se adaptardn al tapbn -11.,consi-
guibndose asi aunentar considerablemente los didmetros de las
piezas a trabajar.

En este tipo de médquinas el calibre médximo al que sSe po- ‘
dfa trabajar era de 16 milfmetros, counsiguiéndose con la apliocaw
cidn de los perfeccionamientos descritos trabajar con la misma
miquina piezas de 34 milfmetros dé didmetro,

Descritos suficientemente los perfeceionamientos introdu-
cidos en los porta.pinzas para tornos revolver, es de hacer no-
tar que en su realizacién préectica, §%drén variar las foxmas,
dimensiones, proporciones y disposic;§n de los distintos elenmenw
tos, asi como los materiales.utiliZ£&os, sinlgne por ello se ala

tere ni modifique su esencialidad,

- N 0T A .

Se reivindica como objeto de la presente Patente de Inven.

cidén;
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12,. Petfeccionamientos introducidos en los porta-pinzas
para tofnos revolver, que se caracterizan por disponer, roscada
sobre la punta terminal del eje central, una tuerca intermedia
adicional en forma de casquillo con arandela solidaria y pronia.
nente, sobre la (ue se dispone a su vezgipor atornillado sobre
la hilera de su propie cara externa, la rosca interior de un taa
pén de mayor tamafio que el usual, que cierra y contiene con su
tope cénico a las correspondientes pinzas alojadas como conti
nuacidn del husillo interior dél eje, las ouales podrdn poseer
de este modo un didmetro interior swuperior al utilizadovnormal-
nente en la médquina.

28 .~ PERFSCCIONAMITNTOS IHTRODUCIDOS BN LOS PORTA.PINZAS
PARA TORNOS REVOLVAR. |
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