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E1l Mcdelo de Utilidad cbjetc de la presente memcria,

se refiere comc su titulo indica a una "MESA PARA SOLDAR
LAMINAS DE POLTIPROPILENO DE DISTINTOS GROSORES, ENTRE 81",
due reune unas cualidades de utilizacidén muy supericres:
cuantas ccn analcga misién, han aparecidc hasta el momen-
tc en el mercado, tantc pcr su racional disefic cocmc por

su sencillez y eficacia.

Ecencialmente ccnsiste la presente invencién, en una

mesa ccn zcna planificada horizontalmente de forma rectan-

gular, en cuycs vértices, se encuentran las terminales,.de

»

red, entre las que se prcduce el arcc vcltaicc. En 1lcs

apcycs pcsicicnadcs en planc vertical, contenedcr de los

LIS Y

ladcs mayores del rectangulc y de forma también rectéﬁnﬁ-

., .
. LI}

” . . ’ e
lar, asl ccr> en los freontis de estos cuerpos prismaticcg

. [

* "

se hallan 1lcs elementcs que han de prensar, mcldear y di-
latar las laminas, para hacer pcsible la scldadura conti-
nua de las mismas, Para ellc se dispcne, bajc 1cos terminales
de la red,de un ccnjunto de elementcs con tornillo de aprie
te, bajc 1lcs que se halla un ccjin de acerc atirantadcr de

l1édmina, que discurre bajc el cuerpc prismaticc de apcyc y
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que por su forma curva, permite la dilatacién de la 14mi
na. Lleva paralelo al suelc y a ambos lados de dichc cuer
pc prismaticc de apcyc, sendos largueros de fijacién de

las léminas a soldar, con sus aprietes correspondientes,

lograndcse mediante un separador de Nichon, la zona en la
que se realizaréd la scldadura de las léminas.
En plano que en hcja GOnica se adjunta, al cbjetc de fa

cilitar su descripcidn, a titulo de ejemplo y por ellc,

sin caracter limitative algunc, por lc tantc, se ha repre-—

sentadc una forma caracteristica de realizacién del megdelc

Dy

ew ve o

que se preccniza.

La figura PRIMERA cfrece vista perspectiva de la mesa

para scldar laminas, ccn detalles en pata frcntal dehgqha

LERSUIN 4
. . -

LI B

y vista lateral de la misma.

- »
. [

.
*e .

La figura SEGUNDA cfrece vista del frontal de pata de
recha de Fig. 1, ccn detalles a preciar facilmente por sus
llamadas. .

En la figura TERCERA cfrece una vista perspectiva del
1aterai de apoyc derechc de mesa de Fig. 1, ccn detalles a

apreciar facilmente pcr sus llamadas:



La figura CUARTA muestra una perspectiva y perfil la-

teral de la scldadura ccntinua de dcs laminas de distintos

espesores, adaptadas a una caja.

m¢ significadc para ambas,

La numeracidn que accmpafia a las figuras tiene el mis-

siendc el que se cita seguida-

Mesa calefactcr scldador.

Lamina de Nichcen.

Pieza aislante de bakelita. eee ”
Lamina de cobre conectada a lamina de Nichen.
Curva que permite la dilatacién de la lamina.....
Frcntal pata mesa scldadura.

Lateral pata mesa socldadura. .o,

Terminal de red. '

s »
s

Dispositivc de apriete y sujeccidn de laminas a
scldar.

Ccjin de acerc atirantador.

Separadecr de Nichcn.,

Primera lamina de Teflcn.

Segunda lamina de Teflcn.
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14.~ Zona en la que se realiza la soldadura,

15.- Arcc vecltaicoe.

16.- Lamina de Teflen (debajo lémina de acerc con radic)
17.- Larguerc de fijacién.

18.- Scldadura ccntinua.

19.~ Caja.

20.- Lamina fina de pclipropilenc.

21 .~ Lamina gruesa de poliprcpilenoc.

.
»
.
[]

Tomada la primera lé&mina de Teflcn (12) y sueltds los

s

larguercs de fijacidén (17), se adaptarad pcr bajc de gojin

de acerc (10), intercalandc ccn la misma, el separaddr de

Nichon (11) vy a continuacidn la segunda l&mina de Teflcn (13),

se e

realizandose, una vez ccnectada a red (y lcgradas elzﬂq&o

la scldadura continua (18) de fig. 4.

Este modelc es realizable en cualesqu.era tamafics y ma-
teriales adecuados, siendc susceptible de tcda clase de mc-
dificaciones de detalle en tantc que és-as no alteren su
fundamentc.

Los términcs en lcs que se redacta esta memcria son cier



tcs y fiel reflejo 'del cbjetc descrito, debiendc de tomar-

se siempre en su aspectc mds amplioc y nunca en forma 1li-

mitativa.

Descrita la naturaleza y cbjetc de este MODELO DE UTI-
LIDAD'que se seclicita asi comc la forma de llevarlc a la
practica, se hace ccnstar que debera de recaer precisamen-
te la cecncesidbn del mismc, scbre las particularidades ca-

racteristicas que ccmprenden las siguientes reivindicacicnes.
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Hecha 1a descripcidn del presente inventc se hace ccns
tar que 1o que se declara como nc practicado ni divulgado
en Espafia comprende las siguientes

REIVINDICACIONES

l2,- MESA PARA SOLDAR LAMINAS DE POLIPROPILENO DE DIS-
TINTOS GROSORES, ENTRE SI, caracterizada pcr comprender una

zona planificada hcrizeontalmente, de forma rectangular, en

R -
a8 . .

cuyos vértices se encuentran las terminales de red, "éntre

las que se prcducen el transporte de particulas volatiliza

PN RS

das en flujc continuc, de un ccnductcr a ctre, a cauea:de

la temperaturg cbternida y que oscila entre los 140 y 150

gradcs. : SR
22 .- MESA PARA SOLDAR LAMINAS DE PCLIPROPILENO Dﬁ% -1‘91:8—

TINTOS GROSORES, ENTRE SI, caracterizada por comprendér, se
gin antericr reivindicacién, el que el cuerpc rectangular,

pcr sus ladecs maycres, prclcnga hacia el suelc, sendcs cuer
pcs prismiticos, enccntrandcse en lcs frentis de lcs mismos,

los elementcs que permiten el moldec y dilatadoc de las 14-

minas a scldar de fcrma ccntinua.
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32.—~ MESA PARA SOLDAR LAMINAS DE POLIPR"PILENO DE DIS

TINTOS GROSORES, ENTRE SI, caracterizada pcr comprender se

R

gln anteriores reivindicaciones, el que bajc las termina-
les de red existe un conjuntc de elementos ccn tornililcs
de apriete y cojin de acerc, atirantadcr de lé&mina, que

por su ferma curva, permite la dilatacidén de la lémina.

AN
(hy

.— MESA PARA SOLDAR LAMINAS DE POLIPROPILENO DE DIS-

TINTOS GROSORES, ENTRE SI, caracterizada pcr ccmprender el

que paralelc al suelo y en ambas caras del cuerpc prisma-

ticc de apoyc emergente de l« zcna planificada o tablerc,

RN

dispcne de sendcs larguercs, para fijacidén de las laminas

a scldar, logrindose mediante separadcr Nichon, la zocna.

.....

»
.

en la que se realizaréa la scldadura continua de lamipds:

*as
L

52.- MESA PARA SOLDAR LAMINAS DE POLIPROPILENO DE DIS-

- &
[

TINTOS GROSORES, ENTRE ST.
Tcde ello tal y como se describe y reivindica en la me-

mcria que antecede, que ceonsta de nuceve hpjas escritas a

\



maquina per una sola de sus caras y de planc que la ilus-

tra.

=4 NOV. 1983

EL AGENTE OFICIAL

Madrid, a




ESCALA VARIABLE

Ll )







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



