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E l invento  se r e f ie r e  a un envase para  productos 
f lu id o s  envasados, c o n s is te n te  en paredes l a t e r a l e s  y e x tre ­
mas de p ap e l, ca rtó n  o s im ila re s  re c u b ie r to s , unidas con 
ayuda de a l  menos una co stu ra  de so ldadura y  p ro v is ta s  de 
l in e a s  de plegado. .

Son conocidos envases para l íq u id o s  a base;&e,Ipapel 
recU bierto  en ambas ca ras  con un p lá s t i c o ,  que podb^a/desig- 
narse tam bién como c a r tu lin a  ó c a rtó n . Tales envases se. em­
p lean  en e sp e c ia l para la  d is t r ib u c ió n  de le c h e . E x ig e n  d i -  * . * +
v ersas  formas de envases para le c h e , e n tre  o tro s  también la  
forma de p a ra le lep íp ed o . Ahora b ie n , todos lo s  envg.qe-s para 
leche p resen tan  a l  menos una co s tu ra  ¿e  so ldadu ra ,*^ .'lo  l a r -  
go de la  cual se c ie r r a  la  t i r a  con tinua  de papel,/^egüiradai . * 4 * *
da un ro l lo  de re se rv a , para form ar un tubo. Es evád^cnte que 
en la s  t i r a s  con tinuas de papa l re c u b ie r to  con p lá s t ic o ,  e l

g c ie r r e  se l le v a  -a cabo mediante so ldadura o se lla d o .
a. *.  . .  .ü " ,. ' En„la mayoría de los envases para líquidos, al meno¡I' ................. . - -. ' '*-* 'en un lado del. envase e s tá  p rac tic a d a  una s e r ie  de l in e a s

-p i^ g ^ o ^ - .^ a ra lfá 'o ii i ta r  e l  conformado, plegado y  se llad o  
L d el mismo p o r  v ía  .mecánica. Es conocido asimismo que como 

consecuencia de  d o b la rse  o p leg a rse  e l  p ap e l, que por lo  ge­
n e ra l e s tá  y a .re c u b ie r to  previam ente con un p lá s t ic o ,  se  
produzcan d e te r io ro s  en l a  t i r a  con tinua  de p ap e l, debidos 
a ten s io n e s  en e l  papel o a l a s  ac tu ac io nes de lo s  ú t i l e s  
co rresp o n d ien te s , o por lo  menos en e l  recubrim iento  de 
p lá s t ic o  de la  t i r a  con tinua. Ahora b ie n , con e l lo  se  con­
v ie r te n  lo s  envases perm eables para  lo s  l íq u id o s , lo"que na- 
tú ra lm en te  r e s u l ta  in d eseab le . P recisam ente debido..a la  ac - 

;ítaMrción de. díasnmordazs:srd:e .-selladesj^obre las-^ tiras^  continua^ 
! ^ 3pa^e.l,.'J^!cubiiért.o.. úám '^piásticoqi^j.á  ̂ .la f u s i ó n p l á s t i c
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 ̂  ̂ coiaó consecuencia áe l s  acción d e l  c a lo r ,  se producen p er­
d idas indeseab les p o r.fu g as . Para im pedirlo  se ha re cú b ie rtc  
la  t i r a  continua de papel con una capa correspondientem ente 
gruesa de p lá s t ic o ,  con ob jeto  de que no puedan p re se n ta rse  
lo s  inconven ien tes mencionados an te rio rm en te .

Para ah o rra r m a te r ia l, en e sp e c ia l p l á s t i c o ^ . l a  
fa b r ic a c ió n  en s e r ie  de envases para l íq u id o s , se  tjLá&Le a 
conformar nuevamente más delgado e l  recubrim ien to  de p l á s t i ­
co , en co n tra  de la  a sp irac ió n  ? seguridad  explicadla.mas. ** . * . 4. ' 4
a r r ib a . Se.ha pensado por lo  ta n to  en s e l l a r  e l  p lá s t ic o  en 
forma de re fu e rzo  únicamente en puntos puestos especialm en­
te  en p e l ig ro . Ahora b ien , t a l e s  procedim ientos no *han p ro -
porcionadc h as ta  hoy en d ía  e l  é x ito  ap e tec id o , ya^gue, por

' +***una p a r te ,  como.consecuencia d e l se llad o  con toda su  super-
* '** 'f í a l e  de la s  t i r a s  de re fu erzo  sobre la  t i r a  continua de pe­

p e! recúbi-érto con úna cápa delgada de p lá s tico ., se siguen 
produciendo^eh- á l plegado o la  so ldadura d e te r io ro s  que, a 
su  v e s p u e d e n  se r  causa de p érd idas por fugas de  la  manera 
d e s c r i ta  m ás-a rrib a . La a p lic a c ió n  de una t i r a  de re fu erzo  

je s  además--una^m3dic.a que ha de ponerse en p rá c tic a  m ediante 
.una- in te rv e n c ió n  separada en l a  v ia  de p roducción , y que 
por co n sigu ien te  eleva lo s  c o s te s .

El invento  se ha p ropuesto , por lo  ta n to ,  c re a r  un 
envase d e l t ip o  designado a l  p rin c ip io -, en e l  que la s  lin ea s  
de plegado permanezcan indemnes d u ran te  la  e lab o rac ió n  en 1 
máquina p ro d uc to ra , a p esar de un recubrim ien to  delgado de 
l a  t i r a  continua de papel con p lá s t ic a .

Para que e l  curso de producción de lo e  envases no
_se, vea re tard ad o  se h a -p ro v is to  que, en l a  zona d&áal menos.

! xí —  j3¿éd]gainas LasLá^naasxdsK (Plagado -ss3 ap llouá  por ilrb-.menos' : j! :- * ' * -*̂ * '  * ?! ^  :  ̂ 3
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í una t i r a  de re fu erzo  de p lá s t ic o  que la s  recu b ra , de t a l
! modo que la  su p e r f ic ie  de so ldadura y  con tacto  de la  t i r a  i '  .
j de re fu erzo  con e l  ca rtó n  re c u b ie r tó  term ine por todos lados 
j a c ie r ta  d is ta n c ia  d e lan te  de la s  l in e a s  de p legado. En 
! e fec to : se ha comprobado que e l  se lla d o  de t i r a s  de re fu e r ­

zo en toda la  s u p e rf ic ie  r e s u l ta  p e r ju d ic ia l ,  ya qqie duran- 
t e  e l  plegado se a p lic an  en la  zona d e l  re fu erzo  ten s io n es 
a l t a s  sobre p a r te s  de la  t i r a  de re fu e rz o , que puedeK o r i ­
g in a r puntos perm eables. S i , de acuerdo con e l  inv en to , la  

í su p e r f ic ie  de so ldadura y de con tacto  e n tre  la  t i r a  de r e -  
} fuerzo  y  l a  t i r a  continua de papel re c u b ie r to  con una capa 

d e l g a d a  term ina d e la n te  de la  l in e a  de plegado d e 'c ad a  ca - 
so , y no vuelve a comenzar de nuevo, a se b e r, en lá*%&ona de 
todas la s  l ín e a s  de plegado, h a s ta  después dé ello^**s4 crea 

i den tro  de la  t i r a  de re fuerzo  un d ib u jo  de l ín e a s  d c 'p le g a -  
j dio, que se  corresponde con e l  d ib u jo  de l ín e a s  de plegado 
 ̂ apldcado en -la^ .tira  continua de p ap e l. Es ev idente que l a ' 

latirá.^e'-ÍEgEaerzb^ 's in  so ld a r en l a  zona de la  l in e a  de p le ­
gado-üe--cáda;Caso, aguanta sustanc ia lm en te  m ejor p o s ib le s  

í a la rgam ien tos. Bicho con o tra s  p a lab ras : e l  ancho de la s  
3;ineas4deJIa^-zona l i b r e  de so ld adu ra , comprendida en tre  la  

S " tira  dA -refuerzo y  la  t i r a  con tinua de-papel re c u b ie r to , es 
s: ig u a l o más ancho que e l  de l a s  p ro p ias  l in e a s  de plegado 

p ra c tic a d a s  en la  t i r a  continua de p ap e l. En lo s  puntos en 
que se c o r ta n  l in e a s  desp legado , re s u l ta n  puntos de cruce 
más o menos redondos, que en su  c a lid ad  de puntos c r í t i c o s ,  
e s tá n  re c u b ie r to s  an te  todo completamente p o r zonas de la  
t i r a  de re fuerzo  l ib r e s  de so ldadu ra . H asta a c i e r t a  d is ta n  
c ia  en torno:.de e s ta  zona, no e s tá  la  . t i r a  de re fu erzo  s o l -  

v-jdada de nuevo! sobre, ia^ t ira ic o n tíu ú s -d e -  papel.-. recubi.ert'O'looB
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p lá s t ic o .  For o lio  es especia lE en te  v en ta jo so  que 1c t i r a  de 
re fu erzo  e s tá  ap licada  en la  zona de a l  menos uno de lo s  pur 
to s  en pus se  cruzan a l menos dos l ín e a s  de p legado. Tara 
la  form ación de un extremo d e l  envase o respectivam ente e l  
c ie r r e  d e l envase en uno do su s  lad o s m ediante plegado de 
l a  t i r a  continua de capel y  se llad o  h e rm e tiza n te , es p rec iso  
que en ibs puntos en donde concurren  dos o t r e s  l in q a s .d e  
p legado, b ien  sea que co in c id an , o b ie n  que se crucen en es­
to s  oun tos, p roceder parc ialm ente a f le x io n e s  muy fp e n te s .

. . .  * * *  '  -En algunos puntos es in e v ita b le  p ro ced er a una f le x ió n  de le
t i r a  continua de papel re c u b ie r to  d e , p o r ejem plo, 180**. Es
evidente que en la  zona e x te r io r  se  produzca una d i la ta c ió n
co n s id e rab le , y que una hoja muy delgada de p l á s t i c o 's e l l a -

, + + **§*da encima con toda su s u p e r f ic ie  p u d ie ra  romperse Ó6h!o con-
s secuencia-de una f le x ió n  ta n  f u e r te .  En cambio s i  én t a l e s
r puntos l a  t i r a  de. re fuerzo  se h a l la  ap lic ad a  de. acuerdo con 
¡} e l  invento  de l a  manara d e s c r i ta  más a r r ib a ,  a sab er, que
Ü . . . . ^§ la  zona l ib r e  de .soldadura e n tre  la  t i r a  de re fu erzo  de
 ̂ p lá s t ic o  y  e l  c a rtó n  re c u b ie rto  con una capa delg ada , e s té  
p re v is ta  a c ie r ta , d is ta n c ia  de lo s  pun tos de c ru ce , l le g a n ­
do h a s ta  más a-Há de e l lo s ,  entonces es  una t i r a  cu b rien te  

j! de p lá s t ic o  mucho menos som etida a e s fu e rz o s  la  que se hace

2 ?
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§ cargo de l a  horm etización , de modo que ya no se p resen tan  
en e s to s  puntos c r í t i c o s  l a s  p érd id as por fugas observadas 
a veces. *

De e s te  modo es p o s ib le  c r e a r  ún envase para l í q u i ­
dos que, en la  t i r a  continua de m a te r ia l  p o r ta n te ,  es d e c ir ,  
sdbre e l  papel pu ro , este  do tada de una capa de p lá s t ic o  es- 
p ^ ia lm e n te . d e lg ada , de. modo que c o n 'ta l le  se  pueden ahorran;

.3t¿

? ̂ ^tid.ad:Ph:^n^idei^bÍ^iy.d;^^lástic^^ <\pesár̂ é.083bie," el
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consumíaos se encuentra c.on un envese para líquidos que 
funciona bien, es decir, que es estanco y que se puede 
abrir bien, s i  se le da una forma adecuada. La astanqueidad, 
o sea, la evitación de los peligrosos puntos de pérdidas por 
fugas, se consigue mediante la  aplicación de la  tira  de re­
fuerzo en la  manera descrita más arriba. *.

* . * * *De acuerdo con el invento es conveniente aeipijamo 
qua la zona de la s lineas dé plegado esté limitada a la zo­
na del fondo plegado en un extremo del envase. Para.un'ma-* ¿*yor ahorro de material en los. envases para líquidos, se ha 
rasado a una sección transversal ampliamente redonda del en- 
vase, puesto ova éste ofrece una cabida máxima por.material 
empleado para el envase. Acui se hs propuesto, por.ejemplo,# 4
un envase consistente en un tubo con tana y fondo.¡mientras

***;e l tubo está hacho de la tira  continua de papel recubierto 
con. p lá stico , la  tapa es de material s in té tico  -termoplásticc 
sin  material-portante. El fondo en cambio está confonaado oc 
so fondo -plegado con la forma cuadrada usual, con solapas 
-triangulares:plegadas. S i se emplea en e l sentido dél inven­
to un.envase conformado de este modo, basta con la  aplica­
ción de una sola t ir a  de refuerzo, a saber, en e l lugar de 
la pieza bruta del envasé que representa 3fá zona del fonio 
plegado.

Especialmente conveniente es a ester respecto que, de 
acuerdo con e l invento, la  zona de la s líneas de plegado so­
bre la pieza bruta del envase se encuentren tan solo en uno 
de sus bordes, y que la  tira  de refuerzo tenga: lar forma de 
un rectángulo.alargado. Es? evidente que con e llo  se puede

sim p lificar.d a ., máquina ¿éatínada a fabricar- el-.envase,. y
ífque' b^éd^hí^^wner¡sb3:'a?3át^ lo:& ^ti^^os de..di&dos:íbn-totalbjt -rqátÉ
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en la s  modernas máquinas de funcionam iento ráp id o .
O tras v e n ta ja s , c a r a c te r í s t ic a s  y p o s ib ilid a d e s  de 

ap lic ac ió n  d a l p resen to  invento se desprenden de l a  d e sc r ip ­
c ión  s ig u ie n te  en re la c ió n  con lo s  d ib u jo s , mostrando:

La f ig .  1 , rep resen ta  en p e rs p e c tiv a , un envase en
e sp e c ia l p re fe re n te , cuya pared f r o n ta l  d e l lado d g .lá .ta p a* ' -. * .**.

c o n s is te  en p lá s t ic o  s in  m a te r ia l p o r ta n te , m ien tras/gpe su
parad f ro n ta l  d e l lado d e l fondo es cuadrada en e s ta  forma
de re a liz a c ió n , y rec ib e  forma de fondo p leg ab le ; *

la  f ig .  2 , muestra la s  paredes l a t e r a l e s ,  en forma
de tubo,, d e l envase de la  f ig .  1 , en d isp o s ic ió n  in v e r t id a ,
de modo que e l  fondo, todavía no term inado d e l todq,^.yiene

* + . * .+ .+ +a caer a r r ib a  f re n te  a l  contemplador; ,
la  f i g .  5 , p retende i l u s t r a r  la  d is p o s ic ió n ^ e  la s  

l in e a s  de plegado, conde ce puede v er e l  extremo d e l lado 
d e l fondo de. la s  paredes l a t e r a l e s ,  en forma de tubo , d e l 
-envase-.

E l envase e sp ec ia l rep resen tad o  ya term inado y  en 
p e rsp ec tiv a  - en. l a  f i g .  1, y  ta n  so lo  parc ia lm en te  en la s  
í i g s .  2 y .3* co n s is te  en paredes l a t e r a l e s  1 conformadas en 
forma de tubo., una tapa de p lá s t ic o  2, ap licad a  mediante 
inyección  sobre e l  lado s u p e r io r  en S'a f i g .  *1, s in  m a te ria l 
-p o rtan te , y  en un fondo 3 d isp u es to  en e l  lado opuesto a l a  
tapa 2. Dicho envase, se confecciona a. p a r tir  de una t i r a  c o n ti 
hua de p ap e l, por lo  pronto p lan a , de modo que se conforman 
la s  paredes l a te r a le s  tu b u la re s  1 para o b tener e l  tubo r e ­
presentado  en la s  f ig s .  1 y 2, cerrándose po r medio de una 
co stu ra  lo n g itu d in a l de se llad o  4. La..tapa se  a p lic a  me­
d ia n te  inyección  en la  p s rfe  de arriba;., en la  f ig *  3 ,.de- e s te
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ap licada  la  costu ra  lo n g itu d in a l de sa lla d o  4 . C onsiste  la  
tap a  en une pared 20 de forme de cono truncado , de la  qu9 
so b resa le  cen tralm ente un borde b o q u illa  10 da forma da ca­
misa de c i l in d ro  o ligeram ente de cono truncado . E sta ú l t i ­
ma e s tá  ce rrada  por medio de un c ié r r e  13 que, a . t r a v é s  de 
una b rid a  53, e s té  unido con e l  a n i l lo  17 de a s id e ro . *¡Para 
e l c ie r r e  13 se prevé también la  b isa g ra  52, m ientrap'.qua el 
a n i l lo  17 de a s i r  e s tá  adherido a l  perno . Para a b r i r  e l  en­
vase , e l  u su ario  rompe e l perno, 51, t i r a  d e l a n i l lo .d e s a s i r  
17 h ac ia  a r r ib a ,  separando con e l lo  e l  c ie r r e  13 d e l borde 
de b o q u illa  14. E l envase a s i  a b ie r to  puede v o lv e r a ce rra r.
se con ayuda d e l c ie r re  13 y de su b isa g ra  52. *  * 3 ,̂

En e l  lado opuesto a l a  tap a  2 d e l  envase cqgíjforme' " - + + $
á la  f ig .  1 , se. encuentra e l  fondo 3 , que se ap rec ia  ma-
mera, especialm ente c la ra  en 3as f i g s .  2 y  3- Se observa que 
l a  co s tu ra  lo n g itu d in a l de se lla d o  4  hace aqu í t r a n s ic ió n  
en la  t i r a  dob le  de ca r tó n  8 , te rm in a d o  fin a lm en te  e l. enva

§ - S *jí se por ^ e s te la d o  en e l  borde 5 ' H edíante e l  plegado de l a  
im anare .m ostrada  en l a  f i g .  2 , se conforman la s  l ín e a s  7 mos-

f- tra d a s  -en l a s  f i g s .  2  y ^ y  que, conforme a l a  f i g .  2 , lim i-

^  3 0  '

ta n  e l envase y  se rá n  llam adas a co n tin u ac ió n , jun to  con le í  
o t r a s  l in e a s ,  la  l ín e a  de plegado 7. S i  e l  extremo d e l fon­
do, doblado en forma de cuadrado conforme a la  f i g .  3 , se 
e s t i r a  y p lie g a  conforme a la s  l ín e a s  d a  plegado 7 hasteg 
a lcan zar e l  estado  de l a  f i g .  2 , r e s u l ta n  tam bién la s  so la ­
pas t r ia n g u la re s  10 de doble pared . No hace f a l t a  e n tra r  
aoui en más d e ta l le s  sobre e l  hecho de. que l a  t ira !  d ob le  de 
ca rtó n  8 se s e l l a  herméticamente después de l le n o  e l  .envase 

.i yt.de que la s . so lapas tr ia n g u la re s ,, una, vez: p legadas sobre .

.cféihfoMo.y4,s$&,adhferen.?a é'ste^ = - <¡jí
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E l envare para líq u id o s  confeccionado de este, nodo 
p resen te  en su extremo d e l lado d e l fondo, t a l  como se apre­
c ia  de manera especialm ente c la ra  en l a  f i g .  5 , una t i r a  de 
re fu erzo  en la  zona de todas l a s  l in e a s  de plegado 7, que 
la s  so lapa to ta lm en te  y  que., de una manera determ inada, es­
tá  soldado de. t a l  manera sobre la  cara  in te r io r .d e  jfc.,-§ira. 
continua de p ap e l, re c u b ie r ta  con una capa delgada Neoplás­
t ic o  , que la  su p e r f ic ie  de soldadura y  de co n tac to  en tre  la
t i r a  de re fu erzo  15, por una lad o , y l a  t i r a  de pap lsl.recu-> . . * +
b ie r to ,  por o tro  lad o , term ina po r todós lados a c ie r ta  d i s ­
ta n c ia  d e la n te  de la s  l in e a s  de p legado, t a l  como ex­
p licado  todav ía  de manera más exacta a continuación.;**'.* **

En resumen, e l Modelo de U tilid a d  que s e  scp.'jsop.ta - . **'* *deberá re c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s :  ,? ,*
REIVINDICACIONES '

1 . Un envase para p roductor f lu id o s  envasados, con­
s i s te n te  en paredes la te r a le s  y  extrem as de p ap e l, ca rtó n  o 
s im ila re s , unidas- con ayuda de a l  menos una co s tú ra  de so l­
dadura y  en l a s  que e s tán  p re v is ta s  l in e a s  de p legado, ca­
ra c te r iz a d o  .porque en la  zona de a l  menos algunas l in e a s  de 
plegado e s tá  p i lc a d a  po r lo  menos una t i r a ,  de re fu erzo  de   ̂
p lá s t ic o  que la s  so lap a , de t a l  modo que la  s u p e r f ic ie  de 
so ldadura y  con tacto  de la  t i r a  de re fu erzo  con e l  ca rtó n  
re c u b ie rto  term ina por todos lados a c i e r t a  d is ta n c ia  de lan  
t e  de la s  l in e a s  de plegado.

2. Un envase para  p roductos f lu id o s  envasados, de  
acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  porque la

- t i r a  de re fu erzo  e s tá  ap lié sd a  en la  zona de a l  menos a lgu-;
puntos em que coinciñá-d p o r lo- .menas des*.Mno.as* de- p ie--

.gadó^ i ' i;}: . 4 ... - q
'  - ^

'



!
3- Un. envase para productos flu idos envasados, de 

í acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por­
que la  zona de las lineas de plegado esté limitada a la %o- 
na del fondo plegado en m  extremo del envase.

4. Un envase para productos flu idos envasados, d3 
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 
caracterizado -porque la zona de las lin eas de niégalo* en la  
pieza bruta del envase se encuentra tan solo en uno de sus 
márgenes, y porque la tira  de refuerzo tien e la for&a.jÍ3 un 
rectángulo alargado.

5. Se reivindica por último como objeto sobre -el <3^j  ̂ *****
! ha de recaer el Modelo de Utilidad cue se solicita:*la^ENVA-" * .* * +SE PARA PRODUCTOS FLUIDOS EmLiSADOS. . . ̂  ̂ *

"  Todo conforme queda descrito y reivindicado,? en-la
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