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iida niewado, vara Lacxlitar el conformado, blegado ¥ sellado

fedel mlsme DO“‘_“a ‘mecénice. Es conocldo a31mxsmo que como -

N s 1 @kaupapalrrgouﬁherto c@n;wiastmcprzyna la fu»mén dal: pléstich

1 invento se refiers s ua envase para productos

mas de papel, cartén o simileres rea@biértos,-unidas con
ayuda‘de el menos una costura de‘soldaduré ¥ provistas de
lineas de plegado. L :

Son conocidos envases para llquldos a base; aeapapel
na*se t;mb1én como cartullna 0 cartén, Tzles envases se. emn-

.varsas formas de enveses para lecne, entra otros también la
forma.de'naralelenibedos Ahora blen,,todos los envggeS'nara
leche pre eﬂtan al menoo una costura de soldadura,, g'lo lar+

daa”

'go des laz cual se cierrz la twra ‘continua de panelh,raﬁlrada
LR N

#n las tirass conuinuas de banel rocublnruo con n’éstlco, el

_cxarre se 11eva cabo medlante soldedura o sellado.'

En la‘meyuria de los envvses para liquldos, al men0°

“en um 1aao dal envase gsté practlcada una serle de lineas

',pconsecaanc1a de doblarse o plegarse 8l papel, que por 1o ge-A.

neral esta ya recuolerto prev1amente con un plastlco, se
"p:cduacan deterzoroo en la. tlra continna de paoel, debuﬂos
a.tensiones en el napel o a las actuac1ones de Ios utlles
‘corresoondlentes, 0 por lo renos en'el recubrlmxento de
oléstico de la tire continua. Ahorz bien, con ello se con-
vierten los envases pe arieab¥es para los 11qu1dos, lmrque na-

.&tairalmente resulta indeseable. Preclsamente debido.sa la'ac-.

- . .
N s Sty 0 e e 5 masc s N o U g g s e I e v o e B b e ovd e ok g,

fluidos emvasados, consistente en paredes laterales y extre-|

recuolerto en ambas caras con un nléstico, qu° nodkia‘6331g-

olean en esn901al parza la dlstr;bu016n de 1eche.‘mv1§ten dl—

'da un rollo de rese rva, para formar un tubo. Es evadento que'

ssbnacidn de. dasumordazasvde sel]ademﬁobre las.wdrasﬁcnntznuaJﬁn:
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-como consecuencia de 1z zccion del calcr, se producen pir—

co, en. contra de la asnlra01on a sezurldaa expllcad“mas

porcionadc. hasta hoy en dia el éxito apetec1do, ya‘qae, por
‘ana narta, como. consgcuencia del sellaao con todé su suﬂer-
lfic;e de las +tiras de ref uerzo sobre la tire contirua de pa—
'nEL res ubxe*tc con una capa delsadﬂ de pléstlco, 58 slguen

“produciendo eﬂ 41, nlegedo 0 la soldadura deterloros que, a

ufaﬂscrlta BéS- arrlba.'da anllcaclon de una tira de refuerzo

‘:nna-1nte*venc164'separada en la via de Droducc16n, ¥ que .

- por con51ﬂulent eleva los. costes.

‘1a tira continua de papel con plastico.

.se vea. retar&ado 8e ha provxsto que,en la zona deéigl menos

selgunas- ds§IESL&ivaaS}deunlegado»selabllcue por 19 mnnosx

A

didas indeseables por fugas. Fara iwbedirlo‘se ha recubiertd .

la tira continua de pepel con una capa corresponalentemnnte
gruasa de nlastlco, con objeto de oue no puedan presenxarse
los 1nconvenient=s manc1onados antarlormenue.-

Para zhorrar materlal, en esnaclal plast1003.en la
abrlcaclon en serle da envase° para. ligui dos, se t%fﬂ?e a

ﬂonformar nuevamente més delgado el recubrlmiento de plasti-

arriba, Se.ha nensaao por lo tanto en gellar el olastlco en
forma ee re;usrzo un;camente en puntos puestos.especlalmen-

te en’ peligro. Ahora blen, tales nrocedlmlentos no»han Ppro-

‘i‘c.

060‘

v‘b ‘
.

U :az, pua&en se~ causa de p“rd idas por lugas de la nanera n

5 =Genis. una—medlca que ha de ponﬂrse en préctlca medlante

. -

El 1nvento se ha propuesto, por lo tanto, crear un
envase del clno des1gnado al nrlnclplo, en el qus las linea
de plegado nermanazcan indemnes auran¢e le elaboracmén en lj

néguina praﬂuctora, a pesaL de un recubrimiento delgado de

Para que el curso de producciéﬁ de los‘envases no
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P —— PR U o

e inga Lo = R T
P a7 W "



.10

15

. '1argamwen*os.

¥

i dentro de 1a tlra de refuﬁrzo un d1buao de lineas ée'nlega—

75 igual. 9 més a”cho que el de las propias lineas de plegado

w-\dada de nuevo: sobre la. elme—contlnué de
3

'superz icie de ‘soldadura y de contacto entre la tira ds re- -

'practlcadas-en la tira continua de papel. En 1os-puntos en

que se cortan lineas de; plegado, reéultanlpuntos‘de.druce‘

une tira de reiunerzo de pléstic as recubra, ds tal

modo que la sunerflcle de soldadura A conoacto de la tira
de“refuerzo con el cartén recublertc termine por todos ladog
a 6ierta'distancié delants Ce 1a§ lineas de.nlegado. En

efecto se ha compiobado Que. el selledo de tiras de refuer-

Z0 en. toda la superflcls resulta perjudicial, ya qge duran-

te el plegado ge apllcnn en la. zona del rexuerzo tenszones

ién

altas sobre partes de ld tira de refuerzo, que pusdeﬁ ori-

ginar puntos permeables. 8i, de acuerdo con el invento, la

‘

fuerzo y la tira continua de papel recublerto con una capa'

delgeda termna delante de la linea de pleg:ado de’tHda .ca-

» 3%,

80, ¥ no Vuelve & comenzar dé nuevo, a saber, en lawaona de

‘356

todas las 1£nea3 de plegsedo, hasta despues de ello;;ee crea

ﬁo, qus se co*responda con el dibujo de lin=as de plegado
aollcaéo én-1g~t1ra continua de Dapel. Es ev1dente que 1a

+1raf&e taiuarza, sln soluar en la zona de 1a llnea de ple-

gado-uevcada caso, aﬂuanta sustancialmente mejor posibles

ﬁlcho eon otras oalabras. el ancho de las

linsasmde Ia'zona.l bra de soldadura comprendida entre la

*%’t*ra da-refuerzo y la tira contlnua de: papel recublerto, es{

més o menos redondos, que. en.su calidad de puntos criticos,
estan recublertos ante todo completamante por zonas de la
tira de refuerZo llbres de- soldadura. Hasta a cxerta dlstan

cla en torno de’ esta zona, no esta la tira do refuerzo  sol-

TR

el recub::ert,eﬂ wﬁ:.’
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-da en01ﬂ9 con toda ‘su suoerflcle pudlera romperse ébho cOn-

' fla zona llbre de sn’dadura entre la tira de refuerzo de
'Enléstlso y el‘carton recublerto con wna capa.- delgada, esté
} prevista a clsrta‘dlstancla ae.log_puntos de cruce, llegan-

de pl

1 en estos puntos criticos las pérdidas por fuges observadas

}sdbfe el papel puro, este dbtada de uné‘cana de pléstico es-

pléstico. For ello es especislments ventajoso cue lo birs dd
refuerzo esté apliceda en lé zona de al nenos uno de 1los pud

05 en qua se cruzan 21 nenos dos llnaas de nlegado. Tar

. C"

le formacion de un extremo del envaue 0 respactivamente el

cierre del envase en uno de sus 1ados ‘mediante plegado de

la tire continua de Dap‘l ¥ sellado hermatlzants, es nIBCISO“

. 0‘ M
que en bos puntos an donoe concurren dos 0 tres lineas.de
o.,o

plegado," blen sea que c01ncldan, o blen qua se crucen en ©s-

tos ountos, proceder navclaﬁmenue a flexiones muy fuent-s.

0‘0

En aTEunos punt tos es inevitable proced°r a una flexlén de 1&_.

tira continua de papel rscublerto de, por ejemplo, 180°. ‘Es

e 000

evidente que an la zona eyter;or se- produzca una dllgtaclon-

considerable, ¥y que una hoaa muy delgada de plastlco sella-
006
ecuenc*a-de una. flexién tan fuerte. En camblo si en tales
puntos 1z tIra da refuerzo se halla anllcada de.acuerao con

el inventa de'ia manare descrita nis arriba, a saber, que

L -

4o hastm mis aIla de ellos, entonces es una tira cubriente .
4sbtico mucho ‘menos sometida a esfuerzog le que se hace

cargo de la hormetvizecibén, de modo que ya no se presentan

a veces. S «

De este modo es posible crear un envase para ligui~ |

dos qus,

E@slalmente delgada, de.zodo que consallo se puedenbahornap.ﬁf

en la tire continua de material portante, es-decir,

. i




consumiaos se encuentra con un envese para liquidos que
funciona bien, es decir, que es estanco y que se puede
abrir bien, si se le da una forma adecuada. La astanqueidad,
0 sea, la evitacion de los peligrosos puntos de pérdidas por
fugas, se consigue mediante la aplicacion de la tira de re-
fuerzo en la manera descrita més arriba. X

De acuerdo con el invento es conveniente agipijamo
qua la zona de las lineas dé plegado esté limitada a la zo-
na del fondo plegado en un extremo del envase. Para. un ma-
yor ahorro de material en los. envases para liquidos, % ha
rasado a una seccion transversal ampliamente redonda del en
vase, puesto ova este ofrece una cabida méxima por.material
empleado para el envase. Acui se hs propuesto, por#ejehnplo
un envase consistente en un tubo con tana y fondo.jmientras
el tubo esta hacho de la tira continua de papel recubierto
con. plastico, la tapa es de material sintético -termoplasticc
sin material-portante. EI fondo en cambio esta confonaado oc
so fondo -plegado con la forma cuadrada usual, con solapas
-triangulares:plegadas. Si se emplea en el sentido dél inven-
to un.envase conformado de este modo, basta con la aplica-
cion de una sola tira de refuerzo, a saber, en el lugar de
la pieza bruta del envasé que representa Ja zona del fonio
plegado.

Especialmente conveniente es a ester respecto que, de
acuerdo con el invento, la zona de las lineas de plegado so-
bre la pieza bruta del envase se encuentren tan solo en uno
de sus bordes, y que la tira de refuerzo tenga: rar forma de
un rectangulo.alargado. Es?evidente que con ello se puede

simplificar.da., maquina ¢éatinada a fabricar- el-.envase,. y .
ifque'b éd™hirwnerish3:'a?3at™ lo: & tiros de..di&dos:ibn-totalbj it
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1 ge modo aue el fondo, todcv1e no termlnado del todq,oylgne

—p e

T -BRVASD..

:npérspecgiya:gn;lqgiig. 1, y tan solo parcialmente en las

..diante inyeccidén en Ya paxte de arrlba en Ra fig. %.de eskel,

x~§ﬂﬁwzse:unaﬂyﬁz#@oanCnioaaép?el.»aho,JeSng&%namﬁgspuésnégj1&@@

en las modernas @équinas de fuuﬁibnamiento répido.
Otras ventajas, céracteristicas y~p§sibilidades de.
éplicaciéh del presenve ihveﬁ%o.se desnrenﬁeﬁ de'lé descrip
.cxén sxgulente en relacidén con los dlbugOs, mostrando. .
Ta fig. l, revresenta en persuactlva, un envase en
‘eépecial preferantis, cuya nared frontal del lado da;le.taoa

. st

_6onsiste en plastico 31n material nortante, m1antras e su
.\ ..‘l

arad fromtal dal lado deél fondo es cuadrﬁaa en esta forma

de reelzzec1on, y recibe forma de fondo Dlegable-’ . ;

4
‘

la fig. 2, nuesvra las paredes 1ateralss, en forms

de tubo, del envage de la fig. 1, en disposicién invertida, |

LIELY)

LR J

L 24

& caer srrlba frnnte al contenplador; ooy
000.“

la'fig 5, pretende ilustrer la d’SDOblcloq‘Oq lag

. “..

linsaes de nleéaeo, dorde go puede Ve” 8l eytremo del fad0 f_
del fondo ae lac Da*edes latara1es, en Lorma de tubo del

b=

.E1 envase especizl ropresentedo yz terminado y en

figs. 2 3“3;’60n315te'en péredés_;aterales 1 conformadas en
forma de {ﬁ?q;‘una-tapa de pléstico 2; aplicada maaianté'
“inyecciSn.sﬁbie‘él lado superior en Eb.fig.'l,‘siﬁ material
portanﬁe,‘y en un fondo 3 dis§u§stolen el ladp,quasﬁé a la
tapz 2. Dicho envase se confecciona a pertir d ina tire ddnt_i_.
hﬁa de papel, por lo proato plané,Ada modo que se conforman
las paredes laterales tubuiares 1 para obtener el tubo re-
pieSéntado en les figs. L 7 2, cnrréndose por medio de uma

@ostura'longitndinal‘de sellado 4. La.apa se apllqa me-

ke seames ..-_..__.:?.-:’:-::""'—.ﬁ' P e
..... a::a.‘~~. e e R
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N o da gue 1as golapas triangulares, yn: ez plecadas sobre

.r\ L3

se con syuda del cierre 13 y de su bisagra 52.  , as.

en la. 1«a-doone de carton 8, tenalnado flna1menta el enved

Nu_-dﬁs-en as f £s. 2.y 3 ¥y que, conzorme a la fzg. 2, limi

i otras 11naas; 12 linea de plegado 7. .81 el_ext:emo del’ fon-

]

— (T, e

apliceda ‘la costura longitudinel de sellado &4, Cénsiste la
tapa en una pared 20 de Torma de cdﬁo-tfﬁnéadd; de ‘la que
sobrasals centrelments un Bords boguilla 10 d2 fqraa'dé ca~
misa de cilindro o ligeramente ae_cdno'truncado,.Esta'ﬁlti-_
na esté-cerrada por medio de uﬁ ci"%r°|13‘oﬁa, altravés de

ung brida 55, esté unldo con el anlllo 17 de asmdexo.‘éhra

'.

.-o’

anillo 17 de asir esta adherldo al perno. Fara abrir el en-

‘ ..

17 hacia arrlba, senarando con ello el cierre 13 del borde

*sasn

LA

: Lt ' : Cont -
. En el lado opuestc & la tapa 2 del envase cqngorme
O

..

_nara especial ente clara en las figs. 2 ¥ 3. Se obse“va que

cbstura 1on«1xuﬁ1nal dz sellado 4 hace aoui.tren31c16n

-
o)

so nor.estf*1?do an el borde 9. Ledlante el Dlewado de la

A“m«.era mos:raéa en la fig. ‘2, .s& conforman las lineas 7 mos4

.%ten el anncse y'seran llamadas a contlnuaclén, Junto con 1eg

dg, dobla&o en forza Ge cuadrado conforme a la fig. 3, se

estira 'y pliega conforite 2 las lineas de.nlegado 7 nastd
pas triangulares 10 de doble pared. No hsce falts entrar

cartén 8 se sella hernéticamente después de 1leno el envase;

-—%
‘
s
;
$
3
R
)
~4
:k?“

~eiﬁfondo,~8@ adh;erengo-éstuu= ‘.f

L s .-J.[' —e—it

el cierre 13 se prevé { ambien la blsagra 52, mlentrqp'nua alf’
vase, el usuario romve &l perno, 51, tlra del enille der asir -

de boguilla 14, El envase asi abierto puede volver a‘gerrar—

& la tiz. 1, V-.encuen»rc el fondo 3, que se aprec;= ge ma- | -

alcanzzy el estado ds la fig. 2 resultan tamblén 1as sola-

aqui ep més detaTles sobre ok Becho de gue la tirm doble de
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%1 envase para liauidos con;0001onado de este modo
presenva en su extremo del lado cel :onﬁo tc* como s¢ apre-
cia de manera esn¢01almente c1a*a en ls fla. 3, une tira de
refusrzo en la zonz de toacs las 1ineas de plegado 7, que
8 las sola@a totalnents ¥ que, de una .mnneie éeterminada, €5=
t4 soldado de ta] nanera sobre la cara interior.de Ia ﬁmra
conoinua de papel, recubierta con una cava delgada &e plas-
tico, que la superflcle de soldadura y de contacto entre la
tirs de refuerzo 15;'por unéfi;do, y la tire éetpapﬁli?ecu?F
' biertoc, por otzo 1ado-, ternina por todos lados a ciérta'c’lis- )
tancia delvan.te'de las lineas de plegado, tal como é,g:g’a €X—.
plicado’ todavia de manera més exacta a conulnua01on;"

[ X ¥

En resumen, el hodelo de Dtlllﬁ&d qua se solloite

AgSe

-

]x.s"m“1 éeberé reczer sobra las siguisntes: L
Ca' e
RETVINDICACTONES :

1. Un ‘envase ?éra oroductos fluidos envas;dos,'cony
: sisténte ﬁn:péredes leterales~y extrenas de napel, cartén 0
\uslmalar°s, un:uas con ayuda de al menos una costura de sol—
o vféai & y en las que estén prevmstas lineas de plegado, ca=~ . &
B vacterizado pozqu° en 1a zona de sl menos 2l gunas lineas de
' -plegado -e;st:a:@llcada por lo menos una tlra. de refuerzo_den .
..,3pléatico-queﬁlés solépa,‘de al mod6 que'ia.supe:ficie-de

:so;da&ura ¥ contacto de'ia'tiraude refuerzo con el cartén

25 ' recubierto ferminaAnor‘todos lédgs a cierta distaneia delan|

%

"te de las lineas de blegado.
2. Un envase para prcductos fluidos envasados, de S
.acuerdo con la reivinmdicacién 1, caractarlzado poTqQue la N
“tipa de. refuerao osté ap11éada $n 1a zona de 2l menos algu-'~a&i

. g
30 _ ”hés puntos .en:que coxncmaan nor ]o—menos des'Tineas de»b]e- xﬁﬁﬁ

#'gaao. B T S ;j:t-




3- Un envase para productos fluidos envasados, de
i acuerdo con las reivindicaciones 1 0 2, caracterizado por-
que la zona de las lineas de plegado esté limitada a la %o
na del fondo plegado en m extremo del envase.

4, Un envase para productos fluidos envasados, d3
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
caracterizado -porque la zona de las lineas de niégalo* en la
pieza bruta del envase se encuentra tan solo en uno de sus
margenes, y porque la tira de refuerzo tiene la for&aji3 un
rectangulo alargado.

i 5. Se reivindica por ultimo como obfeto sob¥exel <3/
l.ha de recaer el Modelo de Utilidad cue se solicita:*lagENVA-
SE PARA PRCDUCTCS ALUIDOS EmLISADCS A ALK
" Todo conforme queda descrito y reivindicado,? en-la
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