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Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION que por
VEIIWE afios, se solicita para todo el territoric espa-
flol, a favor de Don José CLAVEL PALAU, de nacionalidad
espafiola, residente en BETERA (Valencia), Salvador
Giner nfmero 27 por: "PROCEDIMIENTO DE ENCOFRADO DE
PIZ08", " |

Viene el procedimiento que se describe en la
presente lMemoria que se une a lg solicitud de regiatgo
de Patente de Invencidn, a mejqrar todo lo conocido.

EL problema que tiene planteada la técnica de
le comstruccidn es miltiple, Dero como “@n cuslquisr
caso todos los pasos de la téenilca estén presididos
por el problema general de los costos, e3 claro que
cualguler solucidn que lo sea solemente en el orden

técnico no es tal solucidn, mientras que cualquier
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otra que repercuta en forma directa al costo es wns
auténtioa mejorae.

Corresponde a los procedimientos y métodos,
marcar las pautas o directrices que se habrén de ge-
gulr pars ir estrechando hasta donde sen posible la
clfra del costos i

Sebido es que los determinantes directos del
costo son el valor de los materiales y el de la mano
de obra que sumados a los indirectos dardn el costo
total,.

Recordamos esto aqui, porque en €l caso cConcre- .
to de la edifieacién los valores de 1los materiales y
de la mano de obra son izualmente sensibles a la hora
de su impacto al costo, circuns tancia que nos interesa
degtacer para ponderar con exactitud las ventajas del
procedimiento que nos ocupas. ‘

En efecto, en un trabajo de orfebrerias, puede
emplearse largueza en el tilempo 0 sed en la mano de

obra, porque el valor del material es tan elevedo que -

_absorbe el de la mano de obra.

Pero en el caso de la construccién los valores
de los mteriales, valores medios claro estd, no son
capaces de absorber o dlalhuler los de la mano de obra.

B1lo es debido & que zunque haya materialea‘q
caros presentes, 1o son en peguefia escala y quedan
diluidos. En cambio 18 mano de obra es imprescindible
absolutamente para todo. So%gmnnte nog queda el arma
del aumento de productividad por mejora de los métodos.

El caso que nos ocupa eg un procedimiento que

abarate el material pero sobre tode, reduce el valor
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de la mano de obra por reduccldén de los tiempoes em~
pleados en la colecacidn de log elementos para el
encofrado y por el encofrado mismo.

A le vez por la maturaleza de su técnica redu~
ce el peso de los elementos de carga, con lo que esta
queda aliviada con lag subsigdientea ventajas.

Nada de lo conocido hasta el presente alcanza
las metas que hemos destacado en forma tan ventajosa,
lo que situa al invento que estamos describiendo en
condiciones de superioridad.

Ademés de 1o dicho, y sunque ello no sea reivin-
dicable, hemos de afiadir que es realizable oon los
elementos de obra actuslumente conocidos y las plezas
8 emplear son fabricables con los elementos convencio-
nales en la naturaleza del material y este mterial
puede s er fibrocemento, hormigdn, vibrado, cerééica,
etc., sobre todo los ligeros.

Destacamos esta circunstancia de la mturaleza
de los mterisles porque como ya hemos dicho si el
procediniento lleva consigo encarecimiento del mate-
rial, realmente no aporta gran ventaja. For tanto es
necesario destacar gque las piezas a emplear, sungue
su contextura escape al contenido de este memoria por
ger referide a le modalidad de Patente de Invencidn,
son realizables en cuaslquiere’de los materisles que se

vienen empleando incluso que se vayan a emplear en la

e
cons trucceidne w5

Es muy fdcil de llevar a la prdetica como
se deaprende de la circunstancia de gque sea realizeble -

con los elementos convenclonales de obra.
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No precisa operario especialmente entrenado o
preparados

Redne por tanto caracteristicas mas que suficien-
tes para aspirar en derecho al privilegio del registro
que se soliclita, a tenor de lo ﬁispuesto en el vigente
Estatuto sobre fropiedad Indusirial.

Consiste en colocar entre las vigas de carga
en primer lugar le hilera de semi-bévedillas, de tal
forma gue los bordes de las mismas descansen apoyando
en 1los salientes de las vigas doble "T", Sobre estas
hileras se colocan después otra hilers de semibovedi—
lles, que tlenen forma de arco, y que se depositan
sobre la hilera anterior de tal forme que coincidan
los bordes laterales, perc las juntas pueden ir con-—
trapuestas, es decir gque frnete a junta de las semi-
bévedillas bajas, que son planas, puede ir el cuerpo
de la otra semlpieze para aumentar la capacidad a la
carga y de tal suerte que entre una operacién y la
otra no media nada, o lo que es lo mismo se van d ejan—
do en hueco los espacios comprendidos entre una hileda
seglin la primera operacién y la otra 0 segunda hilada,
gegln la segunda operacidn.

Ajustedos log bordes laterBles, y para que de
todo ello se forme un solo cuerpo se vierte sobre lé
cara superior, externa de las'pilezas bovedillas ya
colocadzg, argamasa, hablendo mojado previamente las
caras en las que va a deposiﬁérse la g?gamasa.

Con estas operaciones y contando con la natural
rugogidad de las caras en que va depositada la lechada

0 argamesa, se deja frazuar el cemento de la argamesa
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¥ el encofrado se ha moducido.
Para ello claro estd, es recesario disponer
de bovedillas cors truldas en dos semipiezas tal como
se describe ¥ protege en expediente aparte.
Como e ve queda reducida la operacidn manual,

exclusivanente & la colecacidn de lus bovedillas,
Pues el aucsado de la arganasa, el truusporte hasta
obra in situ ¥ su vertido sobre el canal formado
por los cuerpos centrales de les vigas y 1la cara supe—
rior externa de las semi-bovedillas superiores, es
gusceptible, tombien, de ser mecanizada por low medios
cohvencionaleg.

Juficientemente descrito el imvento asi oomo
la manera de llevarlo a la prédctica se hace constar
de un2 manera expresa que el mismo es suscsptible de
wodif icaclones de detalle siempre que estas no afec—
ten a su fundamento, haciendose tan amplio uso como
la Ley previene en la proteccidn de los derechos de
Propiedad Indvstrisl.

N 0 T &

En resumen: La PATENTE DE INVENCION, wcaerd

sobre las particularidades de las siguientes
REIVINDICACIONES

2

1l8.~ Procedimiento de encofrado de pisos,
caracterizado porque entre lag vigae consecutivas de
perfil doble "T" se colocan descangando los bordesen
los salientea“dé lag ramas Egjas de 14g "%, gucesi~
vas hiledes de seml~bovedillas aproximando & tope los

bordes mutuos transversales mientras que son los

longitudinales los que se llevan a contacto con las
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vigas. Sobre la mrcha y defasada para evitar que al
darse alcance 8Se entorpezcan mutuasmente, en una Se~
gunde operaciln se van colocando con las caras conve—
xag hacia arriba, las otras gsemi-bovedillas con 1los
bordes transverssles a hiladafy eventualmente 2 tres-~
bolillo con loz de las semipmézas de la primera opera~
cibén mientras gque 1los bordes longitudinales se colocan
coinecidiendo los de las semiplezas superiores con
los de las inferiores, buscando asiento, una vez oOb-
tenido el cuzl, se vierte la lechada de argamasa en
los canales férmados par les cares de los cuerpos
centrales de lag vigas uno a derecha y otro a izquler—
da y por fondo la cara convexa de las bovedillas gue
previemente se ha rezado y se deja fragwars

2§o-"PROOEﬁIMIENTO D& ENCOFRADO DE PISQ3I'™,

Todo tal y como queda descrito y reivindisado
en la presente memoris que consta de seis hojas meca—

nografiada por ung sola de sus caras.

e —————— .

Nedrid /Lk‘afewMarzo de 1.962.
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