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El invento se refiere a una leva de triootar :4 o 

ble para máquinas tricotosas con platinas '<íe: 

dispuestas en los canales de aguja de los lechos de
, ’ ■*• '  -  i’ *’ '■* •aguja detrás de las propias agujas de tricotar, y ' •-••»

con platinas Jacquard dispuestas detrás de las pía- " . 

tinas de trabajo, con levas de agujas dispuestas unas; .ti
■. i- :'. *

debajo de otras, levas de platina y levas de platinas t 

Jacquard dotadas de partes de leva fijas y goberna­
bles.
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Se conocen levas para máquinas tricotosa^- qî e
•  *  *

-yuxtapuestas- sólo pueden tricotar o sólo cambiagr.* *
Se conocen, ademas, levas que están dispuestas unas 

debajo de otras y trabajan con agujas de dos taltjiies.

Por último se conoce una leva doble combinada de tri

cotar y cambiar, con la que únicamente con la levq
•  •  »  •  »

que avance en cada caso se pueden cambiar mallajs .ep
* * ,

r  *  •  *una dirección, por ejemplo avanzando desde la d^Ef7
• ■ ** • • *cha hacia la izquierda se pueden cambiar mallas ha?■ •* • •

cia adelante, y avanzando desde la izquierda hacia 

la derecha, se pueden cambiar mallas hacia atrás.

El invento se basa en la misión de crear una le 

va de tricotar doble del tipo descrito al principio, 

con la que se puedan cambiar mallas a discreción sin 

levas de cambio adicionales, es decir, independiente­

mente de la dirección de marcha del carro y de la di 

reccion de cambio, desde delante hacia atrás, desde

detras hacia delante o simultáneamente en las dos



dilecciones.

Según el invento, este problema se resuelve 

gracias a que las levas están configuradas simé-

tricamente respecto a la línea central entre las 

dos partes de la leva de trieotar doble, y gracias s 

a que cada leva de agujas o de platinas contiene 

partes de leva de entrega gobernables, y cada leva 

de platinas o de agujas contiene partes de leva de 

recogida gobernables para cambiar mallas.

Con esta leva combinada de trieotar y cambiar* ♦ •
•  •  *

pueden realizarse, independientemente de la direa—
# •

ción de marcha del carro, del cambio y del trico-

tado, todas las combinaciones de mallas, bucles .de* • •
,  • •. ■retención y de no trieotar en las dos direcciones

de marcha del carro y a discreción por delante y por

detrás. Puesto que cada leva de trieotar doble cons. •*. —
•  * •

tituye una unidad completa y en sí cerrada, pueáén
* * *

yuxtaponerse levas en una cantidad a discreción * fiara
• • »aumentar el rendimiento. * ’*

Es conveniente que las partes de leva de entre­

ga gobernables estén previstas en la leva de aguja, 

y las partes de leva de recogida gobernables en la 

leva de platina.

Las partes de leva de entrega gobernables en la 

leva de aguja están configuradas, ventajosamente, de 

forma desplazable en dirección longitudinal de las 

agujas, estando configuradas convenientemente en dos
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Las partes de leva de recogida gobernables es- í?

tan conectadas ventajosamente también para la retesa * ^

ción de bucles de recogida. ’-V-?..?;
j ’ ' s?-Las partes de leva de entrega gobernables tienen . * 

convenientemente una superficie de leva para extraer 

las agujas de tricotar durante la formación de las 

mallas.

Las levas de platinas tienen ventajosamente -

partes de leva gobernables para activar todas, lias
•  •  •

platinas de trabaio. •*

Las levas de platinas Jacquard por último pre­

sentan, ventajosamente, una o varias filas, dispues—
•  *

tas unas debajo de otras, de trampillas de selección.

En lo que sigue, el invento se describe detalla

damente en relación con un ejemplo de realización,• • * ** * •
con ayuda de los dibujos, mostrando: ♦ i•

La figura 1, una leva de tricotar doble según

el invento para un lecho de agujas de una máquiná'tri 

cotosa plana, estando gobernada la parte izquierda 

de la leva, de tricotar para la formación de mallas, 

y la parte derecha de la leva para la formación de 

bucles de retención;

la figura 2 , una leva de tricotar doble como en 

la figura 1 , estando gobernada la parte izquierda 

de la leva de tricotar para la formación 

de mallas y bucles de retención;

simultánea
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la figura 5 * una leva dé tricotar doble como 

en la figura 1 , estando gobernadas la*í dos partes 

de la leva de tricotar para tricotar en técnica dé 

tres vías;

la figura 4, la parte derecha de una leva de 

tricotar doble para los dos lechos de agujas, es­

tando gobernada la leva de tricotar destinada al
*

lecho de agujas delantero para la entrega, y la le 

va de tricotar destinada al lecho de agujas trase­

ro para la recogida de mallas; y **# ’** * *
la figura 5 » la parte derecha de una leva 5e* 9

■ *

tricotar doble para ambos lechos de agujas, estan­

do gobernadas tanto la leva de tricotar delanté^? 

como la trasera para entrega y recogida de mallas.

En las figuras 1 a 5 se ha representado una. l_e
* t  *  ♦  *

va combinada de tricotar y cambiar en realización* * •* ■ •
de leva doble para un lecho de agujas de una m^uqui —

. * * *
na tricotosa plana. La leva de tricotar doble, es-« ■• . .
tá constituida por dos levas de agujas AE y AD, dos 

levas de platinas BE y BI) y dos levas de platinas 

Jacquard CE y CD. Todas las partes de leva estacio­

narias y no gobernables se han dibujado con trazos 

verticales. Las levas de aguja AE y A D , las levas 

de platinas BE y B D , así como las levas de platinas 

Jacquard CE y CD , están configuradas en cada caso 

simétricas a la línea central L.

Las partes de leva de entrega 1/1 de cada leva

de aguja, están asentadas en cada caso sobre una
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placa para que puedan ser desplazadas conjuntamente
en la dirección longitudinal de aguja dentro de la 
leva de aguja correspondiente. Las partes de leva 

2 representan los triángulos interiores de extraer^ - 

y, aparte de un desplazamiento en la dirección de. la 
flecha doble indicada, pueden ser hechas bajar o ac­

tivadas, al igual que la parte de listón 1 3 apoyada 

contra la parte de leva 2 interior izquierda. Las 

partes de leva 3» 6» 7 S 8, 9» 10, 11, 12 de

las levas de platinas, así como las trampilla^ de se• . * —  « ♦ *
lección l4, 1 5 , 25 y 26 de las levas de platifias* JajC

* ■

quard pueden desactivarse y activarse independiente­

mente entre sí haciéndolas bajar o gobernándolas.ha— 

cía atrás. Pueden estar previstas una o varias fi­

las de trampillas de selección,
*

A través de las levas de platinas Jacquard CjS y
*  *  •• * k

i  ^ §CD se recogen talones lo de platinas Jacquard: a tra* *♦ •‘ * * *<fr •ves de las levas de platinas BE y BD se recogen* "talo
* • •

nes 17 de platinas de trabajo dispuestas en los' cana 

les de agujas y delante de las platinas Jacquard; y 

a través de las levas de agujas AE y AD se recogen 

talones l8 de agujas de tricotar dispuestas delante 

de las platinas de trabajo.

Las partes de leva de entrega 1/1 están despla­

zadas siempre hacia arriba en la dirección longitu­

dinal de las agujas, tal como se ha representado en 

las figuras 1 a. 3i excepto al cambiar mallas.
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En las figuras 1 a 5 de los dibujos, las partes ASf| 

leva activadas están representadas con trazos o» 
blicuos. En todas las figuras 3ds posiciones par­
ciales de leva están representadas durante un tras- 
lado del carro de la derecha a la izquierda en la 
dirección de la flecha S. 1/

En la figura 1 se ha representado la posición de 
las partes de leva en la leva de tricotar E que está 
avanzando para tricotar mallas. Las partes de leva
de entrega 1/1 están desplazadas hacia arriba., 35 las• .» * *
partes de leva 3 y 6 están activadas. Los talones

«

l6 de las platinas Jacquard son recogidos por la —

trampilla de selección l4 activada, eligiendose*con* •  *
ello 3 as platinas Jacquard correspondientes. Los -

talones 17 de las platinas de trabajo son elevados
*

por las platinas Jacquard a la zona de la parte 4e• • »* * *
leva 3 y expulsados por dicha parte de leva 3i así

• * *
como por la parte de leva 1 9 , hasta tal punto que los

*•* - .
talones.l8 de la aguja de tricotar son recogidos “por 

la parte de leva 21 y llevados a la posición defini­

tiva de inclusión para la formación de mallas. La 
parte de leva 11 está desactivada.

En la figura 1 se ha representado, además, la 

posición de las partes de leva en la leva de trico— 

tar D seguidora para tricotar bucles de retención.

La parte de leva 7 está desactivada, y la parte de 

leva 8 activada. Las platinas de trabajo selec-

v
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clonadas a través de la trampilla de selección 1$ 

activada son recogidas en sus talones 17 por la paar 

te de leva 8 y expulsadas a través de la parte de 

leva 2k hasta que los talones l8 de las agujas de 

tricotar -llevados a la posición de retención- pa 

san deslizándose junto a la parte de leva 22. La 

parte de leva 12 está desactivada. Si todas las dll 

gujas han de tricotar bucles de retención, se acti­

va la parte de leva 12 mientras no se necesita la 

trampilla de selección 1 5 » ». *.9 # t• * •
La figura 2 muestra para la leva de tricotar E

*

que está avanzando, la posición de las partes de le

va que es necesaria para tricotar con la leva>de.* * •
tricotar E mallas y bucles de retención en una fi­

la. Las partes de leva 3* 6, k y 11 están activa—
*

* * * * *

das. Las platinas d e trabajo de las agujas que es♦ * T"** *
tán tricotando mallas se conducen a través de la"* * tí í

* * -f

trampilla de selección 1^ a la parte de leva 3»**"-
* # #

mientras que las platinas de trabajo restantes"dé* 

las agujas que están tricotando bucles de retención 

son conducidas por la parte de leva 11 a la parte 

de leva 4.

La figura 3 maestra la posición de las partes 

de leva para tricotar en técnica de tres vías, lo 

que es posible con ayuda de la selección en avance 

y de la leva de tricotar en seguimiento. Al trico—

tar de la derecha a la izquierda se seleccionan a



través de la trampilla de selección l4 las agujas ■ 

que han de tricotar bucles de retención en seguinien 

to. La parte de leva 3 está desactivada. Los talo- ■ 

nes 17 de las platinas de trabajo se deslizan sobre 

la parte de leva k activada y la parte de leva 2 3, '/rA
• 'liy llevan a la vez las agujas de tricotar a la posi­

ción de retención para la leva de tricotar D seguido ;•/ 

ra. Las platinas de trabajo propiamente dichas son 

extraídas de nuevo por la parte de leva 6 activada.

Las partes de leva interiores 2 y la parte de'-leva
9  ^  G-

* *

13 de la leva de tricotar izquierda E están desaéti
•.  —

vadas, de modo que las agujas de tricotar, en la po 

sición de retención, pueden trasladarse a la Levar de«s *
tricotar D seguidora. En la leva de tricotar D se­

guidora se seleccionan las agujas restantes para tri 

cotar mallas y para no tricotar. La trampilla ,dq.se
* 4

lección 13 selecciona las agujas de tricotar, a,tra­

vés de las partes de leva 7, 20 y 22, para tricotar* 'r«•

mallas, mientras que las agujas no seleccionadas no 

se ven sometidas a influencia alguna. Las partes de 

leva 11 y 12 tienen que estar desactivadas.

La figura 4 muestra la posición de las partes 

de leva en las levas de tricotar D seguidoras enci— ;■* 

raa los lechos de aguja delantero y trasero para

cambiar mallas de delante hacia atrás. Las partes 

de leva de entrega 1/1 de la leva de tricotar delan­

tera están desplazadas en la dirección longitudinal
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de aguja hacia la leva de platina BD, y la selec- 

ción tiene lugar a través de la trampilla de se­

lección 15 y la parte de leva 7 activada, a las par 

tes de leva de entrega l/l y a la zona de entrega. 

En la leva de tricotar para el lecho de agujas tra­

sero tienen que estar desactivadas las partes de 

leva 7', 8' y 12', y la trampilla de selección 1 5 * 

asi como la par’e de leva 9' tienen que estar acti­

vadas. Si las mallas han de recogerse por todas 

las agujas, la parte de leva 12' esté activada, y la 

trampilla de selección 1 5 ' desactivada, '**■•, *

Oe figura 5 muestra la posición de las partes 

de leva en las levas de tricotar D seguidoras! enci

ma de los lechos de agujas delantero y trasero pa­

ra cambiar las mallas en ambas direcciones, a sa­

ber, desde delante' hr.cia atrás y desde atrás hacia 

delante. Las partes de leva de entrega 1/1 y i = /J. • 

están desplazadas en la dirección longitudinal de 

aSuja hacia las levas de platina BD/BD, la selecciói 

de las mallas a entregar tiene lugar a través de 

las trampillas de selección 15 y 1 5 ' y las partes d.< 

leva 7 Y 7' activadas, a las partes de leva de en­

trega l/l y l'/l» y a la zona de entrega. En ambas 

levas de tricotar, las partes de leva 8, 8* tienen 

que estar desactivadas y las trampillas de selec­

ción 15, 15' j así como las partes de leva 9i 9* y

12, 1 2 ’ tienen que estar activadas
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Las partee de leva señaladas con ’ en la leva 
de tricotar encima del lecho de aguja trasero co-, 
rresponden en cada caso a las partes de leva en la 
leva de tricotar encima del lecho de agujas delan­
tero.

La parte de leva 2k en la leva de platina BD 
corresponde a la parte de leva 2 3 en Ia leva de pía 
tina BE.

Descrito que ha sido el objeto del presept^ 
Modelo de Utilidad v se declara que lo que consci

► m

tuye la esencialidad y novedad de la misma, es lo 
que se concreta en las siguientes:

13

•v¿.' f ' '

20

25
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REIVINDICACIONES
/ ~ 'i

1. - Leva de tricotar doble para máquinas tri­

cotosas, con platinas de trabajo dispuestas detrás 

de las agujas dé tricotar en los canales de aguj¿

de los lechos de agujas, y platinas Jacquard dispues 

tas detrás de dichas platinas de trabajo, con levas 

de agujas dispuestas unas debajo de otras, levas de 

platinas y levas de platinas Jacquard con partes de 

levas estacionarias y gobernables, caracterizada —
i * 4porque las levas (AD, BD,CD; A E , BE, CE) están, con­

figuradas simétricas a la línea central (L) e’ntrt las 

dos partes de la leva de tricotar doble, y porque ca 

da leva de aguja o platina ÍAD, AE *, BD, BE) cóniiene 

partes de leva de entrega gobernables (l/l) y cada 

leva de platina o aguja (B D , BE; AD, AE) contiene - 

partes de leva de recogida gobernables (9j 8; 

para cambiar mallas. • • . .

2. - Leva de tricotar doble según la reivindica

ción 1, caracterizada porque las partes de leva de 

entrega gobernables (1/1) están previstas en la leva 

de aguja (AD; A E ), y las partes de leva de recogida 

gobernables (9, 8; 5, k) están previstas en la leva

de platina (BD; BE).*

3. - Leva de tricotar doble según las reivindi­

caciones 1 ó 2, caracterizada porque las partes de 

leva de entrega gobernables (l/l) están configuradas 

de modo que pueden desplazarse en la leva de aguja



1 (ADj AE) en la dirección longitudinal de las tagui^slílíS^
• ■ ■ - ■

4t«- Leva de tricotar doble según la reivindi—
. ,  ̂ d-ucacxon 3» caracterizada porque las partes de leva de

entrega gobernables (1/1) están configuradas en dos

5 piezas sobre una placa común. ;aí§

5 • - Leva de tricotar doble según una cualquiera

de las reivindicaciones 1 a h , caracterizada porque *

las partes de leva de recogida gobernables (8, 9* -

5) están conectadas también para la formación de bu

10 cíes de retención.

6. - Leva de tricotar doble según una cualquiera 

de las reivindicaciones 2 a 5i caracterizada porque 

las partes de leva de entrega gobernables (l/l)f túe— 

nen una superficie de leva para extraer las agujas

15 de tricotar durante la formación de mallas.
- \ »  * *

7. - Leva de tricotar doble según una cualqsiie—
- • *■

ra de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada1 "per-
. * - *

que las levas de platina (B D ; BE) presentan partes..
m tr

*. *. »

de leva gobernables (12, 11) para activar todas las

20 platinas de trabajo.

8. - Leva de tricotar doble según una cualquie­

ra de las reivindicaciones 1 a 7» caracterizada por­

que las levas de platina Jacquard (CD; CE) presentan *■ 

una o varias filas de trampillas de selección(14 , 15*

^5 25, 2 6) dispuestas unas debajo de otras.

9. - LEVA DE TRICOTAR DOBLE PARA MAQUINAS TRI­
COTOSAS, según se describe en la presente memoria
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que consta de catorce páginas mecanografiadas y 
dibujos adjuntos.

Madrid, 27 septiembre 

EL AGENTE:
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