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Dns Ignacio Tloveras Llach, d; nacionalidad espailola, do-
miciliedo en Tarrasa (Yrovincia de Barcelona) &alle Topete, |
n? 159, solicifé registrar una Patente de Introduccidn, por
10 afios, para Espafia y sus fosesiones, que se refiere &:”PRO-
CEDIMIENTO PARA HACER INEXTENSIBLE UN TEJIDO DE PUNTO? o=

~ El objeto de.la presente solicitud de Patente de Intro-
duceifn lo comsuituye un procedimiento mediaute el cual, un
teJido de punto, que naturalmente es extensible, resulta inex-
teusible, después del tratamiento.- _

El tejido de punto que proporciona una tricbtosa, es de-
formable en todos sentidos.- Esta deformacifn se debe a varios
factores, a saber: Le propia naturaleza del tejido, constitui-
do por malles que formaA unos bucles flojos, la poca consistaen-~
cia y elasticidad propias del hilo y‘de las fibras que lo for-
man.,-

Vamos a describir cuales son los principales motivos de
deformacibu de estos tejidos de punto y los procedimiengos -
hasta ahora conocidos, que se aplican perb reducir o suprimir
la capacided de deformacibu del punto, haciendo refersucia al
dnico dibujo que se acompafias, qggfrepresen%é, esquematicamente,
tres bucles de un tejido de punto.-

Estudiaremos, & continuacibn, 1la defprmacién del bucle -
ne», »4», »g?, »f» por tracoifn sobre los extremos ”a” y »b”,

en el sentido_quelindican las flechasg.~ Estsa deformacibn pué@e
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producirse por los siguientes factores.~

l19,~ Elvbucle ngn ndg» ng» »2f» tiende a disminuir, en vo-

~ lumen, como consecuencia del juego entre la mallg »c»” »4» »g»

nf» y las mellas contiguas.-

2¢,.,~ Ie& poca congistencia del h;lo @,0,d,0,f,b, facilité
la daformaci&p de la mallavc,d,e,f.L

39.~- La elasticidad del hilo &,c,d,e,f,b, compuesto de fi-
b:as,'acantﬁa”la posibilidad de deformacifn.-

42 .~ Ta elasticided propia de laa fibras que componen el
hilo @,0,d,e,f,b, todavia aumenta m&s las posibilidades de -

deformacibn.- -

los procedimientos conocidos, que permiten reducir o su-
primir la deformecifn del tejido de puhto, tienenpor objeto -
neutralizar la influencia de uno o de varios de los cuatro -
factores snalizados anteriormente .-

Se ha intentado disminuir la capacidad de deformaciba de
un tejido de punto, por procedimientos mecénicos de tejedura
y especiaslmente apretando, hasta el mdximo, la malla.- En este
caso se asctia contra el primer factor, pe.o no llegas a ser eli-
minado totalmente, ya que la malla debe conservar una apertursa
m{nima, para permitir el paso del gancho de la agujg.~

Por procedimientos de solidarizacibm del tejido de punto,
con la ayuda de una resing polimerizada @l calor, o con litex
vulcanizado; se puede lograr género de punto inextensible.-
El producto inducido lleuna los 1nt§rsticios y anule la ligereza
y elasticidad de los hilog.~ El 1ugonvehiq3pe de este procedi-
miento estriba en el espesor gue*$dquiere él género as{ refor~
zado y en la tiesura y tacto desagradable.-

Hay otro procedimiento gue se apoya en una caracteristica
particular de ciexrtos hilados de fibras sintéticas, a saber;

la retraccidn o adortamiento del hilado, por accidn del calor.-'
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Esta retraceifn se produce & temperaturas relativamente bajas,
slempre muy inferiores & la temperatura de fusifn de la mate-
rig constitutiva;- El scortemiento de un hilo como el a,c,d,e;
£,b, si es suficiente, elimina el factor antes sefialado con el
ne 1, por supresidn del juego entre las msllas, incluso puede
combatir los factores Wes 2, 3 y 4: sl se produce una retrac-
cifn suficiente, que peimite un ajuste endrgico de las mallés
unas contre otras, produciéndose una puesta eu tensibu que -
abgorbe las elasticidades indicadas.-
Regulando de forma razonable el apretamiento producido

en el glnero de punto, asf como el grosor de los hilos emplea-
dos y el encogimiento provocado por el oaldr, se puede lograxr
ung inextensibilidad completa del tejido.; Resultsndo siempre

muy importente el encogimiento, pdedez;er disminufdo, incor-

‘porsndo hilsdog inertes al calor, cuya Unica misibn consiste

Ie presente invenciln tiene por objeto un nuevo procedi-
miento que permite obtener un tejido de punto inextensible, -
cuye capacided de deformecifén ha sido fuertemente reducida.-
Este procedimiento’pone'en préctica otra caracterf{stica de -
ciertas fibres. sintéticas, a seber, la brusca modificacién -
1rreversible de laa caracter{sticas mecunicas de dichas fibras,
que pierden su elasticidad convirtiéndose en rfgidae, cuando
son calentadas a uua temperatures cercana al punto de fusibn
de la materia constitutiva.; - »

Este fenbmeno parece gque es ¢9b1d6 a yn inicio de fusibn,
que provoca una disposicién moléghlar distinta de 1la obten{da
en las fibras, a reig de la extrusifn.— Ia disminucifn de la
elasticided y el inoremento de la rigidés, se comservan cuan-
do la fibra se enfria, ya sea al aire, 0 bien por uwn procedi-

miénto clésico de aceleracifn.-
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L1 procedimiento, objeto de egta patente, para convertir
en inextensible un género de punto, consiste en que, durante la
tejedura se usan unos hilos constituidos, al menos, en parie,
por fibras sintéticas que han sufrido una modificacidn irrever-
sible de su elasticidad, que decrece, y de su rigidez, gque cre-
¢e por calentamiento\é una temperatg?a'préxima al punto ds i~
gidn de la moteria constitutiva, y en someber el tejido de
punto realizado de este modo, mantenidndolo mecdnicmmente en
las dimensiones deseadas, a una accion térﬁica, de modo que sge
provogue, en 1as-fibras sintéticas incornoradas al tejido, d;—
cha modificecidn irreversible.-

Las fibras hasta ahora conocidas, mds indicedas para la
puesita en préctica del procedimiento, son las fibras de policlo-
ruro de vinilo (conocidas en el comercio bajo la marca "Rhovyl")
cuyas propiedades mecdnicas se modifican e una temperatura pré-
xima & los 1308 C.- ' , .

Se ha previsto que, para la tejedura, puede utiligarse,
ya sea un hilzdo constituido Unicamente por Ffibras que se vuele
ven risidas por el calor, homogéneas, o bien un hilado consti-
tuido vor mezelag de fibras que quedan rigidas tajo el calor,
de diversos tipos ¥y eventualmente por fibras inertes, o bien
hilados de fibras termo-rigidas, tejidas simultdneamente con
hilados de fibras inertes.-

Resulta evidente que, si dos fibras que se ponen rifridas

por el calor, tienen temperaturas de fusidn distintas y se han

RIN

ineluido en el mismo hilado, la temperatura de tratamiento gue
debe alcanzarse en el procedimientq, es la ge fusion de la fi=-
bra de material mds fusible, y 1a otrs fibra se comportard en-
tonces como una fibre inerte.-

1 tratemisnto térmico puede realizarse, &a gca por reca—
lentaniento del ambiente, como el producido en un'tdﬁel secador,

0 bien por calentamiento de radiacidn directa, por ejemplo un
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calentaniento por infra-rojos.- Durante el calentamiento, la
mayor parte de lag fibras que se han puesto rizidas por el ca-
lor, sufren, primeramente, una retraccion.- Puede permitirse,
eventualmente, la formacion del tejido de punto, de wodo que

se combinen el procedimiento objeto de esta patente con el pro-
cedimiento anteriormentve conocecido, %Qe utiliza la retraccidn

de Xos hilados, pero también ouede aplicarse el procedimiento
evitaudo la retraccidén, manteniendo el tejido en sus dimensio-
nes de origen, o incluso alargado.-

Per el procedimiento qué ahora se patenta, la reduccidn
de la extensibilidad del tejido se obitiene por el incremento de
la rigidez de los hilos, y, nor tanto, de las mallas.- La malla
que presenta una mayor registencia a ia defopmacién, en cilerto
modo queda estabilizada en su forma, lo cual eiplica gue puede
ovtenerse incluso una pieza de dimensiones superiores a la pie-
za de origen, tratdndola térmicamente en estado extendido.

Dada la neturalezs del fendmeno que interviene en el pro-
cedimientc, que suprime ﬁnipamente la ligereza y elasticidad
de los hilog y fibhras del tejido de punto, la extensibilidad
resultante de la deformacidn de la malla, no llega a suprimirse,
pero, sin embarzo, exige un esfuerzo superior y el tejido, des-
de el momenio en que desapzrece este esfuerzo, tiende a recupe-
rar eldsticamente su forma original.- Iis evidente que la ex—
tensibilidad regultante, es tanto mayor, cuando el tejide es
producido con un ajuste més flojo.-~ Para lograr el méximo efec-
$0 es preciso escoger, apropiadamegEe, el grusso total de los
hilos empleados, en relacidn con la.galga q;.la pleza que ha de
tejerse y ajustar cerca del méxiﬁgin,Entoncee se combina el
procediniento objeto de la presente solicitud'de Patente de
Introducecidn, con el procedimiento mecdnico anteriormente cono-
cido, ¥y se logra un género de punto prédcticamente inextensible.

Por consiguiente que la rigidez de la malla, en los zé-

L
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neros de punto tratados, se logra partiendo de hilédos no ho-
mogéneos, en funcidn directa con el nurcro de fibras que se po-
nen rigidas por el calor y que sufrirdn, efectivenente, la
trensformecion mecénica.- Se puede obtener por consiguients,
un género de punto que tenga mds o ménos ligereza o suavidad,
nezelando en el hilado mds o menos f;bras inertes, o termo-ri-
sidas, que no acusen la transformacidn, -

La presente solicitud de Patente también tiene por objeto,
lé obtencidn de productos industriales nuevos, tales como los
tejidos de punto con pelo y pieles sintéticas, cuya base es gé-
nero de punto y que se obtienen por el . procedimiento & gue veni-
mos haciendo referencia.=- ' '

A t{tulo de ejemplo,, no limitativo, el procedimiento sme
aplica a un "tricot" o "jersey", producido al tejer la piel sin-
tética "iyildmana", de gélga_10;— Bl tricot estd compuesto pof
una red de nallas formadas por un hilado de fibiras de policlo-
ruro de nivilo retrafdas, conocidas en el ccmercio bajo la wur-
ca "Thermovyl", habidndose rellenado, cada malla, con una masa
de fibras acrilicas, conocidas en el comercio bajo la marca -
"CRYLOR", -

£l hilado equivale a 15.000 uetros por kilo y el conjunto
del tejido prcducido con los rellenos, pesa 900 gramos el me-
tro cuadrado y se realiza, por ejemplo, en 138 cm. de anchura.-

n el tejido, las fibras ”Thermovyl”.constituyen lgs fi-

£ oo \ ,
bras termo-risidas, que sufren la modificacidn de las caracte-

|
N Ay

rigticas mecdnicas, a una ﬁemperatdfa cercanz & los 1308 C,
Digtintos largés de tejido se han.digpuesto gobre sopor-
teg con picos, y han sido tratado@isiguiendo dos procedimientos,
Un primer largo ha sido tratado en un tinel secador, s
1302 C,, durante tres minutos.~
Un sesundo largo ha sido conducido, a uns velocidad de
1,50 ms por minuto, bajo’un zenerazdor de' reyos infrarrojos de

3 kW, estando dispuesto el gencrador de infrarrojos & 10 cm,
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sobre la cara tejida.-
Los tejidos de punto obtenidos eran totalmente indeforma-

bles y median 140 cm. de ancho, sin que hubiera variado su lon-

 gitud.-

11 hilsdo de Tivras "Thermovyl® puede sustituirse por
un hilado compuesto de 75% de fibraé‘“ﬁhermovyl" y un 25% de
viscosa de rayon.— Lag fibras "Thermovyl" gisuen siendo las
fibras que touman rigidez bajo el efecto del calor, mientras
que las Tibras de viscosa de rayén son inertes, a temperéturas
cercanas a log 1308 C,

Resultudes senejentes a los descritos anteriormentelée
obtienen con un enisor de rayos infrarrojos, de una potencia
de 4 kW. y una velocidzd de paso de 1 metro por ninuto.-

Los gistenas de realizacidn, cntes descritos a t{tulo
do ejemplo, son susceptibles de sufrir numerosas modificacié—
nes, sin apsrtarse del objeto de la presente solicitud de re-
sistro.~- .

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el srticulo 70
del vizenve Lstatuto cobre la Prppiedaa_Industrial, ge hsace
constar como fuente informativa, que el procedimiento para ﬁa-
cer inextensible un tejido de punto, a que nos hemos referido
en el trenscurso de la presente memoria, ha sido explotado con

. ey L ot 3 - 4 .
éxito en Francia, por la Sociedad Anonima Peltex y corresponde

o
.~

o 1la Patente TFrancesa Fe 1.232.459, solicitada el &fs 22 de
Abril de 1.959.— R

La Patente de Iantrodueccidn vor: "RUCCHLDTHTEINO PARA IlA=
CHR TWEAGMSTULE UN 1HeTD0 LB PUNEQ", cuyo frivilesio de ex-
plotacién en Lgpafla y sus Posesiones se colicita por un periodo
de 10 aflog, deberd recaer sobre lus parﬁicularidades, que se

concretan en las sisuienies,

REIVINDICAGCIONES
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70", carscterizado por el hecho de que, durante la tejedura

se usan hilados constituidos, al menos parcialmente, por fi-
bras sintéticas que sufren una mod1110a01on ivrevergible de
su elasticidad, que decrece, y de su rigidez, que awmenta, por
célentamiento a una temperatura ceréana al punto de fusidn de
la nateria constitutiva, y en someter el tejido de puuto,asd
obttenido, nanteniéndolo wmecanicsmente a las dimensiones desea—
das, bajo una accidén térmica, de modo que provoque, en las
fibras sintéticas incorporadas al género de punto, la mencio;
nada modificacidn irreversible.- |
28, - "PROCLDDIIENTO PARA HACER INELZTENSIBLE UN P”JIDO DB E
mon, segin la 18 reivindicacidn, caracterizado »or el hecho
de que el procedimiento es susceptible de las siguientes rea-
lizaciones.—
a)e= Gl tejido de punto estéd realizado con un hilo” consti-
tufdo dnicemente por fibras que se ponen rigidas por
efecto del calor y son homogéneas.-—
b).~ Ll tejido se fabrica con un hilado compuesto de fibras
termo-risidas, de diversos tipos.- '
c).- L1 tejido se realiza con una megela de fibras tero—
rigidas, e inertes.~
d)e~ Ll tejido se obtiene, cuando menos, con un hilado que
comprende fibras termo-risidas o bien con un hllédo
cons 1uu1do de fibras 1ne4tes.

e).— ©1 trataniento térmico se efectia por calentamiento

del ambiente.- ' L <

LY
£).= &1 tratamiento térmico se realiza por calentamiento,

mediante radiacidén directa.-

38, "PROCEDILITLNTO PARA HACER INEXTBNSIBLE UN TBJIDO DE FUN-
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T0",~ Tal como se ha descrito y demostrado en el dibujo ad-
Junto.-
Conste de nusve hojas foliadas y mecanografiadas por

Ung sola card,-—

Barcelona a '? de Marzo de 1.962

P.,4, de Don Ignacio Lloveras Llach.-

vy
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