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Embaíale provisto <3e patas adhesivas
Las operaciones de acondicionamiento automático 

de objetos en embalajes, particularmente de cartón, se rea­
lizan por máquinas que aseguran todas las fases necesarias
comprendido en ellas el cierre por encolado, grapado, etc—

oCuando se trata, por el contarlo, del acondiciona-*
*< * * *miento manual, la operación de ciérre es siempre delicada y

relativamente larga.
Es el caso, por ejemplo, del acondicionamiento de 

libros o discos én embalajes de cartón para el envió postal.
Este cierre se obtiene generalmente doblando^por 

plegado elementos tales como paredes u hojas y luego T?OK en­
colado de estos elementos por medio de una cinta adhesiva de 
cualquier tipo conocido.

La presente invención trata de simplificar y de 
racionalizar la operación de cierre de los embalajes para 
este tipo de acondicionamiento. También puede utilizarse 
como fase de acondicionamiento en instalaciones mecanizadas 
automáticas.

Un embalaje conforme a la invención, particularmen­
te de cartón, es del tipo que comprende una cinta formando 
base que debe plegarse para envolver los objetos a embalar,
caracterizado porque comprende dos patas simétricas latera­
les que tienen una longitud tal que después del plegado de 
la cinta, sus extremos puedan aplicarse contra la superficie 
mayor del embalaje que es opuesta a la que es solidaria de 
las patas, sea cual fuere la altura de las caras laterales 
eventuales, estando prevista una cinta adhesiva en por lo 
menos sobre las:patas y de preferencia por toda la extensión 
que; se extiendeidesde unxéxtremo de una pata al extremo de la

í í  .
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otra.
De acuerdo con otras características complementa­

rias de la invención:
- las dos patas simétricas se pliegan y mantienen

en el interior del contorno de la cinta antes de su usp y
están destinadas, después del plegado de la cinta, par& ser

*% * *desplegadas y luego dobladas hacia fuera del contorno de la
cinta y, por último, aplicadas contra la superficie o cara

... " -mayor del embalaje opuesta a la cara de la cual son solida­
rias .. .

- el embalaje comprende de forma conocida en si* * t * .unas hojas así como unos refuerzos, las patas están ddtermi-
nadas por un extremo de la cinta y por unas ranuras pállelas*. ** *al mencionado extremo. **-"*.

- el embalaje que tiene de forma conocida en si 
dos caras laterales retraidasén una cierta profundidad con 
relación a J.os bordes laterales de las demás caras del emba-5?
laje, las patas se aplican con tensión contra la cara mayor 
del embalaje que es opuesta a la que es solidaria de las 
patas, con el fin de que los bordes de estas caras mayores 
se deformen uno con. respecto al otro para 
te los objetos embalados.

- el embalaje comprende de forma conocida en si unajs 
lengüetas que deben plegarse cada una sobre si misma para 
constituir unas cuñas destinadas para situarse frente a las 
caras laterales retraídas cuando el embalaje se encuentra en 
posición de utilización, las patas y las lengüetas son simé­
tricas con relación a una línea imaginaria central transver­
sal de la cinta, con el fin^de que después de la constitu­
ción del embalaje, las patas dobladas por encima dé las caras

!
íO



laterales retraídas se encuentren, al menos parcialmente, 
frente a las cuñas.

- los bordes laterales de las dos caras mayores 
están provistos de muescas, las ranuras paralelas en el ex­
tremo de los refuerzos están prolongadas en la cinta de 
acuerdo con una distancia igual a la profundidad de las mues­
cas con el fin de que las patas puedan doblarse contra el 
fondo de las mencionadas muescas.

La invención se comprenderá mejor por la descrip­
ción detallada dáda a continuación realizada con referencia 
al dibujo adjunto. Bien entendido, la descripción y el dibuj< 
solo se dan a título de ejemplo indicativo y no limitativo.

La figura 1 es una vista en perspectiva de una
cinta de cartón ondulada plegada sobre si misma lateralmente****.
para presentar unos refuerzos y unas hojas de sujeción d#

** * .
los objetos.

La figura 3 es una vista en perspectiva de un. emy
* *balaje terminado y que contiene objetos para embalar, obte­

nido a partir de la cinta representada en la figura 1.
Las figuras 3 y 4 son unas vistas esquemáticas.# + '* t .4parciales en sección de un embalaje terminado del^úrs%^tipo 

que el descrito anteriormente de acuerdo coñudos variantes.
*+* *La figura 5 es una vista en perspectiva de unh 

cinta de cartón ondulado doblada sobre si misma para presen­
tar unas refuerzos y unas hoj^s de sujeción de los objetos 
a embalar del tipo que presenta unas muescas laterales.

La figura 6 es una vista en perspectiva del emba­
laje terminadojy que contiene los objetos a embalar, obteni­
do a partir de la cinta representada en la figura 5.

? La-r:tigura- ? esnnarvista esquemática realizada en '
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sección según la linea VII-VII de la figura 6.
Haciendo referencia a la figura 1, se aprecia un 

embalaje de tipo conocido que está compuesto por una cinta 
de cartón ondulado formando base 1 sobre la cual se doblan 
dos hojas 2 y 3 asi gomo unos refuerzos respectivamente 4-5 
y 6-7 situados a uno y otro lado de las hojas 2 y 3.

Asi tal y como se conoce en si, las hojas 2 y 3 
se mantienen aplicadas contra la plancha que forma la base 1 
hasta una linea respectivamente 8 y 9, particularmente por 
encoladura o grapado.

Con relación a los pliegues longitudinales lo y 
11 según los cuales los elementos descritos anteriormente 
se doblan sobre la cinta 1, las líneas 8 y 9 se encuentran 
a una distancia *x como resulta particularmente visible ed'**** 
las figuras 2 a 4. . J

jj Conforme a la invención, dos patas 12 y 13 se
¡I obtienen al .-mismo tiempo que los refuerzos 6.y 7 y están *do-tj . . 3 *
jj bladas con ellos encontrándose separadas de estos por dos
ranuras respectivamente 14 y 15 interrumpidas para constituir

* + *unos puentes 16 y 17 gracias , a los cuales las patas H ^ J 1 3  
permanecen adecuadamente aplicadas en el interior del ed¡n- 
torno de la cinta 1, como los refuerzos 6 y 7, lo cu^l-.^ermi- 
te manipulaciones seguras.

Por el lado de los refuerzos 4 y 5, se encuentran, 
aquí, dos lengüetas respectivamente 18 y 19 provistasde 
líneas de plegado transversales 20 y 21 gracias a las cuales
unas patas de extremo 22 y 23 pueden acoplarse en unas ra-

onuras respectivamente 24-25 para constituir, en cada lado del 
embalaje terminado, unas cuñas de las cuales una es visible
en la figura 3. :n -
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Estas cuñas, constituidas por plegado de una len­
güeta, se colocan exactamente en el espacio de profundidad 
X que subsiste entre el borde, o pliegue lateral, del emba­
laje (en la figura 3, el pliegue 11) y la linea según la 
cual las hojas 2 y 3 .se levantan (la línea 9 en la figura 3).

Para acondicionar objetos, y particularmente libro: 
o discos que se presentan bajo diversas alturas, se levantan 
las hojas 2 y 3 a lo largo de las lineas 8 y 9, luego se 
colocan los objetos directamente* sobre la cinta 1,.después s: 
doblan los extremos libres de las hojas 2 y 3 Sobre la cima 
de los objetos apilados utilizando, para ello, una cualquier: 
de las líneas de plegado premarcadas 2a o 3^, tal y como es 
conocido en si.

Después se constituyen las cuñas por repliegue *dé***
i - . ' * ' -  ** t-*las lengüetas 18 y 19 y se levanta el extremo de las pat3ts J
¡ 12 y 13 rompiendo los puentes 16 y 17 que son de dimensiones
! * - *. * lo suficientemente pequeñas para romperse sin esfuerzo. *.*i * ^ *

Se puede entonces terminar el embalaj e plegando
i ' -¡ le cinta 1 de forma transversal a ella misma con el fin.ób
! . . . .jj que envuelva los objetos situados en la cinta 1 y que'j^i;
8 extremo la de esta cinta se doble por encima del extremU
a opuesto Ib, lo cual proporciona un embalaje del tipo* i^epre-
¡} sentado en la figura 2.

El extremo la asi como las patas 12 y 13 han sido 
previamente dotadas de una cinta de adhesivo 26 que se ex­
tiende de preferencia de forma continua desde el extremo de 
la pata 12 hasta el extremo de la pata 13 o sobre las patas 
12 y 13 solamente. J.
tMtte Cuando el embalaje, está formado, se doblan .las
tp^tas 1 2 ^  :I¡3.elaéteralmen.tê bq)or: ét= exterior del'íódnterno de ^
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la cinta 1, para que pasen por delante las caras retraídas 
2 y 3 del embalaje y se peguen sobre la cara mayor del em­
balaje que es opuesta a la que se forma por superposición 
de los extremos la y lh-

Se aprecia que gracias a la invención, la cons­
titución del embalaje en si no se modifica en nada y por el 
contrario su cierre resulta muy sencillo ya que la cinta 26 
puede sin dificultad ser obtenida con un adhesivo eficaz y 
de uso sencillo.

sucede'que el cierre de un embalaje de esta clase 
se realiza de forma sencilla, rápida y casi automática con­
trariamente a lo que sucede hasta ahora donde debe utili­
zarse una cinta adhesiva independiente o una atadura tal
como un elástico o una cuerda fina para atar. ,
* ***** 

La figura 3 representa el modo de realización .* ?**W * ** esegún el cual se preven unas lengüetas 18 y 19 para consti­
tuir unas cuñas. En este caso, las dimensiones y las di^po?

.
siciones de los distintos elementos que constituyen el enfba- 

[ laje se establecen de tal modo que las patas 12 y 13 por 
una parte y las lengüetas 18 y 19 por otra parte, seap si- 

'métricas con relación a una linea imaginaria central tráñs-
! versal y dé la cinta 1, con el fin de que después de.la*í! --- '* *
i titución-del embalaje, las patas 12^y^l3'-*¡3obladas por encima 
de las superficies laterales retraídas se encuentren, al ..... 
menos parcialmente, frente a unas cuñas 18 y 19.

Así, las cuñas no pueden en ningún caso disociarse 
accidentalmente, en el transporte, por extracción de las 
patas 22 y 23 fuera de las ranuras 24 y 25 ya que las patas 
12 o 13 se encuentran situadas frente a unas cuñas.

* * .  ............. 1 ^ 2  A  _Además, las patas 12 y 13 tienden a apoyar las cunas
M ¿ .y *.4<¿  ̂ .^33 ,3
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1 contra la parte levantada de las hojas y, por consiguiente,
contra los objetos embalados A que se encuentran así adecua­
damente inmovilizados lateralmente.

. Pero, como se sabe, un embalaje de este tipo puede
3 no llevar cuña,es decir,estar desprovisto de las lengüetas

18 y 19.
Puede también estar desprovisto de refuerzos 4, 5,

6 y 7.
Un embalaje de este tipo es por lo tanto.más sen-

* 10 cillo„y más ligero, en particular porque solo comprende un
espesor sencillo de cartón para constituir la cinta 1 en - 
lugar de tener un espesor doble por la presencia de los re­
fuerzos 4, 5, 6 y 7. Un embalaje de esta clase es correla­
tivamente más frágil pero más económico. ******

18 De acuerdo con una variante de la invención, s&.* * 
puede reforzar la rigidez del embalaje y bloquear enérgica-

** *mente en en ..lugar los objetos embalados A, aplicando con *.j
tensión las patas 12 y 13 contra la superficie mayor del
embalaje que es opuesta a la que se encuentran los extremos

20 1& y Ib, con el fin de que los bordes laterales del embéba-^ ̂
Je se deformen uno hacia el otro, como se ha representa¡a&—** * *.
en la figura 4, para calzar lateralmente los objetos'epájála-
dos A y proporcionar a las superficies laterales 2 y 3 del
embalaje una especie de pretensado que contribuya eficazmente

2S a su solidez.
Cuando se adopta la variante según la cual se utili-

zan cuñas laterales, se puede prever que estas tengan una
..-3 sección sensiblemente triangular o trapezoidal como-se ha

representado en la figura 3co, de preferencia^ una-sección
30- 3.írrec ta ngu la regracias a larcua 1 la rcuñá'tiene un borde '-exterior

. r . ... . .. --.. . ;
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no ya inclinado como se ha representado en la figura 3 
sino vertical de forma que las patas 12 y 13 puedan aplicarse 
en toda la extensión de la superficie exterior de la cuña.
Se obtiene así un efecto comparable al obtenido con el aga­
rre representado en la figura 4 ya que aplicando enérgica­
mente las patas 12 y 13 se tiende a bloquear lateralmente 
los objetos a embalar A.

Naturalmente, las disposiciones que acaban de des­
cribirse son aún más eficaces sis la cinta de adhesivo 26 
se aplica sobre la superficie.exterior de la cuña pues, entoi 
ces, esta no puede en ningún caso desplazarse lateralmente 
y el embalaje completo presenta una gran rigidez propicia 
para su solidez.

Haciendo ahora referencia a las figuras 5 a 7, *se**.
. *aprecia un modo de realización de un embalaje del mismo 

que el que acaba de describirse en unas variantes aproxima­
das. **..*

En particular, se aprecia que las lengüetas 18 y 19 
no existen pero, por el contrario, se encuentran cuatro .mues­
cas 30, 31, 32 y 33 previstas en los bordes longitudinat^s^íc 
y 11 según una profundidad Z.

Los mismos elementos que loŝ dp-̂ iras figuras 1 ;a 4 
¡i llevan las mismas referencias.

Un embalaje de esta clase realizado de forma cono­
cida en si, solo puede ser cerrado por medio de una atadura 
adicionada, ya se trate de una cinta adhesiva, de una goma 
elástica o de una cuerda fina anudada.

Generalmente^ una tal atadura se sitúa en sentido 
longitudinal pon relación al eje de la cinta 1 es d^pir 
t^ransversalmentP. a jlps^^ttr.emos lary "IJERfCuando el tgm&alaj3-!,_*g
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Pero preveyendo las muescas 30 a 33. es posible 

situar la atadura transversalmente en el embalaje terminado 
teniendo cuidado que esta atadura pase por las muescas alinea 
das de dos en dos: 30 y 31 por una parte y 32 y 33 por otra 
parte.

Los bordés de éstas muescas aseguran el mantenimien­
to de la atadura y se oponen a su deslizamiento.

Conforme a la presente invención, las muescas 30 a 
33 están previstás de tal forma que las patas 12 y 13 se si­
túan también en las muescas pasando por delante de las super­
ficies laterales retraidas asi como se ha representado en las 
figuras 6 y 7.

Para que las cintas 12 y 13 puedan plegarse al , .
! mismo nivel que el fondo de las muescas, las ranuras 14 y y?
Ü ** *j¡ paralelas al extremo de los refuerzos 6 y 7 se prolongan en
c la cinta 1 propiamente dicha según una distancia Z igua^^a.. **
la profundidad Z de las muescas, con el fin deque las patas
12 y 13 puedan doblarse contra el fondo de las mencionadas'****'
muescas 30 a 33. ...* + +'+**La invención se aplica a simples cubiertas despro- 
vistas de caras laterales y no solamente a los ejemplos.dados

,aquí'
f

* En efecto, un embalaje de acuerdo con la invención
35 1 tiene una altura regulable según el espesor del objeto a emba-

lar. Si este es muy plano (una hoja sencilla, por ejemplo.
que se desea proteger contra cualquier doblez accidental),

! no tiene realmente superficies laterales. Si por el contra-
t rio el objetóles denso: uno¡o varios libros, varias revis-
„ 30 . 'tas; un albumr. ' de.discos, etc. infrias hojas 2 y 3 se *
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doblan para tener la altura deseada. Constituyen entonces 
verdaderas superficies laterales, adyacentes a las dos super­
ficies mayores (superior e inferior).

El emplazamiento del encolado varia pués de un 
embalaje a otro según lo que contengan.

Gracias a la invención, se hacen solidarios los dos 
planos paralelos que constituyen estas dos grandes superficies 
opuestas franqueando las superficies laterales, sea cual 
fuere su altura, asegurando el encolado en todos los casos, 
por medio de la cinta adhesiva 26 protegida, antes de su 
uso, por una cinta amovible^

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita 
deberá recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES
* + *1. Embalaje, particularmente de cartón, del tigo* * 

que comprende una cinta que forma una base (1) que debe ser 
plegada para envolver a los objetos a embalar, caracterizado

¿yporque comprende dos patas simétricas laterales (12 y 13) 
que tienen una longitud tal que después del plegado de.Ja­
cinta (1) sus extremos pueden aplicarse contra la supdr^icie 
mayor del embalaje que es opuesta a la superficie que.*̂ s*+ + t e

i solidaria de las patas (12 y 13), sea cual fuerera Altura 
de las superficies laterales eventuales ( 3 y 3 ), estando 
prevista una cinta adhesiva (26) al menos sobre las patas 
(12 y 13) y de preferencia por toda la extensión que se ex­
tiende desde un extremo de una pata (12) al extremo de la 
otra (13).

2. Embalaje según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque lasados patas simétricas (12'y 13) se pliegan y
¡se mantienen éír el interior del contorno de la cinta (1)
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antes de su uso y están destinadas, después del plegado de 
la cinta (1), para desplegarse y luego doblarse por fuera de] 
contorno de la cinta (1) y, por último, aplicarse contra la 
superficie mayor del emebalaje opuesta a la superficie de la 
que son solidarias.

3. Embalaje según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque comprendiendo de forma conocida en si unas hojas 
(2 y 31 así como unos refuerzos (6 y 7), las patas (12 y 13)
están determinadas por un extremo (la) de la cinta (1) y por 

*unas ranuras (14 y 15) paralelas al mencionado extremo (la).
4. Embalaje según la reivindicación 1, caracteri­

zado porque teniendo de forma conocida en si dos superficies 
laterales (2 y 3) retraídas en una cierta profundidad (x) 
con relación a los bordes laterales de las otras superficies, 
del embalaje, las patas (12 y 13) se aplican.con tensión.^,* j 
contra la superficie mayor del embalaje que es opuesto al
que es solidario de las patas (12 y 13),con el fin de que J

-**los bordes de estas superficies mayores estén deformados uno 
hacia el otro para calzar lateralmente los objetos embala­
dos. (A) . i /*<

*** *
5. Embalaje según la reivindicación 1, caracteri­

zado porque comprendiendo de forma conocida en si unás len="" 
guetas (18 y 19) que debe plegarse cada una sobre si misma 
para constituir unas cuñas destinadas a encontrarse frente
a unas superficies laterales retraídas (2 y 3) cuando el 
embalaje se encuentra en la posición de utilización, las 
patas (12 y 13) y las lengüetas (18 y 19) son simétricas con 
relación a una línea imaginaria central (y) transversal de 
la cinta (l),"con el fin de que después de la constitución 
ideT.embalajéJ jlas patas í(12T̂ y 13) dobladas por encima de ,

___________ -i________,________________ _________ *_______ - . . .  ..
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las superficies laterales retraídas (2 y 3) se encuentren/ al 
menos parcialmente, frente a las cuñas (18 y 19).

6. Embalaje según la reivindicación 3, caracteriza­
do porque los bordes laterales (lo y 11) de las dos superfi­
cies mayores que están provistos de muescas (30, 31, 32 y 
33) las ranuras (14 y 15) paralelas al extremo de los re­
fuerzos (6 y 7) se prolongan en la cinta (1) de acuerdo con 
una distancia igual a la profundidad (ja) de las muescas (30 
a 33) con el fin de que las patas (12 y 13) puedan,doblarse 
contra el fondo de las mencionadas muescas (30 a 33).

7- Se reivindica por último como objeto sobré 
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: 
EMBALAJE, PARTICULARMENTE DE CARTON..

Todo-conforme queda descrito y reivindicado eá'léf
** * * +

présente memoria descriptiva que consta de trece página!?.n{e?- 
i canografiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid, 3 da Set^$ñbre de l.$M> 
BERNARDO^UM ¡RIA

-.y.-.
si
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