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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a una
t.ra 0 banda laminar continua, para la formaclén de so-
bres qun estln destinados a la correspondencia ordinaria,
preveyendose la constitucién del sobre propiamente diche,
de estructura plana, apropiado para encerrar, proteger y
substraer a la observacifn externa el contenido de su in-i"-:

terior, consistente por lo menos en una l&mina u hoja de é&h.

pel cerrada o gue se puede cerrar en el interior de dicho so-

dencia, siendo accesible al destinatario s&Slamente despuééx.:
de la oportuna apertura del sobre.

De manera especffiza,6 la presente invencidn permi- .
te consegulir un medic para el envio, mediante servicio poq;pi
o de reparto autcrizado, de correspondencia de carécter qé%!
neral adr:inistrativo, por ejemplo comunicaciones de vencié..
miento, unidas a comunicaciones de pago, recibes y otrua,'

v de manera mfs especifica un medio de correspondencia se-
gin la invencifn estf especialmente adaptado para su utili-
zacibn en grandes organizaciones de tipo estatal o parzesta-
tal, instituciones bancarias u otros, que utilizan medios
mecenogr&ficos de muy alta velocidad de produccibn, para la
prepiracién de los envios y cuyos continentes (scbre) asg
como los contenidos (de manera general comunicaciones y/o
facturas) a pesar de ser en su mayor parte normalizadas, de-
ben ser individuzlizadas o0 "personalizadas” mediante la im-

pres!On efectuads de datos oportunamente memorizados median-
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te dichos medios mecanogréficos, por ejempis con los datos
generales y direccion del destinatario (generalmente un
usuario) con nlimeros de orden individualizando el propio
destinatario y/o funcibn o indicadores del pago a efectuar,
valor del importe, medalidad de pago y otros.

La preparacifn y envioc de este tipo de correspon-
dencia inclvye iorzosamente una cantidad substancial de tra-
bajo, dado el elevado nlimero de destinatariocs, generalméngg
del orden de cientos de miles e incluso mi.ilones. Por esié-‘
motivo se tiende a mecanizar al riximc la prenaracifn de los
envios. Los resultados m&s favorables se obtienen utilizando
medios mecanogréficos que actfan a elevade frecuencia dé'iﬁ;
presidn sobre hojas o l&minas de tipo continuo, gue después
son cortadas o seccionadas transversalmente para formar -kes.
envics individuales, que estén por lo tantc canstituidoé_éﬁr
l8minas individuales. Una modalidad tradicional, que se ppgf.
de adaptar por este procedimiento conocido, consiste en-§;§&
poner la direccifn 4el destinatario y de manera correspon-
diente 1l parte significativa de la correspondencia, en las
dos caras de la hoja, la cual viene después piegada una o
m&s veces, de manera que la direccidn aparezca en el exterior,
mientras gque la parte significativa de la correspondencia gue-
de invisibie. Esta modalidad corresponde al tipo bien cono-
cido de las llamadas "cartas postales”., Por otra parte esta
roduiidad se debe excluir cuando se debe proceder al envio
de mSdulos y/c facturas que se deben extraer del sobre para
poder ser preszentadas individualmente, por ejemplo a una ofi-

cina de rorrecs, o por otra parte, para efectuar un pagc u
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otras operaciones. La observacifn de estas condiciones
obliga en la actualidad a adoptar una modalidad que se
puede definir como "hoja y sobre”. Esta segunda modalidad
requiere inevitablemente operacicnes de introduccién en el
sobre y cierre del hismo, asf como el contrnl de la corres-
pondencia entre el destinatario y la "hoja" enviada.

Teniendo en cuenta lo anterior, es una finalidad
de la presente invencitn, un medio de correspondencia, ﬁé&}:
ticularmente un "sobre" (por cuanto el medio de correspoﬁ;-'
dencia objeto de esta Patente se puede identificar pricti-
camente con un sobre) gue forma conjuntamente el continehte’
o sobre y el contenido separable,de manera que exista la&p&i
sibilidad de conseguir un conjunto completamente protegido
y totalmente separable del sobre, conservando no obstante.-.
la importantisima ventaja tecnolSgica de su produccidn éh{::
todas sus partes operando sSlamente sobre una l&mina u héj@}
contlinua, disfrutando ademfs de todas las posibilidades ¢gm§
patibles con un servicio de dispositivos mecanogréficeos que
pueden trahajar a elevadisimas velocidades efectuando una
secuencia de operaclones que se repite (con las oportunas va-
riaciones para este fIn) en todas las zonas de la hoja o 1§~
mina continua, procediendn a la impresitfn de las indicacio-
nes y de los datecs personalizados, encolado o més propiamen-
te aplicacifn mecanizada de adhesivos y & continuacidn sepa-
raciébn de los tramos individuales de la l&mina u hoja y ple-
gado completc del sobre.

Esencialmente, de acuerdo con la presente inven-

cibn, el medio de correspondencia objeto de la misma que-
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da formado, en sucesidn a lo largo de una l&mina u hoja de
papel, de tipo comiin o habitualmente adaptado para la lec-
tura Sptica, de una serie de tramos algunos de los cuales
quedan subdivididos al menos en dos partes gque se pueden
superponer por plegado, una de las cuales estd rodeada en
tres lados adyacentes, no incluyendo aquél en corresponden-
cia al cual se efectfia el plegado, por una zona o banda mar-
ginal adherente, mientras que la segunda parte, adyacenté.::
a dicho lado que se deberi plegar, posee a su vez una reéﬁ--
cida zona adhesiva, adyacente, con gran proximidad al men-
cionado lado y cuya zona restante de la segunda parte puev:'
de ser f&cilmente separada por corte en correspondencia ébﬂf
una linea de perforaciones, teniendo dicha segqunda parte un
centorno tal que resulta circunscrita, despu€s del plegado...
y superposicifn de las dos partes, en el &rea interna de2}§$
tres lados adhesivos de la primera zona. "‘:

Por lo tanto, plegando y superponiendo las dos{.n:
mencionadas partes, se forma un sobre en el cual resulta ce-
rrada la segunda parte que, después de la apertura del pro-
plo sobre, se puede separar de la primera, por desgarro a lo
largo de dicha linea incorporada,

De manera ventajosa, todas las partes individuales
del sobre y de su correspondiente hoja gue constituye el con-
tenido del mismo, son secuencialmente plegadas en forma de
"cruz" (con dispositivos.plegadores y prensadores conocidos)
en una primera fase en correspondencia con el mencionado lado

que se debe plegar, en el plano de simetrfa perpendicular a

dicho primer lado de la hoja doble resultante, de manera que
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se superpongan las dos mitades del cuarto lado adhesivo,
asi como las del lado paralelo y opuesto a este fltimo.

Segfin una forma preferente de ejecucifn de la in-
vencién, las mencionadas partes guedan impresas de manera se-
cuencial sobre una l&mina u hoja continua de mayor longitud,
con mirgenes provistos de perforaciones u orificios de trans-
porte, para asegurar el avance ré@pido y preciso posiciopadp
del material contenido bajo la accifn de los dispositivoé.ﬁg
impresi6én, de adherencia y otros destinados para completéf"
el trabajo mecanogr&fico final, guedando separados estos
bordes de traisuorte, preferentemente de forma mecanica,‘nﬁ*
tes de las operaciones de plegado y cierre del sobre. ;:*:

Segin otra carac .eristica ventajosa de la presente
invencidn, la adherencia o encolado de,como minimo uno de....
los mencionados lados marginales,se efectfia con colas dé[fﬁi-
po llamadc "reversible”,para permitir la apertura y nuevél?}e-
rre del sobre, por parte del servicio postal, para el contrdl
de gque Adicho sobre no contenga correspondencia ordinaria
que deberlia recipnir otro tipo de franqueo para su expedicidn.

Evidentemente, las zonas encoladas o adheridas gque-
dan distribuidas en dos caras del material de papel, de modo
gque no establezcan contacto reciproco a no ser después del
plegado particularmente en cruz del material, listo para su
expedicidn, y de manera similar el plegado mecanizado se efec-
tia de manera que se superpongan las partes tratadas con la
cola mencionada, la cual a su vez no debe quedar en el exte-

rior del sobre formado de esta manera.

Por otra parte,el material queda predispuesto de



20,

25,

manera gque se puedan conseguir sobres normalizados para
la eventual clasificacitn postal automética.

El medio de correspbndeh¢ia fabricado segfin la
presente invencifn presenta evidentemente numerosas ven-
tajas, ademfs de reducir la preoduccién del conjunto com-
pleto (gque tradicionalmente requiere tres hojas) mediante
una hoja finica. Por ejemplo, los lectores OSpticos de con-
trol y/o de recepcidn del contenido "leen" el original y'”.
no una copia, cuyo original es com@n tanto al sobre comoi:--

al contenido.

Estas y otras caracterfisticas especificas de l=m---

. presente invenci®n resuliarfin evidentes observando las fiw.-

guras gque se acompaiian en los dibujos adjuntos, omitiendo
las partes de tipo préctico (escritura y/o. otras indicacios.
nes, subdivisidn del mbdulo en espacios determinados, yl_ff

otros):

La figura 1 presenta en perspectiva y fraqmenw'};
tariamente un tramo del material de papel continuo que com;
prende una "unidad" para la formaci&n de un m6dulo con el
correspondiente sobre.

La figura 2 representa de manera similar dicha
unidad,ya separada del material continuo’en el curso del
primer plegado.

La figura 3 representa el sobre listo para su
expedicién, apreci&ndose una cara parcialmente separada
para hacer visible el contenido.

Haciendo referencia particular a las figuras de

los dibujos, en la ejecucifn representada en la figura 1
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los distintos sobres con sus correspondientes contenidos
se han fabricado de manera secuencial a partir de una l&-
mina u hoja continua F cuyas partes marginales longitudi-
nales -10- y -12- comportan de manera conocida unas perfo-
raciones ~-14- y ~16-, para permitir el transporte en condi-
ciones de exacto posicionado, presentd&ndolo a los medios o
dispositivos impresores. A lo largo de esta l&mina quedan
formadas las unidades individuales U, cada una de las cua-
les est8 destinada a la formacién de un m8dulc con el co-
rrespondiente sobre, o bien un sobre con el correspondiente
contenido. El contorno de esta unidad estf indicado en la ‘f£i-
gura 1 con lineas bien remarcadas. Cada unidad camprendefprih-
cipalmente dos partes indicadas de forma complementariz A y B,
destinadas a formar el sobre y su contenido, siendo superponi-
bles estas partes, previa separacifn de la unidad unitaria‘bf
individual y las partes marginales -10- y -12-,para su plé?_.
gadc en correspondencia con una linea -18- que define unslgdb
del rectangulc materializado por la parte A. Unas estrechés
zonas marginales -20-, ~-22- y -24-, adyacentes a los otros
tres lados de dicha parte A, quedan dotadas de adhesivo
y de manera similar se prevé adhesivs en una estrecha zona
-26- de la parte B adyacente a la linea de plegado -18-, Esta
banda o tira aduesiva -26- est8 separada del resto o parte
principal de la zona o &rea B por una linea perforada -28-
que permite su desgarro fécil.

Tal como se observa en la figera 1, el contornc geo-
métrico de la parte B es menor que la parte A y de manera mis

precisa su contorno, en el interior de la 1lfn=2a perforada
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-28-, es tal que después del plegado a lo largo de
la linea -18-, esta parte o zona B resulta totalmente en
el intericr de la totalidad de la zona marginal adhesiva.
La operacitn de plegado se inicia tal como se ha repre-
sentado en la figura 2 y se completa cﬁando la parte B se
superpone a la parte A sin entrar en contacto con las su-
perficies adherentes. La operacifn de plegado se completa
en torno a la linea transversal -30-, formando asf un so—-"‘
bre comrpletamente cerrado en el cual resulta dontenida la -
parte B que, previa apertura del propio sobre, se puede
separar de manera f&cil y completa. El procedimiento de fav -
bricacifn de estos medios o dispositivos de correspondencia;:
se puede realizar a miguina y con aparatos de tipo conocido
de elevada capacidad de produccién. La impresién de las par-"
tes normalizadas se efectfia en las dos caras de una léminhffj
contfnua F (impresi6n en "blanco y vuelta") y de manera sim;ﬁ
lar se efectda la adherencia. La ldmina contfnua avanza po-.:
sicionada de manera exacta bajo la accifén de la méquina de
impresidn que efectfia la redaccifn selectiva de la parte A
(sobre) y de la parte B (m&dulo o factura o cualguier con-
tenido) con los datos memorizados en la organizacién emisora,
Previa separacidn de las &reas marginales y separacidn entre
las diversas unidades, €stas son transferidas a plegadoras
idSneas para su plegado doble ortogonal, quedando prensadas
las unidades plegadas de esta manera en correspondencia con
sus zonas marginales para asegurar el cierre del sobre.

Todo cuanto no afecte, altere cambie o modifique
la esencis de la banda laminar descrita ser§ variable a los
ef
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NOTA,.

Se reivindica como objeto de este registro por Mo-
delo de Utilidad:

l.- Banda laminar continua para la formacién de
sobres, caracterizada por una unidad o m6dulc realizado a
partir de una lamina continua, comprendiendo una serie de
unidades similares, mecanogréficamente predispuestas e impre-
sas, cuyas unidades comprenden dos partes que quedan'super*~
puestas por plegado, comportando una de dichas partes estre-
chas zonas marginales encoladas, mientras que la segunda par-
te es de contorno menor y resulta totaimente en el interior
de las mencionadas zonas encocladas, con zonas superpuestgsﬂ;
de manera gue la parte primera forma un sobre y la segunda
forma el cortenido separable de dicho sobre. . .

2.- Banda laminar continua para la formacitn de '
sobres, segln la reivindicacifn 1, caracterizada porque di;,
cha unidad comprende una estrecha banda adhesiva en el &drea:
o 2ona de la segunda parte, adyacente a la linea de plegado,
pero separable del resto de la zona de dicha segunda parte.

3.- Banda laminar continua para la formacifn de
sobres, segn las reivindicaciones 1 y/o 2, caracterizada
porque dicha unidad, totalmente terminada, es sucesivamente
1legada en cruz a lo largo de dicha 1inea y por lo tanto a
lo largo de una linea transversal a la primera, llevando a
establecer contacto mutuo las mencionadas bandas o zonas es-
trechas marginales encoladas.

4 .- Banda laminar continua para la formacidn de

sobres, segln las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por-
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que la segunda parte formando el contenido es separable de
la primera, éue constituye el sobre, por desgarro a lo lar-
go de una linea de perforaciones.

5.~ Banda laminar continua para la formacifn de
scbres, segfin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada
por la fabricacidn del sobre, unido a una serie de otros
similares, a partir de una l&mina continua gue tiene los
bordes perforados para el avance y exacto posicionado se-
cuencial de las unidades individuales para la acéién de lcs
dispositivos mecanogré&ficos.

6.- Banda laminar continua para la formacidén de
sobres, segln las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por
su constitncién por una l&mina continua de papel prevista
para la lectura Sptica de las impresiones.

7.- Banda laminar continua para la formacibn de
sobres, segln las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada
perque por lo menos una de las zonas marginales estd encola-
da con cola de tipo reversible, para permitir la inspeccibn
de su contenido.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad del Modelo de Utilidad definido en las an-
tericres reivindicaciones, cuyo objeto es:

8.- "BANDA LAMINAR CONTINUA PARA LA FORMACION DE
SOBRES".



Consta la presente memoria de once hojas foliadas
mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos a
la migma.

Barcelona, 29 DIC. 1983

P.A. de ILTE S.p.A. Industria Libraria Tipogr&fi-
ca Editrice.

ALFONSO DURAN

fdo.: w's A. Durén Meya

JR/tb/em.
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