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PATENTE DE INTRODUCCTION

por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita para todo el te-
rritorio nacional a favor de:

L8 Rosario FERNANDEZ FERNANDEZ vy

Da Olga OLSEN CONTI
de nacionalidad espafiola la primera y danesa
la segunda, y con residencia en Barcelona, -
calle Rios Rosas n™ 37 y Pasaje Maluquer, na

2, respectivamente, por:

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE HORMILLAS PARA

EL CALZADO". -
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Esta Patente se reflere, conforme indica su :

enunciado, a unas mejoras introducidas en la fa~ '

!
i
!

bricacidn de horﬁillas para el calzado y mds par-

ticularmente en las dotedas de medios tensores -

}
'
i
i
\ i
i

gue se usan corrientemente para bvitar que el cal~

zado pierda su forma.

i
j
|

Desde hace muchos afios se condgcen varios ti~g
pos 0 clase de hormillas, que en general estédn |
formadas por una pieza anterior que reproduce a !
la forma interna de la puntera del zapato, la - -
cual se enlaza con un fleje que en su otro extre-~
mo lleva otra pieza posterior de myy diversas for
mas, generalmente es una bola, o bien tiene forma
arqueada en sentido transversal. Dada esta cons—

titucién, es evidente que la fijacidn del fleje o

medio eldstico, en las piezas anterior y poste-

rior, o sea en la punteré y en la talonera, se -
ha de realizar muy éélidamente, dado que cuando la
hormilla estd colocéda en el zapato ‘el elemento
eldstico ha de estar arqueado y, en fuerte tensidn
para evitar la deformacidn del zapato. Por ello
tanto la puntera como la piezaf%aloneré(se han

de enclavar bien en el medio eldstico y se han

'de realizar en material suficientemente sdélido,
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recurriéndose para ello al remachado, atornilla-'

do o sencillo enclavado en profundidad, princi- !
!

: 1
palmente cuando las piezas son de madera. Por es-

ta necesidad ineludible de sélida fijacién, no -‘
existe hasta ahora ningun tipo d'e hormilla en lai
qlie las piezas estén moldeadas dn materiales plétgi
ticos, pues en éstos resulta muy dificil logrer
que la fijacidn por remaches, tornillos, o simi-

|
|
|
l
|
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lar pueda proporcionar buenos resultados, tenién—-i

|
dose que recurrir al moldeo de las piezas direc- :
temente sobre 1os extfen os del medio eldstico de-:
bidamente conformados y por ello es necesario di_s?

|
poner de una multiplicidad de tipos y formas, que

s6lo difieren en la pieza de la puntera.

fodos estos invonvenientes se han subsanado
en otros paises, principalmente en.Suiza, con laé
mejoras a que esta Patente se contrae., Yya que gra
cias g ellas, la fiﬁacidn_ del medio eldstico con
la pieza anterior o puntéra se II'ealiza nuy sdlida-
mente y con sencilla operacidén mamal, y asi se
pueden tener fabricadas las punteras de diversos
tipos sin colocar en el medio eldstico hasta el
momento oportuno, y no se reqaiére por ]1.0 tanto

tener que disponer moldes egpeciales para moldear

la puntera directamente sobre el medio eléstico,
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y tampoco disponer de grandes stocs de hornillas i
ya armadas, puesto que el medio elastico y la pia
za talonera sirven indistintamente para cualquier®

tipo de puntera. i

Otra ventaja que proporcionan estas mejoras
es que gracias a las particularidades de la pie- j
za anterior o puntera, permite instalarle una -
pastilla de materia desodorante, perfumadora o
analogo, y con ello las hormillas no sélo mantie-j
!
nen la forma del calzado, sino que al mismo tiem-j
i
po desodoran, perfuman o absorben la humedad del j

calzado que se conserva asi en mejores condicio-

nes.

Estas mejoras se caracterizan principalmente
en realizar la pieza anterior o puntera, por mol-
deo de material pléastico pero dotandola al menos
de una cavidad, preferentemente cilindrica y con
su boca orientada hacia abajo, dotandose también
de un pequefio apéndice dLspuesto en el borde pos-
terior mas alto, el cual posee una ranura o corte
no pasante, que se une con un orificio practicado
sobre la cara inferior de dic”™o apéndice, produ-
ciéndose el acoplamiento del fleje practicando en

éste un corte en -U- orientado longitudinalmente

y que produce una lengleta que es después ligera-
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: ramente leventada, disefidndose y dimensiondndose |

che articulacidn de tal manera que al estar colow

!
tanto la ramura del spéndice y su orificio como i

la anchura, grueso del fleje y disposicidn de lai

lenglieta, de tal manera, que al enchufarse éste !

en aguélla, la lengleta flexe para penetrar en
la ranura, y al alcénzar al oriéicio se levante
nuevamente por propia elasticidad y quede intro-!
ducida en el orificio, produciéndose con ello un
seguro y eficaz enclavamiento de ambas piezas, |

que préticemente es inseparable.

Es tambifncaracteristica de estas mejoras
{
que en el otro extremo del medio eldstico se 2co-
pla la pieza posterior o talohera, fija o con ar-

ticulacidn segin un eje transverssl con relacidén

al medio eldstico, y en este caso se realize di-

cada la hormilla queden prdcticamente en alinea-~
cidn el medio eldstico y la pieza talonera, le -
que tanto sl es fijs como si es articulada, se =
realize con anchura suficiente y con seccidn en
forma de media luna, coincidienmdo la cara conve-

xa con el taldn del zapato y le cdéncava mirando
“ e

al interior. d

Es por dltimo ceracteristica de estas mejo=

rag que la cavidad cilindrica interior de la pie-
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! za puntera se -cubre con un cerrador, separable &

tres fases del enchvamiento del, medio elédstico en

2? nﬂ &P i?

voluntad, dotado de una o mds perforaciones que :'
i

permitan la normal sublimacidn de la pastille quﬁ-
en dicha cavidaed se cologue y asi produzca los
efectos previstos,
;
Para facilitar la mejor comprensLdn de cuan-

t0 se ha indicado se describen éeguidamenie las

figuras de la adjumta hoja de dibtujos en las que

se han grafiado varias vistas de un caeso de posi-
ble realizacidn, pfecisamente el mds sencillo, el
|

cual deberd ser considerado como ejemplo ilustra-

tivo sin cardcter limitativo.

En dicha hoja’la figura primera representa
a la hormilla fabricada de acuerdo con estas me-
joras y vista en seccidn por un plano vertical -
longitudinal; la segunda es un detalle del extre-
mo del medio eldstico; la tercera es una seccidén
por A-B de la pleza posterior; y las cuarta quin-

ta y sexta presentan, a diferente escala, las -

la pieza anterior. En todas ellas se ha sefialado
I ' e

por (1) la pieza anterior quevse moldea en termo-

plésticos con forma arqueada y se dota del apén-

dice (2) con la ramira (3) paralels a la cara su-
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perior de (10) ¥y cond el orificio transversal (4),,
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disponidndose este apéndice cerca del borde pos-
terior (5) que déspués se prolonga hacia abajo -
por (6) siguiendo la forma tradicional por losi

latefales (7) hasta formar la pqnta (8)., Por la

cara interna y sobre la parte m;dia (9) se prac-
tica el saliente tubular (10) que crea la cavidad
o recipiente (11) para cohtengr la pastilla de qi
sodorante o perfumédor (12}, cerrdndose esta cavi‘
dad (11) con la tapa (13) que estd dotada del re-
borde para ajuste a pfesién (14) y de los orifi-

cios (19, que dejan pasar el aire y facilitan la |
sublimecidn de la pastilla (12). El medio elésti-{
co estsd constituido por el fleje o ballesta (16) °

como es ya conocido, pero cerce del extremo (17)

se practica el corte en -U- (18) que produce la

lengiieta (19), la cual es doblada ligeramente ha-i
cia gbajo segin se aprecia en las figurass, ¥y por l
el otro extremo (20) se le produce el ojo trans-
versal (21) que es atravesado por un eje que va

fijado a la pieza posterior o talonera (23), do-
t4ndose del tope (24) para'qu;\desde la posicidén
grafiada puede girar en la direcci&n marcada por

o

la flecha =C- pero no en le sefialada por la fle-

cha -D-. Esta segunda pieza se realigza con sec-

cién en forma de media luna por (25) quedando la
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‘cara convexa (26) hacigarriba y la cdéncava (21)

'hacia abajo. Una vez constituidas asi las dos par
!

1
]

l

|medio eldstico (16) con la pieza (23) enlazelu. of

tes, o sea la pieza anterior (1) y el conjunto de}

Isélidamen.te fijada a ella, se egpﬁufa a presidén e}
gextremo (17) en la ramura (3), éél como se repre-é.
=isenta en la figura cuarta, teniendo que vencer laE

Iresistencia que opone la lengtieta (19) que ha de

flexar tal como se representa en la figura quin-

ta. Entonces al enchufar totalmente aicho extre~
mo (17) en (3) pasa la lenglieta (19) a quedar si—%
tuada bajo el orificio (4) ¥y entonces por su pro-!
pia elasticidad penetra en é1 y que da enclavado sd-
lida e inseparablemente al medio eldstico en la

ipieza (1),

Descritas suticientemente las caracteristi-
cas fundamentales de lqs mejoras & que se contrae
esta Patente se hace constar que en las mismas se
podrén introducir todas aquellas modificaciones,
que la experiencia y la prdctica pudieran aconse-
Jar, siempre que con ellas no se cambie, altere o
modifique su idea fundemental que es la'que S8 Tre—

-
sume y concreta en la siguien¥e:

N O u 4

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad
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para todo el territorio nacional, las siguientes:

REIVINDIGCACIONES

l4.,~ pejoras en la fabriczcién de hormillas
para el calzado de la clase que‘camprende una pie
za anterior en forma de'punteraiy otra posterior
o talonera enlagzades por un fleje eldstico, que
se caracterizan en dotar a la pileza anterior.de
ung cavided amplia por su cara inferior y dentro
de ella otra pequefia cavidad, preferentemente cir
cular y cerrable por tapava presidén, disponiéndo-
se cerca del borde posterior de ls misma pieze y
también por la cara interior, un apéndice dotado
de una ramra longitudinal paralela a la cara ex-

terior y asimismo un orificio transversel, prac-~

alcanza a la renura la cual se dimensiona en altu
ra y anchura cdincidente con el grueso y anchura

del medio eldstico o ligeramente mayor,

28,~ Mejoras en la fabricacidén de hormillas
para el czlzado segin la nota aiteriof Que se ca-}
racteriza tambiéﬁ en Tijar artiguladémegte 0 no,
en un extremo del medio eléstiéo y alineada con

él, la pieza posterior que en su parte media se -

realiza con seccidn en media luns con una cara con
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vexa y la otra cdéncava, practicdndose en el otro;
_ i
~U~ en sentido longitudinal que produce uns len-!
i
gleta la que es después doblade hacia la cara -

del medio eldstico correspondiente a la parte

i
céncava de la pieza posterior, acopléndose este

extremo por enchufe en la ramira del spéndice de

|

le pieza anterior en la que es obligado a pene~ |

trar venciendo el roce de la lenglieta y dicho me-~
dio eldstico con las caras,mayoreé de la ranura,
hasta que el extremo de la lenglieta, por su pro~
pia elasticidad, queda alojado en el orificio, -

produciendo asi el sélido e inseparable enclava~

———

miento y acoplamiento de smbas partes.

38,~ Mejoras en la fabricacldn de hormillas
para el calzado seguin las notas anteriores que se
caracterizan tamﬁién'en que la articulacidn, en
su cago, de la pleza posterior se manifiesta a
partir de la posicibén slineada con el medio elds-
tico hacia arriba solamente, disponiéndose el io-
pe conveniente para impedir elﬂéiro hacis abajo &
partir de dicha posicidn de alipeadé cop el medio

o
eldstico.

43,- HMejoras en la fabricacién de hormillas
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:para el calzado segun las notas anteriores gque se"
1 1
tcaracterizan también en disponer en la pequefa ca-
- 1
vidad interior de la pieza anterior, una materia "
solida desodorante o perfumadora por sublimacion, j

ipracticandose en la tapa que cubre y cierra a di-:

cha cavidad, uno o varios orificios que permiten ~

iel libre paso de aire y la sublimacién de dicha
i
materia.

[T TR

53.- "MEJORAS EN LA FABRICACION DE HORMILLAS";

PARA EL CALZADO"™.

Todo ello tal y como ha quedado descrito y
i
reivindicado en la presente memoria que consta de *

once hojas foliadas y mecanografiadas por una so-j

la de sus caras y una hoja de dibujos que la ilus-

tra. -

td i—*
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