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»PERFECCIONAKIENTOS INTRODUCIDOS EN 14 CONSTRUCCION DE TAM-
BORES PARA LAQUINAS DE LAVAR Y CENTRIFUGAR®

En la actualidad, los :tambores metdlicos para las md-
quinas de lavar y centrifugar, estén constituidos por elemen-
tos laminares que se cortan y confgrman en forma de tambor,
consiguiéndose mantenef esta configgracidntgmrced'a soldadu-
ra de 1os bordes a umir. «
Como es ldgico, este proceso de fabricacidn es lento y |

Ftostoso, por cuanto deben efectuarse las.operaciones de corte
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. |do, moldeo, conformacién y finalmente las soldaduraé oportu-

los perfeccionamientos objeto de ésta Patente.
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nas de las partes a unir.
‘Para evitar estos inconvenientes y conseguir una fabri

cacidn de tambores en forma répida y continua, ée han creado

‘A continuacidn se describe un .caso deArealizaoidn préc
tica, é tftulo de ejemplo no 11m1ta%ivo, de un tambor cons-
trufdo segdn dichos perfeccionamientos, acompafédndose de los
diBuJos oportunos aclarativos, en los que:

Fn la figura 1, se representa, esqugméticamente un tam-
bor construfdo segin estos perfeccionamientos.

En la figura 2, es una seccidn por A-A, del tambof de
la figura 1, y en la figura 3, un detalle en.planta de la
seccidn 4-A, para apreciar_los orificios del bombo.
| Gmﬂﬂahimmﬂ@eﬁwmudemtuomwuw
perforado (1), que enllos bordes de sus respectivas bases
(2) y (3), se le conforma un reborde (4) en forma de »U».

En la canal que @ueda formada por las paredes del re-
borde en »Uw» (4); se intercela la arista (3) del testero res-.
pe¢tivo (6) y (7), que tapa asf cada una de las testas del
tubo (1).
| Para evitar fortuitos desplazamientos de los testeros
del alojamiento en »U» que ge encuentran en el reborde corres|
Jbondlente de cada uno de los extremos (2) y (3) del cuerpd

tubular (1), las paredes de la mencionada »U» gon sometidas

zado el borde (5) de cada uno de log testergs (2) y (3), em-
re las paredes de la n{n, ~
Ademés, para dar la miama solidez al conjunto, que si

las plezas testeras estuvieren unidas al tubo por soldadura,

la operacidn de estampado con 1o que, a presién, queda pin| -



B

10.

15,

20.

Z2b.

- 3 -

“5° 275347

dichos testeros (2) y (3), presentgh una zona entrante (8)

en la boca respectiva del tubo, cuél zona entrente (8) puede
ser como se representa en el diseo, un prisma con sus vér=
tices romos, figura 2, correspondiente a 1la seccidn A-A de
la rigufa 1. ' |

Entonces esta zona (8) forma%a por el prisma se aden-
tra en los extremos internos del tubo (1). Luego se procede
a practicar 1os orificios radiales (9) en la pared del tubo
coincidentes con loﬁ practicados en ambog lados menores (16)
del prisma, a tfavés de cuales orificios (9) se emplazan
unos tirantes {11), que afianzados en la parte externa del
tubo (1) formativo del bombo atréviesan longitudinalmente el
prisma interno (8), uniéndolo fuertemente, formando as{ un
todo dnico.

Estas zonas entrantes (8) hacen las veces de tabiques
rde choque y de defensa de la ropa contra la abrasién de ls
misma al rozar contra e; tirante, cuando el tambor estd en
vaimiento, y evitando al mismo tiempo que parte de las preﬁ- -
dag de ropa se 1nfercale entre l& pared del bombo y ?1 tiran-
We aiudido, lo cual a las velocidadss qne,actﬁan dichos tam=-
bores, sobre todo cuando actda de centrifugadora, no solo
prigina la abrasidn de.la rbpa, sino inclusive, desgarros de
}a misma., |

Habidndoge deserito ampliamente la naturaleza del iﬁ;en.
to, as{ como su reglizecidn en la prdetica, se hece constar
que el mismo es susceptibleAde variaciones de detalle, sin
‘que por ello se alfere su prineigi?-fundameﬁtal que congti-

|tuye la esencia de la invencidn,
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. cidn de tambores para méquinas'de laver y centrifugar, ca-

'ren unidos por soldadura sl tubo, dichos testeros presentan

iuna zona entrante en la bosca respectiva del tubo, cual zona

| ducen unos tirafondos que at;avesgndo las paredes del sa-
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Descrito el o‘bjeto de la 1nvengdz 5 éed'sezdeelara

jcomo no divulgado, practicado, ni puesto en ejecucidn en Es-
pafla, comprende las siguientes reivindicaciones:
12, perfeccionamientos introducidos en la construce

1

racterizados por el hecho de gque se parte de un tubo m t4-

lico de paredes perforadas que en los bordes de sus pegpec-
tivas bases se le conforma un reborde en forma de =»U», en
cuya canal, se intercala la arista del testero respeétivo
que tapa asf cada una de las-testés del tubo del tamhor, y
logréndose la supresidn de fortuitos desplazamientos de di-
chos testeros de su emplazamiento en »U» sl someter las pa-
redes de la mencionada »U». a una operacidn de estampadd con
10 que, a presidn, queda pinéado ol borde de cada uno de log
testeros entre las paredes de la »Un,

- 28,- Perfeccionanmientos introducidos en la construc-
cidn‘de tambores para méquinas de lavar y centrifugar, se-
gén la anterior reivindioacidn, en los que para conseguir

la misma solidez del conjunto como si los testeros estuvie-

entrante tieﬂe sué cantos romos~qne se introducen en las bo-

cas del tubo, conseguido lo cual, se practican unos orificios

transversales en las paredes del tubo por 1los que se intro-
o

liente de los testeros emergen por el lado opuesto del tam-

bor, guedando dichos tirafﬁndos unidos por sus extremos en

las paredes externas del aludido tambof.

3% ,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUC IDOS EN LA CONSTRUC-
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CIGN DE TA{BORES PARA IMQ,UINAS DE TAVAR Y CENTRIFUGAR.
Segun gse descrive y reivindicda en la presente Memoria
descriptiva, que consta de e¢inco hojas foliédas y eseritas
por uﬁa sole cara y acompaiiada de una hoja de dibujos.

Madrid, a 0 de Marzo de mil novecientos sesenta y

dos. | g
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