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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C orrespondiente a l  r e g is t r o  de Patente de In trod u cción  que, 

por d ie s  aSos, se s o l i c i t a  para EspaSa y sus C o lon ia s , a fa  

v o r  de Don Santiago GARCIA TORA, re s id e n te  en Amorebiata 

(V iz ca y a ), General Mola, ns 9 - - - - . - - - - - - - - - - -

p o r

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IA CONSTRUCCION DE TAM­

BORES PARA INQUINAS DE LAVAR Y CENTRIFUGAR"

En la  a ctu a lid a d , lo s  'tambores m etá licos  para la s  má­

quinas de la v a r  y  c e n tr ifu g a r , están  c o n s t itu id o s  p or elemen­

to s  lam inares que se co rta n  y  conforman en. forma de tambor, 

con sigu ién d ose  mantener esta co n fig u r a c ió n  jnerced a soldadu­

ra de lo s  bordes a u n ir . **"

[ . Como es  l ó g i c o ,  este  p roceso  de fa b r ic a c ió n  es le n to  y 

c o s to s o ,  por cuanto deben e fe c tu a rs e  la s  op eracion es  de corta15.
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do, moldeo, conformación y finalmente las soldadoras oportu­

nas de las partes a unir.

Para e v ita r  estos inconvenientes y conseguir una fa b r i­

cación  de tambores en foxma rápida y continua, se han creado 

los  perfeccionamientos objeto de esta Patente.

A continuación se describe un-caso de rea lización  prác-
í

t ic a , a t ítu lo  de ejemplo no lim ita tiv o , de un tambor cons­

truido segón dichos perfeccionamientos, acompasándose de lo s  

dibujos oportunos aclarativos, en los  que:

En la figura 1, se representa, esquemáticamente un tam­

bor construido segán estos perfeccionam ientos.

En la figura 2, es una sección  por A-A, d e l tambor de 

la figura 1, y en la figura 3, un detalle en planta de la 

sección  A-A, para apreciar los  o r i f i c io s  del bombo.

Consiste la invención en p a rtir  de un tubo metálico 

perforado (1) ,  que en lo s  bordes de sus respectivas bases 

(2 ) y (3) ,  se le conforma un reborde (4 ) en íbrma de "U".

En la canal que queda formada por la s  paredes del re ­

borde en "U" (4) ,  se intercala  la  arista  (3 ) del te ste ro  res ­

pectivo (6) y (7) ,  que tapa asi cada una de las testas del 

tubo ( 1 ) .

¡ Para ev ita r  fo r tu ito s  desplazamientos de los testeros 

del alojamiento en "U" que se encuentran en e l  reborde corres 

¡pondiente de cada uno de lo s  extraños (2 ) y (3 ) del cuerpó 

tubular (1) ,  la s  paredes de la mencionada "U" son sometidas 

ja la  operación de estampado con lo  que, a presión, queda p in - 

zado e l  borde (5 ) de cada uno de los  testeips (2 ) y (3) ,  en­

tre las paredes de la  "U".

I Además, para dar la  miaña so lid ez  a l conjunto, que s i 

las piezas testeras estuvieren unidas al tubo por soldadura,
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dichos testeros (2 ) y (3) ,  presentan una zona entrante (8 ) 

en la boca respectiva del tn to , cual zona entrante (8 ) puede] 

ser como se representa en e l diseRo, un prisma con sus vór­

t ic e s  romos, figura 2, correspondiente a la sección A-A de 

la  figura 1.

Entonces esta zona (8 ) formada por e l  prisma se aden-t
tra en lo s  extremos internos del tubo (1) .  Luego se procede 

a p racticar lo s  o r i f i c io s  radiales (9) en la pared del tubo 

co incidentes con loa  practicados en ambos, lados menores (10) 

del prisma, a través de cuales o r i f i c io s  (9 ) se emplazan 

unos tirantes (1 1 ), que afianzados en la  parte externa del 

tubo (1 ) forma t i  vo del bombo atraviesan longitudinalmente e l 

prisma interno (8) ,  uniéndolo fuertemente, formando as i un 

todo único.

Estas zonas entrantes (8 ) hacen las veces de tabiques 

de choque y de defensa de la ropa contra la abrasión de la  

misma al rozar contra e l tiran te , cuando e l tambor está en 

movimiento, y evitando al mismo tiempo que parte de la s  pren- 

ias de ropa se in tercale entre la pared del bombo y e l  tiran-] 

te aludido, lo  eual a las velocidades que actúan dichos tam- 

)ores, sobre todo cuando actúa de centrifugadora, no solo  

origina la  abrasión de la ropa, sino in clu sive , desgarros de 

.a misma.

Habiéndose descrito  ampliamente la naturaleza del inven-] 

to , asi como su rea lización  en la práctica , se hace constar 

que e l  mismo es susceptible de variaciones de d e ta lle , sin 

que por e l lo  se a ltere  su p r in cip io  fundamental que co n sti- 

tuye la esencia da la invención.
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N O T A

Descrito e l  objeto de la invenFT&f. 3# 3&e*^e declara 

como no divulgado, practicado, n i puesto en ejecución  en Es- 

pa3a, comprende las siguientes reiv indicaciones:

l a . -  perfeccionamientos introducidos en la  construc- 

ción  de tambores para máquinas de lavar y centriíhg<ar, ca­

racterizados por e l  hecho de que se parte de un tubo metá­

l i c o  de paredes perforadas que en lo s  bordes de sus Bespec- 

tivas bases se le  conforma un reborde en forma de "U", en 

ouya canal, se intercala la  a rista  del testero  respectivo 

que tapa así cada una de la s  testas del tubo del tambor, y 

lográndose la supresión de fo r tu ito s  desplazamientos de d i­

chos testeros de su emplazamiento en "U" al someter la s  pa­

redes de la mencionada "U" a una operación de estampado con 

lo  que, a presión, queda pingado e l borde de cada uno-de lo s  

testeros entre la s  paredes de la  "U".

2R.- perfeccionamientos introducidos en la  construc­

ción  de tambores para máquinas de lavar y centrifugar, se­

gún la  anterior re iv in d icación , en lo s  que para conseguir 

la  misma so lid ez  del conjunto como s i lo s  testeros estuvie­

ren unidos por soldadura a l tubo, dichos testeros presentan 

una zona entrante en la  boca respectiva del tubo, cual zona 

entrante tiene sus cantos romos que se introducen en la s  bo­

cas del tubo,conseguido lo  cual,se  practican unos o r i f i c io s  

transversales en la s  paredes del tubo por lo s  que se in tro ­

ducen unos tirafondos que atravesando las paredes del sa -
-sf

lien to  de lo s  testeros emergen por e l  lado opuesto del tam­

bor, quedando dichos tirafondos unidos por sus extremos en 

las paredes externas del aludido tambor.

3 6 .- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA. CONSTRUC-
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CIÓN DE TAMBORES PARA MAQUINAS DE LAVAR Y CENTRIFUGAR.

Segdn ae describe y reiv indica  en la presente Memoria 

descrip tiva , que consta de cinco hojas fo liad as y escritas  

por una sola cara y acompañada de una hoja de d ibujos.

Madrid, a g de Marzo de mil novecientos sesenta y 

dos. .

P .A . ,

\
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