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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de 26 de julio de 1.929, en su texto refundido publicado
el 30 de abril de 1.930, establece los caracteres de paten
tabiiidad de las invenciones de tipo industrial que tienen
por objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitien, *** *do por consiguiente como patentables, las nuevas maquinad,
aparatos, instrumentos, procesos de fabricación, etc.La -
amplitud de conceptos previstos como patentables, ha Tféba
do al legislador a aclarar (4rt9.46) que la enumeración -
contenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa*
y no limitativa, haciéndola extensiva inclusa a los dhgscjj
brimientos de tipo científico (Rrt9 47). < ****

*  +  *  *

El Decreto de 26 de Diciembre de 1.947, recó^áen 
do la Orden de 18 de noviembre de 1.935, confirma el crite 
rio legal de que también serán patentadles los instrumen­
tos, objetos, o partes de los mismos, que aporten a la -- 
función a que son destinadas, un beneficio o efecto nuevo, 
y en definitiva que constituye una mejora sustancial sobre 
lo anteriormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesta, y en base al 
articulado que recoge los conceptos expresados, debe consî  
derarse, que la invención a que se refiere la presente me­
moria, constituye una novedad industrial, con característi_ 
cas y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de 
explotación exclusiva que por ella se solicita, premiado 
así los méritos do quién aporta a la industria del país u- 
na mejora efectiva y precisamente comprendida entre las - 
enunciadas por la Ley como patentables. (ñrts. 46 y 47 en 
relación con el 171, en su nueva redacción afectada por la 

Orden de 18 de noviembre de 1.935).
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El o b je t o  d e s c r i t o  en la  presen te  memoria, como- 

ind ica  e l  t í t u l o ,  c o rresoon d e  a una c a ja  comnartimentada.-  

Se na ideado con e l  f i n  de p rop orc ion a r  a l  mercadoy a l  pú­

b l i c o  en gen era l  , un producto de embalaje s e n c i l l o  y , e c o

nomico, a l  mismo tiempo que r e s i s t e n t e  y manejable .  La ,----- -
**.*

c o n s t r u c c ió n  de es te  t i p o  de c a ja s  puede a l c a n z a r  de e á ta -  

manera un d e s a r r o l l o  n r á c t i c o  e i n d u s t r i a l i z a d l e ,  ya q u e , -  

particndo de una lámina r e c ta n g u la r  y mediante sen c iT Iá s  -  

a p e r a d -n e s  de troquelado  y plegado se han obten ido  unas -  

cua l idades  verdaderamente e f i c a c e s .  -

Dentro de l a  d iv e r s id a d  de productos  e x i s ^ e n t e s -  

en e l  mercado, gran ca n t ida d  de e l l o s  son manipulad^§"y —  

tran sportados  en c a j a s ,  u t i l i z á n d o s e  gran d iv e r s i d a d .d e  —  

formas y m a te r ia le s ,d e fe n d ie n d o  de la  natu ra leza  d e l  p ro—  

ducto a manipular, d e l  medio de t r a n sp o r te  a emolear,  d e l -  

d e s a r r o l l o  t e c n o l ó g i c o  d e l  momento y o t r o s  f a c t o r e s .

La variedad de orodu ctos  hace in v ia b le  e l  uso de 

un único  t i p o  de embalaje para todos  l o o  productos ,  por la  

gran cautidadde v a r i a b l e s  que in te rv ie n e n  en la e l e c c i ó n  -  

de l  mismo. En la e l e c c i ó n  de un embalaje entrarán en c o n s i  

u e r a c i -n  l o s  f a c t o r e s  ,de t in o  t é c n i c o  y l o s  de t i p o  econo­

mice v r in c ioa lm cn tc .

Dado un nreducto que debemos manipular y empacar, 

das c a ja s  d i s p o n ib le s  en la a c tu a l id a d  cara e l l o ,p r e s e n t a n  

principalm ente  dos t i p o s  de oroblemas: En o r in a r  l u g a r , / e l  

montaje o conform ación  de la ca ja  y a p a r t i r  de un elemen­

to laminar, os c om p le jo ,  siendo l e n t o  y l a b o r i o s o  por l o s ­

é is  Lenas de ensamblaje (negado y gran ado) ,  em pleados .y  -*— 

aorovechamianto inadecuado del  m a te r ia l .  En segundo .Lugari 

dado un producto en una c a j a ,  esta  muchas/veces no ofrece-^
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l a s  c o n d i c i o n e s  de r e s i s t e n c i a  para que e l  producto  no su­

fra  d e s p e r f e c t o s  o se p ie rd a ,  como consecuen cia  de l o s  me­

d io s  u t i l i z a d o s  en su manipulación. Aróos f a c t o r e s  i n f l u —

yen en l o s  c o s t e s  y en la  r e n t a b i l id a d  de l o s  oroouetp^*****
embalados, a s i  como en la  seguridad d e l  embalaje .  ",

Teniendo en cuenta la  in f lu e n c ia  de l o s  f a e t e f # #  

anter iorm ente  d e s c r i t o s ,  e l  t i c o  de embalaje a e l e g i r  de-**', 

oenderá de la  r e la c i ó n  n re c io  d e l  p r o d u c t o - o r e c i o  de*I& ca 

ja  o embalaje,  l o  cual nos in d ica rá  un v a lo r  óptimo para -  

un o-oaucuo dado y e l  envase adecuado. ....*.

Para mejorar e l  embalaje se ruede i n c i d i r ^ v a ­

r i o s  ountos. Bn la  ca ja  o b j e t o  de la  p resen te  memoni&f'se -

nan e le g id o  pr in c ipa lm en te  t r e s :  Bn primer lu g a r ,  s$*pan -
* * * *

s im p l i f i c a d o  a l  máximo la  con form ación  de la  c a ja  e l i g i e n ­

do para e l l o  un modelo ',ue se ruede montar de forma rápida 

e in c lu so  automatizada; en segundo lu ga r  se na o p t im iza d o -  

a i  máximo ja  r e l a c i ó n  m ater ia l  empleado volumen ú t i l ,  de -  

forma que obtenemos una c a ja  r í g i d a ,  comeartintentada y es­

pecialmente re forza da  en l a s  esquinas ,  por e f e c t o  de dispo 

a l c i o n e s  de dobles  laminas su oorou cstas  y de l o s  ta b iq u es - '  

que -'-reducen l o s  compartimentos; y ,  sor  ú lt im o ,  se ha pre­

tendido op t im izar  al  máximo el m a ter ia l  em plea do ,  no produ 

c iándose  r e c o r t e  i n ú t i l e s  de materia prima que aumentan l o s  

c o s t o s ,  e l l o  so constru ye  la  ca ja  a c u r t i r  de un f o r ­

mato perfectamente rec ta n gu la r  en e l  que la s  pérd idas  por­

r e c o r t e s  son minimas deb idas  a dos pequeñas ranuras troqug  

la d a s .

Además en la  c a ja  o b je t o  d e , l a  presente  memoria -  

no se emplean elementos de unión, pegamántcs, n i  gibabas, 

ra la  f i j a c i ó n  de sus p a r t e s ;  únicamente se u t i l i z a -  una &

' "Ó

. ' . 'ó . -



ta adhesiva que realiza  e l c ierre , precintado y armado, 

coando se ha empacado el producto, resultando de todo é lío  

una caja de una extraordinaria sen cillez  en su ooncepcion- 

y manejo, a s í como de una resisten cia  adecuada a l

do . f f " f .  " '
í ' l  'La invención que nos ocupa propone,cuas, uná̂  &ri

g in a l  c a ja  compartimentada, c a r a c te r i z a d a  por e s t a r  c o n s t i  < 

tu ida de una lámina de c a r tó n ,  de c o n f ig u r a c ió n  r e o t a n g u - -  

l a r  r e g u la r ,  la  cua l  está  d iv i d id a ,  por hendidos y troqu e ­

la d o s ,  en s i e t e  e s p a c io s  t r a n s v e r s a le s ,  corresoond^enáo e l  

e soa c id  c e n t r a l  a l  fondo de la  c a ja ,  en tanto l a s  ad^ocen- 

t e s  a é l  c o n s t i tu y e n  dos c o s ta d o s ,  que se s itúan  v e r t i c a l -  

mente y están  p r o v i s t o s  de a g u je ros  de a i r e a c i ó n .  .

Los espac ios  t r a n s v e r s a le s  que siguen a l o s  c o s ­

tados  a n t e r i o r e s  corresponden a dos zonas de c u b ie r t a  o ta 

pa, cuyas medidas son la  mitad de l  fondo y c o in c i d e n ,  du—.. 

ran te  e l  armado, en e l  c en tro  s u p e r io r ,  siendo l a s  dos ú l ­

timas zonas tabiques  v e r t i c a l e s  que quedan p a r a le la s  y aóya 

c e n t e s ,  y d iv iden  el  compartimento formado sobre  y alrede-* 

dor  de l  f on d o ,  en dos mitades transversa lm ente .  E stos  t a b i  , 

cues  t r a n s v e r s a le s  v e r t i c a l e s  p a r a l e l o s  están p r o v i s t o s  dé 

dos c o r t e s  t r a n s v e r s a le s ,  a p a r t i r  de su borde l i b r e ,  has­

ta su mitad, noroxinadamenie, co r  cuyos c o r t e s  se engarzan 

a o t r o s  c o r t o s  s im i la re s  p r a c t i c a d o !  en una lámina a u x i l i a r  

de forma re c ta n g u la r ,  que se dispone v e r t l c a lm e n te  cruzada 

con d ich os  tabiques ,  para d i v i d i r ,  a su v e z ,  cada compartí  

mentó, en o t r o s  dos.

Todos l o s  s e c t o r e s  a l in e a d o s  o e sp a c io s  transvar  

s a le s  en que se d iv id e  la  lámina, t i e n e n  sus la d o s  l i b r e s -  

p r o v i s t o s  de so lapas  de ig u a l  anchura, obten idas  por  l í n e a s
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-  <—  -  -  de hendidos longitudinales y troquelados tranaver

s a le s .  Las so lapas  del  fondo forman l o s  l a t e r a l e s  externas

d e l  compartimento p r i n c i p a l ;  l a s  de l o s  cos tados  forman —

a l e t a s  de acoplam iento  co n t ra  d ich os  l a t e r a l e s  externe#^ -  j

l a s  de l a s  s e c c io n e s  de tapa están dest inadas  a so la p a r  —
*  *

p o r  fuera de d ich os  l a t e r a l e s  ex te r n o s ,  y l a s  de la  d i v i ­

s ió n  c e n t r a l ,  para combinar con  l a s  de l o s  c o s t a d o s ,  r e f o g  

zan do los ;  quedando a s í  mondada la  c a j a ,  con cu a tro 'eom p a r -  

t imentos in f e r n o s ,  con forma e x t e r i o r  de paquete p a r a l e l e -  

n ioéd ico  cuadrangular,  con  una l ín e a  formada ñor l q , d i v i ­

s o r ia  de l a s  Tapas; que se c i e r r a  simplemente con  un**p,re—  

c i n t o  laminar.
, **':**.

Para ayudar a la  in t e r o r e t a c i o n  de la  idea exuues
j *' ' ***

ta se ha c o n fe c c i o n a d o ,  a t í t u l o  simplemente e x p l i c a t i v o , -  

una lámina de d ib u jo s  que i l u s t r a  la  p resen te  memoria, c o ­

mo un ejemplo de r e a l i z a c i ó n  de la  c a ja  compartimentada, -  

que c o n s t i t u y e  e l  o b je t e  de la  presen te  memoria. /

La f ig u r a  1§ ,  muestra e l  d e s a r r o l l o  de la  lámina 

que c o n s t i t u y e  la  ca ja  con sus l í n e a s  de hendido y troqu e­

la d o .

La í'iyura 2 - ,  muestra e l  d e s a r r o l l o  de la  p ie z a -  

a u x i l i a r  u t i l i z a d a  para la  comeartimentación.

La f igura 3^, muestra una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  -

de la  ca ja  parcia lm ente  m ntada en la  que se observan todas

sus partes  y las íorm as que adoptan en e l  montaje.

La f igu ra  4^, muestra una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  -

de la  ca ja  semicerrada,  con  i n d i c a c i ó n  de la  d i s p o s i c i ó n  -

de l o s  compartimentos que se forman in te r io rm en te .

La f i g u r a  5 - ,  muestra en p e r s p e c t iv a  la  d i s p o s i ­

c i ó n  de la  c a ja  to ta lm en te  cerrad a ,observán d ose  la  forma -
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que adapta y la  disposición del elemento de c ierre  lam&Bar^^ 

En la figura 1&, se observa e l formato rectangu­

la r  de la  lámina (1) que conforma la caja ,

En dicho formato, debido a un^ lín eas d e^ a a  

(9) y troquelado (1 0 ) , aparecen s ie te  zonas transveráalaa*-j
*_.*.*. , <*. "-.'r!'

La zona transversal (2) constituye e l fondo'-de

la  ca ja  y l a s  so lapas adyacentes  ( l l )  c o n s t i t u y e n  l o s  l a t e '  

r a l e s  de d icho  fondo que se levantan  perpendicu laresqgáran  

do g r a c ia s  a la l ín e a  de hendido p ra c t ic a d a  a l  e f e c t o .

Las zonas ( 3 ) adyacentes a l  fondo constituy.en. —

también sendos l a t e r a l e s  u eru en d icu la res  a l  fondo (2*)h.y¡sen-

l o s  cue se disoonen o r i f i c i o s  cara a i r e a c i ó n  de los+produg* <  ̂ ^
tos  s i  e s to s  l o  r eq u ie ren .  Estas zonas tr a n sv e r sa l  p re se n ­

tan la s  cuatro  so lapas  ( 1 2 ) ,  que se abaten p e r p e n d i c u l a r -  

mente a la  zona (3)  y ésta  a su vez por g i r o  se pone per—  

oendicu lar  a l  fondo ( 2 ) ,  superponiéndose l a s  so la p a s  ( 1 2 ) ,

in ter iorm ente  sobre l a s  solanas ( l l )  que conforman l o s  -----

o t r o s  l a t e r a l e s  de la  c a j a .  Esto se a p r e c ia  fá c i lm e n te  en- 

la  fi .tura 3^.

Las zonas t r a n s v e r s a le s  (4 )  c o n s t i tu y e n  l a s  dos -  

mitades de l a  t a s a  d e . l a  c a j a ,  n o s i c i ó n  que adoptan a l  g i ­

rar  9'jS a lreded or  de l o s  l a t e r a l e s  (3 )  según l a s  l ín e a s  de 

hendido d i s p u e s t a s .  Estas semitaoas ( 4 ) también ooseen  unas 

s o l a c e o  ( 1 3 )  n i é g a l a s  90  ̂ según la  l i n c a  de hendido,  que -  

forman unos nuevos l a t e r a l e s  sobre l o s  formados por la$  sg 

lapas  ( l l ) ,  ya que se superponen a e l l o s  exter io rm en te  r e ­

forzando mucho más la  es tru c tu ra  de la  ca ja  tanto  para e l  -  

manejo como para e l  a p l i c a d o  de d ich as  c a ja s .

Finalmente se encuentran l a s  zonas t r a n s v e r s a le s  

(5 )  plegadas 9Q3 r e s p e c to  de la  zona ( 4 ) ,  que conforman - -

**

-- -',p'
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l a s  semitapas de la  c a j a ,  obten ién dose  dos ta b iq u e s  ueppag, 

d i c u la r o s  a i  fondo (2 )  de la  ca ja  que d iv id e  en eos  compar 

timantes,como se observa en la  f i g u r a  43. A su vez  e s t o s  — 

tab iqu es  ( 5 ) ,  l l e v a n  troq u e la d a s  unas ranuras (6 )  que pn — 

e l  c i e r r e  de la  ca ja  ensamblan en una p ieza  a u x i l i a r  ( § )   ̂

que dispone a su vez de una ranura ( 7 ) , aproximadamente'hag; 

ta la  midad de su anchura, quedando la  c a ja  compartimenta— 

da en cuatro e s n a c io s ¿  según se ruede observar  en l á ' f i g u -

ra 43.

'igura 53, -¡parece a ca ja  totalmente-.be.—

rrada y se muestra a t r a z o s  o l  p re c in to  laminar adhesivo  -  

( 15)  que c e rra rá  la c a ja  en la junta de c o n f l u e n c i a , '^ , / l a s  

dos semitapas ( 4 ) ,  con l o  que se o tb ie n e  un p e r fe c to . ,p r e ­

c in ta do  y una ca ja  r í g i d a  y r e s i s t e n t e .  Todo e l l o  se  ha *— 

conseguido part iendo  de una lámina de lern a  geom étrica  reo 

tangular ,  s in  r e c o r t e s  n i  d e s p e r d i c i o s ,  con plegado por g i  

ros  su ce s iv o s  a de l a s  s e c c io n e s  que la  conforman, ex
trenadamente s e n c i l l o  y u t i l i z a n d o  elementos de c i e r r e  —  

c o n s t i t u i d o  por una simple  lamina adh es iva ,  l o  que c o n f i e ­

re a la  c a ja  unas e x c e le n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  en to d o s  l o s -  

a s o e c t o s  tanto* de manejo, r e s i s t e n c i a ,  de segu r idad ,  e in ­

c lu s o  e s t é t i c o  quedando ex ter iorm en te  unas s u p e r f i c i e s  t o ­

talmente l i s a s  que permiten la inore -s i 'n  de marcas o d i s t i n  

t i v o e  sari  pu b l ic idad  u o t r o s  usos .

-13

^ , 1;
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Hecha la descripción a que se refiere la memoria 
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de - 
realización de la idea expuesta, pueden variar, es decir,- 
que pueden sufrir pequeñas alteraciones, basadas siempre - 
en ios principios fundamentales de la idea, qué son en esen 
cia los que quedan reflejados en los párrafos de la desdrip 
ción hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente 
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentadlas, 
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones 
proporciones materias de un objeto ya patentado" fTjándo 
asi el criterio Jel legislador en el sentido de que 'paten­
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad práctica 
e industrializable, nadie podrá apoyarse en ella paraba - 
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre- 
!sentarla como nueva y propia.
! Este principio, en cuanto al alcance de la protec
Sción del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre --
ellas, como más determinantes, en las de fecha 16 de octu­
bre de 19S4, 23 de enero 1959, 20 de marzo 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a - 
la amplitud que debe darse a la protección solicitada, se
¡redacta a continuación la Nota de Reivindicaciones, de --
acuerdo con lo que se establece en el último párrafo del - 
apartado tercero del articulo 100 de la Ley, sintetizando 
así las novedades que se desean reivindicar:

!

M

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio de explotación exclusi 

va que se solicita, recaerá sobre las reivindicaciones si-



3 .3 .- CAJA COMPARTIMENTADA, caracterizada esencial­

mente por estar constituida da una lámina de cartón, de 

configuración rectangular regular, la  cual está d iv id i­

da, por hendidos y troquelados, en s ie te  espacios trans-* 

v ersa les, correspondiendo e l espacio central a l fondo de 

la  caja, en tanto la s  adyacentes a -a l  constituyen dos* -  

costados, que se sitúan verticalmente y están provistos  

de o r if ic io s  de aireación ; lo s  que siguen, uno a cada- — 

lado de lo s  citados costados, corresponden a dos zonas 

de cubierta o tapa, cuyas medidas son la  mitad d e l,fo n ­

do y coinciden, durante el armado, en e l centro superior, 

siendo la s  dos últimas zonas tabiques v ertica les qUP'que­

dan paralelos y adyacentes y dividen e l compartimento for­

mado sobre y alrededor del fondo, en dos mitades trans­

versalmente; estando provistos dichos tabiques v ertica les  

paralelos, de dos coates transversales, a partir de su 

borde lib r e , basta su mitad,aproximadamente, por cuyos 

cortes se engarzan en otros cortes sim ilares practicados 

en una lámina a u x ilia r , de forma rectangular, que se dis­

pone verticalmente cruzada con dichos tabiques, para di­

v id ir , a su vez, cada compartimento, en otros dos; con 

la  particularidad de que todos los sectores alineados o 

espacios transversales en que se divide la  lámina de car­

tón, tienen sus lados lib re s  provistos de solapas de -  

igual anchura, obtenidas por líneas de hendido longitu­

dinales y troquelados transversales; correspondiendo las  

solapas del fondo a formar los la te ra le s  externos del 

compartimento prin cipal; las de lo s  costados a a letas  

de acoplamiento contra dichos la te ra le s  externos; la s  de 

la s  secciones de tapa están destinadas a solapar por -

-



fuera de dichos la te r a le s  externos, y la s  de la  d iv isión  

central, para combinar con la s  de lo s  costados, refor­

zándolos; quedando a s i montada la  ca ja , oon cuatro com­

partimentos internos, con forma exterior de paquete pa-
ralslepipádico cuadrangular, con una lín ea  formada por

con precinto laminar.

2 § . -  Se reivin dica , por últim o, como objeto-sobre  

el que ha de recaer e l Modelo de U tilidad que se s o l ic i ­

ta , "CAJA COMPAHTIMEHTADA".

Todo ta l y como queda descrito y reivindicado en 

la  presente Memoria, que consta de once páginas mecano­

grafiadas, y dibujos-adjuntos.

Madrid, 28 de Octubre de 1 9 8 3 .-
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