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C E R T I F I C A D O  
D E

A D I C I O N

por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL, nB 266.232, 
por "PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE CIERRE DE ENVASES QUE 
COMPRENDEN TAPONES DE TIPO MECANICO O DE TIPO CORONA", a fa­
vor de D. CLAUDIO PUJOL SABATE$ de nacionalidad española, resi­
dente en SAN PELIU DE CODINAS (Barcelona).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Certificado de adición se refiere a unas 
mejoras en el objeto de la patente principal, nB 266.232, por 
perfeccionamientos en el sistema de cierre de envases que com­
prenden tapones de tipo mecánico o de tipo corona.

En la patente principal se ha previsto crear entre la 
pared interior del cuello da la botella y uda pieza rígida qpe 
se introduce en el interior de éste como sufridera, una cámara 
de aire deformadle por efecto de la presión interior del gas 
conteniendo en la botella y por introducir a fondo esta sufri­
dera para que se mantenga, merced a ello, una presión radial



de dentro a afuera que coopera con la del gas mencionado. Pa­
ra lograr esta iora¡a de trabajo se na previsto asimismo en la 
patente principal que la pared interior del cuello de la bo­
tella presente una configuración según un tronco de cono con­

vergente nacía la embocadura* y que la cámara de aire deforma- 
ble esté constituida por una cubeta ide características flexi­

bles.
Dicna forma de actuación ha dado muy buenos resultados 

en la práctica* sin embargo, estos cierres en ciertos casos no 
actúan a modo de cierre precinto* pues, especialmente cuando 
la botella no contiene un líquido con gas a presión es fácil 

separar el cierre* ya que la cámara obtura dora no sufre la pre­
sión interior, o sea no queda rebatida contra/la pared inter­

na dál cuello de la botella.
Para evitar este inconveniente y lograr que el cierre 

actúe a modo de precinto, o sea para que sea necesario romper 
la pieza sufridera para desprender la cápsula flexiole* se na 
creido conveniente dotar a la pieza sufridera de un recalcado 
en una zona intermedia de la misma para que apriete fuerte­
mente la cubeta flexible contra las paredes del cuello de la 
botella. De esta forma no puede desprenderse la sufridera, de­
biendo forzarla nasta romperla, cuando sea necesaria su extrac­
ción para utilizar el contenido de la botella.

Para llegar a esta disposición ha sido necesario crear 
un dispositivo, aplicable a cualquier tipo de máquina de embo­
tellar, o bien para su actuación manual, el cual consiste en 
un punzón que trabaja a doble efeeito, que consta de una parte 
externa tubular, con cabeza inferior que actúa a modo de pinza!* 
y un alma interna* que en un momento dado puede deslizar den­
tro de la parte externa tubular para abrir la pinza y producir
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el recalcado.
Dicha maniobra se efectúa durante la colocación 

automática de la sufridera, pues el punzón tubular a modo 
de pinza la empuja nacía el interior de la cubeta, y cuando 
ha llegado al final de su cursa por apoyar el borde de la sufrí. - 
dora sobre el borde de la cubeta intermedia, se detiene el 
punzón tubular, pero como que el mecanismo que empuja el 

punzón sigue descendiendo, entomces sigue desplazando el al­
ma interior del punzón, que tiene un extremo cónico, operati­
vamente dispuesto para empujar un final cónico de la cabeza 

del punzón tubular, de forma que lo abre, por ser este punzón 
una pinza. En dicho movimiento de apertura, la cabeza empuja 
lateralmente la sufridera, produciendo el recalcado en una 
zona de la misma.

Al retirar el punzón se efectúa un primer movimiento 
del alma o núcleo del mismo, hasta el momento en que cierra 
la pinza en cuyo instante este es desprendida de la zona re­
calcada, pudiendo también ascender en este instante la parte 
tubular del punzón.

Para relacionar, estas dos partes, punzón tubular y 
su núcleo, existe un resorte intermedio que delimita la posi­
ción de reposo de uno con respecto al otro, y de potencia su­
ficiente para que cuando uno se para por haber llegado al ,final 
de su cursa, el otro pueda seguir el descenso hasta llegar al 
momento de efectuar el trabajo de recalcado.

La graduación en altura de este punzón puede ser de
* .v

cualquier forma conocida según sea*¿La máquina donde vaya aco­

plado, y en el caso de que el punzón sea de tipo manual, debe 
existir una zona roseada entre ambos punzones para poder efec­
tuar el avance de uno con respecto al otro, en forma manual
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por giro del elemento interior.

Con el fin de facilitar la explicación, se acompaña 

a la presente memoria una lámina de dibujos en la que se ha 
representado un caso de realización, que se cita a titulo de 

ejemplo.
En el di bu j 03
La figura 1, muestra en sección el instante de coloca­

ción de la pieza sufridera, instantes antes de iniciarse el 
recalcado.

La figura 2 muestra en sección longitudinal el pun­
zón tubular.

La figura 3 muestra el punzón-núcleo visto en alzado, 
con su extremo superior seccionado.

Haciendo referencia a las figuras, es de observar el 

cuello de botella 1, donde queda acoplado el elemento,obtu­
rador 2 o cubeta, que presenta un reborde superior 3. Dentro 
de esta cubeta 2, se coloca la sufridera 4 que presenta un 
faldón 5,̂  que rodea el reborde 3#

Para la colocación de esta sufridera se utiliza un 
punzón tubular ó, con cabeza inferior 7, el cual presenta un 
cortado longitudinal 8, con un orificio superior 9 que permi­
te su actuación a modo de pinza, por darle una cierta elastü* 

dad, comprendiendo la cabeza 7 inferior de la pinza una línea 
sobresaliente 10, que es la que apoya contra la sufridera, 
de forma que al abrir la pinza en el sentido de las flecnas 
de la figura 1, se produzca el recalcado en^la sufridera.

Para lograr esta apertura de las pinzas se ha previsto 
un núcleo 11 cilindrico que desplaza por el interior del pun­
zón b, cuyo núcleo tiene una cabeza extrema inferior tronco- 
cónica 12 que puede apoyar en una zona final del elemento tu-
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bular, en la zona de cabeza, que tiene forma cónica 13, para 

efectuar la apertura de la pinza.
En el núcleo 11 se le na indicado en la figura 3 un . 

extremo superior a modo de cruceta tubular 14, para efectuar 
su posible unión a cualquier elemento motor. Dicno extremo fi­
nal puede ser variaole, según sea elí lugar donde deoa ir 
ubicado el punzón.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 

llevada a la práctica en otras formas de realización que difie­
ran en detalle de la indicada a título de ejemplo en la des­
cripción. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, 
con los materiales mas adecuados por quedar todo ello compren­
dido en al espíritu de las reivindicaciones.

v
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Hecha la descripción del presente invento, lo que 
se declara como no divulgado y de propia invención compren­
de las siguientes reivindicaciones:

1. mejoras en el objeto de la patente principal, 

nR 266.232, por .Perfeccionamientos en el sistema de cierre 
de envases que comprenden tapones de tipo mecánico o de tipo 
conona, caracterizadas por el hecho de preverse en la pieza 

rígida o sufridera un recalcado en su zona intermedia, opera­
tivamente dispuesto para empujar el elemento portador de la 

cámara obturadora contra la cara interna del cuello de la bo­
tella, creando un cierre precinto que precisa la rotura de la 
pieza sufridera para poder separar el elemento portador de

la cámara obturadora o cubeta de características flexibles.
2. Mejoras, según la reivindicación 1, caracterizadas 

por el hecno de que el recalcado es efectuado por un disposi­
tivo capsulador, dispuesto en la cabeza de las máquinas tapo- 
nadoras, que consiste en un punzón empujador de la sufridera, 
el cual es de doble efecto, uno inicial de empuje para si in­
troducción en la cubeta, en el sentido axial al dispositivo, 
y uno normal al dispositivo, para lá' apertura de la cabeza 
extrema del punzón, que produce el recalcado por una zona sobra 
saliente de la misma.

3. Mejoras, según las reivindicaciones 1 y 2, caracte­
rizadas por el necno de que el punzón empujador consta de un 
elemento exterior de forma tubular, que lleva en su extremo 

inferior la cabeza recalcadora, el cual tiene un cortado Ion-



gitudinal terminado con un gran orificio para su actuación 
elástica a modo de pinza, y en el lonco de la parte tubular, 
junto a la cabeza presenta un final conico, donde apoya la 
cabeza troncocónica de un núcleo central cilindrico, en el 

5. instante que es preciso efectuar la apertura de la pinza, com-
t

prendiendo entre ambos elementos una; relación a resorte o si­
milar para permitir un desplazamiento suficiente al núcleo para 

abrir la pinza, cuando esta na llegado ya a su posición tope.
4 . Mejoras en el objeto de la patente principal na 

10. 2bb.232, por Perfeccionamientos en el sistema de cierre de
envases que comprenden tapones de tipo mecánico o de tipo co­

rona.
Segpn se describe y reivindica en la presente memoria 

que consta de siete páginas foliadas y escritas a máquina por 
1 5. una sola de sus caras, acompañadas de una lámina de dibujos.

Madrid, 9 de Marzo de 1962.
CLAUDIO PUJOL SABATES

p. a.
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