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PATENTE DE INVENCION
a favor deq
DOW JOSE ALGEL IG uﬂ&IAb BERASATEGUI, de nacionalidad espaiiola,
residente en Vitoria, Iueros, 29-22%, por:

1hLM0 DE OBIBNCION DE UN NUEVO Puk[IIL PARA MARCOS BY

DEL FPLEJE LanTlaDO Y FRIO O I CALIENYEE".

iemeria degcriptiva

L)
Gorresponde csta Potente de Invencidn, cuyo privilegio de

explotacibn exelugiva se solicita al amparo del derecho gue reco

noce el art., 45 del vigente Estotuto de la Propiedad Industrial,

-

un procedimiento de obtencidén de un nuevo poriil, para REicos

3
en general, puriiendo del fleje laminado en frio o en calieute.,

Medianse la digposicidn de uvna serie de rodillos LOHLOVLLfg

\

<

- n () - o = - 4 .' ?
res, v soietlendc el fleje a las consigulentes opsraciones de

©

llegado a obbtener el perfil mds

pago por dutos wodillos, se h
adecuado, confornado en frlfo y caliente, puia su utiliz cidn en

marcos de puertaz, marcog de ventaas, armariossempotrados, etCo
L4
ete,

Dicho perfil redne unas Sptimes condicilones en cuanto a ta
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mafio y disposicién se refiere, proporcionando a la vez querﬁﬁbinmg
jorable aspecto estético, no conseguido'hasta la fecha con los per
flles existentes en el mercado, la ventaja esencial de permitir
una més perfebta adaptacién de la bisagra, con 1o gue su UsO repor
ta towbién gha congiderable mejora técnica, digna de tomarse en con
sideracién.

Con el fin de facilitar la comprensidh de la descripcidn deta
llada que del proceso de fabricacién se reallza a continuacidn,
se acompafia a esta Memoria Descriptiva un juego de planos en los
gue ge representan a titulo”informativo, las distintas fases opera
torias, y el conjunto de elementos que las constituyen, debiendo
ser tomada dicha representacién de la manera m4s amplia, y nunca
bajo un aspecto o forma limitativa, puesto que podrén ser variables
todas aguellas condiciones gue no afecten a su finalidad caracte
ristica.

En los planos:

PIGURA 12, representa una vista en corte del juego de rodillos
correépondiente a la primera fase de fabricaciédn

PIGURA 22, representa una vista en corte del juego de-rodillos
correspondiente a la segunda fase de fabricacidn.

PIGURA 328, representa una vista en corte del juego de rodilloé
correspondiente a la tercera fase de fabricaciédn.

PIGURA 42, representa una vista en corte del juego de rodillos
correspondiente a la cuarta fase de fabricacidn. .

TIGURA 58, representa una vista en corte del juego de rodillos
correspondiente a la quinte fase de fabritvacidn.

PIGURA 68, representa una vista en corte del juego de rodillos
corres@ondiente a la sexta fase de fabr&ééciéna

PIGURL 72, representaz una vista en corte del juego de rodillos

correspondiente a le séptima fase de fabricacidn, ¥y
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PIGURA B%, es un esquema conjunto de todo el proceso de Ta
bricacidn, nartiendo del fleje hasta llegar a la obtencién del
perfil, corresponiiendo las referencias:

-8=, al resultado de la 1% fase.

-9-, al repultado de la 2% fase.

-10-, al resultado de la 32 fase.

~1l1l-, al resulitado de la 42 fase,

~12-, al resultado de laz 5% fase,

~1%-, al resuitado de la 6% fase,

~14~, al resultado de la 72 y Wltima fase, con la obtencién
del perifil conformado.

Primera fase.- Mediante el naso por los correspondientes rodillos
it Y ,

conformsdoresg —~l=, el fleje adquiere la configuracidn indicada en
-8-, siendo sometidos sus extremos terminales a un doblez de 45¢
¥y su zona oehtral dobladae en un segmento oblicuamente, en un dngu
lo de 30¢, manteniendoge el resto en linea horizontal. Los valo
res angulares exnresados lo son en relacidén con la posgicidh ho
rizontal.

Segunca fase.- Liediante el paso por los correspondientes rodillos

conformadores -2~, el fleje adquiere la configuracidén indicada
en =9-, aumentando los dobleces sei.wlados en la primera fase, hag
ta alcanzar un valor sngular comin de 608 en todos ellos.

Tercera fone.- liediante el paso de los correspondientes rodillos

conformadores -3-, ¢l fleje adguiere la configuracién indicada
en ~L10-, aumentando losg dobleces resefiados en la fase anterior,
hasta alcanser un valor angular comin de 802 en todos ellos.

Cuartea fase.=- Mediznte el paso por los correspondilentes rodillos

“ Ve R .
conformadores ~4-, el fleje adquiere lg configuracidén indicada
en -11-, aunentando laos dobleces resciindos en las fases anteriores

hesta alcanzar un valor angular comin de 902 en todos ellos.
©
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Quints fage.- Hediaonte el peso por los correspondicntes rodillos

conformedores -5-, el fleje adquiére la configuracidn indicada

en -12-, dobldndose las dos ramas conformadas con arrsglo a las
fases.anteriores err AOg nuevos segimentos, y alcanzando estos doble
ces lba respectivos valores angulares de 502 y 30¢%.

Sexta fape.~ Medianbte el paso por los oor;eépondientes rodillos
conformadores -b=-, el fleje adgulere la c%nfiguracién indicada en
-13-, obteniéndose en la rama gue fué doblada con valor angular

de 502 en la anterior fase, y a distancia adecuada, un nuevo doblesz
de 252, mientras gue en la otra rama, que no altera su contfigura
cidn ya expresada, ce zcentla el mismo doblez hasta aleanzar el
valor de 608.

Séontima fage.— liediante el paso por log correspondientes rodillos

conformadores ~7T-, el fleje adquiere la configursecidén indicoda en
-14~, alcanzando las dos romag referenciadas, los valores angula

res de 402 y 902, wmlientras los dobleces de los extrenos de} fleje
desoiendeh en horiszontalidad, por un valor de 02 a 108, guedando

el perfil totalmente conformado,

Degerito suficlentemente todo el proceso de fabricacidn,
s8lo resta afiadir que guedardn igualmente bomprendidas en la pro
teceidn que se recadba, cuantas modificaciones de detalle pudieran
introducirse, gue no alteren o modifiquen su ewsencialidad, que
es la que we desprende de.cuanto antecede y se relvindica en la
siguiente: ”

N o0 ® 4

"
ok

in resdmen: los puntos de invencidn propia y nueva, son

log gue contisnen las siguientes: . ”
W T N
REIVIHNDIGCAGTI ON S
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1). Procedimiento de obtencidén de un nuevo perfil para marcos en

general partiendo del fleje laminado en frfo o en caliente, carac
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terizado escncisl znte porgue se inleia en la dicposicidy de distln

tos juegos de rodillog conformsdores Por los gue se hace pagar el
fleje que ha de congtituir el perfil, obteniendose en la primera
fase gue corresponde al primer juego de wodillos un doblez de 45¢
en anbos teruinales y otro en la zona central de 302,

2). Procedimiento de obtencidén de un nuevo perfil pars marcos en

general partiendo del fleje laminado en f¥fo o en calisnte, carac

terizado sdemds porgue en la segunda Ffase y mediante la disposicidn
del segundo juego de rodillos se obtlene un angulo de 60¢ tanto
en los citadog terminales como en la zona central.
3). Frocedimiento de obtencién de un nuevo perfil pars mercog en
general partiendo del fleje laminado en frfo o en caliente, carag
terizado ademds porque en la tercera fage mediante la disposicidn
del tercer juego de rodillos se obtiene un angulo de 808 tanto
en los citados teruinales como en la zona cenbral.
4). Procedimiento de obtencidn de un nuevo perfil para marcos en
general partiendo del fleje laminado en frio o en caliente; carao
terizado ademds porgue en la cuarta fase mediante la disposicidn
del cuarto juego de rodillos se obtiene un angulo de 902 tanto en
los citados terminales como en la zonalcentral,
5). Procedimiento de obtencién de un nuevo perfil para marcos en
general partiendo del fléje laminado en frfo o en caliente, carag
terizado ademés porgue en la guinta fase mediahte la disp0$icién
del guinto juego de rodillos se obtlene un doblez de 508 en una
de las dos ramas horizontales del fleje conformado con arreglo a
lo descrito en la anterior reivindicacidén, y de 308'en la otra
TaNE

. -
6). Procedimiento de obtencidn de un nsevo perfil pora marcos en
general partiendo del fleje laminado en frio o en caliente, carac
terizado ademds poryue en la sexta fase y mediante la disposicidn
del sexto juego de rodillos, la primera rama que se referencia

en la reivindicacién anterior y conformada segin se describe en
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distancia conveniente & un

+

la misma, es sometida a su vez a
nuevo doblez de 25¢, mientras la raﬁa opuesta sin alterar su
gnterior confor. -cién continua su doblez ascensional hasta alcan
zar un valor de 602,
7). Procedimiento de obltencidn de un nuevo perfil para marcos en
general partiendo del fleje laminado en frio o en caliente, carag
terizado adends porgue en la Ultiua fasgtmediante la disposicién
del séptimo juego de rodillos, las dos ramas referencladas alcan
zan regpectivimente log valores de 40 y 904, mientras los doble
ces terminsles degcienden el valor de su linea horizontal de 0 a
10¢.
8); PROCEDINIZWTO DE OBTENCION DE UN NUEVO PERFIL PARA IARCOS EN
GENERAL PARTIAVDO DEL PLEJE LAWINADO LN PRIO O EN CALIENTE.

Este Nemoria consta de seis hojas foliadas y mecénografig

das por un solo ludo de sus hojas.

Madrid, 9 de Harzo de 1.962
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