PATENTE DE INTRODUCCION
por” DEEZ aflos

en Espafia, a favor dé;Don”José Antonio GARCIA
HERNANDEZ, sdbdito espafiol, domiciliado en Ca-
raeas,'(Vbnezuela)! calle Ia Loma n® 5, Club
prieo,-Baruta,‘ﬁpartado del Este n® 4950;
éuya paténte tiene por objafoﬁ “ .
»PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEIES SIN-
TETICAS», | | |

- e o -

MERORIA DESCRIPTIVA
El invento se ggfiere,<confbrmelindica
su enunciado, & un procedimiento perfeccionado
para fabricar pieles sintéticas,-mediante ouyo
procedimiento se conaig;e obtener un art{culo
de excelente calidad, que es impermeable, muy
resistente, en el aue précticamente no se pro-

ducen deterioros por efecto del uso, ya que no
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ge pela; sus fibras, que seme jan el pelo de
las pieles naturales, no se apelotonan con lo
que el producto obtenide es muy duradero.

Otro objeto mds del invento es el de
proporciohar, conforme sé indica, pieles arti-
ficiales de exgelente calidad, que mediante el
procesp que se recomienda pueden ser fabricadas
en gran escala aseguarando la posibilidad de
obtencidn de una manufactura relativamente ba-
rata. v -

El en invento se recomienda utilizar,
como elemento base o sobre el que se ha de or-
ganizar la piel soporte, una tela tejida, suave
y flexible con objeto de que la piel sintética
fabricada presente un acabado apto para la con-
feccion., Ia telas mds adecuadas para éste ob-
jeto eon las de algoddn, seda, viscosa y tam-
bién la combinzeidn de éstas.

En la préctica dql invento las telas
elegidas para formar el soporte se sellardn
con rellenos pldsticos muy flexibles, tales
como los acrilatos, polyesteres, vinilicos,
polyuretanos, epoxy, etc., etc. y también uti-
lizando combinaciones a base de dos o mds de
dstas resinas pldsticas. .

Sobre dste meferial pldstico flexible
de sellado, se aplica una capa de adhesivo,
facultativamente formado a base de resinas

pldsticas, por e jémplo acrilicos, polyesteres
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Yy epoxys o comblnaclones de éstos, cuyas resie-
nas se aplicardn en la proporcidn necesaria

en cada caso con objeto de que el articulo obte-
nido sea resistente a la humedad, frote, lavado
en seco, solventes, etc.ﬁ

Sobre ésta capa de adhesivo pldstico,
se fijardn fibras naturales o sintéticas, pre-
viamente cortadas, tefiidas y preparadas, cuyas
fibras podrdn ser de nylon polyesteres, poly-
amidos, acetado, viscosa, rayén, polypropileno,
polyuretanos o bién cuslquiera otra fibra que
resulte adecuada, en forma de monofilamentos
pretemplados y cuyas moléoulas se han disuesto
por procedimiento especlal, ordenadamente en
un sentido conveniente, . A

Egtas fibras también podrdh ser natu-
rales, por ejémplo algoddn, seda, lana, yute,
cdflamo, sisal, etc. -

Iag fibras que se apliguen, sean ar-
tificiales o naturales podrdn tener cualguier
calibre o denier y tambiéhdcualquer longitud
adecuada. Das fibras a emplear podrdn ser de
distintas éalidades, longitudes, gruesos y -
eolores, a fin de obtener miltiples efectos y
combinaciones mds o meros econdnicas.

El proceso de :abricac;ﬁn propuesto
por el invento oompréﬁae sustanclialmente las
operaciones sigulentes:

Como punto de partida se dispondrd el



sororte o0 base, constituido por una tela tejida
muy flexible y de suave tacto, cuya tela se ha-
Ce pasar por una prensa o calandra que iguela
su superficie, En operacidn sucesiva la super=-
S. ficie calandrada de didha*soporte se recubre;
utilizando una mdquina recubridora, por ejemplo,
del tipo de ecuchilla, doble rodfllo u otra, con
la que se aplicard y se recubre con una capa de
pldstico. Ta cantidad de pldstico base a aplicar
10, dependerd de las caracterfsticas del artfoulo
que se estd sellando y del artfoulo final que
se desea obtener.,
kn operacidn signiente el material re-
cubierto con la capa pléstica de base, se intre-
15. ducen en un horno de aire caliente donde la re-
sina se seca o se polimeriza (segin sea el caso)
y a continuacidn se le hace pasar por otra md-
quina recubridera similar a la amterior en donde
la caﬁa base se recubre a su vez por una pelf{-
20, cula resinopldstica adhesiva. Ia cantidad de
adhesivo que se aplique dependerd de la calidad
Yy largo de la fibra que se ha de fljar,
A fin de obtener el efecto de tacto
suave y el brillo propio de las pieles, se utie
35. lizardn dos fibras combinadas, una de pelo corto
y pretemplada y otra de pelo larg muy fina y
por el contrario smvijada. Ia primera podrd
ger de género poliamfdico pretemplada y la se-

gunda de raydn, acetato o viscosa més o menos
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suavizada, medlante procesos y tratamientos con
productos quimicos adecuados para lograr éste
fin, )

BEn operacidn sucesiva el material pasa=
rd a una cdmara de carga pldctrica donde se car-
gard con corriente positfva o negativa y se pro-
cederd a 1 jar primeramente los pelos o fibras
largas cargadas en negativo o positive y la lon-
gitud de dstas variard emtre 5 y de uno y medio
a 50 denier de grueso, segin la imitacidn que
quiera logprse.

A continuacidn se hard pasar el material
por otra cdmara donde por medio de equipos es~
polvoreadores y cepillos se 1anzarén; en tarbu-
lencia y a velocidad adecuada las fibras cortas
que se fijardn entre las fibras largas. '

Egtas operacioneslse efectian utilizando
dos cdmaras independientes; la 12 operacién pug~
de hacerse en varias cémaras combinadag que pro-
yectardn fibras de distintos colores a f£in de
obtener imitaciones de pieles de chinchilla, vi-
adn, astrakan, etc,, etc., as{ como dibujos fran-
jeados para imitar perfectamente cualquier piel
y obtener el colorido deseado.

En operacidn gucesiva el materisl se
hard pasar por un horno de secado o polimeri-
zacidn segdn los caaoﬁr& dGSpué;’se 1impiard
y succionard para eliminar las fibras que no

han gqusdado adhsridas.
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Como operacidn final de acabado las
imitaciones de plel se planchan por presiﬁn y
calor o se rizan los pelos mediante equipos
especiales y procesos adecuados de acuerdo

5. con la imitacidn de piel gque se desa lograr,

Ia descripeidn ﬁrecedente describe el
procese de fabricacidn que en dsta patente se
preconiza, sin embargp es evidente que dicho
proceso no queda rigurosamente limitado a los

10, detalles exdctos de dsta exposicidn, por cuanto
que al ser llevado a la préctica en €1 podrdn
introducirse todas aduéllas variaciones de de~
talle que resulten aconse jables, siemme y
cuando que con lag variantes que se aporten no

15, se desvirtue la esencialidad del proceso que
queda descrito,

Ignalmente se hace cohstar a los efec-
tos oportunos que el objeto aie constituye ds=-
ta patente de introduccidn no se ha dado a co-

20, nocer en Espafia, se viene llevando a efecto en
Venezuela, por la firma SINTETICOS Y LAMINADOS
C. A.vﬁsYLTEX",Festablecida en'Baruta; Céraoas,
Ava, Guaicaipuro, Callejdn Ogni; Apartado del ..
igte 11560,

RS, - N 0T A -

o i . .
Se declaran cémo de novedad para todo

el territorio espafiol, el contenide de las si-

guientes
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REIVINDICACIONES:

1%, Procedimiento de fabricacidn de
pieles sintdticas, de acuerdo con el cual se
organizan dstas sobre un base o soporte de tela
tejida sobre la que se efectian las sigulentes
operaciones: prensado o ghlandrado de ésta tela;
aplicacidn sobre la superficie calandrada de una
base capa de pldstico flexible; secado o polime-
rizacién de dsta capa de pldatico flexible; apli-
cacidn sobre dicha capa de pldstico flexible de
pelfcula resinopldstica, adhesiva; f£ijacidn de una
corriente eldctrica positiva o negativa sobre el
material as{ tratado; aplicacidn sobre dicho m-
terial fibras largas en forma de monofilamentos,’
cuyas fibras se cargan con corriente elébtgica ne~-
gativa o positiva, aplicacion sobre el conjunto
formado, de fibras cortas, tanbién en forma de -
monofilamentos que se intercalan entre las fibras '
largas aplicadas; secado y polimerizacidn del ma=-
terial; limpieza del mismo, Y finalmente plancha
y rizado del material de imitacidn obtenido.

2% .- Procedimiento de fabricacidn de
pieles,sintdticas, que se caracteriza porgue 1&
tela tejlda que conatitqye el s porte de la pie-
za a fabricar gse somete‘ﬁ un proceso de prensa-~
do o ocalandrado para igpalar su superficie, y
en operacion siguientéq¥ecubrirla con una ca-
pa de material pldstico de base, que es apli-

cada mediante mdquina de cuchilla, o doble
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rodfllo, caracterizande ademds porque la base
as{ tratada se somete a la aceidn de un horno
de aire caliente para provocar el secado o po~-
limerizacidn de la capa base de pldstico apli-
cada,

3%,- Procedimiento de fabricacidn de
pieles sintdticas, que se‘caracteriza porgue el
tejido de soporte calandrado y sellado con una
capa de plstico f£lexible segdn la reivindica-
cion 2%, se somete a 1a accidn de una mdquina
recubridora para aplicarle, sobre un capa de
base, una pelfcula resinopldstica adhesiva, so-
metidndose seguidamente el material as{ prepa~-
rado a una cdmara de carga eldetrica en la que
se 1le fija una corriente positiva o negativa
segin convenga. ;

4?%,- Procedimiento de fabricacidn de
pleles sintéticas, que se caracteriza porque el
soporte de telﬁ tejida sellado y recublerto con
una capa adhesiva, despuds de ser cargade con
una carga eléctrica positiva, o negativa, se
somete a la accidn de una cdmara espolvoreadora,
equipada con cepillos, en la que se le aplica
por turbulencla y a velocidad adecuada fibras -
relativamente largas en forma de monofilamentos
que se cargardn con{carf&ante electrica nega-
tiva o positiva, paeandgqaeguidamﬁnte el mate-
rial as{ formdo a una “Segunda cdmara en la que

ge le aplica por turbulencia y carga eldctrica
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fibrag en foma de monofilamentoé, mas cprtas
que se Intercalan entre las fibras largas,
previamente aplicadas, carqcterizéndosa ademds
por el hecho de llevar a efecto la aplicacion
de éstas fibras en céharas;1ndependientes;eada
una de las cuales aplicarétfibras de distintas
caracter{sticas.

- 5%,- Procedimiento de fabricacidn de
pieles sintédticas, que se caracteriza por-que la
base o soporte de tela tejida, tratada ‘de acunerdo
con las reivindicacionea precedentes, se somete
a un proceso de secado o polimerizacidn en un
horno para después y finalmente someter el con-
Junto a operaciones de limpieza mediante aspi-
radores para eliminar las fibras no adheridag
y posterlormente proceder al planchado por pre-
sidn y calor y facultativamente al rizado de
las fibras aplicadas.

% ,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
PIEIES SINPETICAS®.

‘ ‘Todo ello conforme ge describe y rei-
vindica en la memoria que antecede, gue consta
de NUEVE ho jas eseritas a maquina por una sola ..

cara.
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