
PATENTE DE INTRODUCCION 
por DIEZ años

en España, a favor de Don José Antonio GARCIA 
HERNANDEZ, sábdito español, domiciliado en Ca­

racas (Venezuela), calle  La Loma n° 5, Clab 

Hípico, Barata, Apartado del Este n- 4950; oa­

ya Patente tiene por objeto:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ALFOMBRAS . 
SINTETICAS O DE COMPOSICION".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A- V
........  '

El invento se refiere, conforme aa enan 
ciado indica a un procedimiento perfeccionado 
para fabricación de alfombras sintéticas o de



composición, cuyo procedimiento esta destinado 

fundamentalmente a proporcionar un nuevo tipo 

mejorado de alfombra de l a  clase comentada, en 

la  que se consiguen bellos efectos por permitir 

la  combinación de fib ra s de varias calidades y  

coloridos. Estas alfombras,'pueden limpiarse fá ­

cilmente y  en e lla  se consigas la  importante ca­

r a c te r ís tic a  de que la s  fib ra s recuperen con ra ­

pidez y  de forma automática su posición original 

después de haber sido pisadas, eliminando la  po­

sib ilid ad  de que se produzcan marcas en Tas a l ­

fombras fabricadas mediante el procedimiento 

que aquí se preconiza.

Hasta el presente la s  alfombras se v ie ­

nen fabricando siguiendo lo s  antiguos métodos, 

de cosido o tejiendo hilados contíunos sobre 

te la s o a rp ille ra s  de distinto genero, que cons­

tituyen e l soporte o base fundamental del te jid o . 

Este sistema es muy lento y  costoso por e x ig ir  

el empleo de mano de obra especializada. Por 

otro aspecto la s  alfombras a s í  fabricadas no o- 

frecen una densidad de fib ra  muy grande.

Un objeto del invento es crear un pro­

cedimiento perfeccionado para fabricar alfombras 

sin téticas o de composición, mediante el cual 

se consigue obtener alfombras cengaita densidad 

de fib ra , a s í  como bellos efectos por combina­

ción de fib ra s calidades y  coloridos variados.
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&tro objeto del invento es e l de fabri­
car, mediante el proceso que se preconiza, a l­
fombras sintéticas compuestas de una base de 
soporte sobre la que se aplican y fijan  fibras 

5. sintéticas en form  de monofilamentos, creando

una alfombra muy resistente, de fá cil lavado y 
limpieza.

Otro objeto del invento es el de cons­
titu ir  una alfombra del tipo y características 

1 0 . que se vienen comentando, en la  que se adicionan
fibras ante-templadas lo que asegura la rápida 
recuperación de éstas fibras después de haber 
sido pisadas y evitando además el que no se 
produzcan marcas por efecto del uso o por pre- 

15. sién de los muebles sobre las alfombras así fa­

bricadas . *
Otro objeto más del invento es el de 

crear mediante el proceso comentado, alfombras 
perfeccionadas en las que es posible formar di­

SO, bajos caprichosos con tonalidades muy variadas,
tales como jaspeados a otros.

De acuerdo con una forma de ejecutar el 
invento se in icia  e l proceso mediante la prepa­
ración de la  base o soporte de la  alfombra, que 

35. pueda constituirse mediante cualquier tejido,
felpa, lienzo, lona, loneta, e tc ., siendo los 

a tilla a d .a  la .  a rp illa ra s  da fa t .  .  da =a- 

Sapo y las felpas de cáñamo.



Convenientemente dispuesta la base que 
ha de constituir el soporte de la alfombra se 
procede a su sellado igualándola con unos re­
llenos de plástico utilizando para ello  un ma­
terial de ástas características que sea flexib le, 

tales como acrylicos, pol^esteres, v in ilicos, 
polyuretanos, polyetilenos, polypropilenos, 

epoxy, e tc ., etc. y también combinación de dos 

o mas resinas plásticas de las enumeradas an­

teriormente.
Sobre el sellado que iguala la  base, se 

dispone una capa de un adhesivo adecuado, con 

preferencia compuesto a base de resinas p lásti­

cas, siendo las más indicadas la acrylicas, po- 

lyesteres y epoxys, o combinación de ástas,.que 

intervendrán en cantidades apropiadas, a fin  de 

que el artículo a obtener sea resistente a la 

humedad, a la frotación, lavado en seco, sol­

ventes, etc.
En operacián siguiente ee prooede fija r  

sobre el adhesivo fibras sintátlcas o naturales 
convenientemente cortadas, teñidas y preparadas, 
puediendo ser de nylon, polyesteres, polyamidas, 

acetato, viscosa, rayón,-polyprópileno, polyu­

retanos, o cualquiera otra fibra sintática que 

resulte adecuada, parados fines propusstos. 

Estas fibras se aplicarán en forma de monofi­

lamentos



5

5.

10.

15.

20.

25 .

7 7

En el procedimiento que propone e l in­

vento ea evidente que también podrán aplicarse  

fib raa naturales, ta le s  como algodón, seda, l a ­

na, yute, caSamo, s is a l y  o tras.

Las fib ras ap lica r tanto que sean a r t i ­

f ic ia le s  o naturales podrajh ser de cualquier 

calib re o denier, y  asimismo de cualaudar lon­

gitud, convenientemente "pretempladas* o sea 

molecuTarmente ordenadas y  d irig id a s. Igualmente 

podrán emplearse fib ras de d istin tas calidades, 

largos, gruesos o colores, todo ello  con objeto 

de obtener múltiples efectos y  combinaciones más 

o menos económicas.

En el proceso de fabricación, la base o 
soporte sobre la  que se organiza la alfombra, 
se hace pasar por una prensa o calandra que . 
iguala sh superficie, la cual se recubre, con 
una capa de plástico de base, utilizando una má­
quina recubridora que puede ser de cualquier t i ­
po, por ejámplo, de cuchilla, doble rod illo , e tc .; 
el plástico es aplicado en proporciones adecua­
das para cada caso, siempre de acuerdo con el 
articulo que se está sellando como asimismo de 
la manufactura que finalmente se desea obtener."

El material de base asi tratado se hace 
pasar por un horno de aire caliente, donde la 
capa de resina aplicada se seca o^se polimerlza, 
según el caso.
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Seguidamente el conjunto asi tratado se 
hace pasar por otra recu.br i dora similar a la 
primera en donde el material se cabré con ana 
resina plástica adhesiva, caya cantidad depen­
derá de la calidad y largo de la fibra a ap li­
car. t

En operación saces iva se hace pasar el 
material por ana cámara de tratamiento e lé ctr i­
co donde se carga en corriente positiva o nega­
tiva, según resulte mas adecaado para el tipo 
de material a instalación.

Sobre el material que se hace avanzar 
de forma aniforme constante y sobre el se dis­
ponen anos equipos espolvoreadores por aire y 
por cepillos* los cuales lanzan en turbulencia 
y a velocidad, prevista, las fibfas a fi ja r  so­
bre el adhesivo. Esta fibra, se carga con carga 
electrostática de alta tensión en polaridad 
contraria a la del material, a fin  de que se 
atraigan entre s í .  Egta operación se repite en 
varias cámaras dos o tres veces, a fin  de ob­

tener ana a por piada densidad, habiéndose dis­

puesto en dichas cámaras vibradoras y succio­

nad oras adecuadas que cumplen la misión de 
eliminar cualquier fibra que no ha quedado adhe 

rida a la base o soporte.
" ** . V

En operaclán fM al se hace pasar el ma­
terial así gratado y acondicionado por un homo
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de secado o de polimerización y por ultimo el 

material ae enrollará y limpiará con succiona­

do ras adecuados.
Conforme se desprende de la descripción 

precedente, el invento fundamentalmente tiene 

por objeto proporcionar un¿ procedimiento per­

feccionado para fabricar alfombras sintáticas 
o de composición, cuyo procedimiento permite 

obtener, alfombras de alta calidad y bella pre­
presentación dentro de una manufactura re la ti­

vamente económica.
Descrita convenientemente la naturaleza 

del invento, asi como la forma de llevarlo a 

la práctica para convertirlo en una realidad 

industrial iza ble, se hace constar a los efectos 

oportunos que el procedimiento de fabricación 

descrito, no queda rigurosamente limitado a los 

detalles exáctos de ásta exposición, por cuanto 

que en ál podrán introducirse todas aquellas 

modificaciones de detalle que resulten aconse­
jables, siempre que con las variantes que se 
introduzcan no se cambie, altere o modifique la  
esencia del proceso que queda descrito.

- N O  T, : A -

Se declaran como de novedad para todo 

el territorio español, contenido de las s i ­
guientes

25.
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R E I V I N D I C A C I O N E S :
1 - . -  Procedimiento de fabricaoion de a l­

fombras sintéticas o de composición, de acaerdo 
con e l cual se inicia la  fabricación disponiendo 

5. una base o soporte de tejido que se somete a la
acción de una prensa o calandra para igualar su.

i
superficie y en operación sucesiva se recubre ás- 
ta superficie con una capa base de plástico u t i l i ­
zando una máquina recubridora que distribuye uni- 

lO. formemente el material plástico de base.
29.- Procedimiento de fabricación de a l­

fombras sintáticas o de composición, que seca- 
racteriza pogque e l tejido de soporte recubierto 
con una oapa base de material plástico, prepará­

is. da de acuerdo con la reivindicación 19, se some­
te a un tratamiento térmico en horno de aire, ca­
liente para obtener e l secado o la  polimerizacián 
de la  capa base de plástico, sobre la  que se 
aplica seguidamente, utilizando una disposición 

20. recubridora, una segunda capa de adhesivo plás­
t ico .

39.- Procedimiento de fabricación de a l­
fombras sintáticas o de composición, de acuerdo 
oon el cual el tejido de soporte sobre e l que " 

25. se han aplicado una primera capa base de plás­
tico , y sobre ásta película de adhesivo plás­
tico , seg¡án notas 19 y 29, se sompte a un tra­
tamiento eláctrico mediante el cual todo el



material se carga en corriente positiva o nega­
tiva, se^ín convenga.

4 -  . -  Procedimiento de imbricación de 
alfombras sintéticas o de composición, que se 
caracteriza porque el material resaltante de las 
operaciones o proceso a que se refieren Tas no- 
tas precedentes, se le  hace avanzar en forma 
uniformemente constante ante unos equipos es­
polvoreadores actuados por aire y provistos de 
capillos que proyectan sobre dicho material, con 
cierta turbulencia y velocidad, fibras en forma 
de monofilamento, que se fijan en la  capa de 
adhesivo plóatico aplicada en el tejido de so­
porte, cuyas fibras pretempladas, o sea de f i la ­
mentos molecularmente ordenadas y dirigidas se 
cargan con una carga elóctrica muy elevada, . 
contraria a la carga del soporte, bien sea ne­
gativa o positiva, cuya operaoidn se efectúa
en una cámara y se repetirá hasta obtener la  
densidad adecuada en las fibras aplicadas, du­
rante cuyo proceso las fibras que no quedan 
unidas al soporte se extraerán mediante vibra­
doras y succionad oras dispuestas en la  propia

5 - . -  Procedimiento de fabricación de 
alfombras sintóticas o de composición, que se 
caracteriza porque e l soporte y fibras en el 
aplicadas de acuerdo con la  nota 4^, se someten



a un tratamiento en horno de secado o polime­

rización para despu.es enrollar y limpiar el ma­

teria l utilizando dispositivos aspiradores.
69.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE 

5. ALFOMBRAS SINTETICAS O DE COMPOSICION*.
Todo ello conforme'se describe y re i­

vindica en la  memoria que antecede que consta 
de DIEZ hojas escritas por una sola de sus ca­
ras.

Madrid, 7 de Marzo de 1.96S
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