IMTEQ?E IE IN?RODUCCION
por DIEZ afios

en Egpafia, a favor_dé'Don José Antonio GARCIA
HERNANDEZ, sdbdito espafiol, domiciliado en Ca-
racas (Venezuela), calle Ia Loma n® 5, Club
prico: Baruta, Apartade del Egte n? 3950; cu-
ya Patente tiene por ob jeto ! ‘
#UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ALFOMBRAS .
SINTETICAS O DE COMPOSICION»,
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MEMORIA DESCRIPTITVA
z z ,

. ";;" .
E1l invento se refiere, conforme su enun-

ciado indica a un procedimiento marfeccionado

para fabricacidn de alfombras sintéticas o de
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composicidn, cuyo procedimiento este destinado
fundamentalmente a proporcionar un nuevo tipo

me Jorado de alfombra de la clase comentada, en
la gque se consiguen bellos efectos por permit{r
la combinacion de fibras de varias calidades y
coloridos. Estas alfombras, pueden limpiarse fd-
cilmente y en ella se consigie la importanie ca-
racterfetica de que las fibras recuperen con ra=-
pidez y de forme automdtica su posicidn origimal
deapués de haber sido pisadas, eliminando la po-
8ib11idad de gue se produzcan marcas en las al-
fombras fabricadas mediante el procedimiento

que aquf se preconiza,

Hasta el presente las alfombras se vie-
nen fabricando signiendo los antiguos métodos,
de cosido o e)iendo hilados contfunos sobre
telas o arpilleras de distinto género, que cons-
tituyen el soporte o base fundare ntal del tejido.
Egte sistema es muy lento y costoso por exigfr
él empleo de mano de obra especializada. Por
otro aspecto las alfombras as{ fabricadas no o~
frecen una densidad de fibra muy grande.

Un objeto del invento es crear un pro=-
cedimiento perfeccionado para fabricar alfombras
sintétiocas o de composicidn, mediante el oual
se consigue obtener alfgmbras con“alta densidad

de fibra, as{ como bellos efectos por combina~

cidn de fibras calidades y coloridos variados.
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Ubro objJeto del invento es el de fabri-

R

car, mediante el proceso que se preconiza, al-
fombras sintdticas compuestas de una base de
soporte sobre la que se aplican y fijJan fibras

5. sintéticas en form de monofilamentos, creando
una alfombra muy resistentp, de fdeil lavado y
limpieza, _

Otro objeto del invento es el de cons-
tituir una alfombra del tipo y caracteristicas

10, que se vienen comentande, en la que se adiclonan
fibras ante-templadas lo que asegura la rdpida
recuperacidn de dstas fibras después de haber
gido pisadas y evitando ademds el que no se
produzcan marcas por efecto del uso 0 por pre-

15, sidn de los muebles sobre las alfombtras as{ fa-
bricadas.

Otro objeto mds del invento es el de
crear mediante el proceso oomentadp, alfombras
perfeccionadas en las que es posible formar di-

20, bujos caprichosos con tonalidades muy variadas,

| tales como jaspeados u btros.

D¢ acuerdo con una forma de eJjecutar el
invento ée inicia el proceso mediante la prepa-
racidn de la base o soporte de la alfombra, queq

25, pueda constituirse mediante cualquier tejido,
felpa, lienzo, lona, loneta, etc,, siendo los
més utilizados las arpilleras de Fute o de ed-
fiajo y las felpas de cdfiamo.
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~ Convenientemente dispuesta la base que
ha de constituir el soporte de la alfombra se
procede a su sellado igualdndola con unos re-
llenos de pldstico utilizando para ello un ma-
5. terial de éstas caracter{sticas que sea flexible,
tales como acrylicos, polyesteres, vinilicos,
polyuretanos, polyetilenos, polypropilenos,
epoxy, etc., etc. y también combinacidn de dos
o mds resinas pldsticas de las enumeradas an-
10, teriormente.
Sobre el sellado gue ignala la base, se
dispone una capa de un adhesivo adecuado, con

preferencia compuesto a base de resinas pldsti-

cas, siendoc las mds indicadas la acrylicas, po-
15, lyesteres y epoxys, o combinacidn de dstas, .que
intervendrdn en cantidades apropiadas, a £{n de
que el artfculo a obtener sea resistente a la
hunmedad, a la frotacidn, lavado en secp, sol=

ventes, etc. ‘

20, En operacidn siguiente ge procede fijar
sobre el adhesivo fibras sintdticas o naturales
convenientemente cortadas, tefiidas y preparadas,
puediendo ser de nylom, polyesteres, polyamidaé;
acetato, viscosa, raytfn,--‘:polypr't'jpileno, polyu-

25, retanos, o cualquiera otra fibwra sintética que

resulte adecua@a, para Q:'r;s fines"/propuestoa.

Egtas fibras se aplicardn en forma de monofi-

lamentos.
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En el procedimiento que propone el in-
vento es evidente que tambidn podrdn aplicarse
fibras naturales, tales como algoddn, seda, la=-
na, yuate, cdfiame, sisal y otras.

5. Lgs fibras aplicar tanto que sean arti-
ficiales o naturales podré? ger de cualquiex
calibre o denier, y asfmismo de cualguier lon-
gitud, convenientemente "pretempladas” o sea
molecula rmente ordenadas'y dirigidas..lgualmente

10, podrdn emplearse fibras de dlstintas calidades,
larges, gruesos o colores, todo ello con objeto
de obtener mditiples efectos y combinaciones nds
o menos econdmicas.
En el proceso de fabricacidn, la base o
15, goporte sobre la que se organiza la alfombra,
se hace pasar por una prensa o calandra que .
ignala sit:superficle, la cual se recubre, con
una capa de pldstico de base, utilizando una md-
quina recubridora que puede ser de cualguier ti-
20, po, por ejémplo, de cuchilla, doble rodfllo, etc.:
el pldstico es aplicado en proporciones adecua-
das para cada caso, siempre de acuerdo con el
artfeulo que se esta sellando como asimismo de
la manufactura que finalmente se desea obtener,”
25, E1 material de base as{ tratado se hace
pasar por un horno de a1;é caliente, donde la
capa de resina aplicada gg seca o_se polimeriza,

z o
segin el caso,
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Seguidamente el conjunto as{ tratado se
hace pasar por otra recubridora similar a la
primera en donde el materisl se cubre con una
resina pldstica adhesiva, cuya cantidad depen-
derd de la calidad y largo de la fibra a apli-
car, ;
En operacidn sucesiva se hace pasar el
materialnpor una cdmara de tratamiento eldetri-
co donde se carga en corriente positiva o negm-
tiva, segin resulte mds adecuado para el tipo
de material e instalacidn. _

Sobre el material que se hace avanzar
de forma uniforme constante y sobre €1 se dis-
ponen unos equipos espolvoreadores por aire y
por cepillos, los cuales langan en turbulencia
y a velocidad. prevista, las fibfas a fijJar so-
bre el adhesivo. Egta fibra se carga con carga
electrostdtica de alta tensidn en polaridad .
contraria a la del material, a fin de que se
atraigan entre sf{. Egta operacién 8¢ repite en
varias cdmaras dos o tres veces, a £{n de ob~

tener una aporpiasda densidad, habiéndose dis-

puesto en dichas cdmaras vibradoras y succio-

.

nadoras adecuadas que cunplen la misidn de

eliminar cualouier fibra“que no ha guedado adhe-
rida a la base o soporte.
: 3 .

En operacidn fitial se hace pasar el ma-

terial as{ jratado y acondicionado por un horo



5,

10,

15.

20,

R5.

275266 " - = (N

de secado o de polimerizacidn y por ultimo el

material se enrollard y limpiard con succiona~
dores  adecuados. | ‘

Conforme se desprende de la desoripcidn
precedente, el invento fundamentalmente tiene
por objeto proporcionar un; procedimiento per-
feocionado para fabricar alfombras sintéticas
o de composiciéﬁ, cuyo provedimiento permite
obtensr, alfombras de alta ca}idad y bella pre-
pregsentacidn dentro de una manufactura relsti-
vamente econdmica.

Degscrita convenientemente la naturaleza
del invento, asi como la forma de llevarlo a
la prébtica para convertirlo en um realidad
industriglizable, se hace constar a los efectos
oportunos que el procedimiento de fabricacidn
deserito, no queda rigurosamente limitado a los
detalles exdctos de dsta exposicidn, por cuanto
que en 1 podrdn introducirse todas aguellas
modificaciones de detalle que resulten aconse-
Jables, siempre que con las variantes que se
introduzcan no se cambie, altere o modifique la
esencia del proceso gus queda descrito. )

- N O T:4 -

Se declaran como de novedad para todo
ol territorio espafiol, .1 contenido de las si-
guientes
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REIVINDICACIONES:

1%.- Procedimiento de fabricacisn de al~
fombras sintéticas o de composicidn, de acuerde
con el cual se inicia la fabricacisdn disponiendo
una base o soporte de tejido que se somete a la
accidn de una prensa o calendra para igualar su
surerficie y en Operacién,aucesiva se recubre ds-
ta superficie con una capa base de plésticb utili-
zando una maguina recubridora que distribuye uni-
formemente el material pldstico de base.

2% - Procedimiento de fabricacidn de al-
fombras sinté%icas o de composicidn, que seca-
racteriza pomque el tejido de soporte recubierto
con una capa base de materisl pldstico, prepara=-
da de acuerds con la reivindicacidn 1%, se some-
Ye a un tratamiento térmico en horno de aire ca-
liente para obtener el secado o la polimerizacidn
de 1a capa base de pldstico, sobre la que se
aplica seguidamente, utilizando una disposiciéh
recubridora, una segunda capa de adhesivo plds-
tico,

32%,- Procedimiento de fabricacidn de al-
fombras sintdtiocas o de composicidn, de acuerde
con el cual el tejido de soporte sobre el que
ge han aplicado una primera capa base de plds-
tico, y sobre data pelib&ia de adhesivo plds-
tico, segin notas 1% y 22, se somgte a un tra=-

$amiento eldctrico medifinte el cual todo el
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material se carga en corriente positiva o nega~
tiva, segin convenga.

4%, Procedimiento de fabricacidn de
alfombras sintdticas o de composici6n, que se
caracteriza porque el material resultante de las
operaciones 9 proceso a qu? se refieren las no=-
tas precedentes, se le hace avanzar en form
uniformemente constante ante unos equipos es-
polvoreadores actuados por aire y provistos de
capillos que proyectan sobre dicho material, con
clerta turbulencia y velocidad, fibras en forma.
de monofilamento, que se fijan en la capa de
adhesivo pléstico aplicada en el tejido de so-
porte, cuyas fibras pretempladas, o sea de fila-
mentos molecularmente ordenadas y dirlgidas se
cargan con una carga eldéctrica muy elevada, .
contraria a la carga del soporte, bien sea ne-
gativa o positiva, cuya operacisn se efectua
en una cdmara y se repetird hasta obtemer la
densidad gdecuada en las fibras apllcadas, du-
rante cuyo proceso las fibras que no quedan
unidas al soporte se extraerdn mediante vibra-
doras y succionadoras dispuestas en la propia
cdmara.

5%,- Procedimiento de fabricacidn de
alfombras sintéticas o de composicion, que se
caracteriza porque el soporte y fitras en é1

aplicadas de acuerdb con la nota 4%, se someten

-
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a un tratamiento en horno de secado o polime~

rizacidn para después enrollar y limpiar el ma-

terial utilizando dispositivos asplradores.
62,~ »PROCEDIMIENTO DE FABRICACICN DE

ALFONBRAS SINTETICAS O DE COMPOSICION»,

“ Todb'ellb confoime;sg describe y rei-
vindica én la memoria gue antecede que consta
de DIEZ hoJas escritas por una sola de sus ca=-
ras.

Madrid, 7 de bMarzo de 1,962

& GONIALEL yADM
P AN
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