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engrane sinfín y una quijada movible con una cremallera -
con iuna característica de trabamiento. El engrane sinfín

**. 'esta montado de tal manera en la porción de la quijada fi

ja de la llave que tiene un juego en su dirección axial.- 
10 Cu primer agujere ("agujero del seguidor de leva") 'que se

extiende perpendicularmente alejándose el extremo de cabe

15 sitivo de accionamiento elástico activa al engrane'de*gu­

sano hacia al agujero del pasador de leva. Un pasador —  * 
cilinór co que tiene una superficie de leva con posicie—  

nes alta y baja que se extiende radialmente alrededor óe- 

un segmerde central del pasador está montado para girar - 

20 en el agujero del pasador de leva. El dispositivo segui­

dor ce leva montado deslizablemente en el agujero del se­
guidor de leva está montado en la superficie de leva y se 

extiende hasta el extremo de cabeza del engrane sinfín. - 
Para trabar la acción sujetadora de la llave en un objeto, 

25 se hace girar el pasador hasta su posición de leva alta,- 
causando que el dispositivo seguidor empuje el engrane y- 
por lo tanto, la cremallera asi como también la quijada me

za del engrane se intersectá con un segundo agujero (.*agu
jero del pasador de leva") gue está dispuesto perpendicu­
lar respecto al orificio del seguidor de leva. Un'óitpc-

vible hacia la quijada rija.
Esta invención se refiere a llaves de tuerca de­

extremo ajusi.-thl-'s c refiere a llaves



de tuerca de extremo ajustabíes que tienen un engrane sin 

fin y un mecanismo de cremallera para ajustar la distan—  

cia entre las caras opuestas de las quijadas movible y - 

fija.

Las llaves de tuerca de quijadas paralelas ajiis 

tablee en un extremo con mecanismos de engrane sinfin y -

de cremallera se han empleado en usos generales quizá-duran
* %

te cien o más años. La ventaja de una llave de esa papp-

raleza obviamente consiste en su capacidad de tomar el —
10 lugar de un juego de varias llaves de extremos no ajusta-

* * + *

bles. Sin embargo, las llaves de extremo ajustabie nunca 

han sido un substituto perfecto, porque tienden a retrefre 
óer del objeto al cual están sujetadas, especialmente,-^ - 

. cuando se aplica una gran cantidad de torsión. Una -tuer- 

15 ca de cabeza exagonal aferrada, por-ejemplo, a menudQ.-iren

20

25

i n-l w

drá sus esquinas redondeadas debido a las veces que hava- 
zafado una llave de tuercas longitudinal ajustabie al in­

tentar darle vueltas a la tuerca. Debido al problema de- 

resbalamiento, las llaves de tuerca de quijadas paralelas 

ajustables en un extremo, en uso común, se han llegado a- 

conocer como "destrozadores de nudillos'.
So han hecho muchos ntcntos durante los añes p-a_ 

ra proporcionar llaves de tuerca de extremo ajustabie con 
mecanismos de trabamiento de rápido dcstrahamiento para - 

evitar que se resbalen y se zafen una vez cue se haya, 

apretado el objeto de que se tráte. Siñ embargo, ninguna 

de las llaves con dichos mecanismos parecen haber tenido- 

éxito comercial. Evidentemente todas han adolecido de una 

o más de las siguientes desventajas: demasiado complicadas,

y por m- tu no -ortos no lo -



%áR.a'" 'résistib'^ow'ébtué ' éleva-. 
dfééde *^BÍ§Í-^^ y" o que requieren que se

íé recorté démásiadb material estructural debilitando de­
esa llanera la llave más de lo que puede tolerar. He in—  

S ventado un mecanismo de trabamiento dé rápido destraba-—  

miento para una llave de tuercas de esa naturaleza que no

adolece dé ninguna de esas desventajas. . .
:La llave de tuercas de extremo ajustable que se 

mejora con un mecanismo de trabamiento es bien conocida - 
10 en la técnica. Está formada de un mango alargado qué**ter

mina en una porción de quijada fija, la cual tiene una ca 

ra para acoplarse a un lado de un objeto que se vaya 3*.su# e - ****..
jetar con la llave; una hendedura recortada en la porción

e # w e
de quijada fija, estando el eje de la hendedura substan—  

15 cialmente perpendicular respecto al plano de la cara de - 
la quijada fija? una pieza de quijada movible que tiene- 
una porción de espiga protuberante que se aparea y coincjL 

de con la hendedura de guia recortada y se sujeta desliza 
blemente en la hendedura, uña cara que está opuesta a la- 

20 cara de la quijada fija y una porción de cremallera que - 
está dispuesta paralelamente al eje de la hendedura; una- 

abertura o "ventana" a través de la porción ce quijada - 

fija adyacente a Ja hendedura, estando la abertura en co­

municación con la hendedura; y un engrane sinfín nontade- 

25 para g-rar en la abertura en acoplamiento de accionamien­
to con la porción de cremallera de la pieza de quijada me 

vible de manera que al darl^ vuelta al engrane sinfín, se 

puede ajustar la distancia entre las caras de las cuija—  

das fija y movible.
30 Kn mi mrjuin <1 t-nq'anc uinifn está montado c<--
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zi^éra eh la abertura, que existe juego ew 1A dirección

1 axial del engrane. Pensando del engrane come con un ex—
tremo de cabeza y un extremo de salida (moviéndose la ere

mallera desde la cabeza hasta la salida al hacerse girar-

$ el engrane para cerrar la distancia entre las caras de las

quijadas fija y movible) hay un primer agujero ("agujero-

óel seguidor de levas"? en la porción de quijada fij? de-
*****ni llave que se extiende substancialmente perpendicular -

respecto al extremo de cabeza del engrane sinfin. También,
* ^

10 hay un segundo agujero ("agujero del pasador de leva*")*'en
la porción de quijada fija que intersecta al agujero del-

segui-dor de leva, el cual es substancialmente perpendicu* * *. **
,* .lar respecto al agujero del seguidor de leva y se extién­

da cuando menos parcialmente a travós de la porción <?é* - 
15 quijada fija. El dispositivo de accionamiento el&sticd - 

activa al engrane sinfín hacia el agujero del pasador de- 

leva y un pasador cilindrico que tiene una superficie de- 

leva que se extiende radialmente alrededor de un segmento 

central del pasador se le da montaje giratoriamente en el 

20 agujero. La superficie de leva tiene una posición alta - 

en una localización a 1c largo de su longitud y una posi­
ción baja en otra localización y estS en alineación ccn- 

el agujero del seguidor de leva. Mentado en el agujero - 

del seguidor de leva y extendióndose desde la superficie- 

25 de leva del extremo de cabeza del engrane sinfín hay unos 

dispositivos seguidor de leva que so les da montaje en la 
superficie de leva. El dispositivo de seguidor de leva - 

sirve para empujar el engrane sinfín en una dirección nue 

se aleje del agujero del pasador de leva cuando se hace -

' -.4* <!

girar pl pasador dosdo30 la posición de leva baja hasta i a-
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^ ^  ^yci6o del juego dirigido axialmente en el en- 

Finalmente, le llave dé tuercen está equipada con
undispositiyo de manivela pera deaplazar el pesador hacia 

5¡ s#ela&%e y hacia atrás entre sus posiciones de leva alta- 
y baja.

El mecanismo de trabamiento de la llave de tuér
I*. *cas de la presente invención es de empleo sencillo. 'Pri­

meramente se hace girar el pasador de leva empleando el -
. * *

10 dispositivo de manivela hasta que el seguidor de leva*! esté 
descansando en la pbsición de leva baja. En seguida con- 
el pulgar se le da vuelta al engrane sinfín hasta que'Has 
quijadas de la llave estén colocadas apretadamente cóátta 

el objeto que se vaya a sujetar. Finalmente, se le da*'- 
15 vueltas al dispositivo de manivela para hacer girar e-1'pa 

sádor hasta la posición de leva alta. Al girar el pasa—  
dor, el dispositivo seguidor de leva empuja el engrane - 

sinfín hacia su extremo de salida. El engrane sinfín, a- 
su vez empuja la cremallera en la misma dirección, acor-- 

20 tando de esa manera la distancia entre las caras opuestas 

de las quijadas fijas y movibles, apretando de esa mane­
ra la sujeción en el objeto que se esté sujetando. Me--

diante el empleo del mecanismo de trabamiento de la p r e ­

sente invención, se puede generar una presión mucho mayor 

. 25 entre la rosca (o gusano) del engrane y los dientes de la 

cremallera pueden producirse simplemente al apretar Cor­
el pulgar. Como resultado hay una mayar resistencia ce- 

fricción a que gire el engrane en dirección de reversa ,- 

Je manera que se termina con el problema del retroceso de 

la técnica previa.50



El mecani ámo de t r áb&mie de la pteséáte'in—  

tY^HCián es inhéyeátemente resistente debido üáo dé uní- 

pasador de leva cilindrica. La fuerza tremenda que ejer­

ce el seguidor de leva contra el lado del pasador euando- 

se traba apretadamente la llave se distribuye a lo largo-

7̂^

de toda la longitud del pasador (o substancialmente dis—  

tribuido) y la resiste el material de la porci6n de la *- 

quijada fija de la llave que está dispuesta por detrás**- 

del pasador. Esa porción por lo general será una de las-

10 partes más gruesas de la llave y puede hacerse de una*"*- 

aleación de acero forjado. Por lo consiguiente, el pasa­

dor y el material detrás del mismo por lo general podrá - 

resistir un sin número de aplicaciones y liberaciones'dél 
. mecanismo trabador sin que cualquiera de los mismos 3&*6e

15 bilite debido a lt fatiga del metal. '** '

Como ya se ha mencionado, el engrane sinfín está 

montado de tal manera que haya juego en la llave de tuer­

cas en la dirección axial del engrane. Este es necesario 

de manera que el engrane tenga suficiente espacio para me 

20 verse (en la dirección de la cabera a la salida) cuando -

25

? n

se le hace girar al pasador de leva desde su posición baja 
hasta su posición a)ti. La cantidad mínima de juego nece­

sario, es, desde luego, la diferencia en altura entre las 

posiciones de leva alta y baja, debido a que representa - 

la distancia que se desligará el seguidor de leva cuando- 

se hace girar el pasador de leva desde la posición baja - 

hasta la posición alta.

Preferentemente, el-engrane sinfín quedará mon­

tado de manera que haya un juego de cuando menos 0.0125 -

cms. y do mayor profntnrja alrododr.r do 0.025 cms. o más,



áé cabeza del engrane y la pared de 13- 
ventsnacuando el pasador de leva está en posición desen­
clavada. Si con el paso del tiempo, la longitud efectiva
del seguidor de leva se hiciera ligeramente más corto de- 

5 bido al desgaste* este juego asegurará que se alcanzará - 
SÚn el beneficio total de la acci6n levador.

Como ya se ha mencionado con antelación, lá Su­
perficie de leva está dispuesta radialmente en la su^&ffi 

cié del pasador, que está dispuesta parcialmente alrede—  

10 dor del pasador en una localización central en el pá$3cor. 

Las posiciones alta y baja en la superficie de leva pue—  

den estar separadas entre sí o en relación de tope. * '

En quizá su modalidad más simple, el pasaddr*- 

de leva puede ser un cilindro con una porción plana-reccr 

15 tada en su costado o lado. La porción plana en el pesador

construirá la posición de leva baja y la porción redonda- 
adyacente será la posición de leva alta.

Algo más complicado, pero probablemente preíe—  
rente, es el uso de retenes profundos y poco profundos - 

20 como las posiciones de leva alta y baja, respectivamente. 
Estos se pueden formar por ejemplo, cortando las depresic 
nes cóncavas ligeramente traslapadas en el pasador, usan­

do un cortador de nariz de bola. La linea de centros de- 

las dos depresiones estará perpendicular al eje del pasa- 
25 dor y como ya se ha indicado, una depresión será más ^re­

funda que la otra.
La diferencia preferida en algura entra las pc- 

sicionesbaja y alta en la superficie de leva del pasador- 

dependerá en el tamaño de la llave. A menudo será prefe- 

30 rible, especialmente para llaves dentro de una escala de-



tamaños de deisdé 20 hasta 30 centímetros de longitud, que 
la diferencia de altura sea dé alrededor de 0.025 hasta - 
0.125 cms. Una gama preferente más estrecha pudiera ser- 
desde alrededor de 0.038 hasta 0.089 centímetros.

El diámetro preferido del pasador de leva tam
bién depende del tamaño de la llave. Para las llaves de­

tuerca de 20 a 30 centímetros, es preferente de cuando me 

nos alrededor de 0.32 cms. por ejemplo dentro de la escar­

ia de desde alrededor óe 0.55 centímetros hasta 0.95 cen­

tímetros. .

Un dispositivo preferente para el montaje óel - 
engrane sinfín es con el empleo de gorrones en ambos d e ­
sús extremos. Por "qorrón" se quiere decir cualquiera*d*e 

las distintas piezas incrustadas (tal como un perno,-"vari 

lia o espiga) que se proyecta desde o dentro del extr'eh'a- 

del engrane sinfín y sirve como soporte y eje del engrane, 
a diferencia de un solo eje que pasa a través de toda - 

una flecha central en el engrane. Mediante el uso de un- 

dispositivo de montaje en ambos extremos en vez de sola—  

mente en un extremo, se le proporciona al engrane sinjfln- 

un soporte y alineación sobresalientes. Con relación al- 

extremo de cabeza del engrane, por ejemplo, si el agujero 

del seguidor óc leva en - la porción de quijada fija es 

cilindrica y está en alineación con el eje del engrane 

Sinfín, un gorrón que es integral con el extremo de cabe­

za del engrane sinfín puede quedar montado para girar en- 

el agujero del seguidor de leva y también puede funcionar 

como parte o todo el dispositivo seguidor de leva. El ex 

tremo de salida de dicho engrane puede tener ventajosar.eji
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20
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^ 3^ $ ^  ^ir^oyiamenl;e sobre un gprróp que­
ja,,,en la ventana desde la pocci$Q de la quija§4r 

ia.a la llave. Para facilitar el ensamblado, el gprrán 
del extremo de salida puede ser una varilla cilindrica - 

roscada insertada desde el exterior de la -

llave a través de un agujero parcialmente roscado comple­
mentario^

Se harán fáci'mente evidentes numerosas oerav - 

disposiciones de montaje para el engrane sinfin para agüe 

líos entrenados en la técnica.

El dispositivo seguidor de leva puede estar co­

puesto de una sola parte o por una multiplicidad de tfOmpc 
nentes. Como ya se ha mencbnado,por ejemplo, un gorrdn^ - 

que se proyecta desde el extremo de cabeza del engrane^* - 

sinfin puede servir también como el dispositivo segu-idor- 

de leva. Alternativamente, puede funciona un pasador 

flojo montado deslizablemente en el agujero del seguidor- 

de leva como el dispositivo seguidor de leva. Un pasador 

de esa naturaleza puede topar conti' el extremo de un go­
rrón que es integral con el engrane sinfín o alternativa­

mente puede extenderse dentro de un rebajo axial en el -- 

extremo de cabeza del engrane para ayudar a mantener el - 

engrane en su lugar.

-. El dispositivo seguidor de leva termina prefe--

réntemente en una superficie redondeada que está montada- 

contra la superficie de leva del pasador. Se puede emolo: 

un pasador de nariz de bola o gorrín, por ejemplo, o de m; 

yor preferencia un cojinete a bolas que está montado pa­

ra girar en el agujero del seguidor de leva.

r. 1 m<"- -n 1 r- . r-T-inlr-n nn m i  i noto a bolas c **1 (3 .



va^ se empleara un unión con un pasador flojo o un gorrón

dél extremo de cabeza que tiene un extremo cóncavo que es 

complementario respecto al cojinete a bolas. El disposi­

tivo seguidor de leva preferido es un gorrón que es inte­

gral con el extremo de cabeza del engrane sinfín y tiene- 

uu extremo cóncavo, en combinación con un cojinete a bo—  

las que es complementario respecto al extremo cóncavoid&l 

gorrón y que está montado para girar en el agujero del se 

guidor de leva, quedando el cojinete a bolas emparedado - 
entre el extremo del gorrón y la superficie de la leva. - 

El uso de un cojinete a bolas montado para girar comó dl- 

extremo de contacto del dispositivo seguidor de leva hace 
que sea más fácil trabar y destrabar la llave, reduce'dl- 

desgaste en el pasador y el dispositivo seguidor de leVas 

y disminuye al mínimo las posibilidades de que el gorrón- 

o pasador se rompa bajo las fuerzas generadas cuando se - 

acopla el mecanismo trabador. También mediante el empleo- 

de un cojinete a bolas se puede reservar el acero más du­

ro para solo ese componente, para el cual se requiere una 

dureza excepcional en vez de incurrir en un mayor costo- 

al fabricar todo el dispositivo seguidor de levas del ace 

ro de alta ¿ureza.

So pueden emplear varios dispositivos do accio­

namiento elástico para activar al engrane sinfín hacia el 

agujero en la porción de quijada fija. Por ejemplo, se - 

pueden emplear roldanas Belleville o resortes espirales.- 
En la modalidad preferente se,coloca un resorte comprimi­

do entre el extremo de salida del engrane sinfín y la pa­

reó do Ja .tPr^turu t-n !.s po:nón dt- quijada fija. Altei-t-)) tu
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#^^^hter,,'.6i' el r€sxt3#ap,;^é; selide^id# 
ti^n^ unjeeb^o axial que esta dispuesta sobre 
montado an la porción de quijada tija? puede 
puesto un resorte en el rebajo, se comprime entre el ex—  

tremo del gorrón.y la parte inferior o fondo del rebajo.r 
Desde luego, también se pueden emplear resortes en ambos - 
lugares.

Se hará fácilmente evidente para aquellos entre

nados en la técnica, numerosos dispositivos de acciona--

y 10 miento elástico adicionales para el engrane sinfín.

El agujero del pasador de leva en la porción de 

quijada fija de la llave de tuercas es preferentemente ci 

líndrico. También se prefiere que se extienda el agujero 

a través de toda la llave, de manera que se puedan a^gu-

e

15 rar rígidamente unos brazos radiales a los extremes apues^ 

tos del pasador como parto del dispositivo de manivela oa 

ra hacer girar al pasador. 2e deoerá conectar una palan­

ca operada a mano a los brazos, ya sea rígidamente o a 

través Je un dispositivo articulados. Se prefiere que la 

20 palanca, los brazos y el pagador queden de tal manera -.n-

terconectados para que cuando esté descansando el dispo­

sitivo seguidor de 1 va en le posición de leva alta (es- 

decir, cuando la llave está en posición trabada) la palan 

ca está paralela al mango de la llave y está dispuesta - 
25 contra el mismo.

Preferentemente, la palanca trabadura se concc 

tará a través de cuatro dispositivos artieuladores de ba 

rra con los brazos que hacen girar al pasador de leva. - 

Se conocen bien dichos dispositivos en la técnica y pue-

30 den imp1it-.'n , por om-mplo, el ur-o. do articulaciones de -



-éíá' Ün plivéta des! izañt^, y el extremo corto de la palan­
ca se pééde asegurar pivotantemente a los extremos de los

5 'Éjifaz'ÓS /radiales qué se extienden desde el pasador de le
va. Esté da por resultado una articulación de cuatro ba 
rras qué causa que gire el pasador de leva en dirección-
déxtrógira al hacerse girar la palanca siniestrógiramen-
te. En un dispositivo de esa naturaleza se prefiere que- 

10 las articulaciones tengan una dimensión suficiente para - 

que el pinte flotante (conexión de la palanca al brazo) 

quede en un lado de la línea de centro del pasador de le 
va hasta el pivote deslizante cuando descansa el seguí—  

dor de levas en la posición de leva baja y en el Tado 

15 opuesto de esa línea cuando el seguidor de leva está en-

la posición de leva elevada.

La palanca de trabamiento puede tener ventajosa 

mente una sección transversal en forma de U.estando la —  

abertura de la U orientada hacia un borde del mango ce la 

20 llave. De esta manera, la palanca se puede traslapar sobre 

el mango y ajustarse apretadamente contra el mismo cuando 
la llave está en pe ición trabada.

crito con antelación también se prefiere que algón dispo- 

25. sit;.vo de accionamiento elástico ayude a empuj. * la pelan 

ca alejándola del mango de la llave cuando se destraban - 
las quijadas. Se puede emplear para este objeto por ejor. 

pío, un resorte de muelle ya sea en el borde del mango o- 
en él lado inferior de la palanca.

En la disposición Je la palanca que se ha des



antelación las quijadas de la llave se aprietan gradual­

mente al comprimirse la palanca hacia el mango. Como ca 

' racterística opcional, la llave puede tener un disposi­

tivo du tope desacoplable para evitar que la palanca se- 

5 comprima más allá del punto en que el dispositivo seguí—  

dor de leva se haya desplazado parcialmente fuera de la- 

posición de leva baja, pero que aún no haya alcanzá&o'la 

altura completa de la posición de leva alta. Esa ¿Acác-

terística es útil, por ejemplo, cuando se vaya a emplear-
. *

10 la llave para una sucesión rápida de vueltas rápidas,para

las cuales no es necesario que se sujete de manera total­

mente trabada la llave. Por ejemplo, ei dispositivo de -
* * .*.* .tope dé esa naturaleza puede tener la forma de una ^Teza­

da puntal o cuña de tope, el extremo del cual se conecta- *- * *
15 pivotantcmente al mango óe la llave para que cuando* sé ha 

ga.bascular la cuña de topé hacia afuera respecto al man­
go hasta un ángulo de noventa grados bloquee el cierre de 

la palanca. Cuando se bascula la cuña de tope hasta ce—  
rrarse, deberá de estar dispuesta plana contra el mango o 

20 en un rebajo en el mango de manera que no evite que se 
cierre la palanca.

El agujero del seguidor de levas en la porción- 

de quijada fija, que se extiende substancialmente de mane 

ra perpendicular desde el extremo de cabeza del engrane 

75 sinfín, puede terminar ya sea en un punto en que inter-- 

secta el agujero del pasador de leva o se puede extender- 

más allá de dicho punto, pasando totalmente a travás do - 

la porción de quijada fija de la llave. La selección de­

pende principalmente de la manera en que se le de montaje
7 ̂ U ¿1J. i t*. \'t-ní



Preferentemente, el engrane quedará sujeto en -

la ventana, cuando menos parcialmente, al insertar una -

flecha para el engrane(un gorrón o una flecha completa) a

través de un agujero ya sea en el extremo ¿e cabeza o en-

el extremo de salida de la porción de quijada fija. Como

ya se ha discutido, en una modalidad preferente se inserta

un pasador parcialmente roscado a través de un agujare.—

parcialmente roscado en el extremo de salida de la por—

ciónde quijada fija para proporcionar una proyección.del
* . * *

gorrón en el extremo de salida de la ventana. Mediante- 

el uso de esta disposición de montaje, se prefiere que el 

agujero del seguidor de levas termina en más bien que-.—  

atraviese, el agujero del pasador de la leva. De esta ma 

ñera, la pared posterior del agujero del pasador de.leva, 

es decir, üa pared opuesta al dispositivo seguidor de-le­

vas, se puede conservar uniforme y sin curvas, proporcio­

nando de esa manera un soporte máximo para el pasador de­

leva cuando se sujeta a las fuerzas de trabamiento.

Si se inserta una flecha en su lugar a través - 

de un agujero en el lado del extremo de cabeza de la qui­

jada fija, entonces el agujero será preferentemente coaxial 

respecto al agujero del seguidor de levas. En esa modal! 

dad en efecto, habrá solamente un largo agujero, interrum 

pido por el agujero del pasador de leva, que se extiende- 

desde la ventana hasta el borde exterior de la porción de 

quijada fija. Cuando se emplea la disposición mencionada 

en último termino, se puede proporcionar soporte adicio—  

nal al pasador de leva al llenar esa porción del agujero- 

de la flecha que se extiende desde el borde exterior de - 

la llave hasta la pared oosterior del aauiero del nasader

-  14 -



Se puede emplear un tornillo prisionero^ por e- 
jewplo, como la pieza de relleno.

La invención se comprenderá mejor estudiando los 
dibujos anexos, una descripción de los cuales se da a —

5 continuación.
La Figura 1 es 'má vista lateral de una modali­

dad preferente de la llave de tuercas de la presente inven
e *+ *

ción, ilustrada en la posición totalmente trabada.* **
La Figura 2 es una vista lateral de la llave de 

10 tuercas ilustrada en la Figura 1 pero ilustrada en* i*a po­
sición destrabada.

La Figura 3 es una vista en sección (ligerámen-
. .

te amplificada) de la Figura 1, tomada a lo largo dé-la -
* * * *

linea 3-3. -
* ** . *

15 La Figura 4 es una vista fragmentaria amplifica­
da en sección parcial del mecanismo de trabamiento de la 

llave de tuercas en posición destrabada tal como se ilus­

tra en la Figura 2.

La Figura 5 es una vista fragmentaria amplifi­

co cada en sección parcial del mecanismo de trabamiento en - 

la posición trabada tal como se ilustra en la Figura 1.

La Figura 6 es una vista en perspectiva del pa­

sador de leva incluido en el mecanismo ilustrado en las - 

Figuras 4 y 5.

25 La Figura 7 es una vista parcial, de las per—

ciones de palanca, manivela y mango de la llave de 

cas ilustrada en las Figuras 1 a i, pero que ilustra a - 

la palanca en una posición intermedia, entre la posición- 

destrabada y la trabada.

30 La Figura 8 es una vista fragmentaria de una —



sección parcial de unaj3isposición alternativa del angra 
he sinfin ilustrado en las Figuras 4 y 5.

La Figura 9 es una vista fragmentaria en sec—  

ción parcial de una segunda disposición alternativa del - 

engrane sinfín ilustrada en las Figuras 4 y 5. .
a

La Figura 10 es una vista en sección ligeramen­
te amplificada de la Figuraltomada a lo largo de lalfnea 

10— 10. . * *' *

La Figura 11 es una vista en sección de la Figura 2 

tomada a lo largo de la linea 11-11. ***

La Figura 12 es una vista lateral de 3a quija­

da movible de la llave de tuercas como se ilustra en las-
.

Figuras 1 y 2. ***

La Figura 13 es una vista en sección de lá'Figu 

ra 12, tomada a lo largo de la linea 13— 13.

La llave ilustrada en las figuras 1 hasta 7 y - 

la 10 hasta la 13 de los dibujos, está diseñada para em—  

plearse como sigue:

Primero, se hace bascular la palanca 10 alejándo­

la del mango. El objeto que se vaya a sujetar en seguida

se coloca entre las caras opuestas de la porción de qui­

jada fija 12 y la quijada movible 13, en tanto que el 

mango 11 se sujeta en la mano. La quijada movible 13, tie 

ne una espiga alargada protuberante 43 en la porción de c m  

jada fija 12. La espiga 15 tiene una porción de crema—  

llera formada de los dientes 62 recortados en la misma q^e 

se engrana con la rosca 61 del engrane sinfín 14. El en­

grane sinfín 14 se hace giran con el pulgar de manera cu^ 

la espiga 15 de la quijada movible 13 se mueve en una hen 

deducá récortada por debaic 43 de la oorción de ouiiada -



fija 12, ^cn la dirección desde el extrema de cabeza 16 -
del engrane sinfín 14 hasta el extremo de sáLida 17 de di­
cho engrané.

Cuando se haya hecho girar suficientemente el- 
engrane sinfín con el pulgar para que las caras opuestas 
de las quijas 12 y 13 estén dispuestas apretadamente.con­
tra el objeto, se puede trabar la llave comprimiendo*la -

: *..*.

píalanca 10 cerrada contra el mango 11. Al llevarse a c a ­
bo lo anterior, el pasador del fulcro 18 se desliza.den—

* *
* * * *tro de la hendedura 19 v los pivotes flotante;? 20 y 21, -

que conectan el extremo corto de la palanca 10 a los bra

zos radiales 22 y 23, se hacen bascular en una dirección
*-*..*

que se alejen de la abertura 49 en la porción de quijada
* * * *

fija 12 de la llave de tuercas. Los brazos 22 y 23 tie-
. 1

nen unas hendeduras 24 y 25 en los mismos, que se dispo­

nen sobre las cuñas 26 y 27 en los extremos opuestos del 

pasador de leva 28. Por lo tanto, al hacerse girar los - 

brazos 22 y 23, el pasador de leva 28 se hace girar den—  

'tro del agujero del pasador de leva 29.
Labrado en la superficie del pasador de leva 28 

en su segmento central hay una superficie de leva (ilus­

trada generalmente como 30) que en un extremo tiene un re 

tén de posición alta 31 y en el otro extremo un retén de­

posición baja 32. La superficie de leva 30 está en ali—  

neaciÓn con el agujero del seguidor de levas 33.

Cuando se hace bascular la palanca 10 alejándo­

la totalmente del mango 11, un retén de la posición baja- 

32 se orienta hacia el agujero del seguidor de levas 33. 

Cuando se comprime la palanca 10 totalmente hasta quedar- 

pegada contra el mango 11, un retén de posición alta 31-
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se orienta hacia el agujero seguidor de levas 33.

,El extremo de cabeza 16 del engrane sinfín 14- 

tiene un gorrón 34 proyectándose del mismo, y ese gorrón 

está montado para girar en el agujero del seguidor de le- 

5 vas 33. El extremo de salida 17 del engrane tiene un re­

bajo cilindrico 35 que está montado por'encima del gorrón

36. El gorrón 36 es el extremo sobresaliente del pá'sádor
$  *

w *

37. El pasador 37 está dispuesto en $1 agujero 38*de**la-

porción de quijada fija 12 con las roscas macho 39 en el-
. * *

10 extremo externo del pasador 37 y las roscas hembra'-comple

mentarías 40 en el extremo exterior del agujero 38. El ex

tremo externo del oasador 37 tiene una hendedura para -*.* .
desatornillador 41 en el mismo para permitir que el*pasa­

dor 37 sea atornillado dentro del agujero 38. ****

15 El resorte espiral comprimido 42 está montado -
en el gorrón 36 en el espacio libre entre el extremo de - 

salida 17 del engrane sinfín 14 y la pared de la abertu­

ra 49. El resorte 42 activa constantemente el engrane 14 
hacia el agujero del pasador de leva 29.

20 El extremo 44 del gorrón 34 es cóncavo y es. com

plementario respecto al cojinete a bolas 45, que está mon 

tado para girar en el agujero del seguidor de levas 33.- 

El cojinete 45 está montado contra la superficie de leva- 

30 y coincide de manera complementaria respecto a ambos - 

25 retenes cóncavos 31 y 32 pero uno a la vez. Al comprimir 

se la palanca 10 hacia el mango 11, lo que causa que gire 

el pasador de leva 28, el cojinete 45 sale rodando del re 

tón de la posición baja 32 (Fjgura 4)y se desplaza hacia 

arriba hasta el reten de posición alta 31 (Figura 5). Al 

-30 efectuar lo anterior, se fuerza el engrane sinfín 14 para
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que se deslice hacia su extremo de salida 17. Si el en­

grane sinfín 14 se hubiera apretado con el pulgar antes -* 

de q u e  se comprimiese la palanca 10 hasta cerrarla con­

tra el mango 11, la rosca 61 del engrane 14 ejercerán pre 

S sión contra los dientes 62 de la porción de cremallera de

la espiga 15 de la quijada movible 13, apretando de qsa-

manera la sujeción de las quijadas 12 y 13 en los qbjptos
* .

que se trata de sujetar.

La pieza de cuña de tope 47 se asegura pivotan-
* * * *

10 temente con el pasador 4e.al mango 11. Cuando se emplea- 

la llave en sólo un modo de apretamiento parcial, se ha­

ce bascular la pieza.de cuña de tope 47 a un ángulp .de 90

grados respecto al mango 11 como se ilustra en la Figura-
+  +  *  *

7. En esa posición 3 a pieza de cuña de tope 47 evitará -
* *

15 que se cierre la palanca 10 totalmente contra el mango 11. 

La pieza de cuña de tope 47 es lo suficientemente larca - 

para-que mantenga la palanca 10 a una distancia lo sufi—  

cientemente alejada del mango 11 para que el cojinete a - 

bolas 45 no alcance al retén de la posición de trabamien- 

20 to 31. Al diseñar de esa manera la superficie de leva 30 

para que haya una inclinación entre el retén de la posi—  

ción baja 32 y el retén de la posición alta 31, el engra­

ne sinfín 14 y la quijada movible 13 habrán sido despla—  

zadas cierta distancia en la dirección de 3a cabeza hasta 

25 la salida con la pieza de cuña de tope de tiempo 47 y se- 

detiene el cierre de la palanca 10 contra el mango pero - 

no lejos como cuando la palanca 10 se cierra totalmente co 

tra el mango 11. Lo anterior lleva a cabo un apretamien­

to parcial de solamente las quijadas 12 y 13 en el objete 

30 que se vaya a sujetar. El apretamiento pe. cial se puede-
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'^iWjAC *2á mano del operador en - 
paiaAda lé ^ el mango 11, haciendo que eí resorte ac­

tive la palanca 10 de regreso a la posición totalmente - 
abierta (Figura 2), causando de esa manera que el cojine­
te se desplace de regreso hacia abajo por la superficie de 
leva 30 hasta el retén de la posición bajá 32.

* *  *  *

La pieza de cuña de tope 47 contiene un Rar.de-

retenes 66, que se anidan por detrás de las esquinas inte
riores 67 de un par de almohadillas planas 68 que son por

* * * **** *
ciones realzadas en el alma central (una a cada lad&f/del 
mango 11. Los retenes 66 ayudan a mantener la pieza de -
cuña de retén 47 en la posición cerrada cuando no está en. *'?* .. . .uso^ ...

i
' -  i

¿3

t.

Con el fin de destrabar la llave ilustradá'én -
.

***** .15 las Figuras 1 hasta 7, la palanca 10 se hace bascular sim 

plemente de manera que se aleje nuevamente del mango 11.- 

E1 resorte de muelle 46 que está mentado en la parte in­

ferior de la palanca 10 tiende a empujar a la palanca 10 

y al mango 11 separándolos para de esa manera ayudar en- 

20 la acción de destrabamiento.

Se proporciona la palanca 10 con un par de rete 

nes 63 que se anidan por detrás de los lados opuestos del 

borde inferior que tiene una pestaña 64 del mango 11 cuan 

do la llave está en la posición trabada (Figura 1) ayudan 

25 do de esa manera a mantener a la palanca 10 cerrada contra

la fuerza del resorte de muelle 46 cuando no se tenga- 

nadasujeto y trabado entre las quijadas. Cuando se suje 

ta un objeto en la posición trabada, el resorte de mué—  

lie 46 no tiene fuerza suficiente para vencer la fuerza- 

30 de trabamiento y destrabar la llave.



Como ae ilustra. ea lúa Figuraa 1, 2 y 7^ la pa­
lanca 10 puede proyectarse más allá del extremo del mango 
11. la porción proyectante 65 facilita el destrabamiento 
de la llave empleando solamente la mano en que se sujete 
la Have. Al comprimir la parte baja de la palma de la ma 
no que sujeta la llave contra la porción proyectante 65, 
la palanca 10 puede empujarse^ con facilidad alejándola*.del 
mango 11. *.

Como se ilustra en las Figuras 3 y 10, el borde
superior con pestaña 69 del mango es más ancha que el* bor-

*de inferior 64. La anchura adicional del borde 69 propor­
ciona mayor comodidad para la palma de la mano cuando se ea
tá haciendo girar a la llave. , ..

*.* ^
En la Figura 6 se ilustra un primer dispositivo

de accionamiento elástico alternativo para el engrane sin 
fin. En ésta se le da montaje a un reírte espiral 5!L en un 
rebajo axial 52 del extremo de salida del engrane sinfín 60, 
en donde se comprime entre la parte inferior o fondo del re­
bajo 52 y el extremo del gorrón 53.

La Figura 9 ilustra una segunda alternativa del 
dispositivo de montaje para el dispositivo de accionamiento 
elástico. Se comprimen unas roldanas Bellville 54 y 55 en­
tre el extremo de salida del engrane 56 y la pared 57 de la 
abertura 58 en la porción de quijada fija 59.
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¡Les puntos que como característica de novedad se 
^presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 

de Utilidad en España, por VEINTE años, son Ion que .se'.re­
cogen en las reivindicaciones siguientes: *;

is.- Una llave de tuercas de extremo ajustable me­
jorada, que comprende un mango alargado que terminaren* una

. . *
porción de quijada fija que tiene una cara para acoplarse a
un lado de un objeto que se vaya a sujetar con la llave; una
hendedura recortada para formar una guia en la porción*de*qui

...
jada fija estando substancialmente perpendicular al e*je de la

* * *
hendedura respecto al plano de la cara de la quijada.fija; te

-.1
niendo una pieza de quijada movible que tiene (a) una porción 
de espiga alargada y protuberancia que se complementa con la 
hendedura recortada de guía y se mantiene deslizablemente en 
la hendedura, (b) una cara que ejtá opuesta a la cara de la 
quijada fija y (c) una porción de cremallera que esté dispues 
ta paralela respecto al eje de la hendedura; una abertura a 
través de la porción ¿e quijada fija adyacente a la hendedu­
ra, estando la abertura en comunicación con la hendedura; y 
un engrane sinfín montado para girar en la abertura en aco­
plamiento accionador respecto a la porción de cremallera de 
la pieza de quijada movible, de manera que al hacer girar el 
engrane sinfín se puede ajustar la distancia entre las caras 
de las quijadas fija y movible, teniendo el engrane un extre 
rno de cabeza y un extremo de salida, moviéndose la cremalle­
ra desde la cabeza hasta la salida en tanto se hace girar el
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- cbrr^p la a&staaeia entru las w u s  da ias q?3j 
fija y movible? en cuya llave el engrane alafia está 

montado de tal manera en la abertura que haya un juego en 
la dirección axial del engrane, y la llave de tuercas ade­
más incluye un primer agujero en la porción de quijada fija 
que se extiende perpendicularmente de manera substancial
alejándose del extremo de cabeza del engrane sinfín; un se­
gundo agujero en la porción de quijada fija que intersecta

*  *  +

al primer agujero, está substancialmente en forma perpendi­
cular respecto al primer agujero, y se extiende cuando menos 
parcialmente a través de la porción de quijada fijafua dis­
positivo de accionamiento elástico que activa al engrane sin­
fín hacia el segundo agujero; un pasador cilindrico'montado
para girar en el segundo agujero, teniendo el pasador^gtna sni

* * * * *
perfioie de leva extendida radialmente alrededor de-un- seg­
mento central del pesador, estando la superficie de leva en 
alineación respecto al primer agujero y teniendo una alta po 
sición en una localización y una posición baja en otra loca­
lización; un dispositivo seguidor de levas montado en el pri 
mer agujero, estando montado en la superficie de leva, y ex­
tendiéndose de la superficie de leva hasta el extremo de ca­
beza del engrane sinfín, sirviendo el dispositivo seguidor de 
levas para empujar al engrane sinfín en una dirección que lo 
aleje del segundo agujero cuando se hace girar el pasador des 
de la posición de leva baja hasta la posición de leva alta 
compensando de esa manera cuando monos una parte del juego 
dirigido axialmente en el engrane; y un dispositivo de mani­
vela para desplazar al pasador hacia adelante y hacia atrás 
entre su posición de leva baja y su posición de leva alta.

28.- Una llave según la reivindicación 1&, en que30



el primero y el segundo agwjeyoe son cilindricos y el pri­
mer agujero está en alineación cea el engrane sinfín, y el 
dispositivo seguidor de levas incluye un gorrón oilindrico 
que es integral respecto al engrane sinfín y queda montado 
para girar en el primer agujero.

3*,- Una llave según la reivindicación 19, en que 
esa porción del dispositivo seguidor de lev¿*s es un cojine­
te de bolas que está montado para girar en el primer aguje- 
ro.
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43.- Una llave según la reivindicación 23, en que 
esa porción del dispositivo seguidor de levas que sé*pone en 
contacto con la superficie de leva es un cojinete de bolas 
que está montado para girar en el primer agujero.

+  *  * ^

53.- Una llave según la reivindicación 4S,'*e¿ que* * *
el extremo del gorrón es cóncavo y coincide y es complementa­
rio respecto al cojinete de bolas y queda montado contra la 
superficie del mismo.

63.- Una llave según cualquiera de las reivindica­
ciones 3&, 43 o 53, en que las posiciones de leva baj¿ y al­
ta en la superficie de leva del pasador son ambas unos rete­
nes cóncavos que son complementarios con la superficie del 
cojinete de bolas.

7B.- Una llave según la reivindicación IB, en que 
la diferencia de alturas entre las posiciones de leva baja y 
de leva alta en la superficie de leva del pasador es de alre­
dedor de 0,025 hasta alrededor de 0,125 cms.

86.- Una llave según la reivindicación 5&, en que 
la diferencia de altura entre las posiciones de leva baja y 
de leva alta en la superficie de leva del pasador es de al­
rededor de 0,025 hasta 0,125 cms.
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9**-Paa llave según la reivindicacián Sa. en q ^  
laa posioiones do leva baga y alta en la superficie de leva 
del pasador son ambas retenedores cóncavos que coinciden y 
son complementarios respecto a la superficie del cojinete 
de bolas. .

1 0 0 .- Una Have según la reivindicación 1*, en que 
el extremo de salida del engrane sinfín tiene un rebajp ci­
lindrico axial en el mismo y está dispuesto para gi^qr-sobra* .*
un gorrón cilindrico que se proyecta desde la porción de qui 
jada fija hasta introducirse a la abertura en la poppión de 
quijada fija.

lio.- Una llave según la reivindicación 103,, en que
el dispositivo de accionamiento elástico es un resorte.espi-

* * ?
ral que está montado deslizablemente en el gorrón que.se pro

* * * *

yecta desde la porción de quijada fija, estando comprimido 
el resorte entre la pared de 1c abertura y el extremo de sa­
lida del engrane sinfín.

12&.- Una llave según la reivindicación 23, en que 
el extremo de salida del engrane sinfín tiene un rebajo cilin 
drico axial en el mismo y está montado para, girar en un go­
rrón cilindrico que se proyecta desde la porción de quijada 
fija hasta introducirse en la abertura en la porción de qui­
jada fija.

1 3 3.- Una llave según la reivindicación 53, en que 
el extremo de salida del engrane sinfín tiene un rebajo ci­
lindrico axial en el mismo y está montado para girar en un 
gorrón cilindrico que se proyecta desde la porción de quija­
da fija hasta introducirse en la abertura de la porción de 
quijada fija.

143.- Una llave según la reivindicación 123, en que30

27083
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el dispositivo de accionamiento elástico es un resorte esp¿ 
ral que está montado Realizablemente en 9I gorrón que se - 
proyecta desde la porción de quijada fija, estando comprimí 
do el resorte entre la pared de la abertura y el extremo de 
salida del engrane sinfín.

15*.- Una llave según la reivindicación 13*, en que 
el dispositivo de accionamiento elástico es un resorte espi­
ral que está montado Realizablemente en el gorrón que se pro­
yecta desde la porción de quijada fija, estando comprimido el 
resorte entro la pared de la abertura y el extremo Re* salida 
del engrane sinfín.

16*.- Una llave según la.reivindicación 1*, en que
el segundo agujero en la porción de quijada fija se.extiende
a través de toda la porción de quijada fija y el dispositivo

* *  *  *

de manivela incluye unos brazos radiales asegurados rigidamen 
te a los extremos opuestos del pasador, estando conectados 
los brazos a una palanca operada manualmente mediante la cual 
se pueden hacer girar los brazos y el pasador.

17*.- Una llave según la reivindicación 16*, en que 
la palanca, los brazos y el pasador están interconectados de 
tal manera que cuando el dispositivo seguidor de levas está 
descansando en la poejción de leva alta en el pasador, la pa­
lanca está paralela respecto al mango de la llave de tuercas 
y descansa contra el mismo.

18*.- Una llave según la reivindicación 9-, en que 
el segundo agujero en la porción de quijada fija se extiende 
totalmente a través de la porción de quijada fija y el dispon 
sitivo de manivela incluye unos brazos radiales asegurados 
rígidamente a los lados opuestos del pasador, estando conec­
tados dichos brazos a una palanca operada manualmente median
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W  lá cual aé pueden hacer girar loa brézóa y''él^pá^¡,dor#
' 3.9^.-Uba lléve aegúm la reivindicabióñ 18$# éa

que la palanca^ loe brazos y el pasador están interconeeta- 
dos de tal manera que cuando el dispositivo seguidor de le­
vas está descansando en la posición de leva alta en ei-yasa*". ' 
dor, la palanca es paralela respecto al mango de la 13a^e y" 
descansé contra el mismo.

206.- Una llave según la reivindicación 1 9 6 , en
**4

que el extremo de salida del engrane sinfín tiene un rebajo 
cilindrico axial en el mismo y está dispuesto para girar so­
bre un gorrón cilindrico que se proyecta desde la porción de 
quijada fija hasta introducirse por la abertura en la porción 
de quijada fija.

2ie„- Una llave según la reivindicación 2C&, en que 
el dispositivo de accionamiento elástico es un resorte* espi­
ral que está montado deslizablemente en el gorrón qUe se pro­
yecta desde la porción de quijada fija, estando el resorte 
comprimido entre la pared de la abertura y el extremo de sa­
lida del engrane sinfín.

226.- Una llave según la reivindicación 216, en que 
las posiciones de leva alta y baja en el segmento de leva son 
retenes cóncavos que coinciden y son complementarios con la 
superficie del cojinete de bolas.

2jB.- Una llave según la reivindicación 226, en 
que la diferencia de alturas entre las posiciones de leva 
baja y la de leva alta en la superficie de leva del pasador 
es de alrededor de 0,038 hasta 0,088 centímetros.

24a.- una llave según la reivindicación 2 3 6, en 
que el extremo de salida del engrane sinfín tiene un rebajo 
cilindrico axial en el mismo y está dispuesto para girar sj)
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bre un gorrón cilindrico que se proyecta desde la porción de 
quijada fija hasta introducir en la abertura de la porción 
de quijada fija.

25*.- Una llave segdn la reivindicación 24*, en 
que el dispositivo de accionamiento elástico es un resorte 
espiral que está montado deslizablemente en el gorrón que se 
proyecta desde la porción de quijada fija, estando el resor­
te comprimido entre la pared de la abertura y el extremo de 
salida del engrane sinfín.

26*.- Una llave segdn la reivindicación 25-, en que 
el segundo agujero en la porción de quijada fija se extiende 
a través de toda la porción de quijada fija y el dispositivo 
de manivela incluye unos brazos radiales rígidamente asegura­
dos a los extremos opuestos del pasador, estando dichos bra­
zos conectados a una palanca operada manualmente mediante la 
cual se puedan hacer girar los brazos y el pasador.

27*.- Una llave segdn la reivindicación 26*, en que 
la palanca, los brazos y el pasador están interconectados ¿e 
tal manera que cuando el dispositivo seguidor de levas está 
descansando en la posición de leva alta en el pasador, la pa­
lanca está paralela al mango de la llave y descansa contra el 
mismo.

28*.- "UNA LLAVE DR TUERCAS DE EXTREMO AJUSTARLE
MEJORADA".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece, 
de, representado en los dibujos que se acompañan y para los 
fines que se han especificado.
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-y 3SetáMémória conetade veintinueve-, hojaseecrltas 
a máquina por ana sola oara.
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