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la suspensidn ( a vecer denominada "mangueta Macpherson),gg man

tiene alineads con el cilindro del sistema de 1la snnen51ohhpor i

La presente invencién se refiere'a un bojinetéfﬂ%
o gufa revestido de un elemento antifriccién de resina de fluor=
carburo. De un modo més particular, la presente invencién se re-
fiere a una gufa de mangueta que incorpora un revestimiento de
pclitetrafiuoretilena (en adelante PTFE). ,

Una gufa de mangueta normal comprende umn bloqu )
metdlico que tiene un canal cilindrico que lo atraviesa y que ;f
aloja un buje o cojinete. Las gufas de mangueta que incorporan

bujes revestidos de PTFE son elementos conocidos y empleados

ampliamente. Una de sus aplicaciones principales es en conjuntos .

1
i
lz suspensidn para veniculos donde la ma‘gueta que

_' s 2

del s“stema ge

conecta la monturs de la rueda del vehiculo con el SLStema de

la guia de la mangLeua, Dara mantener la allneac1on del cuerpo

de la manguets, la guia de la mangueta permite el movimiento f
alternatlvo “el cuerpe enire 1z moptura de la rueda y el pistén
del sistema de lz suspensidn a través del buje o cojinete je

.

. «t,

. ¢

Una de las dificultades principales asociadas

se . 0
-

on los bujes y cojinetes de gula de manguetas es su capéieifad

para resistir los empujes laterales y proporcionar al migda
'tl mpo un mevimiento alterns tivo fécil y suave del cuerpo de la

mangueta. Si el cuerpe de la mengueta no se desliza fdcilmente
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sistema de 1a invencién variaréd notablemente entre una carga la—i
teral minima v mdxima, Esto, 8 5uU VezZ, derd lugar a que 153 oA - ;
racteristicas de conduccidn del vehfculo pasen de blandas a muy |
duras, De igual mecdo, cuando sxiste un 2xCesivo desgaste causado ;

DoT empujes Wagera*es, el 3 us

lL1

te serd deficiente entre el cuerpo;
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s1én quedan desulineados dando porrresultado un acelerado des~

una operacidn de lanmina.:i

AP

de la5ﬁaﬂgueta v la gufa y ‘la mangueta y el sistema de suspen~

gaste del sistems de la suspensién, Por ccnsiguiente, las guias
de manguetas incorporan tradicionalmente un buje revestido de
PTFE_por el procedimiento descrito en la patente US.2.751.360.
En este procedimiento,.la superficie interior de un manguito |
metélico.pOroso se impfegna cdn‘PTFE sélido en suspensién de un
vehfculo liquido, el vehfculo lfquido se evapora para dejar el
PTFE en los porcs o intersticios del manguito y la superficie im

pregnada se pule entonces'o'se lamina en caliente, o se prensa

de olro modo para compactar el PTFE en el manguito poroso.

A pesar de que las guias de mangueta que incrr!

LRI R )

un cierto éx¢uo,-uu *abrlcac1én no es conveniente porqu@-sa:nece:

i
poran bujes Labﬂlcados por el yroced,m;ento antericr han tenido %
[}
|

sitan equipos separados para fabricar el blogue de guia de ia

mangueta y el buje de guia v pera revestir los bujes con.PTFE.

Ademds, después de su Fabricacién por separado, los bujes .se

rocedimiento nara

-

tienen que ajustar a presién en la gufa

- Al

ta

-
L

el

revestir los bujes no es conveniente para aplicaciones 1mdustrla

» LI
.« >

les porgue es un proceso himedo, en muchos casos se tiene’ que T*e

petir 1a fase de impregnar el bule con PTFE v 2l proceso-@xire

ién a elevada temperatura, todo ;d.pual

conduce a costes 2levados. Por consiguiente, existe la necesidad:

de unz gufa de manguets que se pueda Ffabricar con facilidad y

economia.

La presente invencidn proporciona un cojinete

0 guia revestido 4& PTFE de fabricacidn sencilla y conveniente,

En pa“tlcuLa , 5 refiere & tne gula de mengueta revestida de

PTFE que facilita el movimiento al<ernazivo fdcil y suave del

cuerpo de la mangueta en un sistama
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" do los empujes laterales, Por lo tanto, la invencién ée,expgﬁéégi;

.interior a lo largo de 1z cual hay una pluralidad de crestas v

. canales anulares separados axialmente, £1 revestimiento de resi

en adelante con relacién a wna gufa de manguefé;'aunde'sé7c6mpr§g
derd que la invencidn tiene igual aplicacién a otros tipos de -
cojinetes o gufas donde la exigencia de antifriccidén sea clevada

La gufa de mengueta de la presente inveneidn - ;
es de construccidn relativamente sencilla ¥, pbr consiguienite, -
su fabricacién es conveniente \4 econGmica.Comprende un blogue de

gufa de mangueta y un revestimiento de resina de fluorcarburo..

El bloque de guia de la mangueté tiene un canal cilindrico, que

corre a través del mismo, qQue define una superficie cilindriecs

na de fluorcarburc tiene un conjunto complementario de crestas

. ra
.

vy canales anulsres separados axialmente que se enclavan ebh, los
: L 1

del blogque de gula pero no llenan completamente los canales del

14 .
[

blogue de gufa (dejando zcnas de desahogo en sus fondos).y, .fijan:
el revestimiento contra el desplszamiento axial.la superiicie

interior del revestimiento,v.g., la superficie gque no estd =

rada.al»bloquewde—guia de la mangueta, presenta una serie de

crestas y canales poco profundos paralelos z las crestas‘Y'ﬁéna

les del bloque de gufa de la mangueta. Estos canales pocbnbfo-

- .
. .

fundos actlan comc depdsitos para lubricarnte adicional. - ° -

* .

1a gufa de mengueta de la invencidn es parti-
cularmente conveniente porque nc exige u.; buje prefabricado vor
separaco y dorgue la resinz de flucrcerburc se incorpora en 1
gufa cde la mengueta con un revestimiento sin necesidad del ela-

borado proceso de impregnacién de la patente US.2.731.36C. Una

-

vez que se ha acanalado el Tloque de gufa de is mangueta, es

ma operacién sencilila ersamblar el 2logque con el revestimiento

de resins de fluorcarburo &n un aparzzo, segin la invencién. |
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cie exterior del plstén por un procesc de formacidn en callente

En la modalidad méa revr%sentativa de la presem

te lnvenclén, el revestimiento de resina de fluorcarburo es PTFE}V’"
y todas las referencias a revestimientos de PTFE se hacen con el
entendimiento de que también se pueden emplear otras resinas de

fluorcarburo como, por egemplo, PFA y FEP. La resina de fluorcar

buro es preferiblemente una resina con carga, que puede alcanzar"’

hasta un 50% en peso de grafito, Wollastonite y otra carga mine-

ral,
Segin la presente invencidn un bloque de guia
de mangueta se ranura znularmente a lo largo de la superficie

cilindrica interior de un modo similar al indicado por Storms en

la patente US.3.212.411.

E)

Storms se refiere especificamente a un disposi
tivo de pistdn y cilindro autoclubricante en el cual un elgmento

2
- .

obturador de PTFE se fija al dnima del cilindro o a la sﬁﬁeffi-

00,.

gue es también similar al empleado en la presente memorias’ No
obstante, las ensefianzas de Stroms-no se han aplicado nunce ante'
. -

riormente a la fabr1cac16n de guias de manguetas vy los resultados
R T »r,Q;-w-, " sk .

son enteramente dlzerentes~ ' *

Asf{, con la presente inveneién una tird q.blo~.

que de PTFE se prensa contra la superficie cilindrica es¢utzda

por un proceso de formacién en caliente en el cual una barra ca-,

rd

liente del digdme

tro aprepiado se inserta

D

2n 2l conjunto de reveit
timiento y blogue de guiz., Zsta opéracién va seguida inmediata-~ !
mente por el enfriamiento del revestimiento en estado confinado
por in®* ~oduccién de una tarra enfrigadora. En el proceso de for-
macicn en caliente, el revestimiento de PTFE se fuerza radialmqg?
te hacia fuera y se calienta s una temperatura 2 la gque se ve

obligado a8 fluir al

l..l

interior de los canales y slrededor de las
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- un menguito anular de PTFE, Dpero se na averiguado que es prefe-

rible former el revestimiento a partir deé una tira delgada, cor

érestas~dél'bloque’de gufa de 1a‘mangueta.>00ﬁo-resu1¢ado de

este proceso, se forman un conjunto de canales y crestas complg
mentarios en la superficie del revestimiento encarados al bloque
ce guiaAque se enclavan con ios del bloque de .gufa de 1la mangue~|
ta, pernuquE'no.lleﬁan completamente los canales del blegue de |
gufa de la manguets, y mantienen el revestimiento en una pgsi--
cién’axial,‘Al mismo tiempo se forma un conjunto de vrestas y ca
nales, paralelos a los del bloque de guia, sobre la superficie
interior, lo cual no estd indicadé en la patente de Storms.

El revestimiento se puede formar a partir de

t

tada ligeramente 2z menor tamafio que lz circunferencia interior

del blogue de gufa de la mengueta 7y colocar la tira alredttpr de

la superficie cilindrica interior del bloque de gufa. De este

modo queda un pequefio espacic que se extiende a través ded..reves
timiento en el cual el revestimiento se puede expandir sin defor
macién durente el proceso de formacidn en caliente,

' las resinas de PTFE y de fluorcarburo en gene

ral tienen una memoria pldstica que hacen que recuperen sh“forma;

original después de calentadas., Por lo tanto, para fabriééf:el
revestimiento de la presente invencidn, el revestimiento?éé:debe;
enfriar en estado confinado inmediatamente después del proceso ;
de formecifn. Esta operacidn se realiza insertandc una segunda E
barra sin calentar en la.guia de la mangueta y confinando »nor
lo tanto el revestimiento-entre la barra y la pared cilindrica |
interior Zel blogue de gufz de la mangueia hasta que el conjun- }
to alcanza una temperatura en la cuzl el revestimiento no recupg%
ra su forms original 7 no se desprende del plogue de guia,

5«—.

Este es une operaciédn muy exacts que elimina
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la mayerfa de las variaciones encontradas normalmente en gufas

rior exactas, dardn al canal cilfndrico, a través de la gufa

‘consigue a pesar de cualguier ligera variacién que pudiera exis

proporcién de modo que una serie de canales poco profundes, -sepa

de manguetas anteriores. Por lo tanto, como las barras, caliente]

y sin calentar, se mecanizan con tolerancias de didmetro exte-
de manguétg_r8vestida, un diémétro.exacto,igualmentea'Esto se

tir en los canales y crestas del bloque de gufa de la mangueta,
el espesor de la tira o pastilla de PTFE, etc.

Otra vantaja de la presente'invencién es que, |
aunque las resinas de fluorcarburo tienen propiedades antifric-
cién en si mismas, se ha averiguado que es conveniente emplear
un lubricante, por ejemplo lubricante sélido en polvo o un i
aceite o0 grasas lubricanteé.conjgntamente con el revestimiento

oo 00

de la invencidn. Estos lubricantes auxiliares ayudan al mowimien

.
o o -

to alternativo del cuervo de la mangueta en la guia y ayudan a

.
t

. . s -~ . ) - !
evitar la abrasidn. comc resultado de los empujes laterales, Con :

- e .

este fin, s¢ forman una serie de crestas y canales poco drofun-

dos sobre la superficis interior del revestimiento. Por 1& tanto,

fete

seglin la invencidén, el espesor del revestimiento, las proporcio-.

nes radiales de las crestas y canales en el boque de gufa®¢’el

‘

didmetro de la barra de formacién en csliente se calculah.en

:
i
H
i

i

[¢]
ot

n

o8

rados axialmente, correspon es 2 los del btloque de guia, se |

e

I

formen sobre la superficie interior dael revestiimiento de PTFE, |
de modo qﬁe pueda-queda; retenido un Ivoricsnie auxiliar en los
canles poco profundes, De este modo, mejora la vida Gtil del b;g%
que de gufa al reducirse 1a abrasidn ;egﬁn efectia el cuerpo de ‘
la mengueta su movimients sltarmetivo a través del manguti de

PTFE.

Tn o*tra modalidad de la invencién un extremo
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_cualquier extrusién axial del revestimiento de PTFE que se pro

aue de fufa, S . Tt

de 1a superficie interior cilfindrica del bloque de gufa de la

mangueta se achaflana para formar una zona de desahogo para

dujera durante el proceso de formacién en caliente,

Una modalidad préctica de la invencién se des
cribe a continuacién tomando como referendia los dibujos adjun-
tos, en 105 dque: |

La figura 1 es una vista isométrica de un blo

que de gufa de mangueta segin la presente invencién.

La figura 2 es una vista parcial tomada a lo

b4
n
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corte 2-2 en la figura 1.
la figura 3 es una vista parcial en seccién y

en alzado que representa la asociacibn de la mangueta cop_ el blo

. & ®

La figura 4 ilustra una pieza en tosco de re-

-vestimiento de PTFE segin la invencidn. veLe ‘
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FE a la.superficie interior del bloque de gufa, y

La figura © es una vista que ilustra el proce-.

dimiento por el cual el revestimiento se forma en caliente‘en la

.
. .

superficie interior del bloque de guia. ©

Refiriendonos al dibujo Jue ilustra una modadil,

-

d preferible de la invencidn, la figura 1 representa una guia

‘de mangueta 15 discRada pare ser utilizada en un sistema de sus-,

pensidén de un automdbvil, por ejemplo del tipo que comprende una

t

mangueta Mcrpherson, la gufa de le mangueta 1C comprende un blogque

. de gufa 12 gue tiere un cansl cilindrice 13 gue lo atraviesas y

un revestimiento de PTFE 14 formado en la supercicie cilindrica

interior del can

o

1. 21 revestimiento de PTFE tiene una serie de



crestas y canales 15 y 16 anulares, poco profundos, separados
axialmente, en la superficie opuesta a la encarada al bloque de
guia 12 (vease también la figura 2). Los canales 16 actuan como
depdésitos para un lubricante auxiliar y, por lo tanto, mejoran
la vida datil del bloque de guia como ya se ha expuesto.

La guia de la mangueta 10 esta montada normal-
mente en el extremo inferior del cilindro del sistema de la sus-
pension. Sirve como guda o cojinete para el cuerpo de una mangue;
ta que va montado en un extremo de la base de la rueda y tiene
un piston en su otro extremo. El piston mantiene una relacion
de estanqueidad hidraulica en el cilindro y efectia un movimien
to alternativo dentro del cilindro y el eje efectla por consi-
guiente un movimiento alternativo dentro de la guia de la man-
gueta, La guia de la mangueta lo tiene una ranura 17 para*permi
tir el flujo de fluido alrededor de la guia de la mangueta se-
gun efectuan su movimiento alternativo el piston y el cuerpo de
la mangueta.

Refiriéndonos a la figura 2, La superficie ci
lindrica interior del bloque de guia de la mangueta 12 comprende
una pluralidad de crestas 13 y canales 20 anulares separador
axialmente. Un extremo 38 de la superficie interior esta*abMafla
nado. Las crestas 18 y los canales (0 se alternan a lo largd de
una parte per 1o menos de la longitud axial del bloque de guia
donde se monta el revestimiento 14. En el caso mas normal, las
crestas 13 y los canales 20 estan separados regular y uniforme-
mente de un extremo del blogque de guia hasma el otro en na zona
interior revespida por el revestimiento PTFE 14. una serie
correspondiente y complementaria de crestas 22 y canales 24 se
forman en el revestimiento de PTFE como resultado del proceso

de formacion in situ, descrioo mas adelstte, de modo que las

- oem \A 1
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crestas 22 del revestimiento se alojan dentro dé canales 3o del
blogue de guia de la mangueta y las crestas 18 del bloque de gui”
se alojan en los canales 24 del revestimiento. Segun se ilustra,
las crestas 22 del revestimiento no llenan completamente los ca
nales 20 del bloque de guia de la mangueta. De este modo se
forman areas de espacio de dilatacion o desahogo 21 que son impoi*
tantas en la practica, puesto que el movimiento alternativo del
cuerpo de la mangueta dentro de la guia de la mangueta revestida
produce un calor por friccion que dilata algo el PTFE. A pesar
de la existencia de las areas de desahogo 21, hay un ajuste de
enclavamiento entre las superficies coincidentes del revesti-
miento 14 y el bloque de guia de la mangueta 12 que fija axial
mente el revestimiento en su sitio. En la modalidad, de la figura
2, el revestimiento 14 se forma partiendo de una tira o pastilla
romboidal de PTFE, como se ilustra en la figura 4, que represen
tan un espacio de dilataciéon 23 en la superficie interior“del ,
bloque de guia.

Las dimensiones radiales de las crestas*18

y los canales 20 estan relacionadas con las dimensiones radiales
de las crestas 22 y los canales 24 en el revestimiento y *el.*ege
sor del revestimiento, de modo que las crestas 13 en el bloque

de guia de la mangueta se proyectan en los canales 24 y fgraisn
una serie de crestas v canales coco orofundcs en la su- :
periicie interior del elemento (e estanqueidad. Estas dimensio- j
nes queden variar con el tamafio y didmetro interior del bloque

de guia. Normalmente cuando el diametro interior uel cloque de
guia de cresta a cresta es de aproximadamente (2,60 mm y el dia
metro interior de la guia ¢e la mangueta revestida es de aproxi-
madamente 21,97 Km, los canales formados en el bloque de la man

gueta tienen aproximadamente 0,707 nm de profundidad y estan
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gufa de mangueta cde la invencidén 10 y el cuerpo della mangusta

e
coeficiente de dilatacidédn térmica cue =2s aproximedamente 3 10

-0 -

separados axialmente en la supérficie cilindrica del blogue inte,
rior con un paso de aproximadamente 1,59 mm. En una modalidad
preferible de la invencidn los cahaleé tienen una forma de V re=-
dondeada o forma de U angular, donde el canal se formé con uﬁ
dngulo de'aproximadamente 450 y tiene un radio de curvatura en
la base del canal de aproximadamente 0,317 mm.

la figura 3 ilustra la asociacién emtre la

3¢ como se utilizaria normalmente para unii ia rueda de un auto
movil al sistema de la suspensién. El cuerpo de la uangueta 30 g
se aloja dentro del bloque de gufa 10 de modo que el bloque man
tieﬁe‘el cuerpo de la mangueta con la alineacién corveniente y

evita la desviacién lateral del cuerpo de la mangueta, en gene-

o v 0.

ral, la holgura entre lz superficie exterior del cuerpo de la

)
2 -

mangueta 30 (aproximadamente 21,52 ﬁm de didmetro) y 1la superfi
éie iﬁterior_del revestimiento 14 es del orcden de aproxi;é&ameg
te 0,025 a 0,076 mm. | ERR

| Eil revestimienzto 1& puéde estar formado-por

una pastilia de PTFE, como se iiustrsz en la figura 4 o pof'un

manguito anular, Para formar un revestimientc partiendo dg la

pastilla ilustrada en la figura 4, la dimens si6n longitud@né

o,
D
!
o
e
m

pastilla se adapta circunferencialmente a_“eaedor ue 1a

superficie interior del blcoque de gufa. Una dificultad que <urge'

& &my ~ DT
con €4 Cﬂll_)leu de ?Tn_.;'

- —+- ; = 3 s £
iemento antifriccidin es gue tiene Ln)

-veces mayor que el de la mayorf{a de ios aceros., Durante el ensanm

ble del revestimiento de PTFE con el bloque de guia de 1la man-
gueta el revestimiento se calienza a tenperaturas a las que se
adapta preferiblemente el sumento limensional del revestimiento.

. Un medio conveniente de proporcionzr dilata-
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Pion térmica es el de formar el revestimiento 14 a partir de

una pastilla, como en la figura 4,y cortar la longitud de la pas
tilla de modo que sea ligeramente menor que la circunferencia
interior del revestimiento. Esto da por resultado un espacio de
dilatacion 23 entre los extremos de la pastilla en el que el re
vestimiento se puede dilatar durante el proceso de formacidon en
caliente. El especio de dilatacion puede no ser necesario si la
formacion en caliente no hace que el revestimiento se abombe o
si se emplea una resina de iluorcarburo que no exija el espacio
de dilatacion en la practica, en cuyo caso puede ser conveniente!
formar el revestimiento a partir de un manguito tubular.

El espesor del revestimiento de PIFE variaréa
con el diametro interior del bloque de guia y la profundidad de
los canales. El revestimiento 14 se forma preieriblemente.de una®;
lamina delgada de PTFE ce aproximadamente 0,355 a 0,457 mm de
espesor. El tamafo del espacio de dilatacion 23 dependera, del
diametro interior del bloque de guia pero, como regla general,
sera del orden de una hendidura de aproximadamente 0,025 a 0,254
mm. Un revestimiento cortado con la. forma de un romboide con dos
lados oblicuos, de modo que el espacio de dilatacion sea helicoi;
dal y evite la deformacidén, tiene mejores propiedades de .dilata-
cion que otro cortado en rectangulo. Esto se debe a que un rec-
tangulo produce una ranura horizontal en alineamiento con el mo-
vimiento del eje de la manguera. Los empujes laterales del eje
la mangueta pueden ejercer, por lo tanto, una carga a lo largo
de moda la altura de una ranura vertical, mientras que esto no
puede ocurrir con el helicoidal.

El ensamble del revestimiento de PTFE con el
blogue de guia de la mangueta se ilustra en la figura 5. El re-

vestimiento 14 yiene inicialmente una superficie lisa y se coio
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- gufa 12 sobre las crestas 18 y los canales 20, La bzrra caliente

" suele calentar a una temperatura del orden de aproximadamente

3439 a 371°C. La tarra caliente permanece en la gufa de la man

- 12 -7

“ea alrededor de la superficie cilfndrica interior del bloque de

34 tiene un didmetro exterior de 21,99 mm a 22,09 mm y preferi~
blemente 22,04 mm que es aproximadamente 0,075 mm mayor que el
didmetro interior del bloque de guia revestido pero menor que

el didmeétro interior del bleque de gufa sin el revestimiento,Se
prensa en el conjunto de bloque y revestimiento desde el extremo

axial 36 apiicando por lo tanto una fuerza radial hacia fuera

en el revestimients Esto hace que el revescimiento 14 fluya al
interior de ios canales 20 y alrededor de las crestas 18 en el

blocque de guia. Para un r>vestimiento de PTFE, la barra 34 se

PR

gueta durante el tiempo suficiente para calentar el revestimien
, A A i
%o a une temperatura de aproximadamente 260°C, que 3s general-

!
men+te cel orden de 30 segundos, dependiendo de la temperaiura de:

- a

la barra v el espesor del revestimiento. La temperatura de la

parra 34 y la duracién del proceso de formacidn en caliente de-

-
B U

-penden de Tas temperaturas a.las que se sometan ia manguetg'y el}
hlogue de gufa en la prédctica. Como regla general la baffa'debié
ra calentarse a una temperétura de aproximadamente 243-371°%,
paro cuando se encuenéreﬁ temperaturas muy por enéima de 57i°c
durante la operacién, deverdn emplearse tempera*uras proporcio-

nglmente mayores en el

w3

roceso de formacidn en caliente., Si el
revestimiento no se calienta por encime de su temperatura opers :
cional, el revestimiento puede recuperar su memoria eldstica du-é
rante el uso y desprenderse del blogue de gufa.

Fn una modalidad preferibls de la invencidn,
el extremo de cola 38 de la superficie cilindrice inwTerior ael

bloaue de gufa ovuesic 2l 2xtremo de la bvarra caliente, durante



"
25

~ 1}

-

el proceso de formacidn en caliente, se-échaflana para propor=

cionar un drea er la cual puede fluir el PTFE que se extruye

axialmente como el resultado de formacidn en caliente sin formar

un labio u otra protuberancia.

Inmediatamente después de retirar la barra
éaliente 34 de la gufa de la mangueta 10, se introduce una barra
de enfriamimto. La barra de enfriamiento tiene'preferiblemente
el mismo difmetro exterior que la.barra caliente empleada en el
nroceso de formacidn en celiente. La temperatura de la barré de
enfriamiento puede ser del orden de la temperatura ambiente has

ta aproximads izente 21 a 32%. & temperaturas menores el chogue

- térmico a que se somete el revestimiento puede ejercer un efec

to indeseable en su comportamiento. Enfriando el elemento en

condicidn confinada, el PTFE no tiende a recuperar su forma ori
ginal.

1 resultadc es uma gufa de mangueta 10 reves

tida de PTFE como se-ilustrs er. la

)

porcicnan los depdsitos deseadog para libricante auxiliar. Junto

-
.-

#idad lubricante natural de la resina de fluorcarturo

con 1B

»

'y la de cualquier carga afiadida, como el grafito, la gufa reves !

tida de la presente invencién ofrece caracteristicas superiores
de deslizamiento que son muy convenientes para guias dé manéueta
y otros tipos de bujes v cojinetes,

Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento, asi como la manera de realizario en la prdctica, det:
nzcerse constar que las diSpqsiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte

ren su principio fundamental,

igura 1. Los canales 16 pro
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crestas y canales de la'superficie’cilindrica interior, tenien-

| RE1VINDICACIONES

1.- Guia de mangueta para un conjunto de sistema de
‘suspensidn de ﬁn vehfculo automévil, cuyo sistema de suspensién
comprende un conjunto de pistén y cilindro, un cuerpo de mangue-
ta del cojinete de la rueda que sogtiene el pistbén dentro del
‘eilindro y.unarguia de la mangueta, caracterizada por-ue comorenp
de un bloque de guia de la mangueta que tiene una superficie
cilindrieca interior acanalada formada por una pluralidad de
eregtas j canales anuiares separados axialmente a2 lo 1argo'dé
la superficie eilirdrica interior; y un revestimiento de resina
de fluorcarburo sobre dicha superficie que tiene formado en el
mismo une plﬁralidad de crestas y canales ammlares consistentes

en crestas y canales que complementan un enclavamiento coa las

1

do ademés el revestimiento una pluralidad de crestas y canzles
‘poco profundos sobre la superficie del revestimiento opuesta 2l

bloque de guia suficientemente nara recibir lubricante auxiliar

tara dar me jores caracterisiicas de deslizamiczato.

2.~ Guia de mangueta segin la reivindicacidén 1, carag

. .y : i
terizada porgue el revestimienty de resina de fluorcarburo es un

revestimiento de PTFE,
3.~ Guia de mangueta segin ia reivindicacidn 2. caragg

:

terizada porque las crestas y cansles anulares se exiienden en %
la longitud sxial del revestimisnto. | %
4.- Guia de mangueta segdin la reivindicaeién 2, cara %

terizads sorque a2l revestimicento tiene un esvpesor de C,35 a C,4q
2, |

.- Guiza de mengueta segin la reivindicacién 4, carac!

terizada porque el

3

eve

=
[YFAN

anto no 28 fibronso,

B

192

6,- Guia 4

U]
i~

P

m!

1]
3
®

meta seg

14

n la reivindicacidn 2, carac |
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terizada porque el revestimiento preformado de politetrafluore-
tileno se prensa en caliente sobra la superficie cilindrica iIn-
terior acanalada del bloque.

7.- Guia de mangueta para un conjunto de sistema de
suspension de un vehiculo automévil; tal y como queda sustan-
cialmente descrito en la presente Memoria, e i1lustrado en los
dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a maquina

por una sola cara.

Madrid, "A n /

THE DUHI30N CQKPANY, C.

- Acsa
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