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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de una Patente de Invención a nombre de : 

KNAPSACK-GRIESHEIM AKTIEMGESELLSCHAFT, de 

nacionalidad alemana, domiciliada en 

KNAPSACK bei Koln (Alemania); por: "PROCE 

DIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PROHJCTOS 

DETERGENTES PARA EL LAVADO".

El presente invento se refiere a un procedimiento para 

la fabricación de productos detergentes para el lavado, que se 

componen de una mezcla de trifosfato alcalino con otros componen 

tes que poseen en parte propiedades activas detergentes, y que se 

5 distinguen por el hecho de que para su fabricación, el trifosfato

alcalino es llevado a una solución acuosa o suspensión de todos 

los demás componentes, o por lo menos, una parte de ellos, y al 

preparado detergente se le trata oon cplor, como de costumbre.

Productos detergentes de esta clase se conocen desde 

hace mucho tiempo, pero su fabricación ofrecía dificultades por-10
\
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que al añadir al preparado detergente - también llamado "slurry" - 

el trifosfato alcalino más o menos anhidro, el fosfato absorbía el 

agua de aquel con el fin de hidratarse más o menos de prisa en for­

ma de Na^ P^ 0 ^ .  6 HgO.

A esta hidratación va ligado un aumente de la viscosidad 

del preparado detergente que se manifiesta.'de forma sumamente desven 

tajosa para la transformación ulterior, tal como, por ejemplo, en un 

procedimiento de secado por pulverización.

Por una mayor adición de agua se intentó reducir la vis­

cosidad de la mezcla. Esto tuvo el inconveniente de que para la eva­

poración del exceso de agua había que gastar una cantidad correspon­

dientemente grande de energía, lo cual encarecía el procedimiento 

y disminuía la capacidad de las instalaciones seoadoras.

Mientras se manipulaban mezclas de tripolifosfato y piro- 

fosfato en los preparados detergentes, el aumento de viscosidad apa­

recía sólo en proporción reducida ya que el pirofosfato existente en 

las citadas mezclas actuaba con carácter fluidificante al agitar un 

preparado detergente. Pero con este método de trabajo había que 

aceptar un marcado descenso del poder de unión para la cal, ya que 

el poder de enlace del pirofosfato para la cal llega sólo a la terca 

ra parte del que presenta el tripolifosfato sódico y, por esta razón 

en los detergentes modernos se da preferencia al empleo de tripoli­

fosfato puro.

Con el empleo de un trifosfato totalmente o casi anhidro, 

se ha intentado también obtener la suspensión en una consistencia 

apropiada; pero este procedimiento también adolece de muchos incon­

venientes. Sabido es que el trifosfato alcalino anhidro, cuando se 

le almacena o transporta en condiciones normales, absorbe en peque- 

S. escala humedad del aire y se transferí en la corres,..diente me-
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dida en hidrato. Esta pequeña absorción de agua es ya suficiente 

para que el fosfato sea inaprovechable para el procedimiento ya co 

nocido y Por eso para obtener la anhidra es necesario calentar otra 

vez a alta temperatura esta sal durante un período hasta varias 

horas, poco antes de su empleo, con lo que el procedimiento se en­

carece y se hace más complicado. '

También es conocida la práctica de influir en la viscosi­

dad de los preparados detergentes mediante la introducción de mez­

clas de tripolifosfato de la fase I y de la fase II. Pero la fabri­

cación de estas mezclas con relación muy rigurosa de la fase I :

II supone grandes exigencias al proceso de fabricación de^osfato, 

y además estas mezclas sólo tienen un efecto relativamente pequeño.

Como se ha podido comprobar sorprendentemente a base de 

amplias investigaciones, todos estos inconvenientes pueden suprimir­

se según el invento si al preparado detergente se le añaden peque­

ñas cantidades de compuestos de calcio. Sirven para ello cantidades 

de 0,05 - 2 %, de preferencia 0 ,1 - 0,5 % de iones de calcio, refe­

rido al trifosfato empleado, para influir sobre la viscosidad del 

detergente en el sentido deseado.

Se trabaja con especial ventaja si el compuesto de calcio 

se agrega al trifosfato alcalino y, más todavía, si es en forma seca.

Fue totalmente sorprendente el que precisamente los iones 

de calcio provocasen el efecto observado, puesto que en un detergen 

te, el trifosfato alcalino tiene la misión de eliminar la llamada 

dureza calcica del agua formando un enlace complejo de los iones de 

calcio existentes en el agua. Por esta razón parece paradójico el 

añadir a una sustancia enlazadora de ca]^ desde un principio, iones 

Ca. Sin embargo, los ensayos revelaron que la cantidad Ca activa 

de 0,í - 0,5 % del trifosfato alcalino es sumamente insignificante
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frente a la cantidad que está en condiciones de enlazar el trifos­

fato.

El poder de enlace calcico de un buen tripolifosfato só­

dico existe a 11,5 g Ca por 100 g de Na^ 0-^.

Por lo tanto, 100 g de trifosfato enlazan 11,5 g Ca. Si 

al "slurry" se le añade ahora, por ejemplo', 0,27 % Ca en forma de 

sales, referido a la cantidad de trifosfato, el trifosfato pierde 

entonces el 2,3 % de su poder original de enlaoe calcico. Este in­

significante retroceso no es tan digno de tener en cuenta como los 

inconvenientes de las medidas adoptadas hasta ahora para llegar a la 

misma ventaja.

A parte de los inconvenientes mencionados al principio 

que presentan los procedimientos conocidos, cuando se emplea agua 

en gran exceso una parte del trifosfato alcalino se hidroliza en el 

curso del proceso de secado y empeora considerablemente así el poder 

enlazador calcico del detergente.

Como compuesto calcico se eligió de preferencia Ca (0H)g, 

ya que este producto puede adquirise más barato y libre de hierro, 

no absorbe agua si está mucho tiempo almacenado y no trae ningún 

anión extraño; pero también son apropiados otros compuestos del cal, 

ció, tales como sulfato de calcio o cualquier otra mezcla de sales 

Ca.

La medición directa de la viscosidad de un preparado deter 

gente con adición de tripolifosfato puede hacerse con ayuda de un 

plastógrafo de la Casa Brabender, con el cual, disponiendo de un 

preparado detergente constante y a temperatura constante, puede me­

dirse directamente y registrarse el efecto de un tripolifosfato so­

bre la viscosidad del preparado, en función del tiempo. Se miden 

los grados de consistencia (1000 grados de consistencia = 0,2 kgm). 

Los pares de giro que se producen en la carcasa del motor alojada
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con movimiento rotativo, por la resistencia plástica, soif transmi 

tidos a una balanza y, desde aquí, a un registrador.

Los ejemplos siguientes permiten apreciar claramente que 

sin adición de calcio al preparado detergente, su viscosidad, expre­

sada en divisiones de esoala de un plastógrafo, alcanza ya después 

de echar el trifosfato, en pocos minutos,'unos valores que son varias 

veces mayores que en el caso de la adición de calcio.

Ejemplo 1:

Se empleó un preparado detergente de la siguiente composi-

ción:

Trifosfato sódico 400 g Silicato sódico 50 g

Tetrapropilenbenzol- 
sulfonato (al 50%) 400 g Silicato magnésico,. 20 g

Na„S0 
2 4

100 g Metilcelulosa

HgO

20 g 

190 g

a una temperatura de 608 c.

Tiempo en minutos

Después de terminar 
la adición

Consistencia en divisiones de escala de un 
plastógrafo

Sin adición de compuestos
Ca con 0,2 % Ca(0H)^

1 100 100
5 340 90

10 740 90
20 1060 90
30 1260 150
40 1340 250 -
50 1360 350
60 1340 450

Ejemplo 2!

Se empleó el mismo preparado detergente que en el ejemplo

1 a una temperatura de 808 c
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130
Tiempo en minutos

Después de terminar 
la adición

Consistencia en divisiones de escalare un 
plastógrafo

Sin adición Con o,2% Con 0,5% Con 1 %
de compues- Ca (OH)- Ca (OH)^ Ca(0Hl,

tos Ca 2 ¿

1 150 100 100 50
135 10 130 50 110 110

20 420 60 100 100
30 850 250 ; 100 100
40 980 520 ¿ 160 200
50 1050 680 340 320

140 60 1050 740 700 500

Ejemplo 3:

Se empleó un preparado detergente de la siguiente compo-

sición:

Trifosfato sódico 400 g Hilioato sódico 50 g

145 Tetrapropilbenzol- Silicato magnésico 20 g
sulfonato (al 50%) 400 g Metilcelulosa 20 g

NagSO^ 100 g HgO 290 g

a una temperatura de 80S C.

Consistencia. en divisiones de escala de un
150 Tiempo en minutos plastógrafo

Después de termi- Sin adición de Con 0,2 % Con 0,5 %
nar la adición compuestos Ca Ca (OH)g Ca (0H)g

1 50 50 50
10 150 30 50

155 20 400 30 120
30 460 50 140
40 490 60 200
50 490 100 200
60 500 130 200

160 70 500 , 140 140

Ejemplo 4:

Se empleó un preparado detergente de la siguiente compo­

sición:
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Trifosfato sódico 400 g

Tetrapropilenbenzol- 200 g 
sulfonato (al 50%)

Alcohol graso sulfatado 150 g 
( al 65%)

NSgSO^ 100 g

a una temperatura de 802 c.

Consistencia en
Tiempo en minutos

Después de termi- Sin adición de
nar la adición compuestos Ca

-  7 -

Silicato sódico 

Silicato magnésico

Metilcelulosa 20 g

HgO 334 g

i

divisiones de escala de un plas- 
tógrafo

Con 0,2 % Con 0,5 %
Ca (0H)g Ca (0H)g

50 g 

20 g

1 30 50 40
10 670 100 130
20 700 340 150
30 680 450 300
40 640 520 400
50 630 530 500
60 630 520 520

.nSEBlO-ái

Se empleó un preparado detergente de la siguiente composi-

ción:

Trifosfato sódico 400 g Silicato sódico 50 g

Tetrapropilenbenzol-^ 
sulfonato (al 50%)

200 g Silicato magnésico 20 g

Alcohol graso sulfatado 
( al 65 %)

150 g Metilcelulosa 20 g

Na.S0„ 
2 4

100 g HgO 434 g -

a una temperatura de 602 c.



Tiempo en minutos

Después de termi­
nar la adición

Consistencia en

Sin adición de 
compuestos Ca

divisiones de 
tógrafo

Con 0,2 % 
Ca (0H)g

escala de un pías

Con 0,5 %
Ca (OH)g

1 40 40 20
10 640 200 140
20 600 360 280
30 550 350 380
40 540 340 420
50 520 340 420
60 500 280 410

Ejemplo 6 :

Se empleó un preparado detergente de la siguiente composi-

205 ción:

Tripolifosfato sódico 400 g Siclicato sódico 50 g

Te trapropilenbenz olsulfo 
nato ( al 50 % ) *"

300 g Silicato magnésico 20 g

Alcohol graso sulfatado 
( al 65 % )

156 g Metilcelulosa 20 g

Na SO 100 g
2 4

a una temperatura de 60& C.

El anterior preparado detergente fue examinado con una adi-

oión de agua de 284 g, 384 g y 484 g, y comparado con otro preparado

215 detergente igual con 284 g HgO y diferentes adiciones de sal Ca.

220

Consistencia en divisiones de escala en un plas- 
Tiempo en minutos tografo
Después de 
terminar 
la adición

Preparado Preparado Preparado 
4 284 g 4 384 g 4 484 g

HgO HgO HgO

Sin adición de sal Ca

Preparado -4284gHgO

Con 0,3% Con 0,2% Con 05% 
Ca(0H )2 Ca (OHg Ca(OH^

1 50 30 40 50 50 50
5 520 440 200 160 100 60

10 700 560 415 350 120 60
20 780 580 ^455 530 180 100
30 825 570 380 585 260 200
40 825 555 400 640 320 260
50 840 550 375 670 370 330
60 820 530 380 660 410 380230
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Se ve aquí claramente que un preparado con 284 g HgO 4 0,5 % 

Ca (OH)g responde, en cuanto a la viscosidad, a un preparado con 

484 g HgO. En este caso se puede economizar un 13% de agua.

235 Todos los datos en tantos por ciento deben entenderse en

% en peso.

!---N O T A ----! ^

Se reivindica como nuevo y de propia invención.

1. - Procedimiento para la fabricación de productos deter-

240 gentes para el lavado, caracterizado porque el preparado contiene,

como uno de sus componentes, un compuesto formador de iones de cal­

cio.

2. - Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, ca­

racterizado porque la oantidad de calcio agregado, en forma de uno de

245 sus compuestos, es del 0,1 - 2 % en peso, de preferencia 0,2 a 1 % 

en peso, referido a la cantidad de tripolifosfato alcalino.

3. - Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1 ó 2, 

caracterizado porque el compuesto de calcio es mezclado con el tripo­

lifosfato alcalino antes de que éste sea agregado a la solución o sus-

250 pensión de los demás componentes del preparado detergente.

4. - Procedimiento según lo reivindicado en el punto 3* ca­

racterizado porque elaompuestot. de calcio es mezclado en estado se- 

oo con el tripolifosfato alcalino.

5. - Procedimiento según lo reivindicado en uno de los pun-

255 tos anteriores, caracterizado porque como compuesto de calcio se em­

plea Ca (OH)g/ eventualmente en mezcla con CaSO^ . 2HgÓ.

6. - Procedimiento según reivindicaciones^anteriores, carac­

terizado porque la fabricación de produtftos detergentes de lavado, 

se lleva a cabo a base de una mezcla de tripolifosfato alcalino oon 

otros componentes que, en parte tienen propiedades activas detergen-260
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tes, y se obtienen introduciendo el tripolifosfato alcalino en una 

solución acuosa o suspensión de todos, o de una parte, de los de­

más componentes y al preparado detergente se le somete a un trata­

miento térmico conteniendo este preparado detergente como uno de 

265 sus componentes, un compuesto formador de iones de calcio.

GENTES PARA EL LAVADO".

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria 

Descriptiva que consta de diez hojas escritas a máquina por una so- 

270 la cara.

7.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PRODUCTOS DETER
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