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MENMORIA  DESCRIPTIVA

de la Patente de Introduccidén, por 10 aflos, solicitada a fa -
vor de DON DOMINGO C L U A COGUL, de nacionalidad Egpafiola , .
residente en Barcelona, calle de Felipe II numeros 33 a 35,

por " UN TORNO AUTOMATICO UNIVERSAL ".

- . -

Le presente Patente de Introduccién, tiene por objeto ga -
rantizar el derscho & la fabricacidn y explotacidn exclusiva
de un torno automatico univergal, que se caracteriza por ger
monohusillo y llevar incorporado un equipo adioional aperte
del equipo basico, que permite realizar una serie de opera -
clones, con lo que es posible fabricar pequefias piezas de todas
lag formas como bulones, tuercas, tornillos, casquillos, aran -
delas, esparragos, y similares. ”

Son conocidas muchas marces de tornos autométieog, pero ei
torno automdtico reivindicado, viene ;‘cubrir una necesided
de la industria al tener una sencilla,disposiq;én de herra -
mientes y levas de mando y permitir'ﬁh fédcil acceso e las herre
mientas y levas. Con ello se reduce a un minimo el tiempo de

preparacidén del torno automdtico, con logue results rentable,

incluso para series de mnimero reducidoi’
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As{, pues, con el torno automdtico reivindicado, se extiende el
campo de aplicaecidén que es limitado en 108 tornos automiticos cono-
cidos,

El torno esta caracterizado por un cabezal monohusillo, cuyo hu-
8illo princdpel gira convehientemente guiado por cojinetes de forma
que le polea que recibe el movimiento esté solidaria en el tramo de
eje comprendido entre los rodamientos. Losfpuntos de apoyo se dis -
ponen de forma que son reajustables, corrigiéndpse las holgures si
éstas se producen; El motor del husillo es de polos conmutables, con
lo que se puede efectuar el cambio de revoluciones, Este motor accio-
na el husillo por una transmisién con eje intermedio, que actia de
contramarche.

El avance del material para alimentacidén del torno, se efectia
por la fuerza de traceidn ejercida por un peso;'El tubo de guia de
la berra que se trebaje estd cortado en sentido longitudinal, y la
barrades empuje es accionada por un cable enganchado al peso y su
extremo delantero estd rrovisto de una pieza giratoria en la que se
apoye la barra de material, Para la sujecidén del material se emplea °
un menguito de empuje desplazable‘por la accidén de una palanca accio-
neda por ung leva de mando. El manguito empuja unas lengtletes ten -
gadoras giratdrias que‘actﬁan sobre un casquillo, el tub6 de pre -
sién y le montura de la pinza;_

Existe un segundo motor que acciona los &rboles de mando del me -

canismo de mando de las herramientas. La regulacién de la produccién

de la méquinae ea funcién del avance y en consecuencia se dispone el
tren de engranejes del mecanismo de avance formado por cuatro ruedas
dentadas recambiables. Hay una serie de combinaciones factibles sin‘
variar le posicidn de la guiterres o ’

El movimiento de las herramientas se efectia por medio de unas

l
levas especiales e independientes, atornilladas en los respectivos |

tambores portalevas que estan fijados en los érboles de levas de
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los que existen tres, uno central, uno delantero y otro trasero.
Estog arboles de levas son accionados por el tren de engrana -
Jjes.

En ol drbol de levas, se solidarize la corona dentada del grupc

peductor del vis sin £in del avance. EL eje del vis sin fin, pre-

genta un acoplemiento a friccidn graduabie que permite estacionar
los drboles de levas en cuslquier posioidn arbitaria « Este desem=
brague es de particular interés ﬁara efectuar la rotacidn a mano m
mediante manivela de los drboles de levas durante la preparacidn
del trabajo.

Existe una serie de barras guias que permite la instalacidn y
desplazamiénto de elementos accesorios.

El dispositivo de tope para limitar el testero de la barra en
la posicidn de principio de la mecanizacidn és basculante. Egte
dispositivo se monta en forma fija en la barrs guia posteﬁior del |
torno. La palanquita superior del dispositivo estd articulada,
pudiendo describir un movimiento basculante él ser accionada por
una varilla cuyo extremo inferior estd movido por una leva de mén»;
do . Este dispositivo ocupa pooo espacio, por 1o que es perfec -
tamente compatible con el uso del portaherramientas montados
en el carro transversal posteriore

El torno se caracteriza por la existencia de un soporte ver -
tical doble, cuyos carros -~ soporte, se deslizan en guiaa priama- |
ticas ajustables mediante chavetas. Los porta—herramientaa gon de
tipo bagcuwlante para el ajuste de preeiq;on de la herramientas’

EL movimiento de los soportes se efeotia por el impulso del
extremo de un pivote de 1lg corre9pond13?te palanda de mando, en
cuyo extremo actia la varilla de empuje de extremos correderos y
ajustables en unas ranuras de las palancas de actuacidén en el

soporte porta-herremientas y en la curva del Arbol portalevasi
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Asi mismo existen las palancas movidas por las levas que
actien en los soportes de las herramientas transversales, en
los que es pogible montar porta-herramientes para dos o tres
herramientas, |

Todasllas palancas de los soportes estdn provistas de un
dispositivo de reajuste micrométrico.;

En el carro transversal delantero se monta un dilspositivo
gdicional de cilindrar, cuyo movimiento longitudinal se efectia
for la acecidén de una leve en forme de tembor, montads en el
drbol de levas delanteros

El avance o desplazamiento transvemal de la herramienta se
obtiene por la palanca que se apoya sobre la leva del carro
transversal delantero y lleva un dedo de exploracién doble.
Bsta disposicidn facilita el cilindrado de piezas que tengan
trozos cilindricos de didmetros distintos. Para hacer posible
el empleo del dispositivo de cilindrar para teladrar, se debera
aumentar el recorrido del carro transVersal delantero, mediante
la sustitucidén de la palenca bagculante delantera. _

En las barras gufas, se monta un doble dispositivo de tala-
drer, para taladrer piezas con superficies cilindricas escalo-
nadas. Este dispositivo lleve dos pinulas de taladrer y el
cambio de posicidn y su movimiento longitudinal se proﬁuoe por
medio de levas montadas por los édrboles de mando,

El roscado se efectia por medio de un dispositivo accio -
nado por un motor propio, de polos conputables, instalado en el
lado opuesto al cabezal. lientras durétla operagidn de roscar,'
el husillo porta-herramientas gira a un nimero, de revoluciones
menor que el del husillo principal.y?éra el desenroscado de la
herramienta de la pieza, es preciso que, una vez hecha la ope -
racidn la terraja gire a una mayor velocidad que la pieza. Esta

velocidad se obtiene por 1l conmutacidén de los polos del motors
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La combinacidén del dispositivo de roscar con un husillo inmé-
vil porta~broocas permite taladrar y térrajar siﬁulténeamente, a
base de conmutar la posioidn de los dos husillos, y los movimien-
tos longitudinales se gobiernan por levas.

Existe un depdsito y bomba de 1{quido refrigerante, que es
accionade por el mecanismo de avance de }as herramientas mediante
una transmisidn por cadena. De esta formg se asegura ls tempers =
tura conveniente de las herramientas y materisl.

En la hoja gréfica adjunta y a t{tulo de ejemplo, se repre=
senta un caso de realizacién préctica del torno automdtico uni -
versal, objeto de la presente Patente de Introducciéns

La figura 1, muestra una vista en perspectiva del conjunto del
torno automdtico. Ia figura 2, muestra sn corte el detslle del
husillo prinoipal. La figura 3, muestra el detalle de la disposi-
cién del soporte verticel dobles La figura 4, nuestra el detalle
de Jos soportes trensversaless La figura 5, muestra el accesorio
de cilindrer y taladrar. La figure 6, representa el dispositivo
de taladro doble, viéndose en la figura_7 ¢l accesorio combinado
de teladrar y roscar. En la figura 8, se ve el dispositivo de
tope basculagte para el material,

Siguiendd los dibujos se advierte la bancada paralelepipédica
-1~ con él oabézal -2-, que lleva interiormenté el husgillo prine
cipal -3~ gue gira o verias velocidades convenientemente guiad6
por rodemientog —4-, Un motor de polos conmutables actusndo en -el
interior de la bancads del torno; acciona un eje intermédio que, &
su vez; mueve el husillo prinoipel -3- por una transmisién por
correas trapezoidales =DHw— Que comunican el movimiento a la polea
-6~ solideria del husillo. o ! )

Se advierte la defensa'posterior -7- que cubre el extremo del
hugillo principal, as{ como la tuerca —8- del extremo del husiilo
principal, el menguito de empuje -9~ y las palencas gcodadas —=1(0-,

que son las lengtietas tensoras, que se apoyan en el aro ~10'=, En
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le parte delentera del cabezal se ve la pinza de sujecién -1l-
y la tuerca tapén =12-.

Asimismo, se advierte el drbol de levas -13- que lleve soli-
daria la corons dentade -l4-, accionada por el vis sin £in 15

coaxisl del msndo exterior -16-. EL embrague del vis sin fin
A
En el mismo torno automatico se advierte, en el cabezal, los

se consigue por ls pelanca —=16'=.

diversos soportes porteherramientas ~17- que deslizan en unas

" correspondientes gufas prisméticas ajustebles mediente chavetasd

En el dibujo se represente él cago de la disposioién de las
herramientas ~18~ en logs correspondientes soportes verticeles
dobles. Log portaherramientas son impulsados por los pivotes
~19~ del brazo ~20- de le palanca, de brazo opuesto —21- imgul-
sado por.ia barra =22~ gue ge mueve por la accidén de las levasjhy
de brazos de longitud reguleble por las colisas -23- y tuercaes
24y

Tios soportes tranversales encarados ~25-, llevan agimismo las
herremientas =26-. El retorno de los soportes transvresaleé es
determinado por el resorte -26'-, En los soportes transversales

se actia provocando el avence de las herremientas por medio del

pivote =27- del brazo =28~ de la palance, de extremo inferior

movido por la leva -20-, Todas las palencas de los soportes estdn
provistas de un dispositivo de reajuste micrométrico —29'—:9

El arbol -13- constituye uno de los ejes de mando del mecarfis =
no de gvance de las herramientas. Existen tres érboles de levas,
el delantero, el trasero y el centrals ﬁi accionamiento del mece -
nismo de avance se efectia por medio de un tren:ge engranajes,
fédcilmente recambisble y un tornillo sth £in desembragableQ

Sobre el dxbol de guie -30- se desplaza el cabezal pars ta -
ladrar -31-. Se ve el tope ~31'- pars el materisl, que consta

de un brazo basculante ajustado, montadb en la bvarre de gufa pos-
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terior y accionado por una leva.

El avance del material para la alimentacidén del torno se
efectia por medio de ume fuerza de traccidén ejercida por un pgso;
El material en forme de berra, se introduce en un tubo guia =32-.
Existe una barra de empuje que hace avapzar el material dentro
del tubo de gufe yque es accionada por*un cable ~33- que, unido
al elemento de empuje de la barrs desplazable, pasa por la po =’
lea 33!~ y es enganchado & peso. El extremo delantero de la barre
de empuje tiene une pieza giratqriq que e apoya sobre el extremo
de la barre de materiel., Fl tubo gﬁia estd montado de forms arti-
culads pere faciliter la operacidén de carga.

El cuasdro de mando eléctrico adaptado en la bancada, se indica
en -34~, Para roscar, existe un dispositivo especial constituf-
do por un motor propio -35- de polos conmutables. El husillo
porta~herremientas -36~ gira en el mismo sentido de rotacién, per
e menor velocidad que el husillo principal del torno. Para que
la herramienta de roscar se desenrosque de la'pieza, ua vez
efectuade la operacidn de roscar, es preqiéo que la herramienta
de roscar gire a velocidad mayor que la pieza, variacidén que se
obtiene por la conmmutacién que permite el motor, En -37- se ve
el ocuadro de mando para el dispositivo de roscar.

El dispositivo de oilindrar permite la fabricsoién de plezas
que no pueden ohbtenerse por el avance transversal de herramientas
Este dispositivo se monta en el carro transversal delanteros

El mando longitudinal de este dispositivo se consigue por una
leva en forma de tambor o curva de cilindrar —3§7, tanbor mon -
tado en el drbol de mando -13-, que aedda en dispositivo de oi-
lindrar -38'-, Para la obtencién Gel avance transversal de la

herramienta, la palanca =28~ que se apoye sobre la leva del
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carro transverssl delantero, ha sido prevista de un dedo de
exploracidn doble, con 10 que es posible el cilindrado esca -
lonado de las piezas con trezos cilfndricos de distintos did-
metroé; ! |

- La carrera longitudinel se consegﬁiré por la palanca =39,
accionads por el plano de une curva =40- f, que pregsentg en una
de sus ramas uns renurs colisa que 1léva la tuerca de sujecidn de
la verilla de empuje =40+, que actia en el husillo fimdor =40"-
miaviendo el porte-herramientas. )

Si este dispositivo de cilindrar se emplea para teladrar,
deberd reemplezarse la palance basculante delanters por otre de
forme. acodada. Se sdvierte en la figura 5, la cufia de cale del
porta~herramientas transversal, la palanoca acodada =28- y la
curva de detencidn =4les

En el caso en que el dispositivo de cilindrar se usa para tale~
dros, se deberd aumentar el recorrido del carro tranwversal- delan-
tero. |

En cuanto al dispositivo de taladro, se monta en las barras
guias del torno un doble dispositivo de taladrar, de bancadz des -
lizente -42-, que tiene dos pinulas de taladrar que se emplean
cada una en una operacién por separado. Se ve asimismo elvdoble
gistema de taladrar y roscar con los dos husgillos =34'- y =34"%-,
obteniéndose las conmutaciones de posicién por levas. ’

El movimiento longitudinal de las pinules se efectia por los
érboles de mando -43- en los que se actia mediante levas -44~s EL
novimiento longitudinel de las pinulas eé.producido por la palance
de brazos =45-, en cuyo extremo infério;“actuan o8 levas =45'<%

El dispositivo de tope para el materisl es basculente. EL
cuerpo del dispogitivo de tope basculante se monta de forms fija ,

segin el manguito -46- en la barra gufe posterior =47- del torno .



230 La palanquita superior =48~ describe un movimiento basculante
girando alrededor de su eje, en virtud del empuje que efectua
la varilla -49-, guiada en el manguito -50, En el extremo libre
de la varilla aotis el tope ~5l~ de la leva -52-, montada en el
4rbol de leves posterior. En casos mis gencillos, todo el con -

235 junto oscilente estd montado en la barr; guia posterior de la
maquina, y el msndo del movimiento oscilante de dicho brazo se
efectia por medio de’una leva determinando, por un resorte, el
retroceso del tope.

El primer sistems de tope descrito es imprescindible en el

240 torpeado de plezas de muy poca longitud o si el torno se usa
con porta—herramientas miltiples o con cuchillas de seccidn cir-
cular montadas en el carro transversal posterior, pues el espaciq
ocupado por estos porteherramientas impide la colocacidn del tope
normal que hemos descrito en segundo 1ugar;

245 Se fabricard el torno automético, con los materiales apropia -
dbs e los elementos componentes, pudiendo wveriar su forma, acabado
y dimensiones , y cuantos detalles no alteren, cambien o modifi-

quen su esencialidad.

Se reivindioa como objeto de esta Patente:-

250 18,- Un torno automdtico universal, constituido por un cabezal
monohusillo, cuyo husillo principal gira convenientemente guiado
por cojinetes, de forma que la polea queﬂrecibe el movimiento estaé
golidaria en el tramo de eije comprendido entre los’rodamientos. Los
puntos de apoyo se disponen de forms que -son reajustables, corri=-

255 giéndose las holguras si éstas se pbodﬁgen; El motor del husillo
es de polos conmutables con 1o que se puede efectuar el cambio de

revoluciones. Este motor acciona el husillo por una trengmisidn

con eje intermedio que asctia de contramarchas
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28 ,.— Un torno automdtico universal, segﬁn reivindicacidn anterior,‘
caracterizado porqué el avance del material para alimentacidn dek
torno se efectia por la fuerza de tracoién ejercida por un peso.
El tubo de guia de la barra que se trabaja, estd cortado en sen -
tido longitudinel y la barrs de emfiuje es accionads por un cable
enganchado a2l peso, y su extremd delanterq:esté provisto de una
pleza giratoria en la que se apoya la barre de material. Para la
éujecién del material, se emplea un manguito de empuje, desplaza—
ble por la accién de una palance accionade por una leve de mando.
El manguito actie sobre unas lengletas tensoras giratoriass que
actian sobre un casquillo, el fub& de presién y la montura de la
pinza;

38.- Un torno automstico universel, segun reivindicaciones ante -
riores, caracterizado pdrqué existe un segundo motor que acciona
los arboles de mendo del mecaniemo de mendo de las herrsmientass
Te regulacidn de la produccidén de la miquing es funcidn del
avance y en consecuencia, se dispone el tren de engranajes del
mecanismo de avence formado por cuatro ruedes dentedes recembie~

bles. Hay une serie de combinaciones factibles sin variar la po —

&icién de la guitarra. El movimiento de las herramientas se efec—

tia por medio de levas especiales e independientes, atornilladas"
en los reépectivos tambores portelevas que estén fijados en los
drvoles de levas de los que existen tres, uno central, uno delan-
tero y otro tragero. Estos arboles de levas, sgon acclonados por

el tren de engranajes; \ |

482 .- Un torno automético universal, ségﬁh reivindicaciones an/te-
riores, caracterizado porqué el érbol de.levas sg golidariza a

la corona dentada del grupo reductor do1 vis sin fin del avance.
El eje del vis sin fin, presenta un acoplamiento e friccidn gra-
duable que permite estaciohar los.érboles de levas eh cualquier

pogicidn arbitraria. Este desembrague es de particular interéds
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4drboles de levas durante la preparacidn del trabajo. Existe

une. serie de barras gulas que permite la instalacidn y desple~
zamiento de elementos accesorioss

58 .~ Un torno automatico universal, segﬁq reivindicaciones an -
teriores, caracterizado porqué el disposiéivo de tope para limitar
el testero de la barra en la posicidén de prineipio de la mecani-
zacidn es basculante. Este dispositivo se monta de forma fija en
la barra gula posterior del torno. La palanguite superior del dige
positivo esté articuléda, pudiendo describir wn movimiento bascu—
lante al ser accionada por una varilla cuyo extremo inferior estd
movido por una leva de mendo. Este digposgitivo ocupa poco espa =
cio, por lo que es perfectamente compatible con el uso del porta-
herramientas montado en el carro transversal posteribr;

68 .= Un torno automitico universal, segin reivindicaciones en -
teriores, caracterizado por la existencia de un soporte vertical
doble, cuyos carros - soporte se deslizan en gufas prismdticas
ajustables me/diante chavetag, Los porta-herramientas son de tipo
basculante para el sjuste de precisidn de las herramientas. EL
movimiento de los soportes se efectia por el impulso del extremo
de un pivote de la correspondiente palanca de mando, en cuyo
extremo actia la varilla de empuje de extremos correderos ¥y
ajustables en unas ranuras de las palencas de actuscidn en el
soporte porta—herramiehtas y en la curva del &rbol portaplevas:
Asimismé existen las palancas movidas por las levas que actian

en los soportes de las herramientas transversales, en los que es
posible montar porta~herremientas pare dos o tred herramientas,
Todas las palancas de los soportes estén provistas de un de§6sito
de reajuste micrométrico. |

78.- Un torno sutomdtico universal, segin reivindicaciones enterio-
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320 res, caracterizado porque en el carro transversal delantero

se monta un digpositivo adicional de c¢ilindrar, ouyo movimiento
longitudinal se efeotia por la accidn de una leva de forma en
tambor, montade en el arbol de levas delantero. El avance ©
desplazamiento transversal ﬁé la herramienta, se obtlene por
325 1la palanca que se apoya sobre la leva de} carro trangversal
delantero y lleva un dedo de exploracién doble. Esta disposi-
cidn feoilita el cilindrado de piezas que tengan trozos cilin-
dbicos de didmetros distintos. Para hacer posible el empleo del
digpositivo de cilindrar para taladrer, se deberd aumentar el
330 recorride del carro transversal delantero mediante le sustitu-
cidn de la pelanca basculaente delanterse
88,~ Un torno sutomdtico universal, segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizedo porqué en las borras gulas se monta un
doble dispositivo dé taladrar, pare teladrar piezas con super -
335 ficies cilindricas escalonadas. Este digpositivo lleva dqs pi-
nulas de taladrer, y el cambio de posicidén y su movimiento lon-
gitudinal se produce por medio de levas montadas por los ' rbo-
les de mando. _
98, Un torno sutomdtico universal, seguin reivindicaciones ante-
340 riores, caracterizado porqué el roscado se efectia por medid de |
un dispositivo accionado por un motor propio, de p0109f66hmuta -
bles, instalado en el lado opuesto al cabezal, Mientras dura
la operacidén de roscar, el hugillo porta-herramientas gira a un
nimero de revoluciones menor que el del husillo principal. Para
345 el desenroscado de la herramienta de 1d{pieza es preciso que,
una vez hecha la operacidn, la terraja gire a mgyor’velocidad
que la pinza. Esta velocidad se obtieftt por la éonmutacién de los
polos del motor. La combinacidn del dispositivo de roscar con ud
husillo inmévil porta~brocas, permite taladrer y terrajar simulté~-

350 neamente, a base de conmutar la posicidn de los dos husillos, y
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los movimientos longitudinales se gobilernan por levas.
108~ Un torno automidtico universal, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizado por la existencia de un depésito b
bompa de l1{quido refrigerante que es accionada por el mecanismo
355 de avance de las herremientes mediante una trensmisidén por
cadena. De esta forma se asegura la temperatura convehiente de
las herramientas vy material, 7
118.= Un torno automdtico universal
Consta la presente memoria de trece hojas foliadas y escritas
360 de una sola cara,

Barcelona, 26 de Febrero de 1.962.

P. AQ
M. LLGRY
B B
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