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ticularmente, a una cinta de cubetas flexible que consta

Ihtrbducgi6n

El presente invento se refiere a un sistema de
cubetas pars su wbilizacidén en el andlisis quinico de mues

tras de fluido en un instrumento automatizado y, més par-

de una pluralidad de cubetas interconectadas de manera en-
teriza que estén disefiadas para ser transportadas a través
del instrumento, Co

Antecedentes del invento c

£y . l

Se conocen ﬁné diversidad de analizadores quini-
cos auvtomatizados o semiautometizados que utilizan subetas
para el ensayo quimico de muesfras colocadus en su inten_
rior. En general, una cantidad predetcrminada de muestra
de liQuido,_tal coro un fluido biolégiéo, es colocada-en
la cubeta, que es luego transportada a través del’insfru_
mento. A medida que la cubcts es transportada, él‘ins.tru~
mento entrega cierta cantidad de resctivo & la muestra y
vigila la reéccién quimica resﬁltante. Tal vigilancia es
efectuada generalmente a través del uso de medios dpticos
que observan la muestra de fluwido a través de partes bpti-
caménte transparentes de la cubeta,

Con el fin de simplifioar la carga de las cube-
tas en el instrumento y faciliter su manipulscién por el
instrumento una vez hen sido cargadas de este modo, se hean
hecho muchas propuestas bara disponer las cubetas en for-
ma de una tira enteriza continua, Jas cubeiss ihdividua-
les de la tira estén disefiadas de manera que son relativa.
nente riéidaS, pero la propia tira estéd dotada con sufi-
ciente flexibilidad pare facilitar su trarsporte a través

del instrumento. Ademds, construyendo las cubetas en Tor.
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| mente baratae de un metepial pléstico adceunado, permitiendo

tente norteamericana 4,253, 256 se aescrlbe un sistema &e

nientes en el disefio de tales sistemas.de cubetas conoci-

zados.

disefio préctico simplificado que es relativamente barato

+ pueden fabricarse ¢e manera velativa.|

con ello su eliminaci6n después del uso, Esta es una ca-

racteristica importante, ya que evita la necesidad de la-

| var 1as cubstas después del uso y elimina cualquier posibid . .7

lidad de contaminacibn cruzada de muestras de fluido que

pudiera producir resultados de ensayo errbnpos. En la pa-

cubetas propuesto disefiado pasra satisfacer estos PBOUlSw-

tos,

5in embargo, se han observado ciertos inconve-

dos que limitan su uso en analizadores guimicos autonati-~
Los inconvenientes neneralmﬂnte han 1mp11cad( las
caracteristicas épticas, las tolerancmus dlmenalonalea Yy
los requisitos de manipulecidn de las cintas de cub?tas
Tormadas de manera enteriza,

Breve descripeibn del invento

. BEl.sistema de cubetas del presente invento supe-
ra los inconvenientes encontrados con cintas de cubetas

conocidas formadas de manera enteriza proporcionando un

de fabricar con tolerancias épticas exigentes y que es fé-

cilmente transportado y alineado dentro del asnalizador.

ILa cinta de cubetas del presente invento cemnren-
de un par conjugado de bunddg alsrgadas que estén unidas
entre. s{ a 1o largo de caras correspondientes de las mis-
mas para formar una cinta enteriza. Una serie de mitades

de cémara regularmente espacisdas estén formedas lateral-

mente en cada una de las caras correspondientes de la ban-
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fﬁda que definen receptéeulos de zcubets de part

| abicrta cuando se unen las mitades de banda,

acuerdo con el presente invento que poseen las ca: .cteris-

‘cubetas desechable barata de acuerdo con el presente inven-

'@ Superior:

Be describen también unos medios orientadores

para alinesr la parte bptica ds las mitades de cémara cuand
do estén unidas entre s{ las bandas, definiendo con ello ‘
una trayectoria bptice precisa a través de.la cubeta, Es-
tos medios orientadores pueden servir ademis para alinear.
1a trayecuorla 6pt108 de la cubeta con re5pecto al mecanis+

mo de examen 6ptico del instrumento cuando la cinta de cu-

betas es transportada a su través, .
La estructura de dos piezas del presente ih?ehto
permite también que se empleen nuevas técnicaes de fabr:ca»
cibdn que simplificar en gran medida el proceso de_produc-
citn y reducen-el .oste global del sistema de cubetas, Ta-
les ventajas de produccidn se consiguen mediante el.Qéé
de material de partida laminar de plistico delgado, de ‘ba-
Jo coste, sin que resulte ninguna pérdida en 1a prec1516n

ébptica o en la exactitud dinmensional de 1a cubeta. Te he~

cho, se ha encontrado gue pueden producirse cubetas de

ticas Opticas y la exactitud dimensionzl obtenibles hasta
ahora sblo mediante el uso de técnicas de moldeo por in-

Yeccibn,

Por consiguiente, puede producirse una cinta de

To que satisface en todos los aspectos los requisitos épti-
cos de precisibn de los snalizadcres quimicos modernos.
Tas cubetes individuales del presente invento preporcionan
una trayectorlu bptica definida con precisidn a través de

la cubets, que es extremadamente tronsparente a2 las long
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ér&ﬂd#S‘dﬁ onda utilizadas en tsles analizadores y que evifa;:
{ cualquier birrefringencia importente del haz de luz que
k.pasa a su traveés, . |
Ademds, tales cubetas pueden fabricarse fééilmen_ 'g

B 5. te con una configuracién alargada de pequefia Area en sec-

—», - | cién 'b’ra]lsversal gque es partlcularmente adecuada rara Gn—

sayax tamawou de muestra sumamente pequenos de fluidos bio-

1651cos.

Los medios orientadores de cintas de cubetas di-

10 sefiados de¢ acuerdo COn el presente invento permiten ien-
bién la colocacibn preeisa y repetible de la trayectoria
bptica de la cubeta con respecto al sistema éptico ded..ana-
‘lizador., Por tanto, puedé utilizarse en el analizador vn

mecanismo de transporte Simplificado que permite un numero

15 limitado de puestos épticos para observar un nmero reJ tiz

vamente grande de cubetas diferentes durante el perlodo de

tiempo en gque 1as cubetas son hechas pesar a través drl

analizador. Por consiguitnte, el disefio de 1a cinta’ de cu-
) betas del presente invento permite también una reduccidn
- 20 | global en la complejidad y coste del analizador gquimico

automatizado en el que se utlllza

Descr1nc1on ie los dibujos

La figura 1 es una vista en planta parcial‘desde
arriba de un material de partids _sminar de pléstico del-
25 gado, alargado, que puede uwtilizarse pors formar unad rea-
lizecibn del presentie invento;

La figura 2 es una vista de extremo del material
mostrado en la figura 1;

La figura 3 es una vista en planta desde arriba

%0 del material mostrado en la figura 1, que tiene cdmaras
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';~fgrmadasvem_é1.de acuerdo con una pealizacidn del presagtex{f

invento;
La figura 4 es una vista de extremo del material

formado mostrado en la figura 3;

La figura 5 es una vista lateral parcial de una
cinta de cubetas formada de acuerdo.con una realizacibn

del presente invento;

—

La figura & es una vista de extremo de la cinta
de cubetas mostrada en la figura 5;

La figura 7 es una vista en perspectiva de.-una
parte de la cinta de cubetas mostrada en la figurz 5;
La figura 8 es una vista lsteral agrandada.de

wa parte de la cinta de cubetas mostrada en la figura 5;
La figura 9 es.una vista desde a»riba en secciébn

de la cinta de cubetss mostrada en la figura 8, tomada a

"lo largo de la linea 9-9 de 1la misma; ¥y

LI

 La figura 10 es una vista de extremo en sedcién
de la cinta de cubetas mostrada en la figura 8, tomada a
lo largo de la 1linea 10-10 de la misma,

Descripcién de la realizacidn preferida

Yas figuras 1 a 4 de los dibujos ilustran las
operaciones de formacién de un método, mediante el cual
puede producirse una cinta de cubetas construida de acuer—
do con una realizacién del prescnte invento. Esta cinta
de cubetas montada 10 se ilustrs con detslle en las figu
ras 5 a 10 de los dibujes,

Como se muestira cn jas figuras 1 y 2, la cinta

.de cubetas 10 estd formeda de una banda de pléstico delga-
do de material de partida laminsr 20 que ha sido cortada

en tiras alargadas antes de la operacibén de formacidn. Hse
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{tas tirss deberdn tener suliciente longitud para preducir

de 1la cinta de cubetas, este material laminar puede ser un

‘20

cémaras 12 son depresiones poco profundas, es posible for-

un rollo de cubetas después de la formacidn tal como se re.
quiere para el funcionamiento continuo del instrumento ana.
lizador. Se ha visto que un material laminar de plastico
‘de copoliéster o vinilo de 0,0762 & 0,254 mm de espesor
proporciona fesuitados bpticos satisfactorios cuando se
conforma segbn el presente invento. Un sjemplo de dicho
material es el matérial de resina de poliéstef termoplés-
‘tico de 1a marca KODAR fabricado por Eastman Kodak Co, Ade-

.....

més, con el fin de facilitar la fabricacidn y el mon¥ 3

estratificado que tiene una capa de un material féciimente

soldable y biolbgicamente inerte, tal como un material de

resina icendmera de 1la marca SURLYN, fabricado por E,I. Du-

'pont DeNemours & Co., Inc,
| Las figures 3 y 4 ilustran uwn material de vErt1~
da laminar 20 que tienc una serie de cémaras regulalnﬂnbe
espaciadas 12 formadas lateralmente a través de su suner
ficie. En la realizs€ién preferida, estas cémaras estén
forﬁadas como‘depresignes poco profundas estrechas que tie-

nen una configuracién generalmente rectangular, Como las

marlas utilizendo técnicas de moldeo en frio, evitando con
ello cualquier degradacibdn 6ptica del materigl detico al
calor, Ademds, una parte éptice 22 del material puede sep
estringida por sujecidén w otros técnicas de moldeo duranté
la operacién de formacién de cémaras para evitar el estira-
do u otra deformacidn de la misme, que siria perjudicial
para su rendimiento éptico, De esta meneéra, esencialmente

todo el estirado del material durante el proceso de confor.
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{macidn es limitedo & las paredes iaterales 14 de 1as céma- |

|ras, ¥ las partes épticas 22 de las mismas son mentenidas

1“f0rmarse»una serie de perforaciones orientedorss 30 a"lo

: 1argo de los bordes longltudlnales opuestos 21 del mat erlal:

libres de esfuerzos y con un espesor uniforme,

Otra ventaja del presente invento es que puede

en banda 20 durante la. operacion de formacién de la cémara,
Estos bordes de la barda pueden sujetarse también durante

el proceso de formacidn a fin de asegurar que se mantenga

una relacién precisa entre las perforaciones orientadbras

30 ¥y la ventanilla éptica 24 de la cubeta utilizada 55r'el
instrumento analizador., En la reslizccidén preferiday-es-—

tas ventanillas oépticaes 24 estdn situadas en extremoéﬂébues
‘tos de la cémara 12 junto a las perforaciones orientadoras
30 a fin de asegurar que se mantenga repetidamente 1a .s1i-
neacién precisa de ellas durante el transporte de 1a:éiﬁta
de cubetas a través del instrumento.

De5pﬁés de que se han formado las cémaras i& Yy
1és pérforaoiones orientadoras 50, se corta longitudinal-
mente la banda 20 por su linea central A-A, De esta mane-
r3, se obtienern dos mitades de banda corr95pondientes 26,
27 que tienen su configuracidén idéntica, Las perforacio-
nes orientedoras 50 se utilizan entonces para alinear-con
precisién 1las mitades de bando una con respecto & otru conmg
se ilustra en las figuras 5 y 6, de maners que las ventani.
lias oOpticas 24 formar4n una trayectoria bplica precisa a
través de la cubeta o receptéculo resultante 15 cusndo las
mitades de banda 26, 27 estén unidas a lo largo de sus ca.
ras corre)pondgeﬂtes La operacidn de corte puede efec.

tuarse antes o después de gue se unan 1las mitades de banda,
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vnién por impulsos, si se utilizan materiales de punto de

fusién mwés alto, También es pOSlble elegir otros métodos

| Comp 32 muestra del mejor mode en 1la figura.f?,

euendo estan unidas entre 51 las mitades de cémare rormadasi

en las mitades cde hLanda 26, 27, definirén recepticulos 16
;ue tienen una parte superior t¢bierta 17 destinada a reci- |

bir y retener una muestra de fluido (no mostrada). El cuey

vpo de estos recepticulos es alargado en el sentido del eﬁé’iv

central B-3, que se extiende a través de sus ?arteS-sunee
riores abiertas, Se ha v1sto que las mitades de banda 26
27 pueden unirse entre si alrededor de su periferia ggdian—
te un proceso de soldadura con poco calor, Si se uti}i@g

un material de estratificado que tenga una cspa de bajo

punto de fusién, tal como SURLYN, o mediante'técnicagide

de unidn, tales como unidém por adhesivo, siempre quc no
sean adversamente afectadas cc.. cllo les caracterlstlgqs
épticas y las tolerancias dimensionales de las cunetaS.

En la reslizacién D?r*¢culsr de la cinta de cube;
tas 1Gamesirede en las figuras 8 a 10, los receptécuios 16
son de seccibdn transversal sustancialmente rectangular.r
Las partes épticas 22 de las mitades de cémara 14 son las
paredes paralelas opuestas de los receptéculos rectangula-
res, proporcionsndo con ello una trayectoria Gptica de lon-
gitud precisa a través de la cubeta,

Como se ha expuesto en lo que antecede, después
de gue se forma la cinta de "ubetﬂn, pueden utilizarse las
perfor801oneo orientadoras 30 como medio pera alinear la
trayectoria 6ptica a través de los receptéculos 16 con res.

pecto a2l 51st§ma de exanen 6ptico del instrumento (no mos-

trado). Ademds, la relzcién es pavnal entre las perforaciod

o
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nes orientadoras 30 y las ventenillas bpticas 24 s¢ wmanten-

a7
20

dréd econ precisifn, aun cuando le cinta de cubetas sea la-
teralmente flexionada o retorcida alrededor de su eje lon-
gitudinal 12 cucndo es transportada de un puesto a otro en
el_instruménto. A este respecto, es imnortante que el 4rea
de transporte 28 a lo largo del borde longitudinal 21 no |
permita una‘flexién vertical de la cinta de cubetas que pud
diera interferirse con el mentenimiento de la alinescién
vertical apropiada de las cubetas on el instrumento. -
Si bien se ﬁa degerito en lo que antecede e ':lus-
trado en los dibujos una realizacidn especifica del éreéen_
te invento, ha de entenderse que los expertos en la #&éeni-
ca pueden hacer, segﬁh se regquiera, variaciones ¥y modifica~
ciones evidentes de la misma que caigan deﬁtro del a}cance
¥y espiritu del presente invento. Por consiguiente, .5e.pre

tende que las reivindicaciones que siguen se interpreien

como incluyendo tales variaciones y modificaciones del pre-

“ -

sente invento,
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REYVINDICACIONES

-

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo »
de Utilidad en Espafia, por VEINTE aﬁos, son los que se recd-
gen en' las reivindicaciones siguiehtes:

12,~ Una cinta de cubetas, flexitle, formada on-
terizamente, para transportar muestras de fluides a través
de un instrumentc que ticne medios épticos para examinar
las muestras de fluid§ mientras estin dispuestas dentie de
las cubetas, comprendiendo dichia ¢inta de cubetas: uﬁ par
de buadas alargadas unidas entre s{ a 1o larzo de ceras
correspondientes de 1as mismas para forﬁar una cinta.éﬂte"
'riza, y una serie de mitades de cdmara regulermente espa-
ciadas formadas lateralmente en dichas garas de bandé:;om
rrespondientes, definiendo dichas -

nitades de cémara 1esep-

tdculos de parte superior abierta para pecibir v retener

muestras de {fluido.

28,~ TLa cinta de cubetas g

w©

la reivindicacibdn
18, en la que dichas mitedes de clmen

%

estén formadess jun-
to a un borde longitudinal de dichas bandss.

32,~ Le cinta de cubetas de 1a reivindicacidn

22, en la que las partes supceriores sbiertas de dichos re-

ceptéculos estdn situadas o lo larpo de dicho borde Longzi-~

tudinal de la banda,

22, en la que el cje centrul de dichog recepticulos, que

se extiende a través de sus partes Superiones obiertas,
¢5 perpendicular a dicho barde lonsitudinal de 1a banda.

2%.~ La cinta de cubetns de 1a preivindicac:dn
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2, en la que dichos receptéculos estén alargados en €l

sentido de dichos ejes centrales,

64,~ Ta cinta de cubetas de la reivindicacibn
5%, en la que dichas mitades de ecémara son relativamente

poco profundas con respecto a la longitud de dichos recep-

téculos.,

7%.~ La cinta de cubetas de la peivindicacién
12, en la que dichas mitsdes de camara tienen en ellas una
parte bptica que forma una trayectoria bptica a través de

dicho receptéculo,

B2~ La cinta de cubetas de la reivindicucidn

7%, que cormprende ademis unos medios orientadores

near las partes dptices de dichas mitades de camars cuando

dicnes bandes se unen entre si,

9%.~ TLa c’nta de cubetas de la ypeivindicasién

82, en la qgue dichos medios orientadores sirven adenzs de

medio para slinear 12 trayvecltoriz éptica o través

receptidculo con respecto a los medios de examen bntico del

instrumento,

1023, Ta cinta de cubetas de 1a reivindicacién

92, en la gue diches medios orientadores 50n una serie de

perforaciones formadas en dichas bands

L85, gue estan alinez-
das con precisibn con relacibn a los pantes &pticas de di
¢has mitades de cdmuro,

112~ Lo cinta de cubetss de Jos roivindicncioe

nes 3% y 102, en la que dichas perforuciones estin Forme—

das a lo largo del borde iongitudinal de 12 banda opuesto

las partes superiores ahicrtss de dichos recepticulos,

128~ Ta cinta de cubetes de o yeivipndicacidn

112, en la que las partes 6ptjgag de dichas mitades d¢ o8-

"cjn non, 11 ‘
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fmara estén situadas en la perte inferior de dicho rceeptd.

4 i o ma ~ —~ .
~des de cémara son paredes paralelas opuestas de dichas ro-

or

cule, quedando alejadas de su parte superior abierta,

123,-. Ya cinta de cubetss de la reivindiczcidn
114, en la que dicha cinta enteriza estd soportada s lo
largo de dicho borde longitudinal perforad, de 1la banda
cuando es transportada a través del instrumento.

142,~ Ta cinta de cubetas cde la reivindicacidn
12, en la que dichos receptéculos son de seccién trensver~
sal sustancialmente rectangular,

158,~ ©La cinta de cubetas de las reivindiczeio-
nes 72

y 142, en 1a que las partes bnticas de dichas mita-

D

12}

cepticulos rectanculare
! S1.aErG

La cinta de cudetas de la peivindicaeidn

e . ) - - 4 - L) - -
.L"’ cn 1\* aque ulCh‘iS Qos i_yal’]dns G‘S{‘,L’in formaties CoOmo lf.i{’

i3 . .
AR LN (o o n PO T AT . - - .
nes simttricos wna respecto de otrea,

Se- LG cinta de cubetas de la veivindicmzcsdn

SN

¢! - e s I Tm e ;
18, en Jo gue dichies don bhondog euthin

PR

- P N i A f\ PR e & R
LODIME0ED LN L LN

182, La cinta de cubetas de 1a reivindiczeidn
a q S e s et a . - .
1%, en 1& que dichas bandas es5tén hechas dqe meterial lami-
nor de pléstico del ado. : ’

a2 > S aadegy 2 R . . . .. .
1) 3 1_”:3 canuva Qe (,';“'he—l.::;;‘; de l-’_‘{" _PC’:,,_- 1dic SO

‘...; A
vy T N aa o Sl ey e RIS ; . ;
nes J Dy N la Que aieno materisl ls minar de pil 343200

r
LR YU LC I om0 v ey vy Yy b . q ., - - et
Booprreamente Transporente © La Jgnoitud ae onda wtdlinies

da por los medios é])tjCOS dol j.]l(%i’,wwpw](:v)to
ERRE SN S5 N

202, Ta cinta de cubetus de o peivindicaeadn

e} . RS B S e e R
192, en 1o que dicho material Lominar d

ic w4stico pucde

*

ser conformado en frio

.

218 " B P Coox . :
218, -~ La canta de Cubetos de 1la reivindicnciln

. Biodn avva. -;2-1 g
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tratificado, cuya superficie interna facilita la unién en-

tre si{ de dichas bandas.

LIEHTE CONFORLIADA, PaRA TRANSPCRTAR LUESTZAS DI FLUIDOS™,
Tal y como se ha descrito en la Memoria cque an

tecede, representsdo en los didbujos cue se acormrpaian 7 pa-

ra los fines que se han especiriicado,

guina por unrna sola cara.
Madrid, <2 +*nennq

BPLA,

208, en la que dicho material laminar de pldstico es un es

228,- "UNA CINTA DE CUZETAS, FL=XIELE, ZNTEZRIZA

.~ Bsta Memoria cornsta de trece hojas escritas z =g
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