MEKORIA DESCRIPTIVA
de un Certificado.dé primera adicidn por:
"WEJORAS INTRODUCIDAS W EL OBJETO D& LA
PATENTE PRINCIPAL N2 267.632, sobre "lA-
QUINA PARA ATAQUES QUIMICOS RAPIDOS"; a
nombre de: WERNER KOLL, de nacionalidad
alemana, domiciliado en SOLINGIEN/WALD,

Parallelstrasse, 27 (Alemania).-
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E]l invento se refiere a mejoras introducidas en la
patente principal n? 267.632 sobre una méduina para ataques qui-
micos rdpidos con tubos de iryeccidn dispuestos debajo del nivel
del bafio reactivo dentro de un recipiente de atagque y los cuales
tienen orificios de inyeccidn para la galida del lfquido reacti-
vo que entra bajo presidn.

En el funcionamiento de estas méquinas de ataque quimico
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se produce un movimiento ondulatorio del liquido, las cispides
de cuyas olas lamen de un modo uniforme la placa a tratar. Las
méquinas son muy apropiadas para los ataques quimicos con las
nuevas emulsiones reactivas que se han dado a conocer de poco

i
tiempo acd, y con las cuales se evita una corrosién escalonada,

porque el componente emulsionante efectda una proteccidn de los

flancos. Sin embargo, los modelos conocidos requieren una canti-

" dad relativamente grande de liquido reactivo. Esto resulta antie-

condmico si por ejemplo se quiere tratar una sola plencha, ya que
con aproximadamente 60 litros de reactivo se pueden corroer unos
3 kilogramos de zinc. Yambién se\ha visto que una gran dilatacién
de la superficie del 1iquido, que se hace necesario cuando la
plancha a tratar se coloca disianciada del nivel del 1liquido,
conduce a un rdapido agotamiento del bafio de ataque, debido al mis
intenso contacto con el aire como consecuencia del aumento super—
ficial del 1iquido.

Estos factores, que tienen importancia sobre todo si

se quieren tratar una plancha o pocas planchas aisladamente, se

evitan de acuerdo con el invento, porque la plancha a iratar, que

cira en un plano delante de los orificios de inyeccidn, se sumer-
ge completamente en el liquido corrosivo: y este 1liquido se su-
ministra a los tubos de inyeccidn con %Sa-presién'apropiada para
producir dentro del bafio de ataque una corrienie suave dirigida

contra la plancha a tratar.
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Gracias a esta estructuracidén se aminora el agotamien-
to del bafio de ataque, por ser menor la superficie que entra en
contacto con el oxigeno del aire. Con una pequefia cantidad de 1{-
quidd reactivo se puede trabajar durante més tiempo. @1 contacto

b
suave de la plancha a tratar con la corriente dirigida sobre ella
dé luger a que la corrosidn sea perfecta. La rotacidn de la plan~
cha a tratar en un plano transversal a esta corriente sin embar-
g0 no produce vetas, sobre todo porque los chorros de inyeccidn,
aunque puntiformes al salir de los orificios, sin embargo ya han
sufrido una dispersidn al llegar cerca de la plancha a lratar.
Ia corrosién se resaliza por una corriente dirisida contra la plan-
cha a tratar y desviada por esta en forma difusa hacia todos los
lados., Esto permite en forma dptima el empleo de las emulsiones
reactivas. Y1 movimiento ondulatorio interno del bafio de ataque,
favorecico por le inmersidn y el giro de la plencha a tratar pro-
duce ademfs una desviacidén continua de los chorros que salen de
los orificios de inyeccién.

Una estructuracidn ventajosa de acuerdo con el invento
consiste en.que la plencha a tratar, que tiene una rotacidén ple-
netaria en un plano horizontal, estd fijada sobre una placa de
asiento regulable para coincidir con la;éltura de nivel del li=
quido reactivo. Una estructuracidén que favorece el movimiento

A o

ritmico del bailo de ataque se obtiene de acuerdo con el invento,

porque los tubos estdn dispuestos sobre un enrejado, cuyes
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aberturas estén situcdas simétricamente entre los tramos de la tu-
beria. La situacidn de estas aberturas origina un movimiento fa-
vorable del 1iquide corrosivo, porque este pasa a través de dichos
boquetes hacis el lzdo inferior del enreja@o, mientras por otra

1
parte entra en forma simétrica al ledo de estas aberturas a través
de los orificios de inyeccidn de los tramos de la tuberfa, Al efec-
to y de acuerdo con el invento se consigue una estfucturacién ven=
tajosa porque los orificios de inyeccién estdn dirigidos vertical-
mente hscis arriva. Una realizacidn téenicamente préctica consiste
en que el asiento de la plencha a tratar tiene un pivote de sopor-
te que se puede desplazar en forma telescépica dentro del eje de
salida del engranaje planetario de suyo conocido.

Una miquina que ocupa poco espacio y con la superficie
de nivel del lfquido reactivo muy pequefia se ha obtenido de acuer-
do con el invento colocando los tramos de la tuberiz en un plano
vertical, teniendo orificios de inyeccidn dirigidos contra una
placa de asiento de la plancha a trafar que gira igualmente en un
plano vertical. Una estructuracidn ventajosa, que sobre todo se
adapta favorablemente a las corrientes deseadas dentro del baiio
de ataque, resulta de acuerdo con el invento situando el plano
de los tramos de la tuberfa al lado de léé tubos de aspiracidn si-
tuadoé también en un mismo plano uno tras-otro en-el recipiente,

oF

y girando la placa-asiento de la plancha a tratar mis o menos en-

cima de estos tubos aspirantes. %1 1liquido corrosivo es expulsado
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a través de los orificios de inyeccidn en foruma aé_aﬁénico y éspi-
rado haciz abajo en un plano situado delante de este pano de sali-
da, de modo que se prbduce una corriente dirigida hacia abajo en
forma de arco y que en su paso lame a la plencha a tratar. Al mis-
1

mo tiempo y de acuerdo con el invento resulta oira estruciuracidn
ventajosa, porque la plecg de soporte de la plancha a trater es
accionada por un motor situado en el exterior de una de las pare~
des laterales del recipiente, a través de un engranaje planetario
de suyo conocido y que estéd situado en el intérior de la pared del
recipiente. Esta estructuracidn garantiza una corrosidn absoluta-
mente homogénea en toda la extensidn de la superficie y el méximo
aprovechamiento de todos los chorros de inyeccidn.

51 objeto del invento estd representzdo en el dibujo ad-
junto en dos ejemplos de realizacidn, mostrandc las figuras 1 a 5
el primero y las figuras 6 a 8 el segundo ejemplo de realizacidn.
En detalle representan:

Ficura 1 una vista de frente de la miquina parcialmente
seccilonada. |

Figura 2 una vista lateral de la mdquina. .

Figura 3 una seccidén pasando por la linea III-III de la

figura 1,
Figura 4 una seccidén aumentada a travése la mdquina
-
mostrando esquenmdticamente una situacidn momentdnea tal como se
presenta durante el proceso de ataque quimico.

Figura 5 una vista latersl igual a la de la figura 2 con



105 la tapadera de la mdquina levantada.

Figura 6 una vista frontal de la miquina de acuerdo con
el segundo ejeuplo de realizacidn, seccionada en parte.

Figura 7 una seccidn siguiendo la linea VII-VII de la

¥
figura 6,
110 Figura 8 una seccidn siguiendo la linea VIII-VIII de la
figura 6.

En el bzstidor 1 de la miquina para ataques quimicos
‘estd colocado el motor 2 que estd acoplado a una bomba centrifu-
ga 3. La conmutacidn del motor se efectla desde un pupitre de

115 mendo 4. Ia regulacidén del motor 2 es sin escalones, al objeto de
© poder regular la bomba centrifuga 3. Bl motor 2 funciona en lo demis
con mando de programa.,

EL orificio de entrada de la bomba centrifuga 3 estd
conectado con el recipiente 5 de la maquina por medioc de la tube-

120 ria 6. Se emplean con preferencia éos tubos de aspiracidn 6' y
6''. situado el uno detrds del otro,

En el fondo del recipiente 5 se encuentran un serpentin
de calefaccién 7 y un serpentin de refrigeracién 8, al objeto de
nantener, por medio de un termostato, la temperatura del 1{quido

125 reactivo 9 en un valor comstante. Por eﬁGima de los serpentines
de calefaccidn y de refrigeracidn 7 y 8 se encuemtra un enreja-
LV
do 11. Este sostiene el serpentin 12 provisto de los orificios
Ge inyeccidn 23 dirigidos verticalmente hacia arriba y que se en=

cuentran encima del enrejado 11. El serpentin de inyeccidn estd
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les estdn divididos transversalmente en su centro, de modo que ca-

da uno deellos se compone de las piezas 12' y 12'''. Los extremos
<7 formados por la divisidn transversal enmtran ajusiados en las
1
verforaciones transversales <8 del listdn 26 situado sobre el en-
rejedo 11,
Las piezas de tubo 12' y 1R2''' transcurren en forma coa-

xial cada uno en relacidn con el otro. Entre los tramos del ser-

pentin 12 el enrejado 11 tiene aberturas 29, que estdn situadas

en forma simétrica entre los tramos 12' y 12" de la tuberia que
transcurren en linea recta.

' In lss curvas 12" estdn previstos los tacos de tope 13,
los cuales esfén unidos a las curvas y fijadas al mismo tiémpo
por medio de los tornillos 13' sotre el enrejado 11.

Los dos extremos 14 y 14' del serpentin 12 estdn unidos
con el tubo de impulsidén 15 de la bomba cenirifuga 3.

&l recipiente 5 se cierra con la tapadera 10. Un siste-
ma de palancas 18, provisto de un contrapeso 19, permite que se
abra esta tapadera 10 dejdndola colocadalen alto, -

In el lado inferior de la tapadera 10 se encuenira la
placa de asiento 20 para la plancha a tfgtar 21, la cual por su
parte estd completamente sumerzida en'g}"liquido’reactivo. La pla-
ca de asiento 20 estd acoplada a un engranaje planeﬁario 22. De=

bido a esta estructuracidn, la placa de asiento 20 efectida un
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movimiento giratorio alrededor de su eje central formado por el

pivote de soporte 20', transcurriendo adicionalmente este eje cen~
tral sobre una trayectoria circular. La plancha a tratar £l estd

colocada en forma giratoria en un plano en relacidn con el serpen=
v

[$13]

tin 12 y los orificios de inyeccién 28 respectivemente. Ia placa
de asiento 20 de la plancha a tratar se puede regular de acuerdo
con la sltura del nivel del liquido reactivo 9'. 4 este objeto
el pivote de soporte 20' se encuentrs telescépicamente desplaza-
ble deniro del eje de salida 22' del ensranaje planetario 22. Un
tornillo de ajusts 30 permite la fijacién del pivote de soporte
20' en cualquier posicidn.

k1 funcionemiento de la mdquina es como sigue:

El recipiente 5 se llena con liquido reactivo 9, con-
sistente preferentemente en una emulsidn reactiva, hasta que los
tramos de tubo 12' y 12''' se encuentran completamente debajo del
nivel del 1iquido 9'. Una vez éerrada la tapadera, la plancha a
tratar 21 estd sumcrgida completamente debajo de la superficie del
1iquido corrosivo (véase figura 1). La bomba 3 se pone en marcha,
1levando liquido corrosivo a los orificios de inyeccidn 23, de .mo-
do que se producen chorros de liquido corrosivo 24, Dentro del 1i-
quido corrosivo y debido a las reflexionéé gue este sufre en las
paredes lateralss del recipiente, se oyi;ina un mOvimiento ritmico,
debido al cual el liquido fluye a lo largo de le plancha.a tratar

R1. Lste movimiento ritmico es favorecido vor las aberturas 29
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entre los tramos de la tuberia. A través de esias aberturas 29 &l
liquido reaciivo, aspirado por la Bomba, fluye hacia abajo a los
180 orificios 8' y 6 ". Iste movimiento aumenta los huecos de ondas T
entre las clspides de ondas W. El movimiento interior del bafio
¥
corrosivo crece entonces hasta formar una oscilacién pendular de
los chorros 24 del liquido bajo un éngulo pequefio.
La presidn de la bomba se regula convenientemente de
185 tal manera que los chorros &4 lleguen en forma brusca hasta la
plancha a tratar.
El segundo ejemplo de realizacidén de la miquina para
ataques quimicos rdpidos de acuerdo con el invento (figuras € g
8) nuestra un modelo més reducido de la misme que se emplea con
190 mucha ventaja para pequefies cantidades de liquido reactivo, tenien-
do sobre todo una superficie liquida muy pequeila y necesitando
menos espacio para su emplazamiento. También en este caso la bom-
ba centrifuga 3 estd conectada con el recipiente 5 a través de los
tubos de aspiracidén 6' y 6" situados el uno detrds del otro.
195 En el interior de las paredes laterales del recipiente
5 tremscurre el serpehtin de refrigeracidén 7, y en el fondo del
mismo se encueniran las varilles de calefaccidén 8'. E1 liquido
reactivo 9 llega con su nivel 9' casi hééta el borde superior del
recipiente 5. Egte dltimo se puede cerrar con la“tapadera 10, la
200 cuel estd unida por medio de una bisagra con el borde del recipiente,

teniendo una manija 31 para abrir y cerrarla,
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In el recipiente 5 transcurre igualmente un serpentin
12 que se comporie de los tramog 12' y 12" de trayectoria parale
la entre si, y las curves 12", dispuesto todo en un plano verii-
cal. Los soportes 32 dispuestos en estas curvas 12" apoyan el ser-

h )
pentin 12 livremente dentro del espacio del recipiente. El serpen-
tin 12 esté dispuesto en un plano situado al lado del plano en el
cuzl se encuentran los tubos de aspiracidén 6' y 6",

Los dos extremos 14 y 14" del serpentin estdn conecta-
dos con el tubo de impulsidn 15 de la bomba centrifuga 3. Para la
més fécil limpieza y conservacidn de los tramos de los tubos, es-
tos estdnpartidos en su centro, Los extremos 27 de los tramos de
tubos 12' y 12" formados por la particidn, entran ajustados en
perforaciones transversales 28 de un listén 33 que estd colocado
verticalmente dentro del recipiente 5. El 1listdn 33 estd fijado en
el fondo y en la pared lateral del recipisnie 5 por medio de tor-
nillos 34. Una vez soltados estos tofnillos 34 y abiertas las
abrazaderas 52 se puede extraer del recipiente 5 todo el serpentin
12. Pero también se pueden entresacar del sistema tubular los tra-
mos de tubos, efectudndose esto después de haber sido abierta la
abrazadera 32, pudiendo permanecer el listdn 33 dentro del reci-
piente y extreyéndose solamente el tramo:de tubo axialmente de
las perforaciones transversales 28. - <

Los tramos de tubos 12' y 1R'"* tienen los orificios de
inyeccidn 23, que de acuerdo con su disposicidn producen una mul-

titud de chorros de liquido 24 dirigidos en el sentido de la fle-
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cha x. Al objeto de conseguir que la dispersidn de los chorros de
Hquido sea la mds homogénea posible, los orificios de inyeccidn
23 estdn colocados al tresbolillo, resultando asi hileras oblicuas
de orificios siguiendo una 1fnea y-z (véase figura 8).

¥

Paralelamente a la pared lateral vertical 5' gira la
plancha a tratar 21 sumergida completamente en el 1iquido corro-
sivo 9. Dicha plancha estd fijéda sobre la placa de asiento 20,
dsta dltima gira por medio de un engranaje planetario alrededor
del eje 35, el cual por su parte efectila en forma conocida un mo-
vimiento circular alrededor del eje de impulsidn 36 que atraviesa
la pared lateral 5': Este eje de impulsidn 36 recibe un movimiento
giratorio desde el motor 37 colocado en el 1adolexterior de la
pared lateral 5' del recipiente 5.

El funcionamiento de esta mdquina es como sigue: Se abre
la tapadera 10 y se fija la plancha a tratar 21 sobre la placa de
asiento 20. Después se llena el recipiente 5 con liquido corrosi-
vo 9 casi hasta el borde del recipiente. ve - ajusta la temperatu-
ra adccuada. Después ée cerrada la tapadera 10 se conecta la bomba
3, 7 a continuacibn se conecta también el motor de impulsidn 37,
el cual hace girar de un modo continuo la plancha a trafar 21, con
giro propio simiténeo del eje de la misﬁé, delante de los tramos
de tuberia 12' y 12''' dispuestos en un plano verzical, Los chorros

-
de inyeccidn 24 que por medio de la bomba 3 salen de los orificios
de inyeccidn 23 de los tramos de tuberia 12' y 12'" en direccidn

hacia la plancha a tratar 21, se graddan en cuanto a su intensidad



por medio del rendimiento de la bomba de tal manera que no choquen

contra la plancha a tratar en forma de  haces apretados, sino que

experimentan un amortiguamiento suficiente debido al 1{quido reac-

tivo que se encuentra entre los orificios de inyeccidn y el plano
1

295 de la plancha a tratar.
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1.~ lejoras introducidas en el objeto de la patente
principal n® 267.632 sobre miquina para ataques quimicos répidos,
caracterizadas, porque la planciia a fratar que gira en un plano de-
«60 lante de los orificios de inyeccidn estd sumergida por completo en
el 1iquido corrosivo y porque el 1fguido corrosivo es suministrado
a los tubos de inyeccidn con una presidn adecuads para que dentro
del balio reactivo se produzca una corriente dirigida contra la plane
cha a tratar.
65 k.- llejoras, de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac-
terizadas porque la plancha a tratsr que gira en forma planstaria
en un plano horizontal, estd fijada sobre una placa de asiento ajus-
table a la altura del nivel del 1{quido corrosivo.
3.- lejoras, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores

R70  carscterizadas porque los tubos de inyeccidn estén colocados sobre

-
un enrejado, cuyes aberiuras estdn situades en forma simétrica entre
los tramos de la tuberia.

4.~ HMejoras de acuerdo con las reivindicaciones anteriores
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caracterizadas porque los orificios de inyeccidén de los tubos estdn
dirigidos verticalmente hacia arriba:

5.- Mejoras, de acuerdo con las reivindicaciones anterio=
res, caracterizadas porque la placa de asiento de la plancha a trae-

]
tar tiene un pivote de soporte, que estd sujeto en forma telescd-
picamente desplazable dentro del eje de salida del engranaje plane-
tario en si conocido, dispuesto en la tapadsra de la mdquina.

6.~ Hejoras, de acusrdo con las reivindicaciones anterio=-
res, caracterizadss porque los tramos de la tuberfa estdn dispuestos
en un plano wertical, teniendo orificios de inysccidén que estén diri=-
sidos contra la placa de asiento de la plancha a tratar que también.
gira en un plano vertical,

7.- ¥ejoras, de acuerdo con las reivindicaciones anterio-
res, caracterizadas vorque el plano de los tramos de la tuberia es-
t4 situado lateralmente en relacidn con los tubos de aspiracion si-
tuados también en un plano el uno detrds del otro dentro del reci-
piente y porque la placa de asiento de la plancha a tratar gira
aproximadamente encima de estos tubos de aspiracidn.

8.~ liejoras, de acuerdo con las reivindicaciones anterio-

‘res, caracterizadas porque la placa de asiento de la plancha a

tratar es impulsada por un motor coloéadoﬁen el lado exterior dé

una pared laieral del recipiente a travégide un ewrgranaje plane=-

tario en s{ conocido, colocado en la pa;;d interior del recipiente.
9.- MiIJORAS INTRODUCIDAS EN LL OBJETO DE TA PATENIE PRIN-

CIPAL N@ 267.632 SOBRE "MAQUINA PiRA ATAQUES QUIMICOS RAPIDOS".
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- Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-

300 ria Descriptiva, que consta de catorce hojas escritas a miquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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