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MEMORIA DESCRIPTIVA

Sobre:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 

Ns 260.768, CONCEDIDA EN 20 DE SEPTIEMBRE DE 1960, POR:"PREN­

SA PARA LA FABRICACION DE TODA CLASE DE CALZADO VULCANIZADO, 

HIDRAULICA Ó NEUMATICA". "  ' '

Las mejoras que constituyen e l  ob jeto de la pre-



275053
sente A dición , declinan sobre e l p istón  oeatral lo s  mo­

vimientos que en la  Patente principal están a cargo de 

lo s  pistones la te ra le s , o sea, que dioho p istón  oentral, 

aparte de dar presión a l p iso  del oalzado se encarga, 

por medio de una oombinaoión de b ie las , de abrir  y oe­

rrar e l a n illo  que contorna la  ]¿onna, dejando la s  dos - 

partes de aquel ajustadas sobre e l corte de ta l forma 

que, con la  presión la te ra l e je rc id a , ev ita  todo esoape 

de goma, con l o  cual, a l suprimir loa  dos pistones la te ­

ra les , sim plificam os lo s  movimientos de la  Patente prin ­

cipa l y reducimos e l valor económico de la máquina. Tam­

bién es muy importante destacar que los  movimientos del 

mencionado p istón  están dispuestos de ta l  forma que e l 

deslizamiento de c ierre  y apertura del aro o a n il lo , que 

oonsta de dos partes, quedan áatas cedidas o cerradas -  

sobre e l  calzado antes de que e l ámbolo o planta qp.e l l e ­

va e l adorno del p iso  tome oontaoto oon la  carga de go­

ma o sim ilar que ha de hacer e l vuloan&zado sobre e l oor­

to  del menoionado oalzado.

Otra de las mejoras que constituyen esta adi­

ción sobre la  Patente p rin cip a l, es que para la fa b rica ­

ción de c ie rtos  tipos de aalzado, oomo son lo s  de oanto 

rodado o sim ilares, ouyo corte va cosido a una planta -  

llevando un oeroo punteado, se ha dispuesto e l montaje 

de las hormas sobre e l soporte o oabezal, para que estas 

tenga, s i  fuese neoesario, un pe quedo metimiento de re- 

oorrido ascendente y descendente, con e l f in  de que cuan­

do el a n illo  o ierre , e l canto o oeroo del oalzado quede 

por debajo de la  cu ch illa  de dioho a n illo  y cuando la  -  

planta del p iso , que llevará  la  oarga de goma, empieoe a
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tomar oon^aoto con la  horma, irá  elevando a ésta hasta 

e l tope , que será graduable, para que dioha pestaña del 

oeroo quede oon la  presión neoesaria sobre e l  oanto de 

la  ouchilla  para que no dé lugar a escapes o f i l t r a d o -  - 

nes de goma entre aquella y el co rte , y oon esto se con­

sigue una perfecta  vu lcan izad6a , no lograda hasta la  - 

fecha con la s  máquinas existentes en e l  mercado, para 

este t ip o  de o alzado.

40 En lo s  dibujos adjuntos, a t í tu lo  de ejemplo

no lim ita t iv o , se ilu stra  una forma de ejeouoión del -  

invento, con referenoia a los  oua les: Figura 1, es una 

vista  fron ta l de la  máquina, donde se &uede apreoiar la  

aoción del p istón , e l movimiento de las b ie las y e l o ie - 

45 rre del molde. Figura, 2, es una vista  superior de la  

máquina, donde se vé perfectamente la  situaoión de las 

columnas, y la s  oorrederas por donde se deslizan la s  - 

dos mitades del a n illo  para hacer e l c ierre  o apertura 

de la  misma. Figura 3, es una v is ta  transversal de d i- 

50 oha máquina, en situaoión de ab ierto , se vá la  p la n ti­

l l a  del p iso  bajo y e l corte o sección  de la s  oorrede­

ras por donde desliza e l a n il lo .  Y la s  Figuras 4 y 5, 

nos muestran la  oolooaoión y recorrido de las hormas, en 

oaso de que hubiese que fabricar un oalzado de lo s  del - 

55 t ip o  de oeroo rodado.

En s í ,  la  máquina está formada^de Base (1) so­

bre la  oual desoansa e l p lato*^2). Sujeto a este p la to , 

por su parte in fe r io r , vá e l p istón  (3) e l oual tien e  -  

dos misiones, por la  parte superior dar presión a l p iso 

60 hasta conseguir su vulcanización, y por la parte in fe r io r  
por medio de la  cruceta (5 ) y b iela  (6 ) ,  accionan la s  -



b ie las  (7) y (8) que, a la  vez, haoen aooionar a la  pa- 

lanoa (9) que gira sobre e l e je  (1 0 ). A su vez, esta pe­

lan o a (9) por su parte superior aociona a las b ie las (11) 

65 que son portadoras de las dos mitades de a n illo  que oon- 

tornan e l perímetro de la  horma y piso y haoen d eslizar

dicho a n illo  por las oorraderas (14 ).
!

Las líneas de puntos detominan la  p osición  -  -

de la s  b ie las (6 ) ,  (7) y (8) y palanca (9) ,  ouando e l -  

70 a n illo  está ab ierto  en posioión  de carga y desoarga, y 

de esta posioión  es de donde parten lo s  movimientos por 

medio del p istón (3 ) hasta oonseguir la p os ic ión  de o ie ­

rre to ta l del molde, ta l como queda re fle ja d o  en la  Fi­

gura 1.

75 Este movimiento de las b ie las (6 ) ,  (7) y (8)

para e l  o ierre  del aro, está oombinado oon e l ámbolo de 

la  parte superior del p istón  (3 ) ,  de ta l forma que el -  

deslizamiento de cierre  y apertura del a n illo  (13), que 

consta de dos partes, quedan estas cedidas o cerradas - 

80 sobre e l oalzado montado en la  horma (17 ), antes de que 

e l ámbolo o planta del p iso (4) tome oontaoto oon la  - 

oarga de goma o sim ilar que ha de hacer e l  vulcanizado 

sobre e l  corte del menoionado calzado.

Sobre e l  plato (2 ) quedan fija d a s  las oolumnas 

85 (15) y la s  correderas (1 4 ). Las.oolumnas (15) sostienen

e l cabezal o soporte travesero (16) en el cual van mon­

tadas las dos hormas (17) y qu .̂ para dar^los movimientos 

de carga y desoarga, dicho oahezal voltea  sobre la s  co­

lumbas (1 5 ). Por las correderas (14 ), se deslizan la s  dos 

90 mitades del a n illo  (13) para hacer la  apertura y c ierre  

del molde.



En la  2& hoja , f i g s .  4 y 5, se puede apreoiar la  

mejora importantísima que constituye e l deslizamiento de 

la  horma (17) sobre las ouatro guías (18),  partiou lar- 

9g mente para o iertos  oalzados, que de no ser por este de­

t a l le  no sería  posib le  fabrioar, pues los  muelles (19)

se encargan de forzar  a la  horma*(17) en un pequeño re -!
corrid o , quedando dicha horma (17) más baja de su p o s i-  

oión normal, ouando el calzado a fa bricar  sea del t ip o  

100 de oanto rodado (21) según se diseña, para que el mismo 

quede por debajo del punto de ouohilla  del a n illo  (13) 

e l espacio su fic ien te  para que no trop ieoe al oerrar d i­

cho a n illo  (13) oon e l oanto rodado del corte (21) .

Una vez hecho e l c ie rre  del a n illo  ea cuando toma 

105 oontaoto la  oarga de goma (22) y eleva a la  horma (17) 

oon su oorte hasta lle g a r  a l soporte (16),  donde hace - 

tope, en cuyo momento queda e l oorte en su parte oeroo 

(21) ajustado con e l punto de ouohilla del a n illo  (13) 

de forma que impide oualquier esoape de goma, ta l y oorno 

110 se determina en la  F ig. 5.

FUNCIONAMIENTO

Una vez atemperada la  máquina, se acciona e l  p is ­

tón para dejarla en p osic ión  de a b ie rto , se oalza e l cor­

te  sobre la  horma superior, se oarga la  goma en crudo so­

l í  5 bre la  p la n tilla  de piso y bandéleta y se voltea  la  horma 

de forma que e l  oorte venga a co in o id ir  pon e l a n il lo . Se 

aooiona nuevamente e l p istón p%ra cerrar el a n illo  y dar 

presión por la  p la n tilla  de p iso , y se espera e l tiempo 

que se requiera para efectuar la  vuloanizaolón.

120 Mientras se está vulcanizando,;sobre la  otra hor-



ma, se oalza un nuevo oorte oon destino a la  siguiente 

vulcanización y de esta forma se economiza bastante -  

tiempo, y se aumenta e l rendimiento de la  máquina.

N O T A

125 Desorita sufioientem ente'la naturaleza del in ­

vento y su foxma de rea lización  práotioa , se hace cons­

ta r  que la presente memoria es susceptible de m odifica­

ciones de d e ta lle  en cuanto no se a ltere  su esenoialidad, 

reooglándose las sigu ientes:

130 REIVINDICACIONES

l a . -  Mejoras introducidas en e l  objeto de la  Patente - 

prin cipa l na 260.768, oonoedida e l 20 de Septiem­

bre de 1960, por: "Prensa para la  fabricación  de toda - 

clase de calzado vulcanizado, hidráulioa o neumática",

135 caracterizándose porque comprende una base sobre la  oual 

desoansa un p la to : sujeto a este  p lato por su parte in ­

fe r io r ,  va éL p istón , e l cual tiene dos m isiones: por la  

parte superior dar presión a l p iso  hasta oonseguir su - 

vulcanización, y por la parte in fe r io r , por medio de una 

140 oruoeta y b ie la  se aoclonan otras dos b ie las  que a su vez 

hacen aoolonar a un brazo palanca que g ira  sobre un e je  

su jeto sobre unas orejas que nacen del p lato antes men­

cionado: a su vez, dicha palanca, por su parte superior, 

acoiona a otras b ie las  que son portadoras de la s  dos mi- 

14 S tades del a n il lo  que contorna ^1 perímetro de la  horma y

piso y haoen d eslizar  a dicho a n illo  por unas oorrederas 

para efeotuar la  apertura y  o ierre  del mismo.

2 3 .- Mejoras introducidas en e l  ob jeto de la  Patente prin ­

c ip a l, segdn la  re iv in d icación  an terior , que se ca-



raoterizan porque e l movimiento de la s  b ie las para e l  -  

o ierre  del aro está oombinado con e l  émbolo de la  parte 

superior del p istón , de ta l forma que e l  deslizamiento de 

o ierre  y apertura del a n illo , que oonsta de dos partea, 

quedan estas ceñidas o oerradas sobre e l oalzado montado 

en la  horma, antes de que e l émbolo o planta del p iso  t o -  

me oontaoto oon la  oarga de goma o sim ilar que ha de ha­

cer e l  vulcanizado sobre e l corte del mencionado oalzado.

3a .-  Mejoras introducidas en e l objeto dé la  Patente - 

prin o ipa l, segdn las reiv indicaciones anteriores, 

que se oaraoterizan también porque en e l  plato quedan f i ­

jadas dos columnas y las oorrederas por donde se d e s li­

za e l  a n illo  para hacer la apertura y o ierre ; la s  colum­

nas sostienen un oabezal o .soporte travesero en e l  oual 

van montadas las dos hormas y que para dar lo s  movimien- . 

tos de oarga y descarga, dioho oabezal voltea  sobre la s  

oolumnas.

4 ^ .- Mejoras introducidas en e l objeto de la  Patente -  

p r in cip a l, segdn la s  reiv indicaciones an teriores, 

caracterizándose también porque para la  fabricación  de -  

c ie rtos  tipos de oalzados, como son lo s  de canto rodado 

o sim ilares, ouyo corte va cosido a una planta llevando 

un oeroo punteado, se ha dispuesto e l montaje de la s  hor­

mas sobre e l  soporte o oabezal, para que éstas tengan, s i  

fuese necesario, un pequeño movimiento de recorrido as­

cendente y descendente, con e l  f in  de quer ouando e l an i- 

l i o  c ie r re , e l canto o oeroo del calzado quede por debajo 

de la  ouohilla de dioho a n illo  y ouando la  planta del p i ­

so que llevará  la oarga de goma, empiece a tomar oontaoto 

con la  horma, irá  elevando a ésta , obligando al d isp os l-



t iv o  de muelles de la  torreta , hasta que dicha horma - 

180 llegu e  a haoer tope oon e l oabezal o soporte de la  mis­

ma; e l recorrido de la  horma será graduable con tuerca 

y oontratueroa oolooadas en la s  guías, para que la  pes­

taña del cerco del calzado quede oon la  presión necesa­

ria  sobre e l  canto de la  cu ch illa  del a n illo  y no de -
i

185 lugar a escapes o fi lt r a c io n e s  de goma entre aquella y 

e l  corte .

5a .-  "Mejoras introducidas en e l  ob jeto de la  Patente -  

principal n  ̂ 260.768, concedida e l 20 de Septiembre 

de 1960, por: "Prensa para la fabricación  de toda olase 

190 de oalzado vulcanizado, h idróulioa o neumátioa"; según 

queda sustancialmente descrito  en la presente memoria, 

que consta de ooho páginas mecanografiadas por una sola 

cara y se representa en lo s  dibujos adjuntos.

Madrid, 28 de Febrero de 1962.
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