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s o b r e :

PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE LAPIDAS FUNERARIAS.



La proseóte solicitud tiene por objeto garantizar el derecho 

a la fabricación y explotación en esclusiva para España, sobre 

la producción obtenida con arreglo a la patente en curso, por 

perfeccionamientos en la fabricación de plecas funerarias.

Los perfeccionamientos ?, que se alude en el enunciado, con­

ciernen a lápidas que, por su índole, deban sor colocadas en
!

cualquiera de los tres posiciones, vertical, horizontal e in­

clinada , atendiendo el perfeccionamiento tanto a renovar el 

proceso de i'abr'c-ición de las lápidas, como a otorgarles la 

condición de renovables y eventuales, t&nto en la materiali­

dad de su fijación, como en le grabación textual que figure 

en ellas, dejado de tener el carácter de permanencia e inamo- 

vilidad que hasta ahora se les conferia al solidificarlas me­

diante obre do plbañileria a la construcción de que formaban 

cartea
¿u nueva y no utilizada particularidad esencial es la- de 

partirse, para la fabricación de la lápida qu? se perfecciona 

de una el sea de material moldeable y de peso específico consi­

derablemente menor al de la piedra y mármoles que se han usa­

do anteriormente, lo cual otorga no solo le ventaja de facili­

tar la nráetica del desmonte y renovación, cuando sea cirouns- 

tanc.isímente preciso, sino incluso la del cambio y enmienda óe 

sus citas y referencias, al amparo de que por el tipo de gra­

bación posible, es susceptible de su fácil eliminación por ras­

cado y nuli.--catado de los datos existentes, para proceder a la 

nueva inclusión de citas, utilizando cualquiera de los medios 

de moldeado, embutido, o soplado, conque se pábda trabajar el 

material selecciona do pe ra ello.
En el orden a su mecanización renovadora, se caracteriza 

por acontar la aplicación de cualquier material de adherencia 
consoLicadora, y la aoaptacion, a los cuatro ángulos t.e la obia 

receptora de la placa, de unos elementos metálicos de flexión,
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l'ara la mejor comprensión de lo que antecede, se incluyen 

en el gráfico adjunto unos esquemas representativos de las roa­

nas de realización de los perfeccionamientos.

3a el plano, la Figura 13., reproduce el fragmento angular 

de una placa (4) en cuya superficie se incluye a título de ejai 

nlo, un signo cualquiera (5) que adopta el tipo de relieve pro­

minente con dimensiones proporcionales y con una sección que

aun ¡ue se dibuja de media caña, puede tener cualquier otro con­

torno. Otro tipo lo ofrece el signo (6) en el que Los rasgos 

a-carecen profundizado.-.: creando una concavidad, la cual es sus­

ceptible en determinados casos de recibir un entintado o teñi­

do, que al colorearlo, le dé mayor realce a la visualidad de- 

la inscripción. Así como otra muestra la brinda el signo (7) 

oo",ni pitamente curante de las dos particularidades anteriores, 

nuedando a Flor de superficie y denotando su pyesencia por el 

cambio de tonalidad o de calidad material.
En la Figura 23., se dibuja la totalidad de la placa vis­

ta en sección media vertical de su alzado lateral, en la que 
m-iDifiesta la estructura compuesta de una sección plana,

- ,- i p n  sí (d's rodeada en todo sü contorno de tabi­que es la p r ' — i --i-*- \
ques laterales (S) que lo recuadran formando con ello perfil



en ::r¡m le tal mofo r. por la parte anterior de la placa, -óstoí

constituyen un sánente (1 3 ) equivalente a un mareo o moldura 

que cr.ipleba er aspecto y otras finalidades inherentes al objeto 

ac la iap-Lua; .¡¡liendras que el saliente posterior (14) os el que 

determina el grosor definitivo que se le dá a la lápida, para com­

prender los oajos relieves (15 ) producidos por las grabaciones 

cóncavas, e incluso para rellenar de materiales de adherencia en 

los casos o.c montaje elemental y eoonónico.

¿n la -igura 3^., se esquematizan posibilidades de sustea 

tacion e.B la lapida, que consisten en habilitar un soporte para 

cada uno de los picos o vértices angulares que poséa la lápida 

(4) componiéndose cada soporte por un segmento de fleje de acero 

(9) que se solitaris; por meólo de garfios que le dan articula­

ción en sus extremos (10) a los correlativos puntos en los qui­

cios o montantes (11) de la obra instalatlora, estableciendo una 

diagonal, que encuadra al correspondiente ángulo de la embocadu­

ra de la obra funeraria.

3n la parte superior del dibujo, el soporte se halla en 

situación de pasividad, mientras que en la zona inferior, el fle­

je (9a) se halla dilatado y tenso por la presión de la placa (4) 

que se ha introducido su vértice en la cantonera (12) solidariza­

da al fleje en su punto medie y sobre el borde del mismo. Dichas 

cantoneras, que montan ligeramente por encima de la cara anterior 

de la placa son suficientes para la sustentación de la misma, 

puesto que se incluyen tantas como vórtices pueda tener el perí­

metro de dicha placa, conteniendo ademán el balanceo que pudiera 

experimentar hacia-adelante, lo que no excluye lavposibilidad de 

que si su volumen es excesivo, se recabe la adición de un elemen­

to de adherencia que adapte y retenga los bordes del tabique la­

teral, contra la pared de fondo del lugar de instalación.

Otro ejemplo de realización de'los citados flejes do sus­

tentación, se representa en la Fig, 43., particularmente apropia­

do para placas de menor peso y tamaño, consistente en otro fleje
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análogo al anterior pero en forma simplemente horquillada (17) 
cuyos extremos libres se abran ejerciendo su fuerte presión 
contra los bordes (8) de una lápida (4a) suficiente para su 
retención sin cantoneras auxiliares. Dicho fleje permanece re­
tenido por un garfio (18) empotrado al margen (19) o borde con­
siguiente cumpliendo la doble e indirecta misión de retención 
que se le confia. ,

Descrito el ejemplo y sus formas de empleo del que no^ae 
excluye a pesar de su anti economía la posibilidad de su lapi- 
damiento por encofrado de cemento, cabe consignar que su rea­
lización definitiva es susceptible de experimentar las varian­
tes oportunas de forma, dimensión, calidad y acabado, con arre* 
glo a los casos expuestos y otros que puedan surgir sin perder 
todas ellas los derechos que se recaban, por permanecer com­
prendidas en el espíritu esencial de las notas concretadas se­
guidamente.

N O T A

En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las siguiei 
tes reivindicaciones.

la.- Perfeccionamientos en la fabricación de lápidas fune­
rarias, caracterizados porque tanto el cuerpo de la lápida, co­
mo los elementos accesorios de rotulación y adorno que deban 
figurar en la misma, se obtienen formando una solo unidad mol­
deada, derivándose la visibilidad de dichos elementos acceso­
rios sobre la superficie de la placa frontal de la lápida, tan­
to como consecuencia de un resalte prominente, como de una de­
presión de su propia masa moldeada.

28.- Perfeccionamientos en la fabricación de lápidas fu- 
nerarias, caracterizados porque la unidad moldeada que se ci­
ta en la reivindicación 18., esta constituida por una placa, 
en cuyo contorno, cualquiera que sea su silueta, presenta trane 
versalmente un tabique lateral que forma con la misma un per­
fil en "T" en el cual su borde saliente, anterior, adopta la

configuración de un marco bastidor destinado tanto a finalidad
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des decorativas como prácticas, mientras que el sediente pos­

terior es el que determina el grosor restante de la placa con 

otras finalidades prácticas de montaje.

33.- Perfeccionamientos en la fabricación de lápidas fu- 
nerarias, caracterizados porque en los ángulos salientes de 

la placa formada, se vinculan a ellos-.tange:.oralmente otros
i

tantos fragmentos de resorte en cuyos puntos medios se soli­

darizan las cantoneras que los vinculan o la lápida, en tan­

to oue sus extremos libres se fijan a los contornos del espa­

cio receptor de la lápida.

43.- Perfeccionamientos en la fabricación de lápidas fu­

nerarias, caracterizados porque los citados fiches portados? 

res Ae las ca.aboneras de la placa, constituyen por sm solas 

un medio transitorio de centrado y colocación de la lápida, 

a causa del escuadrado de su fijación a las paredes del recin­

to receptor de la mis'a.
3 3 . -  P'ARFEOCIOnAmlENTOS -di LA , 1RI'-L--Sl0ii DL LnPlJP-:.c<

FUNERARIAS.
Según se describe en la presente memoria que consta de 

seis hojas escritas aomáquina por una sola cara y dibujos, 

madrid a
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