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"Perfeccionamientos en hormes para le fabricacidn

de calzado de goma'.
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é;gﬁ%dhnéw DON MODESTO LATORRE MARTINEZ, de nacionalidad
espafiole, residente en Dr. Caro, 49, ELCHE, Alicante.

Este invento se refiere a unos, perfecclo-
o
nemientos introducidos en las hormas empleadas en
la febricacidén, por moldeo, de calzado de goma.

En les hormas conocidas hasta ahors, la

5. parte lateral correspondiente el puente Gel pie o
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enfranque del calzaedo, presente forma lisa y, por
tanto, imperfecte. Esta forme lise no es arbitra-
ria, eino obligade, pars lograr ls extraccidén del
conjunto horma-celzedo a través del molde en que

e encuentran.

Segin el presente inveﬁto, le citeda
horms estd comstituida por dos piezas que se com-
plementan para former un conjunto cuye parte late-
ral del enfranque es curve y de total similitud a
la de un pie humeno. Una de las citedas dos piezas
adopta la forma conocide de una horme, es hueca y

presenta un corte de forme irregular que compren-

de la parte lateral del enfranque y se extiende

desde la superficie correspondiente al piso, has-
te une elturs notable del lateral interior del
ple. El hueco que esta pieza presenta, se clerra
por la otra pieza que posee la forma real del le-
teral del enfranque, poseyendo su perimetro idén-
tice forms a le del corte practicado en le piezs
enteriormente deserita. Los bordes de contacto de
embes piezas se hallen biselados de tal forma, que
la perteneciente al enfranque penetre en la otra
con solo presionarla ligeramente.

Segin lo enteriormente expuesto, el
celzado moldeado poseeré una forﬁa perfecta y, la
extggccién del conjunto horma—nélzado, dq;de el
interior del molde, podrd efectiarse con solo pre-
sionar ligersmente la pieza relaetiva al enfranque,
contra el resto de la horma.

A fin de asegurar una perfeota interpre-
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tagién del invento, se adjunten dibujos de un ejem-
plo de ejecucidén del mismo, sin cardcter limitati-
vo, en los gue:

La figura 1, representa una viste en
perspectiva del oonjunto de la horms.

La figure 2, represent; una viste en
perspective de la horme desprovista de la pieza
relativa el lateral del enfranque.

Le figuras 3, representa una vista en
perspectiva de la citade pieza relativae al lateral
del enfranque.

Con relacién e estos dibujos, en las fi-
guras 1 y 2, se vé la horma hueca -1- cuyo latersl
se halla cortado segin una lines -2- que se extien-
de por ls zona =4~ relativa al piso del pie.

El hueco que en la horma -1- deja este
corte, es ocupado por le pieze -3- cuyo perfil -5~
se sjusta perfectamente & la linea de corte =2-.
Los perfiles =6- y -7- de estas plezas, estin bi-
selados de tal forma que, ouando las piezas -1- y
-3~ se encuentran en la posicidén indicade en la
figura -1-, con une ligere presidn que se haga 80~
bre la pieza -3-, éstg se introduce en la -1-. De
esta forma se congigue dar el celzado la forma
real del enfranque, a la vez qué&se logra la ex=
traceién del conjunto horma-calzado del molde en
que'este calzado se fabrica. i

Las nervaduras -8- que se representan
en las figuras -1~ y -2~ y que se prolongan por la

parte interior (no representada) de la pieza =3-



estén destinadas a la sujeccién de este conjunto
de horma con el soporte fijo &1 molde.
N O T A
Descrita suficientemente la naturaieza
5 del invento, asi como la maners de realizarlb en
le préctica, debe hacerse constar'que las dispo-
siciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuento no alteren
su principio fundemental, y siendo lo que consti-

10. tuye la esencia del referido invento y por lo que
se solicita Patente de Invencidén por 20 afios en
Espafia ¢ " PERFECCIONAMIENTOS EN HORMAS PARA LA
FABRICACION DE CALZADO DE GOMA ", carscterizéndose
por lo siguiente:

15. . 18.- Perfeccionsmientos en hormes para
la fabricacidén de calzado de goma, caracterizados
por comprender une horma hueos en la que se ha
precticado un ocorte que comprende la zone lateral
del enfranque y une porcidén de le superficie del

20. piso. '

28,~ Perfeccionamientos, segin lo espe-
oificedo en la reivindicacidén anterior, cesracteri-
zados porque el hueco'que deja el corte practicado
es ocupado por una pieza que, adoptando la forms

25. real de la parte lateral del enffanque de un pie,
encaja exactemente a todo lo lergo de la }inea de
corte. d “

38,- Perfeccionamientos, segin lo espe-

cificado en las reivindicaciones enteriores, carac-

30. terizados porque las superficies de contacto entre
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las dos piezas que, en conjunto, constituyen la
horma, estén biselades de tal forma que la que cons-
tituye la parte lateral del enfranque pueda pene-
trar en el interior de la otra, al ejercerse sobre
ella una ligera presidn.

48,- Perfeccionamiento;, segun lo espe-
cificado en lesreivindicaciones anteriores, carac-
terizados porque proporcionan sl calzado una forma
perfecta en el lateral del enfranque, a la vez que
permiten la salida al conjunto horma-calzado, &
través del molde.

58.~ "Perfeccionamientos en hormas para
la fabricacidén de calzado de goma", tal y como que=
da substancialmente descrito en la presente memoria
e ilustrado con los dibujos que se acompafian.

Esta

memorie consta de cinco hojas escri-

tas a méquina pon une\ sola cara.
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