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Foraheda Gummifabrik Aktiebolag
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por;

" PERFECCIONAHIENTOS EN LA FABRICACION DE ANILLOS DE JUNTA *

PRIORIDAD* solicitud patente sueca 8040/61 del 87 de Febrero
de 1.961

INVENTOR* Stan Nord, de nacionalidad sueca.
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| una buena fijacidn de 1los extremos de los tubos entre si, pues-

a1 dibujo adjunto, que ilustra una ejecuchdn, elegida a titulo

&

274980

: !
ElL invento se refiere & perfecoionamientos en |

la fabricaocidén de anillos fie junta de goma o de materisl anélogb

+ que estdn dispuestd%bra fines de junta hermétioa en el espacio

entre d0s extremos de tubos dispuestos en posicién relativa conL

| oéntrioa, teniendo diohos anillos de Junta, 1o memos sustanoial%

mente, secoién transversal circular. Ia pecullaridad caraoterisL

tioa primaria del invento es que la seccidn transversal ocirou
lar del anillo de junta presenta uaa proyecaidn integral, que

estd adaptada para evitar el giro del anillo de junta cuando es_

te Ultimo ¢std sn la posicidn de junta hermétioca entre 108 ex- \

| tremos de los tubos. Por razfn de su seocidn transversal oirou-,
11ar el anillo de junta provée a un méximo efeato de Junta herq§5
i tioa y debido & diché proysacién el mismo asegura al mismo tiemLo

t0 que didha proyecei6n impide que el anillo gire o se retuerzan
Para mejor aclaracidén del objeto del tnvento 63-

te se desoribird en mds detalle en lo gque sigue oon referencia

de ejemplo, del anillo de junta. HEn el divujo |
Is fig. 1 es une seccidn transversal longitudi;
ngl de la wnidn entre tubos de hormigén del tipo normalizado,
con el anillo de Junta dispuesto en dicha unidn:
Ia fig. 2 es una seccidén transversal longitudi-
'nal de una unidn simple entre tubos de hormigdén, ocor el anillo

. o
de Junte dispuesto en dicha unidn;
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La fig. 3 as ana seccién transversal del anillej
de junta en el estado sin solioitar;

la fig. 4 es una vista, que ilustra te6rioamen-!
te la seooién transversal del anillo de jur’:ta. ;

Como resultard de las figura.s 1y 2, el anillo j
de junta 1 debe tomar posicion de junta hermética en el aspa- |
oio entre dos extremos de tubo 2, 3 dispuestos en posioidon re-j
la-tiva concéntrica. Si extremo 2 del tubo interior es el ex- |j
tremo reoto de un tubo de hormigén, mientras que el otro extj?e j
no 3 de tubo es el extremo de enohufe de un tubo de hormigén.

El anillo 1 de junta es por lo menos sustancial
mente de seccién transversal oiroular, y de acuerdo oon el in-j
vento dicha seocion transversal presenta una proyeccién 4 inte-?
gral preferentemente en punta, que 6std adaptada para evitar
la rotacién o la torsion del anillo 1 de junta en la posicién L
de junta hermética entre los extremos de tubo 2, 3.

Conp aparecerd en la figura 3, la proyeooién
en punta 4, en el estado sin solicitar del anillo 1 de junta,
esta situada en el oontorno interior de dicho anillo de junta !
con el vértice 5 situado en el plano medio del anillo 1.

Teoéricamente, la proyeccién en punta 4 se defi
ne por dos tangentes 6 y 7 a la seooién transversal circular,
como se vera en la fig. 4. El angulo”™en el vértice 5 de la pro
yecoidén 4 es aproximadamente de 90+ Sin embargo, el angulo tX }
puede variar dentro de amplios limites yAeI mismo deberd més
bien ser algo menor de 9o0s. En la préaotica, la seooidn transver'I

sal del anillo 1 de junta puede ser ligeramente redondeado pa-

ra tener una forma de gota.
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En el estado sin solicitar el anillo 1 de jun-
ta debera tener un didmetro interior ligeramente menor que el
diametro exterior del extremo 2 de tubo de modo que el mismo
tenga que ser expansionado oon el fin de permitir que sea pa-

jl sado sobre el extremo 3 de tubo antes da que dicho extremo se
linserte en el extremo 5 de enchufe, cuando el diadmetro exterior
} del extremo 2 de tubo sea de 566 nmm el diametro interior del
anillo de junta deberd ser entonces, por ejemplo de 350 nm

i !
} cuando se haga pasar sobre el extremo 2 de tubo, el anillo de

i!' junta 1 debe adoptar la posicion mostrada por lineas de trazos |
"ala derecha en la fig. 1. El vartioe 5 debera entonces estar :
dirigido hacia el extremo del tubo 2, mientras que la proyeooién
}4 tiene uno de sus lados 6, 7 aplicado contra el extremo 2 de
de junta
,tubo. En la posicion/hermatioa el vortice 5 debera estar diri-
jgido alejandose del extremo del tubo 2, mientras que la proyeo-
cion 4 debera tener el otro de los lados 6, 7 esencialmente
i aplicado oontra el extremo 2 del tubo, como aparecerd por las
ilineas de trazos a la izquierda en la fig. 1, que muestra la
posicion del anillo 1 de junta como si no se hubiese comprimi-
do. la profundidad, etc. del enchufe 5 esta adaptada a asto.
la brecha 8 entre los extremos 2y 3 de los tu-
bos deberd ser aproximadamente igual a 2/3 del didmetro de la
seocién transversal circular del anillo de junta. Cuando dicho

didmetro sea da 13,5 nm la brecha 8 deberad ser enténeos de al-

rededor de 8,5 mm
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Ia ejecucién arriba mencionada del invento ha
sido desorita e fines de ilustracién mds que de limitacién.

modas las variaclones y modificaclones posibles del invento se

jentlende gue estininoluidas dentro del alcance de las adjuatas

relvindicaclones,

Bh e e W W Lo B O L
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la presente patente de invencién oomprende las
ii siguientes reivindicaciones; ' :
! 1.- perfeccionamientos en la fabrioaci6o# de ani-j
i lios de junta de gana o material anéalogo, dipuestos prira fines !
1 de junta en el espacio entre dos extremos de tubo oolooados en j
i posicién relativa concéntrica, siendo diohos aniiies por lo ne
nos sustancialmente de seocion transversal oircular, oaraote-
rizados porque la seocién transversal circular del anillo de !
junta presenta una proyeccién integral que esta adaptada para
| evitar la rotacién o la torsién del anillo de junta, cuando es-
te ultimo esta en la posloién de junta hermética entre los ex-
I tremos de los tubos.

2. - perfeccionamientos en la fabricacién de

Illos de junta segun la reivindicacion 1, caracterizados porque
} la proyecciéon que preferentemente estd en punta, esta situada, |

:‘ en el estado sin solicitar del anillo de junta, en el contornol
interior del mismo con el vdértioe situado en el plano central !
del anillo d6 junta.

3. - perfeccionamientos en la fabrioaolOn de aniEj
lios de junta, segun las reivindicaciones 1 o 2, caracteriza-
dos porque la proyeccién esta definida por dos tangentes a la
seocion transversal circular del anillo de junta. ~

' 4 .- perfeccionamientos en la fabricacion de ani-
jllos de junta, segun la reivindicacion 3, caracterizados por-

]
:que el angulo <Xen el vortice de la proyeccién es aproximadamen4

te de 9oa.

ani-



5.- Perfeccionamientos en la fabrioaoion de ani’\lI
lios de junta.

{ Segun se describe y reivindica en la presente :
i memoria descriptiva y se ilustra en los dibnjos que a la misma
i] se aoompa/r\1an. i
! Consta esta memoria de siete hojas foliadas ea-

I critas a maquina por una sola oara. i

Madrid, a 27 de Febrero de 1.962
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