
paca.

una patente de Invanoión,

por veinte años en España, 

a. ^t?oc Je

Foraheda Gummifabrik Aktiebolag 

(sociedad sueca)

ceítJert̂ e en.

Foraheda -  Suecia -

por;

" PERFECCIONAHIENTOS EN LA FABRICACION DE ANILLOS DE JUNTA *

M T/.

PRIORIDAD* solicitud patente sueca 8040/61 del 87 de Febrero 

de 1.961

INVENTOR* Stan Nord, de nacionalidad sueca.



5

10

15

20

-8-

274 980

85

! El invento se refiere a perfeccionamientos en }

! la  fabrioaoión ae anillos fe junta ae goma o ae material análogo 

¡ que están dispuestos/j^ra fines ae junta hermátioa en e l espaoio ¡

! entre aos extremos ae tubos aispuestos en posición relativa oon- 

oántrioa, tenienao diohos an illos ae junta, lo  memos sustancial^, 

mente, seooión transversal oiroular. la  peculiariaaa caraoterísi- 

jj tioa primaria ael invento es que la  seooión transversal cirou- ! 

la r  ael an illo  ae junta presenta una proyeooión integral, que 

está aaaptada para evitar e l giro ael anillo  ae junta ouanao es­

te ¿ltimo está en la  posición ae junta hermátioa entre los ex­

tremos ae los tubos# por razón ae su seooión transversal oirou-j 

la r  el anillo de junta prováe a un máximo efecto ae junta hermáj 

tioa y debido a dicha proye ación el mismo asegura a l mismo tiempo 

una buena fijao ión  de los extremos de lo s tubos entre s í, pues­

to que di día proyección impide que e l anillo gire o se retuerza.

Para mejor aclaración del objeto del invento óa- 

te se describirá en más detalle en lo  que sigue oon referencia 

al dibujo adjunto, que ilustra una ejeouoáón, elegida a título  

de ejemplo, del anillo de junta. En el dibujo;

la  f ig .  1 es una seooión transversal longitudi­

nal de la  unión entre tubos de hormigón del tipo normalizado, 

oon el anillo de junta dispuesto en dioha unión;

la  f ig .  8 es una seooión transversal longitudi­

nal de ""a unión simple entre tubos de hormigón, con el anillo  

¡de junta dispuesto en dioha unión;
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La f ig .  3 as ana sección transversal del a n ille ¡ 

de junta en el estado sin so lio ita r ;

la  f ig .  4 es una vista , que ilu stra  teórioamen-!

te la  seooión transversal del an illo  de junta. ;
!

Como resultará de las figuras 1 y 2, el an illo  ¡ 

de junta 1 debe tomar posición de junta hermética en el aspa- ¡ 

oio entre dos extremos de tubo 2, 3 dispuestos en posioión re -j 

la - t iv a  concéntrica. S i extremo 2 del tubo in ter io r  es el ex- j 

tremo re oto de un tubo de hormigón, mientras que e l otro extj?e ¡ 

mo 3 de tubo es el extremo de enohufe de un tubo de hormigón. ¡ 

El anillo 1 de junta es por lo  menos sustancial 

mente de sección transversal oiroular, y de acuerdo oon el in -¡ 

vento dicha seoción transversal presenta una proyección 4 inte-? 

gral preferentemente en punta, que 6stá adaptada para ev ita r
!

la  rotación o la  torsión del an illo  1 de junta en la  posición
t

de junta hermética entre los extremos de tubo 2, 3.

Como aparecerá en la  figura 3, la  proyeooión 

en punta 4, en el estado sin so lic ita r  del an illo  1 de junta, 

está situada en el oontorno in terior de dicho an illo  de junta ! 

con e l vértice 5 situado en el plano medio del an illo  1.

Teóricamente, la  proyección en punta 4 se de fi 

ne por dos tangentes 6 y 7 a la  seooión transversal circular, 

como se verá en la  f ig .  4. El ángulo^ en e l vértice 5 de la  pro 

yecoión 4 es aproximadamente de 90**+ Sin embargo, e l ángulo tX }

puede variar dentro de amplios lím ites y el mismo deberá más
^  ¡ 

bien ser algo menor de 9os. En la  práotica, la  seooión transver'

sal del an illo  1 de junta puede ser ligeramente redondeado pa­

ra tener una forma de gota.
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En e l estado sin so lic ita r  e l an illo  1 de jun­

ta  deberá tener un diámetro in terior ligeramente menor que el 

diámetro exterior del extremo 2 de tubo de modo que el mismo 

tenga que ser expansionado oon el f in  de permitir que sea pa- 

j! sado sobre e l extremo 3 de tubo antes da que dicho extremo se 

I inserte en e l extremo 5 de enchufe, cuando e l diámetro exterior 

} del extremo 2 de tubo sea de 566 mm, e l diámetro in terio r del

an illo  de junta deberá ser entonces, por ejemplo de 35o mm.
¡I !
}! cuando se haga pasar sobre el extremo 2 de tubo, el an illo  de

¡! junta 1 debe adoptar la  posición mostrada por líneas de trazos ¡
! . I
a la  dere oha en la  f ig .  1. El vártioe 5 deberá entonces estar i

d irigido hacia e l extremo del tubo 2, mientras que la  proyeooión

} 4 tiene uno de sus lados 6, 7 aplicado contra e l extremo 2 de
![ de junta
, tubo. En la  posición/hermátioa e l vórtice 5 deberá estar d ir i-  

¡j gido alejándose del extremo del tubo 2, mientras que la  proyeo­

ción 4 deberá tener e l otro de los lados 6, 7 esencialmente 

¡ aplicado oontra e l extremo 2 del tubo, como aparecerá por las 

¡i lineas de trazos a la  izquierda en la  f ig .  1, que muestra la  

posición del anillo 1 de junta como s i no se hubiese comprimi­

do. la  profundidad, etc. del enchufe 5 está adaptada a ásto.

la  brecha 8 entre los extremos 2 y 3 de los tu­

bos deberá ser aproximadamente igual a 2/3 del diámetro de la  

seoción transversal circular del an illo  de junta. Cuando dicho 

diámetro sea da 13,5 mm, la  brecha 8 deberá ser entóneos de a l-  

rededor de 8,5 mm.
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¡I l& ejecución arriba mencionaba bel invento ha

sido descrita a fin es be ilustración más que be lim itación. 

Tobas las  variaciones y modificaciones posibles bel invento se 

jentiende que eetáa^nclúidas dentro bel alcanoe de las  adjuntas 

¡reivindicaciones.

^ 5—

i

<!
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la  presente patente de invención oomprende las
i ' !
!¡ siguientes reivindicaciones; ¡

! 1 .-  perfeccionamientos en la  fabrioació# de ani-¡

i! l ío s  de junta de gana o material análogo, dipuestos para fines !
!! * }
'} de junta en e l espacio entre dos extremos de tubo oolooados en ¡

i¡ posición re la tiva  concéntrica, siendo diohos an iiíes  por lo  me

nos sustancialmente de seoción transversal oircular, oaraote-
i I

rizados porque la  seoción transversal circular del an illo  de ! 

junta presenta una proyección in tegral que está adaptada para 

I ev itar la  rotación o la  torsión del an illo  de junta, cuando es­

te último está en la  posloión de junta hermética entre los  ex- 

! tremos de los tubos.

2. -  perfeccionamientos en la  fabricación de ani­

l lo s  de junta según la  reivindicación 1, caracterizados porque

}} la  proyección que preferentemente está en punta, está situada, i
ií '¡! en el estado sin so lic ita r  del an illo  de junta, en e l contorno

in ter io r  del mismo con e l vórtioe situado en e l plano central !
i

del an illo  d6 junta.

3. -  perfeccionamientos en la  fabrioaolÓn de ani-j
t

l ío s  de junta, según las reivindicaciones 1 o 2, caracteriza­

dos porque la  proyección está definida por dos tangentes a la  

seoción transversal circular del an illo  de junta. ^

'! 4 .-  perfeccionamientos en la  fabricación de ani-

¡ l lo s  de junta, según la  reivindicación 3, caracterizados por-
,j
:que el ángulo <Xen el vórtice de la  proyección es aproximadamen4

te de 9oa.
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5 .- Perfeccionamientos en la  fabrioaoion de ani^l
! - I
líos de junta.

Según se describe y reivindica en la  presente
{  ̂ ¡ 
¡ memoria descriptiva y se ilustra en los dibnjos que a la  misma
i'  ̂ i5 ] se aoompanan.

-
! Consta esta memoria de siete hojas foliadas ea-
¡] i
!¡ critas a máquina por una sola oara. ¡
jj

¡i
!;

Madrid, a 27 de Febrero de 1.962

t
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