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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVBNCION
en
ESPARA
N por VEINTE efios o
a nombre de N.V., PHILIPS'GLOBILAMPENFABRIZKEN, entided
holandesa, establecida en Bmmasingel 29, Einghoven, Ho-
landa, por:
"UN DISPOSITIVO DE ZAPATA POLAR"
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Le presente invencidén se refiere g unidades de -
plezas o zapatas polares pars cabezales megnético pars gra
bar, reproducir y/o borrasr megnéticamente informaecidén en
une pista de un portador de grebacidn megndtica. Tal ca-

5 bezal comprende une nited de pleze polar oxidice ferro-
magnética sinterizeda formada por al menos dos partes k
separades por al menos un entrehierro \til relleno ocon
un meteriel no magnético, & lo largo del cusl es des-

plazado el portador de grabacién‘gagnética;’y compren-
10 de tambidn un yugo posterior, preferentemente también
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de materiasl oxidioco ferromegnético sinterizado;, unido
a la unidad de pieza polar de modo que cade entrehie-
rro #til forms parte de un circuito ferromagnético am-
lar.

Tales unidades de pilezes polares son fabriocadas
hegta shore por un método que se describiri con refe-
rencig a la figura 1 del dibujo aoo&paﬁado. Se parte de
dos partes 1 y 2 cada una de las cuales consiste de me-
terial oxfdioo ferromagnético sinterizedo y ocada una de
las cuales estd provista con dos superficies exactamgn-
te trabajadas 3, 4 ¥ 5. 6 respectivenmente, Estas super-
ficlies de las partes 1 y 2 son colocades una contra otra
con le interposicidn de léminas 7 de material no magné-
tico, materigl que tiene la propiedsd de adherirse por
sf mismo al materiel ferromegnético mediante el uso de
un tratemiento térmico y que en el estado sbélido tiene
ung rigidez mecédnica aproximadamente iguel a la del ma-
terial ferromagnético. Ejemplos de tales materiales no
megndticos son el vidrio y soldadura. 3stos materiales
son licuados por calentamiento y las partes de cirouito
son presionadas entre si en este estedo lfguido del na-

terial no magnético, & una presidn tal que, despuds que

el vidrio o la soldadura se han endurecido, sl entrehie-
rro ha adquirido el ancho correeto. Consecuentemente, ol
meterial no megnético sirve tanto pare proteger el entre-
hierro @til como pers unir mecénicamente lag dos partes
de circuito. o o
Subsecuentemente. una Varilzg 8 de refuerzo, no
magnética} adecuada, por ejemplo de alundo, es dlspues-

ta en un espacio central 9. La varills 8 es pegada en
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274975
poslcidn por ejemplo con syuda de eraldite, despuds de
lo ouel el conjunto es aserrado a través de un plano 10,
de modo que se obtienen dos unidedes individuales de pie-
za polar,

Ia conformaoién adecuada de las partes 1 y 2 y el
mentenerlas fijades entre si a una temperatura elevada
y también la fabricacién y fijacién ée varilles de re-
fuerzo 8 deslizantes, es cera y dificil. Ademés, existe
el peligro de que el conjunto se quiebre a lo lergo de
las superfleies formadoras del entrehierro, por ejemplo
debido a la hinchazdén de la cape de ligante,

Un objeto de la invencién consiste en obviar estas
desventajas. _

El método de ecuerdo con le invencién se caracte-~
rize por el hecho que dos blogques de material oxfdico
ferromagﬁétioo sinterizados, cada uno provisto con una
superficie exactamente trabajade sin perfilar, estando
dichas superficies colocadas una contra las otra con la
interposicién de materisl no magnético que se edhiers
por si mismo al material ferromagnético mediante el uso
de un tratemiento térmico, siendo presionados los dos
bloques entre si a una presién tal que, por debajo de
ung determinada temperatura, el entrehierro entre los
dos blogues he adquirido un ancho eorrespondiente al an- -
cho del entrehierro dtil, meterisl que después del tra-
tamiento térmico tiene una resisteﬁéia mecénica del mis-
mo orden que la del material ferromggnéticq} después de
1o cual el conjunto resultante es*%rovisto. en el areas
del entrehierro rellenado con material no magnético, con

una o més aberturas cilindrices cuyos ejes son subsfan-



10

15

20

25

30

E”R ]
:1. :
e VIR

\

cialmente paralelos a este entrehierro. siendo rellenadas
estas aberturas con un segundo material no magnético que
gse ahlere por sf mismo sl materisl ferromegnédtico usan-~
do un tratemiento térmico, pero siendo les températuras

que se producen durante el dltimo tratemisnto térmico
mencionado, menores que las temperaturas determinadas

mncionadas precedentemente, siendo eventualmente divi-
dido el conjunto resultante & lo largo de planos oada
uno de los cusles pasa & través de une de las gberturas,
substancialmente paralelos & los ejes de las aberturas,
¥y que intersectan el entrehierro.

La invencidn se refiere también a unidades de ple-
zas poleres obtenidas por este método.

A fin de que la invencidn pueds ser facilmente 1lle-
vada a le préoticas, le misma serd descrita a continuacién
detalladamente, a titulo de ejemplo, con referencia a las
figuras 2 y 3 del dibujo esquemético acompafiedo. |

Le figare 2 muestra dos bloques 11 y 12 de material
oxidico ferromagnético sinterizado, cade uno de los cuales
estd provisto con una superficie exactemente trabajada 13
¥ 14 respectivamente, Dichas superficles de los blogues
11l y 12 son colocadas une contra la otra con la interpo-
sicibén de un material no megnético 15. Este materisl no
magnético puede ser, por ejemplo, vidrio o soldadura que .
es puesto entre los blogues en la forms de léminas. Bl
conjunto es calentado a una temperéiura a la cual el vi-
drio se ablanda o la soldadurs funda. Los bloques 11 y 12
son ahora presionados uno oontraesl otro & une presién
tal que, después de enfriamiento, el ancho del entrehierro

entre los dos bloques es ignal 2l ancho del entrehierro

-4 -
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Gdtil del cabezal magnético que debe sexr fabricado.

Otro ejemplo de material no magnético adecuado es
el vidrio soluble. BEste es provisto como une capas liqui-
da delgada sobre cede una de les superficies 13 y 14, Des-~
pués de calentamiento a une temperaturs adecuada (8002 ¢
con un vidrio soluble que contiene eptre 7% a 9% en péso
de Nag0 y entre 24% a 27% en peso de 8105), el vidrio
soluble sobre las superficies'se endurece durante el en-~
friamiento, pare former capaé que se adhieren al materigl
ferromagnético de los blogues 1l y 12 respectivamente,

Loe blogues son colooados con las superficies cublertas
con diches capas una contra la otre y subsecuentemente
celentados bajo presién e una temperatura tal (en el ejem~
plo heste 8002 C- 9002 C) que las dos cepas de vidrio so-
luble se combinan en una capa tnica, De esta manera se
obtiene también una adhesién que es del mismo orden que
la del material ferromggnétioo_mismo.

En le figurae 2, el bloque 12 esté provisto ademés,
con una superficie exmctamente trabajada 16 y una super-
ficie 17 de un tercer bloque 18, gue consiste igualmente
de material oxfdico ferromaegnético sinterizado, es provis-
to también materisl no magnético 15 que une entre s{ me-~
cénicamente & los dos blogues 12 y 18.

El conjunto resultente es provisto, en el Area del
meterial no magnético 15 con aberturss 19, 20, 21 y 22,
cuyos ejes estén ubicados en, 0 al menos subetanciglmente
ens paralelo a las superficies dqq}os entrehierro relle~
nados con material 15, Dichas aberturas son subsecuente-~
mente rellenades con un segundo material no magnético 23

que, como el materisl 15 tiene la propiedad de asdherirse
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por si mismo al meteriel ferromegnético mediante el ueo
de un tratemiento térmico., Sin embargo es neceseric que
las temperaturas producidas durante este tratemiento
térmico sean inferiores que la temperatura a la cual

el materlal 15 que rellena el entrehierro se licue nue-
vamente. Bl materlal 23 pusde ser ubicedo en las aberty-
ras en la forma de c¢ilindros. Si el haterial 23 es vidrio,
é1 puede ser provisto también en las abertures en estado
pulverulento. Z1 material 23 es adecuadamente licuado por
el calentamiento y se adhiere sl materisl ferromegnéii~
co durante el enfriemiento. A fin gue lams aberturas 19,
20, 21 y 22 puedan ser adecuadamente rellsnades por el
material 23, 1 paso del estado liquido al estado 86li-
do puede tener bajo presidn.

Después del enfrismiemto, el conjunto es dividido
& 1o largo de planos 24, 25, 26 y 27, después de lo oual
se obtienen ocho unidedes de plezas polares en el ejemplo
elegido.

Cada unidad de pleza polsr es provista entonces
con une superficie de guia por medio de un trabsjado
execto, por ejemplo por pulido.

Sin embargo, les superficies de guia como alter-
native pueden ser provistes por ejemplo inmediatamente
despuds que las partes 11, 12 y 18 se han adherido en-
tre si, o después que se han formasdo las sberturas 19
& 22 y se las ha rellenado con matéfial 23.

En lo que antecede, el conjunto de ;9 figura 2
es dividido también a lo largo de™un pleno 27. Esto pue-
de tambiédn omitirse bajo clertms condiciones & fin de

obtener ung unidad de pieza polar con dos entrehierros
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dtiles, colocados unc despuds del otro. Cabezales ma -
néticos con dos entrehierros ubicados uno despuds del
otro, pueden ser usedos en varias aplicaciones. Por -
ejemplo, es8 posible usar un entrehierro para la graba-
eién y el otro pera la produccidn, estando as{ combina-
do el cabezal grabasdor y reproduceidn en un cabszal mag-
nético dnico como resultsa ventajoso: por ejemplo en la
grabacién de impulsos para uso en computadores. La sefial
grabade por el cabezal grabador puede ser entonces con-
trolada inmediatamente con syuda del cabezal reprodno-
tor, 4

Deberis menclonarse que los materiales no magné-
ticos 15 y 23 preferentemente son materiasles que tienen
coeficientes de expansidén substancialmente iguales a los
coeficientes de temps rature del material oxidico ferro-
maznético sinterizado en todo el rango de tompe ratura
atravesado en el método durante los tratemientos térmi-
cos.

Lg figura 3 muestra nnevamente una unidad de pieza
poler obtenida por el método precedentemente descrito
como una parte componente de un cabezal megnético. Bsta
unidad de pieza polar estéd indicada por 28. Ia figura -~
muestra también un yugo de clerre 23 para el cabezal 80-
bre el cual esté aiSPuesfa una bobina 30. Al yugo de cle~
rre 29 preferentemente consistente lgualmente en material
oxidico ferromagnético sinterizado:

Hgta soliecitud que correspondse a la Q;esentada en.
Holande con fecha 27 de Septiembrd de 1.960, bajo el ni-
mero 256.305 se acoge & los beneficios del articulo 51

del vigente dEstatuto sobre Propledad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que gean objeto de esta solioitgd de Patente
de Invenoldn en Hspafia, por VEINIE afios, son los siguien-
tea; '

12, - Un dispositlivo de zapate polar de 6xido fe-
rromaghético sinterigado, que consiste al menos en dos
partes y tiene al menos un entrehierro itil rsllsno con
material no magnético a lo largo del cual es desplazado
un portador de grabacidn magnética, y que comprende tam-
bién un yugo posterior que prsferentemente conslste tam-
bidn en un material oxfdico ferromagnético sinterizado y
que se une al dispositivo de pieza polar de modo que ca=-
de entrehierro dtil forma perte de un cirecuito ferromag-
nédtico amler, caracterigado porque tiene dos bloques de
material oxidico ferromagndtico sinterizado, cade uno de
los cuales estd provisto de una superficie no perfilada
y exactamente mecanizada, cuyos bloques estén dispuestos
con estas superficies una contra la otra con interpo-
sicién de un meterial no nmagnético que se adhiere por

sf mismo al material ferromagnético por haber sufrido
un tratamiento térmico adecuado, estando presionados

los dos bloques uno contra el oiro a una preeidn tal
que, por debajo de une temperaturs predeterminada el
entrehierro entre los dos blogues adqulere un ancho co-
rrespondiente gl del entrehierro gyil, teniéndo el ma~
terial despuds del tratamiento térmico una resistencia

mecénioa del mismo orden que la del material ferromagné-

tico, teniendo el conjunto asi resultante, en un Area

-8 -
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del entrehierro rellena con el ﬁaterial no magnético,
una 0 més aberturas cilindricas cuyos ejes son sustan-
cialmente paralelos a este entrehlerro y eatando estas
aberturas rellenas de un segundo material no magnético
que se adhiere por si{ mismo al material ferromagnético,
¢on el uso de un tratamiento térmicoé pero siendo las
temperaturas que ocurren durante el #ltimo tratamiento
térmico mencionmdo inferiores a la temperatura dstermi-
nade c¢itade precedentemente, estando dividido el conjun-
to resultante a lo largo de planos ceda uno de los cua~-
les pasa & través de una de las aberturas sustancialmente
paralelos a los ejes de las aberturas y que intersecan
el entrehierro.

28, = Un dispositivo de zapata polar,

Tél y oomo se ha descrito en lg Memoria que ante-~
cede, repressentado en el dibujo que se acompsafin y con
los fines que ss han especificado.

Bgta Memoria consta de nueve hojas escritas g

méquina por una sola cara.

Yadria, 2 TFES. 1962

YP. A.

Albertg Efz?bul,
/'.’“’ Sodan !
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