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El-'^^ente 'Módulo dé' Utilidad áe-'#éf̂ #̂ Eĝ &. Wn- - 
volvénte para columnas de suministro de bebidas espumosas 3&e 
viene a resolver el problema de obtener una envolvente deco­
rativa, no frágil y adaptable a las columnas metálicas ya 
montadas.

En diversas ocasiones se adapta a la columna un
acabado exterior ce ámico que fácilmente se rompe y por lo
tanto no es ni práctico, ni económico. Con esta envolvente,de

*. I
material plástico resistente, se da a la columna uñ aspecto 
exterior agradable y decorativo y la envolvente puede adap­
tarse a cualquier columna metálica previamente instalada, sin

*. .
riesgos de romperse. * **

La envolvente reivindicada está constituida por el

cuerpo principal, una pieza de ajuste y la caperuza supériór,
**.

piezas todas ellas de material plástico inyectable. El óúerpo
* * w *

principal presenta interiormente un hueco axial cilindrlcb.'en 
el que se ajusta la columna metálica del aparato. El.hpTeco 
inferior de la envolvente presenta un ensanchamiento en la 
base que se corresponde con la brida de anclaje de la columna 
metálica y este ensanchamiento permite la introducción de la 
envolvente en la parte superior de la columna metálica e ini­

ciar su deslizamiento hasta que la envolvente cubra toda la 

columna interior. El cuerpo principal presenta, en una de sus 
generatrices, una ranura de anchura suficiente para el pa^o 
del racor saliente de la columna interior/ cuya parte salien­
te introducida entre las ranuras evita la lotación de la en­
volvente respecto a la columna interior. La superficie exte­
rior del cuerpo de la envolvente presenta unas molduras y re­
fundidos decorativos.



30 Una vez montada la envolvente y por debajo del re­
dor sé ajusta a presión, en la ranura del cuerpo de ia envol­
vente, una pieza que completa la discontinuidad de la envol­
vente, ajustándose entre las caras planas de la ranura y pre­
sentando su cara interna plana y la exterior siguiendo el 

35 perfil de las molduras y refundidos del cuerpo principal.
En la boca superior circular del cuerpo de la en­

volvente sobresale el tapón regulador de la columna de^ apa-
:

rato suministrador que se cubre con una caperuza del mismo 
material que el cuerpo de la envolvente y que se ajusta a 

40 presión en la boca circular del cuerpo de la envolvente. Con
* w * *

estas tres piezas, cuerpo, pieza de ajuste y caperuza-qaeda 

debidamente cubierto el aparato metálico suministrador, ob­

teniéndose un acabado perfecto fácilmente adaptable á"Ios 
aparatos existentes.

45 Asimismo la empuñadura del grifo es moldeada por.*
inyección y sigue el mismo estilo ornamental, siendo del'pfis- 
mo material que el cuerpo de la envolvente, la pieza de ajus­

te y la caperuza.
En la hoja gráfica adjunta y a título de ejemplo se 

50 representa un caso de realización práctica de la envolvente

para columnas de suministro de bebidas espumosas, objeto del 
presente Modelo de Utilidad.

La figura 1 muestra el alzado frontal de la envol­

vente, señalándose a trazos el perfil de la columna metálica 

55 que realiza la función propia del suministro.
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-'i' , . j L%-r,^gdrar 2 e<5 1# vista en plante de -iaypJLeea-prihr
cipal o cuerpo de la envolvente de material plástico general 
mente del tipo poliamida. La figura 3 es el corte medio ver? 
tidal según AB del cuerpo de la envolvente. La figura 4 re­
presenta la pieza que se encaja a presión después ae haber - 
efectuado el montaje y gue completa la,envolvente, aseguran­
do su adaptación a la columna metálica interior.

Las figuras 5 y 6 representan respectivamente las - 
vistas en planta y alzado en semicorte de la tapa superior^ 
de la envolvente que termina la cobertura total de la colMRtr 
na metálica de suministro.

La figura 7 es una vista exterior lateral del gop^**.
junto debidamente montado.

Siguiendo los dibujos se advierte la envolvente de-
material plástico generalmente poliamida form "a por el cuer

. .

po, cuyo orificio axial cilindrico -1- presenta el ajuste-de 
la columna metálica -2- adaptada al mostrador del local en - 
que se suministra el líquido espumoso. Este orificio presen­
ta su boca superior de la que sobresale la tapa -3- con el - 
mando -4- del compensador. La envolvente presenta en su inte 

rior y en la parte correspondiente a la base, un ensancha- - 
miento -5- comunicado con ei conducto -1- y permite su adap­
tación envolvente a la brida -6- de unión de la columna al - 
mostrador. Con ello se consigue la adaptación perfecta del - 

cuerpo de la envolvente a la columna. Como la envolvente de­
be montarse en columnas ya colocadas, se requiere que la en­
volvente presente una ranura en el sentido de la generatriz. 
Esta ranura tiene el anchu suficiente para que, en la opera-



ei-Ón dé int^oduepíón de le envolvente de arriba a abajet, p&r
mita el paso del racor -8- de montaje del grifo, cuya ranura 
se inicia en la zona más ancha -9- dé la base de la envolven
te ^'p-qup permite la maniobra de introducción de la envolven 

te. Una vez montada la envolvente que no puede girar precisa 
mente por evitarlo el racor -8- dispuesto en la ranura, se - 
completa el ajuste disponiendo por encaje a presión en la ra 
nura de laterales -7- una tira del mismo material plástico - 
que presenta la cara interior lisa -10-, de caras laterales* 

paralelas -11- y superficie exterior con unas ondulaciones *- 
-12- que continúan y reproducen las ondulaciones -13- de la 
superficie exterior de la envolvente con lo que asi se cdm^' 
pleta la regularidad de la superficie externa. Las caras la­

terales -11- de la pieza de ajuste, se encajan a presión giy. 
los laterales -7- de la ranura hecha en el cuerpo de la 
volvente. Cuando se ha montado .a envolvente y la pieza déTr 
ajuste, queda por cubrir la parte superior de la cabeza de,-

-í * * *

la columna y esío se hace con una caperuza decorativa del —  
mismo material de superficie lateral con molduras y refundi­
dos -14- y casquete superior convexo -15-, con un remate de 
adorno -16- en este caso metálico. Esta caperuza que da con­
tinuidad A-la forma exterior de la envolvente, presenta en - 

su boca inferior una pestaña p-^imetral -17- para su ajuste 
a presión en el orificio -18- superior de la envolvente. Asi 
mismo en un punto de esta caperuza se presenta la media caña 
-19- para, ajuste de la parte superior del lacor en el monta­
je final. En el racor -8- se monta el grifo -20- con empuña­



dura -21- realizada en el mismo material inyectable que él 

resto óe componentes de la envolvente.
'' , Se fabricará la envolvente pacacol#mnas, de^-#umi# 

nistpode bebidas espumosas, objeto del- presente'-,; Modelo ̂ 'dé 

Utilidad, con los matepiales apropiados a sus elementos eom?? 
ponentes, podiendo variar su forma, acabado, dimensiones y 

cuantos detalles no alteren, cambien o modifiquen su esencia- 
lidad.
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Í3.- Envolvente para columnas de suministro de bebida 
espumosas, constituida por el cuerpo principal, una pieza de 
ajuste y la caperuza superior, piezas todas ellas de material 
plástico inyectable. El cuerpo principal presenta interior­
mente un hueco axial cilindrico en el que se ajusta la colum­
na metálica del aparato. El hueco inferior de la envolvente 
presenta un ensanchamiento en la base que se corresponde con 

la brida de anclaje de la columna metálica y este ensancha­
miento permite la introducción de la envolvente en la parte 
superior de la columna metálica e iniciar su deslizamiento 

hasta que la envolvente cubra toda la columna interior. El 
cuerpo principal presenta, encima de sus generatrices, una 

ranura de anchura suficiente para el pase del racor saliente 
de la columna interior, cuya parte saliente introducida entre 
las ranuras evita la rotación de la envolvente respecta a la 
columna int *ior. La superficie exterior del cuerpo de la en­
volvente presenta las molduras y refundidos decorativos.
2-.- Envolvente para columnas de suministro de bebidas
espumosas, según reivindicación primera, caracterizada porque 
una vez montada la envolvente y por debajo del racor se ajus­
ta a presión, en la ranura del cuerpo de envolvente, una pie­
za que completa la discontinuidad de la envolvente, ajustán­

dose entre las caras planas de la ranura y presentando su ca­
ra interior plana y la exterior siguiendo el perfil de las 

molduras y refundidos del cuerpo principal.

3^.- Envolvente para columnas de suministro de bebidas
145 espumosas, según reivindicaciones anteriores, caracterizada
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^  !yea áuperiór cirpülír' *d#l"' qiuarpb'.* ̂ '' '^ ehvól^,,'^^ 
vente eo@̂ 'e.eJÁle el tapón rectangular de la columna del apara- - 
to suministrador que se cubre con una caperuza del mismo ma-¿ 
terial que el cuerpo de lá envolvente y que se ajusta a pre­
sión en la boca circular de dicho cuerpo de la envolvente.
Con estas tres piezas, cuerpo, pieza de ajuste y caperuza 
queda debidamente cubierto el aparato metálico suministrador, 
obteniéndose un acabado perfecto.
4&.- Envolvente para columnas de suministro de bebidas 

espumosas, según reivindicaciones anteriores, caracterizada 
porque asimismo la empuñadura del grifo es moldeada por in­
yección y sigue el mismo estilo ornamental, siendo del mismo

material que el cuerpo de la envolvente, la pieza de ajuste y 

la caperuza.
160 5^.- Envolvente para columnas de suministro de bebidas
161 espumosas.

Consta la presente memoria descriptiva de ocho hojas foliadas 
escritas por una sola cara.

Barcelona, 13 de Octubre de 1.983
P. A.

M. L L O R T
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