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por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS CONTINUAS DE HILAR O 

RETORCER", a favor de DON JOHANN JACOB EEYSER, de nacionalidad su i­

za, domioiliado en AABAU (Suiza), Grabenallee n$ 16.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de este invento es un revestimiento dispues­

to en lo s montantes de una continua de h ilar o retorcer, 

en sentido longitudinal de la  misma, el oual en lo esencial 

se extiende desde el ángulo-soporte hasta los husos.

15- En los montantes de la s  oontinuas de hilar o retoroer

de tipo conocido, entre el oabezal y l a  caja de engranajes 

del terminal de la  máquina que ambos, en la  mayoría de la s.V
veces, están ejecutados en forma de*6rmario para albergar 

los elementos de transmisión, se encuentranrepartidos en 

10. dirección longitudinal de la  máquina, a c iertas distancias,
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unos montantes atravesados que están unidos entre s í  por di­

versos elementos longitudinales de la  máquina, como pueden 

ser los bancos de husos y ángulos-soporte que forman los marcos 

de la  base de los montantes de la  máquina. En estos montantes 

en forma de marcos y en sus partes, se han situado todas la s  

piezas necesarias para e l funcionamiento de la  máquina, por 

ejemplo, lo s cilindros de tracción para los hUsos (lin tern as), 

lo s mismos husos, e l  banco de aros, lo s guia-h ilos, e l  tren 

de e st ira je  o de entrega. No importa, s i  los montantes están 

realizados en hierro de fundición o en p e r f i l  de hierro.

Para f i j a r  e l  gran numero de la s  piezas individuales reque­

ridas para un punto de h ilatura, se necesitan además una 

multitud de elementos intermedios que establecen la  unión 

entre la s piezas individuales y los marcos de unión correspon­

dientes, como, por ejemplo, soportes de los guia-hilos girableP 

por bisagras que a su vez están colocados en e l ángulo-soporte 

para elevación colectiva. Otras de ta le s  piezas intermedias 

son, por ejemplo, e l soporte del banco de aros y la s  barras 

de unión para separadores o reductores de balón. Además 

existen los elementos de fijac ió n  para estas piezas in ter­

medias, como son to rn illo s, pernos, tuercas, e tc .,  que forman 

muchos sa lien tes que, debido a su inmediata proximidad a la  

zona del proceso de h ilatura, son especialmente propensos 

a l  ensuciamiento. A consecuencia del constante aumento del 

número de revoluciones y e l  agrandamiento deseado de la  hu­

sada, por todas la s  piezas de revoluciones lápidas, se 

producen remolinos de aire de mayor potencia, de los que 

resultan influencias desfavorables como, por ejemplo, una 

mayor producción de polvo, ensuciamiento de la s  husadas o 

un aumento del peligro de accidentes para e l personal.
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Por estas razones ya se han hecho muchos intentos de colo­

car tapas y revestimientos en diversos puntos de la  máqui­

na, a f in  de evitar dichas influencias desfavorables (véase 

descripción de la  patente 2 391 135, registrada en EE.UU.).

En esta  patente, se trataba de piezas de construcción adi­

cionalmente p rev istas para la  máquina que, en lo esencial, 

siendo chapas de h ojalata, se tenían que adaptar en su forma 

a la  máquina de por s í  completa, sirviendo únicamente de re­

vestimiento. Estos revestimientos, por lo tanto, debían e sta r  

provistos de aberturas de la s más diversas formas y medidas 

adaptadas a los elementos de movimiento y conducción, a fin  

de dejar invariado e l  funcionamiento de los mismos. A pesar 

de los gastos relativamente elevados que se originan por la s  

particularidades de este revestimiento, este apenas puede 

sa tis face r  la s  exigencias de hoy en día, con miras a la s  

condiciones generales de trabajo .

E l fin  de la  invención es crear, con la  ayuda de t a l  

revestimiento, una pieza de construcción que no tenga so la­
mente e l  efecto de los revestimientos de tipo conocido, sino 

que ante todo evite la s  consabidas insuficiencias y permita 

una construcción ventajosa de los montantes, con un coste 

reducido.

Como una solución, según invención está  previsto que 

e l revestimiento esté ejecutado como soporte único para to­

dos los elementos de h ilatura superpuestos que corresponden 

a una multitud de puntos de h ilatura, situados uno a l  lado 

del otro, entre la  pareja de cilindros de e s tira je  y los 

husos, por ejemplo, los guía-hilos, los aros de h ila r , los 

separadores de balón y los elementos de movimiento que puedan 
resu ltar necesarios para los mismos.
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En una forma de realización de preferencia e sta  previs­

to que la  placa-soporte este formada por secciones individua­

le s  acopladles una detrás de la  otra, cuya longitud coincida 

con la s  secciones individuales de otras piezas de la  máquina, 

por ejemplo, del bando de husos. Otra carac te rística  más es que 

cada sección individual de la  placa-soporte está  formada por 

un cuerpo de plancha de una so la  pieza, e l  cual presenta aca­

naladuras, rebordes u otras deformaciones previstas en sentido 

horizontal y/o v ertica l y realizadas para acoger los elementos 

de hilatura, y lo s de movimiento, aumentando a l a  vez la  re­

sisten c ia  contra e l  doblado.

Según una forma de realización está  previsto que cada, 

sección individual de la  placa-soporte presente, a l  menos a 

la  altura de los gu ia-h ilos, un reborde que sobresale en media 

caña y, en e l extremo in ferior, por ejemplo, a la  altura de 

los aros de h ila r , un caito que sobresale en forma de U. Ade­

más puede proveerse que cada sección individual de la  placa- 

-soporte, en s i  extremo superior, este curvada haoia e l plano 

longitudinal intermedio de la  máquina. Convalientemente, se 

han practicado deformaciones situadas en sentido v e rtica l, 

en la  misma distancia que la  división entre husos, habiéndo­

se rebordeado hacia atrás e l material sobrante de eventuales ' 

aberturas practicadas, formando refuerzos v ertica le s. Además, 

una forma de realización puede estar ejecutada de manera 

que dada.sección individual de la  placa-soporte, en la  

parte superior curvada hacia a trá s, se halle prov&sta de 

aberturas para la  aspiración de h ilps ro tos, 4n la  mitad 

superior del reborde -  de ranuras verticales para e l paso 

de los guia-h ilos, y, por debajo del reborde, de aberturas 

verticales como paso para lo s separadores o aros reductores 

de balón, mientras que e l caito previsto en e l extremo In-
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está  formado como banco de aros para lo s aros de h ila-

Además existe  l a  posib ilidad de que cada sección indi­

vidual de la  placa-soporte se extienda como paáed exterior 

del montante hasta los p ies del msimo. También es posible 

que cada sección individual de la  placa-spporte, con su extre­

mo superior, se extienda hasta e l plano longitudinal interme­

dio de la  maquina, formando una campana, junto con la  plaoa- 

-soporte de la  otra cara de la  máquina.

En otra forma de realización, se ha previsto que la s  

placas-aporte de ambas caras de la  máquina se encuentren uni­

das por soportes horizontales, de manera que queden formados, 

por ejemplo, canales para la  conducción de a ire , obteniéndose 

-por forma ondulada- guías horizontales para los separadores 

de balón.
En todos lo s casos, l a  colocación ha sido realizada 

convenientemente de manera que la s  aecciones individuales de 

la s  placas-soporte que se suceden en sentido longitudinal de 
l a  máquina, puedan unirse por p e r file s .

Convenientemente, e l  p e r f i l  e stá  realizado en dos 

partes, acogiendo la  parte in ferior lo s extremos de la s  

secciones individuales y, la  parte superior puede abrirse por 

tensión. La parte superior del p e r f i l  también puede estar fo r­

mada de manera que a la  vez permita la  introducción de otras 

piezas de la  máquina o que sirv a  como guía para la s  mismas, 

por ejemplo, para sostener los soportes de un^tren de e s t ir a ­

je  o para guiar bancos de husos móviles. Aparte de todas éstas, 

existe la  posib ilidad  de que la s  secciones individuales de la  

placa-soporte, unidas por los p e r file s , formen lo s mismos mon­
tantes .
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Una continua de h ilar  o retorcer formada según Ata, in­

vención presenta una construcción simplísima que hace posible 

una colocación muy favorable de todas la s  piezas individuales 

para e l proceso de h ilatura, sim plifica la  fijac ió n  de las 

mismas y solamente deja aquellas piezas que intervienen, en 

la  zona del proceso de h ilatura. Por ello  se influye también, 

de manera favorable, sobre e l mismo proceso de h ilatura, ya 

que la  placa-soporte, de cierto modo, forma una cortina contra 

e l aire que aparta, del propio proceso de h ilatura, todas la s 

influencias desfavorables producidas por remolinos de a ire . 

Aparte de esto, e l  peligro del ensuciamiento de la s  propias 

piezas individuales y sus elementos de movimiento, queda 

considerablemente reducido, de suerte que la  seguridad de tra ­

bajo de una cortina de h ilar  o retorcer, realizada según in­

vención, es mejor.

E l objeto de invención es descrito en detalle , en un 

ejemplo de realización según e l dibujo.

La f ig .  1 representa una v is ta  en perspectiva de un 

revestimiento ejecutado según la  invención.

La f ig .  2a, 2b y 3 representan d e ta lle s.

La figura 4 representa e l  esquema del corte a tra ­

vés de una continua de h ila r , con un revestimiento según la  

invención.

La f i g .  5 representa una sección transversal a través 

de una continua de h ila r , en otra forma de realización , con 

un revestimiento según la  invención.

En la  figu ra  1 se encuentra^representada una parte 

del revestimiento que es e l  objeto de la  invención, e l  cual 

e sta  realizado como soporte único para todos los elementos de 

h ilatura superpuestos que corresponden a una multitud de pun­

tos de h ilatu ra  situados uno a l  lado del otro, entre la  pareja
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de cilindros de e stira je  y los husos -  y los elementos de 

movimiento que puedan resu ltar necesarios para los mismos.

Los elementos de h ilatura pueden ser, por ejemplo, los guia- 

-h ilos, los aros de h ilar , los separadores de balón, debién­

dose poder reb atir , por ejemplo, los gu ia-h ilos. La figura  1 

permite ver que la  placa-soporte consiste en secciones indi­

viduales 1, 2, 3, 4, e tc .,  acoplables una detrás de la  otra , 

en sentido longitudinal de la  máquina, de la s  cuales la s  sec­

ciones individuales 1 y 2 de la  placa-soporte no han sido 

completadas, mientras que la s secciones individuales 2 y 3 de 

la  placa-soporte se encuentran representadas completamente. 

Convenientemente, coincide la  longitud de una sección indi­

vidual de la  placa-spporte con una sección individual de otras 

piezas de la  máquina, por ejemplo, del banco de husos. Como ade- 

-más resu lta  de la  figura T, cada sección individual de la  

placa-soporte consiste en un cuerpo de plancha de una so la  

pieza que presenta acanaladuras, rebordes y otras deforma­

ciones situadas en dirección horizontal y/o v ertica l y están 

formadas para acoger los elementos de h ilatu ra  y los de movi­

miento. Además de eso, estas deformaciones sirven a la  vez 

para aumentar l a  resisten cia  contra e l  doblado del cuerpo 

de plancha, de modo que sólo se requiere una unión re la tiv a­

mente reducida con e l  montante de la  máquina. Los cuerpos de 

chapa para la s  placas-soporte pueden fabricarse con preferen­

c ia  de planchas m etálicas, pero también pueden con sistir  en 

planchas de p lá stico , f ib ra  prensada o sim ilar. En la  figura 

1 puede verse, como deformación, ut&rreborde 5 que sobresale 

en media caña y se encuentra situado aproximadamente a l a  

altura de los guia-h ilos.



El extremo in ferior de la  placa-soporte, en este ejem­

plo de realización está  previsto un canto 6 que sobresale en 

forma de U y puede encontrarse situado, por ejemplo, a la  a l­

tura de los aros de h ila r . Asimismo resu lta  del dibujo que cada 

sección individual de la  placa-soporte-, con su extremo superior 

está  curvada hacia e l plano longitudinal intermedio de la  má­

quina. En acuella parte de cada sección individual de la  placa- 

-soporte que, en dirección v ertica l, pasa entre e l  reborde 5 y 

e l  canto 6 hacia abajo, están practicadas unas ranuras longitu­

dinales 7, en la  misma distancia que la  división entre husos. 

Estas aberturas presentan asimismo deformaciones que pueden 

practicarse, por ejemplo, por troquelado, de suerte que e l ma­

te r ia l  sobrante puede rebordearse hacia atrás -  formando refuer­

zos verticales -  hasta e l  punto de quedar formadas, por ejemplo, 

la s  ranuras longitudinales 7. Como también puede verse además 

en la  figura 1, cada sección individual de la  placa-soporte pre­

senta en su parte superior curvada hacía a trá s, aberturas 8 pa­

ra  la  aspiración de h ilos rotos y, además, en la  mitad superior 

del reborde 5, se hallan formadas la s  ranuras verticales 9 pa­

ra  e l paso de los guia-h ilos. Las ranuras longitudinales 7 pre­

v ista s  por debajo del reborde 5 pueden serv ir  como paso para se­

paradores o aros reduotores de balón, mientras que e l  caito 6 

situado en e l extremo in ferior, e stá  ejecutado como banco de a- 

ros para los aros de h ilatu ra . En un desarrollo u lterio r, la  

placa-soporte puede estar prev ista  además de otro reborde 10, 

pudiendo serv ir como soporte para una tapa 11 <que recubre e l 

canal formado por e l  caito 6 -  y este canal puede estar r e a li­

zado comodepósito de aceite para aros de h ilatura de engrase 

aromático. E l extremo superior de cada sección individual de 

la  placa-soporte se extiende preferiblemente hasta e l  plano Ion-
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gitudinal intermedio de la  máquina y forma, junto con la  placa- 

-soporte de la  otra cara de la  máquina, una campana. Para unir 

la s  secciones individuales de la  placa-soporte de una cara de 

la  máquina a la s  secciones individuales de la  placa-soporte de 

la  otra cara de la  máquina, según la  figura 1 está  previsto un 

pasamano de unión 12 que sigue simétricamente a l plano longi­

tudinal de la  máquina. Además, también existe la  posib ilidad  

de que la s  placas-soporte de ambas caras de la  máquina estén 

unidas por soportes horizontales. En la  figura 1, por debajo del.

reborde 5, se h a lla  previsto t a l  soporte horizontal 13 y, a- 

proximadamente a la  altura del canto 6, otro soporte horizon­

t a l  14, los cuales con sus extremos que tocam la s  placas-so­

porte de ambas caras de la  máquina, están unidos a estas pla^ 

cas-soporte. De esta  manera, por ejemplo, es posible emplear 

e l  espacio que se encuentra entre e l  pasamano de unión 12, la  

unión 13 y la s  paredes de la  placa-soporte, como canal para 

la  conducción de a ire . En t a l  caso, puede lograrse una buena 

junta entre la  unión 13 y la s  paredes de la s  placas-soporte, 

por un reborde adicional 15, en e l que se encuentra introdu­

cido un cordón-junta 16, como está  representado a l lado iz ­

quierdo de la  figura  1. También en la  unión 14, en e l reborde 

10, puede introducirse un cordón-junta igual 16. S i  la s  unio­

nes 13 y 14, en distancias iguales a la s  de la s  ranuras lon­

gitudinales 7, presentan una deformación ondulada 47 por aca­

naladuras, quedan formadas guías horizontales para separado­
res de balón que se encuentran colocados deslizebles en la s 

ranuras longitudinales 7. En la  seccáón transversal según la  

figura 3, pueden apreciarse mejor la s  deformaciones acanaladas 

17 de la  unión 14, practicadas de manera que, por ejemplo, 

cada segunda deformación 17 puede serv ir como guía para un



separador de balón. Los p e r file s  18 que se ven en la  figura 1 

y que están representados en sección transversal, en la s  figu­

ras 2a y 2b, sirven para acoplar la s  secciones individuales 1 

y 2, respectivamente 2 y 3, respectivamente 3 y 4, e tc .,  con 

lím ites conjuntos, de la  placa-soporte. Estos p e r file s  18, se­

gún la s  figuras 2a y 2b, han sido ejecutados en dos p iezas, 

de modo que la  parte in ferior 18' acoge los extremos de la s  

secciones individuales con lím ites conjuntos, por ejemplo, 

de la s  secciones individuales 2 y 3, mientras que la  parte 

superior 18" del p e r f i l  18 es sobrepuesta a l a  parte in ferior 

18' y, de esta  manera, f i j a  por presión los bordes de la s  sec­

ciones individuales 2 y 3 de la  placa-soporte. Encima de los 

bordes de la s secciones individuales, previstos para ser f i j a ­

dos por presión, puede estar colocada una t i r a  19 de material 

e lástico , la  cual sirve tanto de junta, como también mejora e l 

efecto de fijac ió n  por presión. Según muestra la  figu ra  2b, 

la  parte superior 18"' del p e r f i l  18 puede estar a la  vez re a li­

zada como guía para otras piezas de la  máquina. Así, e l  p e r f i l  

18 puede serv ir , por ejenplo, para apoyar los soportes de un 

tren de e s t ir a je . Igualmente se ría  posible emplear e l  p e r f i l  

18 para guiar bancos de husos móviles.

Además de la s  deformaciones de la  placa-soporte, des­

crita s en e l ejemplo de realización, puedai practicarse otras 

deformaciones vertica les u horizontales. Las aberturas 8 para 
la  aspiración de h ilo s rotos, por ejemplo, pueden practicarse 

en e l  vértice de un salien te , a f in  de. re d u c ir le  e sta  manera 

la  distancia entre e l hilo y la  abertura de aspiración.

En la  figura 4, pueden reconocerse laá placas-soporte 
según la  figura 1 como piezas de construcción de una continua 

de h ila r  representada en sección tran sversal. E l montante de
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la  máquina esta  formado por una caja  esencialmente cerrada 26, 

en cuyas dos caras están situados los bancos de husos 27 con 

posib ilidad de movimiento de subida y descenso. En e l extremo 

superior de la  caja 26, en la  cara izquierda de la  máquina, es­

tá  situada la  placa-soporte 28 y, en la  cara derecha de la  
máquina, la  placa-soporte 29 que ambas 'se extienden primeramente 

hacia arriba y luego están curvadas hacia e l  plano longitudinal 

intermedio de la  máquina, de modo que forman una campana cerrada, 

junto con e l  p e r f i l  de unión 12 situado en e l  extremo superior. 

En e l extremo in ferior de la s  placas-soporte 28 y 29 se en­

cuentran los cantos 6, en cuya curvatura d irig ida hacia los 

husos, están fijad o s los aros de h ilatura 3o. En la s  ranuras 

longitudinales 7 de la  placa-soporte 28 están guiados desliza- 

bles unos separadores de balón 31, mientras que en la s  mismas 

ranuras longitudinales de la  placa-soporte 29, se guía en la  

cara derecha de la  máquina, lo s brazos-soporte 32 con movimiento 

de subida y descenso y, en los extremos de los mismos que se 

encuentran dirigidos hacia los husos, están situados los aros 

reductores de balón 33. Por encima de la s  ranuras longitudinales 

7 en la s  placas-spporte 28 y 29, e stá  previsto e l reborde sobre­

saliente 5 que sirve para acoger los guia-hilos 34. Estos 

guia-hilos se hallan situados en brazos con bisagra 35 que 

pueden g irarse  hacia arriba, en la s  ranuras 9 de la s  p lacas— 

-soporte 28 y 29 - y se guían en los rebordes 5, en la  parte 

in terior de la s placas-soporte 28 y 29. Por la  figura 4- puede 

verse que e l soporte 13 previsto aproximadamente a la  altu ra 

de los guía-hilos 34, presenta rebordes 13' curvados hacia 

arriba, cuyos bordes a la  vez hacen e l  efecto de topes para 

la  guía in terior de los brazos con bisagra 35. Estos brazos 

con bisagra 35 pueden estar formados de manera que la s  ranu-30
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ras 9 en e l reborde 5 queden cerradas en cada posición 

de los guia-hilos 34. Además es posible g ira r  hacia a- 

rrib a  cada brazo con bisagra 35 individualmente, o g irar 

todos los brazos con b isagra  35 de una cara de la  máquina 

simultáneamente, mediante un dispositivo de accionamiento
i

común. Inmediatamente encima de la  curvatura que sigue a l 

plano longitudinal de la  máquina, en la s  placas-soporte 

28 y 29, se h a lla  previsto un reborde sobresaliente 36, 

en cuyo vórtice están formadas aberturas 8 para la  asp i­

ración de h ilos rotos. Los p erfile s  18 sirven a l mismo 

tiempo para apoyar los soportes 37 del tren de e s t ira je , 

en los que se asientan los cilindros, respectivamente ro­

d illo s de un sistema de e s t ira je  oon manga in ferior, de 

manera de por s í  conocida. Al p e r f i l  de unión 12, situado 

en e l extremo superior de la s  placas-soporte 28 y 29, se 

encuentran sobrepuestas la s  columnas 38, en la s  que están 

fija d a s  la s  piezas de construcción necesarias para la  f i -  

le ta  de bobinas.

En la  figu ra  5 se muestra una continua de h ila r , en 

una forma de construcción estrecha, la  cual es parecida a la  

máquina representada en la  figura 4 . Los detalles esenciales 

son los mismos, pero las placas-soporte 39 y 40 no se extien­

den tanto hacia arriba como la s placas-soporte 28 y 29 según 

la  figu ra  4, porque en e l ejemplo de ejecución sqgún la  figu­

ra 5 está  previsto un tren de e st ira je  v ertica l único, cuyo 

plano d e .e stira je  coincide con e l plano longitudinal de la  

maquina, de forma que la s mechas que salen de entre la  pare­

ja  de cilindros de e s t ira je , son guiadas alternativamente 

a l lado derecho e izquierdo de la  máquina. También en este caso, 
lo s soportes 41 que sirven para apoyar e l  tren de e st ira je  

de doble bolsa 42, se hallan sobrepuestos a lo s p e r file s  18.
30



Los extremos superiores de los soportes 4-1 están Realizados 

en forma de columna y forman una parte de la  f i l e t a  de bobinas.

Las placas-soporte 39 y 40, en su extremo superior, están 

unidas directamente entre s í .  Esta, unión puede lograrse, o por 

una superposición ajustante de los bordes de la s  dos placas- 

-soporte 39-40, o realizando la s mismas en una so la  placa.

En e l vértice de la  campana formada de esta  manera, pueden 

haberse practicado aberturas 43 para la  aspiración de h ilos 

rotos, hallándose éstas d irigidas hacia e l  punto de pinzaje 

por presión de los cilindros del tren de e s tira je  42.
De todos los ejemplos resu lta  que la s  placas-soporte 

acogen todos los elementos de h ilatura superpuestos e l uno a l 

otro y situados entre la  pareja de cilindros de e s tira je  y 

los husos, y, según su longitud, para un número mayor o 

menor de puntos de h ilatura situados uno a l lado del otro.

La forma de construcción de una continua de h ila r  o retor­

cer, de esta  manera, queda considerablemente sim plificada, 

ya que la  placa-soporta incluye una buena parte! de los mar­

cos de unión y fijac ió n  que en la s continuas de h ila r  o 

retoroer de tipo conocido, en diversas posiciones de a ltu ­

ra, son necesarios para la  colocación de los diferentes ele­

mentos de h ilatura. Por consiguiente, la s  placas-soporte, a l 

menos en su zona de trabajo, pueden formar parte del propio 

montante, sin  que se necesiten marcos que se extiendan en 

dirección longitudinal de la  máquina. Además, existe también 
la  posib ilidad  de que la s  placas-soporte est&i alargadas 

hacia abajo y que, como pared exterior del montante, se 

extiendan hasta los p ies de este último. Esto es f á c i l ­

mente posib le, s i  los p e r file s  18 se extienden asimismo 

hasta los p ies del montante. Con t a l  ejecución de la s  p lacas- 

-soporte, inoluso es posible que la s  secciones individuales de
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la  placa-soporte) "unidas entre a i por lo s p e r file s  18, formen 

e l propio montante. De esta  manera, otro conjunto de montantes 

unidos por marcos, o un montante como es corriente en la s  conti­

nuas de h ilar  o retorcer de tipo conocido, puede desaparecer 

5, completamente.

Los ejemplos de realización muestran la  gran variedad de 

la s  posibilidades de aplioación de la  placa-soporte según la  

invención que además puede adaptarse a los más diversos tipos 

de continuas de h ila r  o retorcer, sin  abandonar la  idea base 

10. de la  invención.



De sorito el objeto de la  invención, se declara nuevasi
la s  siguientes reivindicaciones, oon prioridad alemana námero 

K 43019 VIIa/76c del 27 de febrero de 1961.

1. Perfeccionamientos en la s  máquinas continuas de hilar 

o retorcer, cuyo montante - en dirección longitudinal - va provis­

to de un revestimiento que, esencialmente, se extiende haoia abajo, 

desde el ángulo-soporte hasta lo s husos, caracterizadas por e l he- 

oho de que su revestimiento está formado como soporte ánico para 

todos loa elementos de h ilatura superpuestos que corresponden a una 

multitud de puAtos de hilatura situados uno: al lado de otro, 

entre la  pareja de cilindros de e stira je  y los husos - por 

ejemplo, los guia-hilos, los aros de hilatura, los separa­

dores de balón y los elementos que puedan resu ltar necesa­

rios para e l movimiento de los mismos.

2. Perfeccionamientos segán la  reivindicación 1, caracte­

rizados por el hecho de que la  placa-soporte consiste en seooiones 

individuales aooplables una detrás de la  otra en dirección 

longitudinal de la  máquina, ooinoidiendo la  longitud de estas 

seooiones individuales con la s  seooiones individuales de otras 

piezas de la  máquina, por ejemplo, del banco de husos.

3. Perfeccionamientos segán la  reivindicación 2, carac­

terizados por el hecho de que oada acc ión  individual de la  plaoa- 

soporte oonsiste en un ouerpo de plancha de una sola pieza, e l 

cual presenta acanaladuras, rebordes u otras deformaciones 
dispuestas en direocián horizontal y/o vertical y realizadas
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para acoger loa elementos de hilatura y los de movimiento, 

aumentando a la  vez la  resistencia contra el doblado.

4. Perfeccionamientos segón la  reivindicación 3, carac­

terizados por el hecho de que cada sección individual de la  placa- 

-soporte presenta - al menos a la  altura de los guia-hilos - un re­

borde que sobresale en media oaña y, en el extremo in ferior,!
por ejemplo, a la  altura de lo s aros de hilatura, un oanto que 

sobresale en forma de U.

5. Perfeccionamientos segón la  reivindicación 4, caracte­

rizados por el hecho de que cada secoión individual de la  placa- 

-soporte, en su extremo superior, está curvada hacia el pla­

no longitudinal intermedio de la  máquina.

6. Berfeocionamientoa segán la s  reivindicaciones 3 y '4, 

caracterizados por el heoho de que se han practicado deformaciones 

situadas en sentido vertical, en la  misma distancia que la  

división entre husos, habiándose rebordeado hacia atrás el 

material sobrante de eventuales aberturas, formando refuerzos 

verticales.

7. Perfeccionamientos segón la s  reivindicaciones 3 a 6, 
caracterizados por el hecho de que oada sección individual de la  

placa-soporte, en su parte superior curvada hacia atrás, se 

halla provista de aberturas para la  aspiraoión de hilos rotos, 

en la  mitad superior del reborde, de ranuras vertioales para

el paso de los guia-hilos y, por debajo del reborde, de aber­

turas verticales como paso para los separadores yvaros reduc­

tores de balón, mientras que e l oanto previsto en e l extremo 

in ferior, e stá  formado como banco ̂ e  aros para los aros de h i­

latura.
8. Perfeccionamientos segón una o varias de la s  reivindi-
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oaciones 1 a 7,. caracterizados por e l hecho de que cada secoián 

individual de la  placa-soporte se extiende como pared exte­

rio r del montante hasta los pies del mismo.

9. Perfeccionamientos segdn una o varias de la s  reivindi­

caciones 1 a 8, caracterizados por el hecho de que cada seooion 

individual de la  placa-soporte, con sp. extremo superior, se 

extiende hasta e l plano longitudinal intermedio de la  máqui­

na, formando una campana, junto oon la  placa-soporte de la

otra cara de la  máquina.

10. Perfeccionamientos segtin la  reivindioacián 9, carac­

terizados por el hecho de que la s  placas-soporte de ambas oaras de 

la  máquina se encuentran unidas por uniones horizontales,

de manera que quedan formados, por ejemplo, canales para la  

conduocián de aire , obteniéndose -por forma ondulada- guías 

horizontales para los separadores de balán.

11. Perfeccionamientos segán una o varias de la s  reivindi­

caciones que anteceden, caracterizados por el hecho de que la s  

secciones individuales de la  placa-soporte, situadas una al

lado de la  otra y en direocián longitudinal de la  máquina, 

son acoplables por p erfile s.
12. Perfeccionamientos segán la  reivindicación 11, oaraote- 

rizados por el hecho de que e l p erfil está ejecutado en dos pie­

zas, aoogiendo la  parte in ferior de este p erfil los extremos.,

de la s  seooiones individuales, situadas una al lado de la  

otra - y la  parte superior puede abrirse por presián.

13. Perfeccionamientos segán la  reivindioacián 12, oaraote- 

rizados por el he oh o de que la parte superior del p erfil está 

formada a la  vez para aooger o guiar otras piezas de la  má­

quina, por ejemplo, para apoyar los soportes de un tren

de estira je  o para guiar bancos de husos máviles.
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14¿. Perfeccionamientos segán una o varias de la s  reivin­

dicaciones 8 a 13, caracterizados por el he olio de que la s  seccio­

nes individuales de la  placa-soporte, unidas entre s i  por 

p erfile s, forman el propio montante.
15. Perfeccionamientos en la s  máquinas continuas de hilaT

o retoroer. 1
Segán se describe y reivindica en la  presenta memoria 

que consta de 18 hojas, foliadas y e scritas a máquina por 

una sola de sus caras, acompañadas de dos láminas de dibujos 

Madrid, a 26 de Febrero de 1962 

JOHANN JACOB KEYSEB 

p .a .

r  p
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