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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAVIENTOS EN LAS MAQUINAS CONTINAS DE HILAR O
RETORCER®", a favor de DON JOHANN JACOB KEYSER, de nacionslided sui-
za, domicilimdo en AARAU (Suiza), Grebenallee n® 16.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de este invento ea un revestimiento dispues-~
to en los montantes de una continue de hilar o retorcer,
en sentido longitudinal de la misma, el oual en lo esencieal
se extiende deasde el dngulo-goporte hasta los husos.

En los montantes de las continuas de hilar o retoroer
de tipo conocido, entre el cabezal y la caja de engranajes
del terminal de la mdquina que ambos, en la m??oria de las
veces, estdn ejecutados en forma,de*afmario para albergar
los elementoa de transmisidn, se encuentranrepartidos en

direccidn longitudinel de la méquine, a ciertas distenciss,
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unos montantes atravesados que estén unidos entre si por di-
versos elementos longitudineles de la maouine, como pueden
ger los bancos de husos y éngulos-so;;or*be que formen los marcos
de la base de los montantes de la maquina. En estos montantes
en forms de marcos ¥y en sus partes, se han situwado todas las
piezas necesarias para el funcionamiento de la maquina, por
ejemlo, los cilindros de traccidn pars los husos (linternss),
los mismos husos, el banco de aros, los guis-hilos, el tren
de estiraje o de entrega. No importa, si los montantes estean
realizedos en hierro de fundicidn o en perfil de hierro.
Parg fijar el gran nimero de las Ppiezas individuales reque-
ridas para un punto de hilatura, se necesiten ademés una
multitud de elementos intermedios que establecen la union
entre las piezes individuasles y los marcos de unidn correspon=
dientes, como, por ejemplo, soportes de los guias-hilos girables
por bissgras que & su vez esten colocados en el é.ngulo—so;;orte
para elevacion colectiva. Otras de tales piezas intermediss
son, por ejemplo, el soporte del banco de aros y las barres
de unidn para separadores o reductores de belon. Ademés
existen los elementos de fija.oién para estas piezas in'bgr—
medias, como son ;bornillos, pernos, tuercas, etc., que forman
muchos sslientes que, debido a su inmediata proximidad a la
zong del proceso de hilatura, son especialmente propensos-
el ensuciamiento. A consecuencia del constante aumento del
nimero de rewoluciopes y el agranda;ﬁien‘bo deseado de la hu-
sada, por todas laes piezas de revoluoiones ;é.pidas, se
producen remolinos de aire de ma.yo? potencik, de los gue
resultan influencias desfavoraebles como, por ejemplo, une
mayor produceidn de polvo, ensuciamiento de las husadas o

un aumento del peligro de accidentes para el personal.
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Por estas razones ya se han hecho muchos intentos de colo-
car tapas y revestimientos en diversos puntos de la magui-
na, a fin de evitar dichas influencias desfavorables (vease
descripecidn de la patente 2 391 135, registrada en EE.Uf!.).
En esta patente, se trataba de piezas de construccidn adi-
cionalmente previstas para la mamina que, en lo esencial,
giendo chapas de hojalata, se tenian que adazptar en su forma
a la maquina de por si completa, sirviendo ‘micamente de re-
vestimiento. Estos revestimientos, por lo tento, debian estar
provistos de sberturas de las mas diversss formas y medidas:
adaptadas a los elementos de movimiento y conduceidn, a fin
de dejar invariado el funcionamiento de los mismos. A pesar
de los gastos relativamente elevados que ge originan por las
particularidades de este revestimiento, éste apenas puede
satisfacer les exigencias de hoy en dfa, con mires a las
condiciones generales de trabajo. ‘

El fin de la invencidn es crear, con la syuda de tal
revestimiento, uma pieza de construceion que no tenga sola-
mente el efecto de los revestimientos de tipo conocido, sino
que ante todo evite las consdéhidas insuficiencias y permita -
wma construceion ventajosa de los montantes, con un coste
reducido. _

Como una solucion, segun invencidn esta previsto -que
el revestimiento este ejecutado como soporte wmico para to=-
dos los elementos de hilatura supei'buestos gque corresponden
e una multitud de puntos de hilatura, situagos wmo al lado
del otro, entre la pareja de ciliffdros de estiraje y los
husos, por ejemplo, los guia-hilos, los aros de hilar, los
separadores de balon y los elementos de movimiento que pueden

resultar necegaibios pars los mismos.
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En wa forma de realizacion de preferencia ests previs-
to que la placa-soporte esté formada por secciones individua-
les acoplables una detras de la otra, cuya longitud coincida

con las secciones individuales de otras piezas de la me',quina,

por ejemplo, dél bando de husos. Otra caracteristica més es que
cada seccidn individual de la placa-soporte estd formada por

un cuerpo de plancha de wma sola pieza, el cual presenta aca-

naladurss, rebordes u otras deformaciones previstas en sentido
horizontal y/o vertical y realizadas paras acoger los elementos
de hilatura y los de movimiento, aumentando a la vez la re-
sistencia contra el doblado.

Segin une forma de reslizacidn esta previsto que cade

seccidn individual de ls placa-soporte presente, al menos &

la altura de los guia~hilos, un reborde que sobresale en media
cefla. ¥, en el extremo inferior, por ejemplo, a la altura de

los aros de hiler, un cmto que sobresale en forma de U. Ade-

més. puede proveerse que cada seccidn individual de la placa~

-goporte, en si extremo superior, esté curvade heoia el pleno

longitudinal intermedio de la méquina. Convenientemente, se

hen practicado deformaciones situadas en sentido vertical,

en la misme distancia que la division entre husos, habiéndo=

se rebordeado hacia atras el material sobrante de eventuales

aberturas practicadas, formando refuerzos verticales. Ademés, |

une formas de realizacidon puede estar ejecufa.da. de manersa.

que dadae. seccidn individual de 1a placa-soporte, en la

parte superior curvada hacia stras, se halle provieta de

aberturag para la aspira.cién de hil,q‘s' rotos, "en la mitag

superior del reborde = de ranuras vertiéales_ para el paeso

de los guia-hilos, y, por debajo del reborde, de aberturss

verticales como paso para los separadores 0 aros reductores

de baldn, mientras que el cemto previsto en el extremo in-
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ferior, esta formado como banco de aros pera los aros de hila-
tura. »

Ademgs existe la posibilidad de que cada seccidn indi-
vidual de la placa-soporte se extiende como pared exterior
del montante hasta los pies del meimo. También es posible
que cada seccion individual de la placé.—spporte, con su extre~
mo superior, se extienda haste el plano longitudinal interme-
dio de ls ma'.quina, formendo une oamnpana, junto con la place-
~goporte de la otra cara de le mégquina.

En otra forma de realizacidn, se ha previsto que las
places-mporte de ambas caras de la maquina se encuentren wni-
das por soportes horizontales, de manera que queden formados,
por ejemplo, canales para la conduccidn de aire, obteniéndose
-por forme ondulada- guias horizontales para los separadores
de baldn.

En todos los casos, la colocacion ha sido realizada
convenientemente de maners que las secciones individuales de
las placas-soporte que se suceden en sentido longitudinal de
la ma'.quina, puedan unirse por perfiles.

| Convenientemente,‘ el perfil esta realizado en dos
partes, acogiendo la parte inferior los extremos de las
secciones individuales y, la parte superior puede abrirse por
tensidn. La parte superior del perfil tambien puede estar fo:_:- .
mada de maners que a la vez permita la introduccion de otras
piezas de la maquine o que sirve obmo".guia parae las mismes,
por ejemplo, para sostener los soportes de m,tren de estira~
je o para guiar bancos de husos moviies. Aperte de todas éstes,
existe la posibilided de que las sececiones individuales de le
‘placa~-soporte, unidas por los perfiles, formen los mismos mon-

tantes.
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Una continua de hilar o%e?orcen- formada segﬁn a
venocion presenta una construccion simplisime que hace posible
wna colocacion muy favorable de todes las piezas individuales
para el proceso de hiletura, simplifice la fijacion de las

5., mismas y solamente deja aquellas pieza,g que intervienen, en
la zona del proceso de hiletura. Por ello se influye tambien,
de manere favorable, sobre el mismo proceso de hilatura, ya
que la place-soporte, de cierto modo, forma wne cortina contra
el aire que aparta, del propio proceso de hilatura, todas las
10. influencias desfavorebles producidaes por remolinos de aire.
Aparte de esto, el peligro del ensuciemiento de las propias
piezas individuales y sus elementos de movimiento, queda
considerablemente reducido, de suerte que la seguridad de tra=
bajo de una corting de hilar o retorcer, realizada segun in-
15, vencion, es mejor.

El objeto de invencion es descrito en detalle, en wn
ejemplo de realizacidn segin el dibujo.

La fig. 1 representa una vista en perspectiva de um
revestimiento ejecutedo segun la invencidn.

20. La fig. 2a, 2b y 3 representan detalles.
Lg figura 4 representa el esquema del corte a tre-
ves de una continua de hilar, con un revestimiento ségﬁn la
~ invencidn. )
La fig. 5 representa una seccion transversal a través
25, de una continua de hilar, en otra forma de realizacién, con
un revestimiento segin la invencidn.

En la figure 1 se encuentra..-'fepresen'l:',ada una parte
del revestimiento que es el objeto de le invencion, el cual
esta realizado como soPc;r'be unico para todos los elementos de

' . hilatura superpuestos que corresponden a una muititud‘ de pun=-

tos de hilaturs situados uno sl lado del otro, entre la pareja



- =T =

¢ F)"’\ __ A

o

\
o

de cilindros de estiraje y los husos - y los elementos de
movimiento que puedan resultar necesarios pars los mismos.
Loe elementos de hilaturs pueden ser, por ejemplo, los guia-
-hilos, los aros de hilar, los separadores de belon, debién-
5. dose poder rebaiir; por ejemplo, los guis-hilos. Da figura 1
permite ver que la placa-soporte consiste en secciones indi-
viduaeles 1, 2, 3, 4, etc., acoplables une detréas de la otra,
en sentido longitudinal de la maquina, de las cuales las sec-
ciones individuales 1 y 2 de la placa=-soporte no han sido
10. completadas, mientras que las secciones individuales 2 y 3 de
la placa-soporte se encuentren representades completamente.
Convenientemente, coincide la longitud de une seccion indi-
vidual de la placa=-spporte con uma seccion individual de otraa
piezas de la miquina, por ejemplo, del banco de husos. Como ade-
15, -mgs resulte de la figura 1; cads seccion individual de la
placa~soporte consiste en un cuerpo de plancha de une sola
pieza que presenta acanaladuras, rebordes y otras deforma=-
ciones situadas en direceidn horizontal y/o vertical y estén
formadas para acoger los elementos de hilatura y los de movi-
20. miento. Ademds de eso, estas deformaciones sirven a la vez
pars aumentar la resistencia contra el doblado del cuerpo
de plancha, de modo que sélo se requiere uma union relativa-
mente reducida con el montante de la méquina. Los cuerpos de
chapa para las placas-soporte pueden fabricarse con preferen-
25. cia de planches metalicas, pero también pueden consistir en
planchas de plastlco, fibra prensada o 91milar. En la figura
1 puede verse, como deformacion, unwreborde 5 que sobresale
en media cafia y se encuentra situado aproximademente a la

altura de los guia~hilos.



5.

10.

15.

20,

25,

-8 -

=5 07496 8

E1 extremo inferior de la placa-soporte, en este ejem=

plo de realizecion esta previsto un canto 6 que sobresale en
forma de U y puede encontrarsge situado, por ejemplo, a la al-
ture de los aros de hilar. Asimismo resulta del dibujo que cads
geccidn individual de la placa—soporte’; con su extremo superioy

este ourvade hacia el plano longitudingl intermedio de la me-

quina. En afuella parte de cade seccion individual de la placa-

-soporte que, en direccidn vertical, pasa entre el reborde 5 ¥
el cento 6 hacia abajo, estan pragticadas unas renuras longitu-
dineles 7, en la misma distencia que le divisidn entre husos.
Estas eberturas presentan asimismo deformaciones que pueden
practicarse, por ejemplo, por troqt;elado, de suerte que el ma-
terial sobrante puede rebordearse hacia atraes - formando refuer-
zos verticales - hasta el punto de quedar formadas, por ejemplo,
las ranuras 1ongi‘cudina1es' 7. Como también puede verse ademéas
en la figurs 1, cada seccidn individual de la placa-soporte pre-
sente en su parte superior curveda hacia atras, sberturss 8 pa~-
ra la aspiracion de hilos rotos y, ademas, en la mitad superior
del reborde 5, se hallen formadas lag remuras verticales 9 pa~ |
ra el paso de los guia-hilos. Las renuras longitudinales 7 ‘pre-
vistas por debajo del reborde 5 pueden servir como paso pars se-
peradores o eros reductores de balon, mientras que el ecamto 6
gituado en el extremo inferior, este ejecutado como banco de a-
ros pars los aros de hilafura. En un dgsmollo ulterior, la
placa-soporte puede estar prevista adémés de otro reborde 10,
pudiendo servir como soporte para une tapa 11 gue recubre el
canal formado por el camto 6 - ¥ estg canal puede estar reali=-
zado comodepési‘bo de aceite para aros de hilatura de engrase
aromatico. El ex‘bremo superior de cada seccidon individual de

la placa-sgoporte se extiende preferiblemente hasts él plano lon=-
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gitudinal intermedio de la maquina y forma, junto con la placa~
~goporte de la otra cara de la maquina, una campana. Para wnir
las secciones individuales de la placa-soporte de una cara de
la méquina g las secciones individuales dé la placa-goporte de
la otra cara de la méquina, seg1§n lg figura 1 este previsto un
pasemano de unidn 12 q',ue sigue simétrie;a.mente al plano longi-
tudinel de la méquina. Ademés, también existe la posibilidad
de que les placas-soporte de ambas caras de la maguine esten
unidaes por soportes horizontales. En lg figure 1, por debsjo del
reborde 5, se halla previsto tal soporte horizontal 1\5 ¥, a-
proximadamente a la alture del canto 6, otro soporte horizon-
tal 14, los cuales con sus extremos que tocam las placaes-go-
porte de ambas cares de la méquine, estén wmidos a estas ple~
cag-goporte. De esta maners, por ejemplo, es posible emplear
el espacio que se encuentrs entre el pasemano de wnidn 12, la
wmidn 13 y las peredes de la placa-soporte, como canal para
la conduccion de aire. En tal caso, puede lograrse una buena
junta entre la wnion 13 ¥ las paredes de las placas-soporte,
por un reborde adicional 15, en el que se encuentra introdu-
cido un corddn-jumta 16, como esta representado sl lado iz-
quierdo de la figura 1. Tembién en la union 14, en el reborde
10, puede introducirse wn cordon-junta igual 16. Si las unio-
nes 13 y 14, en distancias iguales a las de las ranuras lon-
gitudinales 7, presentan una deformacion ondulada 17 por aca-
naladuras, quedan formadas gu:’.as hofizbnta.les pare separado-
res de balon que se encuentran coloocados deslizsbles en las
renuras longitudinales 7. En la seccisn trensversal segun 1la
figura 3, pueden apreciarse mejor las deformaciones acanaladas
17 de la union 14, practicadas de manera que, por ejemplo,

cada segundsa deformacidn 17 puede gervir como gu':f.a. pars un
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separador de balon. Ios perfiles 18 que se ven en la figura 1
¥y que estan representados en secoion transversal, en las figu-
ras 2a y 2b, sirven para acoplar las secciones individuales 1
¥ 2, respectivamente 2 y 3, respectivamente 3 y 4, etc., con
1limites conjuntos, de la place~soporte.-Estos perfiles 18, se-
gun las figuras 2a y 2b, han sido ejecu‘tados en Gos piezas,
de modo que la parte inferior 18' acoge los extremos de las
secciones individuales con 1{mites conjuntos, por ejemplo,
de las secciomes individuales 2 y 3, mientras que la parte
superior 18" del perfil 18 es sobrepuesta a la parte inferior
18' y, de esta manera, fija por presidn los bordes de les sec~-
ciones individuales 2 y 3 dg la placa-gsoporte. Encima de los
bordes de 155 secciones individuasles, previstos para ser fija-
dos por presidn, puede estar colocada une tira 19 de material
elés‘bico, la cugl sirve tento de junta, como también mejora el
efecto de fijecion por presidn. Segin muestra la figure 2b,
la parte superior 18™ del perfil 18 puede estar a la vez reali-
zade como guis pera otras piezas de la mdquina. Asi, el perfil
18 puede servir, por ejemplo, para spoyar los soportes de un
tren de estiraje. Igualmente ser{a posible emplear el perfil
18 para guiar bancos de husos moviles.

Ademés de las deformaciones de la placa~soporte, des-
critas en el ejemplo de realizacion, pueden practicarse otras
deformaciones verticales u horizontales. Tas aberturas 8 para
le aspiracion de hilos rotos, por ejeﬁxjalo, pueden practicarse
én el vértice de un saliente, & fin de reducir,de esta menere
la distancia entre el hilo y la abertura de aspirecidn.

En la figure 4, pueden reconocerse las placas-soporte
segﬁn la figura 1 como piezas de construccion de une continue

de hilar representada en seccidn transversad. E1l montante de
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la maquina esta formado por una ceja esencialmente cerrada 26,
en cuyas dos caras estan situados los bancos de husos 27 con
posibilidad de movimiento de subida y descenso. En el extremo
superior de le caja 26, en la cara igquierde de la méquina, es-
té situade la placa-soporte 28 y, en la cara derecha de la
méguina, la placa-soporte 29 que ambas ‘se extienden primeramente
hacia arriba y luego estan curvadas hacia el plano longitudinal
intermedio de la méquina, de modo que forman una campens cerrads
junto con el perfil de mion 12 situado en el extremo superior.
En el extremo inferior de las placas-soporte 28 y 29 se en-
cuentran los centos 6, en cuya curvatura dirigida hacia los
husos, esten fijados los aros de hilatura 30. En las ranuras
longitudinales 7 de la placa-soporte 28 esten guiados desliza-
bles unos separadores de baldn 31, mientras que en las mismss
renuras longitudinales de la placa-soporte 29, se guia en la
cara derecha de le maquina, los brazos-soporte 32 con movimiento
de subida y descenso y, en los extremos de los mismos que se
encuentran dirigidos hacia los husos, estan situsdos los aros
reductores de balon 33. Por encime de las ranuras longitudinales
7 en las placas-spporte 28 y 29, esta previsto el reborde sobre-
saliente 5 que sirve para acoger los guia-hilos 34, Estos
guia~hilos se hallan situados en bx;az.os con bisagra 35 que
pueden girarse hacie arriba, en las ranuras 9 de las placas~
-soporte 28 y 29 - y se guien en los rebordes 5, en la parte |
interior de las placas-soporte 28 y 29:. Por la figura 4 puede
verse que el soporte 13 previsto sproximademenie a la altura
de los guia-hilos 34, presente rebordes 13' curvados hacia
arriba, cuyos bordes a la vez hacen el efecto de topes para
la gu{a interior de los brazos con bisggra 35. Estos brazos

con bisagra 35 pueden estar formados de maners gue las ranu=-
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ras 9 en el reborde 5 queden cerradas en cada posicién

de los guie-hilos 4. Ademss es posible girer hacig a-
rriba cada brazo con bisagra 35 individualmente, o girar
todos los brazos con bisaegra 35 de una cara de la méquina
5. simulteneamente, mediante un dispositivo de accionamiento
comin. Inmediatamente encima de la éurvaiura que sigue al
pleno lopgitudinal de la mdquina, en las placas-soporte
28 y 29, se halla previsto un reborde sobresaliente 36,
en cuyo vértice estan formadas sberturas 8 para la aspi-
10. racidn de hilos rotos. Tos perfiles 18 sirven al mismo
tiempo para spoyer los soportes 37 del tren de estiraje,
en los que se asientan los cilindros, respectivamente ro-
dillos de un sistema de estiraje con mangs inferior, de
meners de por si conocida. Al perfil de unidn 12, situado
15, en el extremo superior de las placas-soporte 28 y 29, se
encuentran sobrepuestas les columnas 38, en las que estan
fijedes les piezas de construccion necesarias pars la fi-
leta de bobinas.
En la figura 5 se muestra una continua de hilar, en
2. una forma de construccidn estreche, la cual es parecida a la
méquiqa representada en la figura 4. Los detalles‘eeencialee
son los mismos, pero las placas-goporte 3¢ y 40 no ze extien-
den tanto hacia arriba como les placas-goporte B y 29 sezun
le figura 4, porque en el ejemplo de ejecucidn segun le Tigu~
ra 5 esta previsto un tren de estifaje vertical tnico, cuyo

25,
plano de estiraje coincide con el plano longitudinal de la

médquina, de forma que les mechas :;e salen de entre la pare-

ja de cilindros de estiraje, son guiades alternativamente

8l lado derecho e izquierdo de le mimuina. Taubidn en este caso,
30. los soportes 41'que sirven para gpoyar el tren de estiraje

de doble bolse 42, se hallan sobrepuestos a los perfiles 18,



Los extremos superiores de los soportes 41 estéﬁ Pealizados
en forma de columns y forman una parte de la fileta de bobinas.
Las placas~-soporte 39 y 40, en su extremo superior, estan
widas directamente entre si. Ests unidn puede lograrse, o pof
5. una superposicidn ajustante de los bordes de las dos placas-
~soporte 39-40, o realizando las mismas en wne sols placa.
En el vértice de la campena formadh de esta manera, pueden
haberse practicado aberturas 43 para la aspiracién de hilos
rotos, hallandose éstas dirigidas hacia el punto de pinzaje
10. por presidn de los cilindros del tren de estiraje 42.
De todos los ejemplos resulta que las placas-soporte
acogen todos los elementos de hilatura siperpuestos el wmo al
otro y situados entre la pareja de cilindros de estirade y
los husos, ¥, segﬁn su longitud, para un numero mayor o
15. menor de puntos de hilatura situados uno al lado del otro.
La forma de construccion de wne continua de hilar o retor-
cer, de esta menera, queda considerablemente simplificada,
ya que la placa-soporte incluye wna buéna parte: de los mar-
cos de wnidn y fijacidn que en las continuas de hilar o
20. retorcer de tipo conoclido, en diversas posiclones de altu-
ra, son necesarios paera la colocacion de los diferentes ele-
mentos de hilatura. Por consiguiente, las placas-soporte, al
menos en su zona de trabajo, pueden formar parte del propio
montante, sin que se necesiten marcos que se extiendan en
25, direccidn longitudinal de la méquina: Ademas, existe también
la posibilidad de.que las places-soporte estép alargades
hacia gbajo y que, como pared exterior del m&ntante, ge
extiendan hesta los pies de este ultimo. Esto es fad 1-
mente posible, si los perfiles 18 se extienden asimismo
3. hasta los pies del montante. Con tal ejecucidn de las placas-

-soporte, inoluso es posible que les secciones individuales de
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1a place-soporte, unidas entre si por los perfiles 18, formen
el propio montante. De esta manera, otro conjunto de montantes
unidos por marcos, o un montante como es corriente en las conti-
nuas de hilar o retorcer de tipo conocido, puede desaparecer
completamente.
Los ejemplos de realizacion muéstran la gran varieded ds
las posibilidades de aplicacion de la placa-soporte segﬁn la
invencion que ademds puede adaptarse a los mds diversos tipos
de continuas de hilar o retorcer, sin agbandonar la idea base

de la invencidn.

n
n
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NOTA

Desorito el objeto de la invePcidn, se declara nuevas
las siguientes reivindiocaciones, con prioridad alemana ndmero
K 43019 VIIe/76c del 27 de febrero de 1961.

1. Perfeccionamientos en las mdquinas continuas de hilar
o retorcer, cuyo montante - en direccidn longitudinel - va provis-
to de un revestimiento que, esencialments, se extiende hacia abejo,
desde el dngulo-soporte haste los husos, caracterizades por el he-
oho de que su revestimiento estd formado camo soporte uUnico pera
todog loa elementos de hilaturas superpuestos que corresponden & una
multitdd de puntos de hilaturae situedos uno: al lado de otro,
entre la pareja de cilindros de estirajé y lbs husog - por
e jemplo, los guia-hilos, los aros de hilaturas, los separe-
dores de baldn y los elementos que puedan resultar necesa~-
rios pare el movimiento de los mismos.

2. Perfeccionemientos segin la reivindicacién 1, caracte-

rizados por el hecho de que lg placa-soporte consiste en secciones

. individusles acoplables una detrds de la otre en direcoidn

longitudinal de le mdquine, coincidiendo la longitud de estes
secoiones individuales con las secoiones individuales de otres
piezes de le méquina, por ejemplo, del banco de husgos.

3. Perfeccionemientos segin la reivindicecidn 2, cerec-
terizados por el hecho de que oada sgpéidn indi%idual de la pleoa~
goporte oconsiste en un cuerpo de plancha de una sole pieza, el
cual presenta acanaladuras, rebordes u otras deformeciones

dispuestas en direocidn horizontal y/o vertical y realizedas
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para acoger los elementos de hilatura y los de movimienty,

aumentendo a la vez la resistencia contra el doblado.

4. Perfeccionamientos segin la reivindiocesecidn 3, carac-
terizados por el hecho de que cada secocidn individusl de la placa-
~goporte presente - al menos & la alturs de los guia~hilos ~ un re-
borde que sobresale en media cafla y,‘en el extremo inferior,
por ejemplo, & la altura de los aros de hilaturs, un oguto que
sobresgle en forma de U,

5. Perfeccionemientos segdn la reivindicacidn 4, caracte-
rizedos por el hecho de que cada secoilén individuél de la pleca-
-goporte, en su extremo superior, estd curveda hacis el pla-
no longitudinal intermedio de la mfquina.

6. Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 3 y 4,
caracterizados por el hecho de que se han precticado deformaciones
situadas en sentido vertical, en la misme distancia gue leg
divisidn entre husos, hebidndose rebordeado hacia atrds el
materiel sobrante de eventuales aberturas, formando refuerzos
verticales. ‘

7. Perfeccionamientos segin lag reivindicaciones 3 & 6,
caracterizades por el hecho de que oada seccidn individuel de la
placa-soporte, en su parte superior curvada hacia atrds, se
halla provista de eberturss pare la @spiracidn de hilos rotos,
en la mitad superior del reborde, de ranures vertioales para
el paso de los guia-~hilos y, por debajo del reborde, de aﬁér-
turas verticales oomo paso para los seperadores yvaros reduc-
tores de baldn, mientras que el ocento previsto en el extremo
inferior, estd formado como banooagé aros péia los aros de hi-

latura.
8. Perfeccionamientos segén una o varias de las reivindi-
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oaociones 1 a 7, caracterizadom por el hecho dé que‘oéda secoidn
individual de la placa-soporte se extiende como pared exte-
rior del montante haste los pies del mismo.
9. Perfeccionamientos segdn una o variss de las reivindi-
De oaciones 1 a 8, osrscterizados por el hecho de que cada secoidn
individual de la placa-soporte, con sp extremo superior, se
extiende haste el plano longitudinal intermedio de la mdqui-
na, formando una campans, junto oon la placa-soporte de le
otra cara de la mdquina.
10. 10+ Perfecoionsmientos segin la reivindicssidn 9, carac-
| terizados por el hecho de que las places-soporte de ambas cares de
la méquina se encuentran unidas por unicnes horizontales,
de manera que quedan formados, por ejemplo, canales para la
conduccidn de aire, obtenidndose -por forme ondulada- guias
154 horizontsles pera los separadores de baldn. |
11. Perfecocionamientos segdﬁvuna o varies de las reivindi-
caciones que anteceden, oaracterizados por el hecho de gue las
secciones individuales de la placa-soporte, situadas una 2l
lado de la otra y en direccidn longitudinal de la mdquina,
20, son acoplables por perfiles. '
12. Perfecoionamientos segdn la reivindicacidn 11, ocaracte-
rizedos por el hecho de que el perfil estd ejecutado en dos pie=
zag, acogiendo la parte inferior de este perfil los extremos
de las seooiones individuales, situades una al lado de la
25. otre - y la parte superior pueds abrirse por presidn. |
13, Perfeccionemientos segin la reivindicacidn 12, ocaracte-
rizados por el hecho de que la parte guperior égl perfil estd
formada a la vez para acoger o guiar otras piezas de la nd-
quina, por ejemplo, pars apoyar los soportes de un tren

50, de estiraje o para guier bencog de hugos méviles.
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14, Perfeccionamientos segdn una o varias de las reivin-
diceciones 8 a 13, caracterizados por el hecho de que las seccio-
nes individuales de la placa-soporte, unidas entre si por

perfilea, forman el propio montante.

Se 15. Perfeccionemientos en las mdquinas continuas de hilar

o retorcer.
1

Segdn ge desoribe y reivindioa en la presente memoria
que consta de 18 hojas, foliesdas y esoritas a méquina por
una sola de sus carag, acompafiadas de dos ldminas de dibujos
10, liadrid, a 26 de Febrero de 1962
JOHANN JACOB KEYSER

p.a.
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