
MODELO DE UTtDOAO
ESPAÑA
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DESCRlPTIVa
La presente invención se rafiare* 9 - se ex -

t^ é#ositivo  que he o ído  aapé^élmenté

radie i  o entronque da una t o a r ía #  a ̂ ot-r# '-de*':
diámetro. Be forma más concreto e l d isp os itiv a  pos o# P3& 
ooniaa es u t i l iz a b le  para la conexión da tuberías de diá­

metro comprendido entre 12 y 25 mm., a tuberías can diástg 
tro superior a 32 mrn.

Por otro  lad o , e l d isp ositiv o  que la  invención; 

prepone está concreta y específicam ente destinado a la  cg
nexión da tuberías de p o ü e t iie n o , sobre tuberías de poli&

tile n o , da PMC o de aluminio.
Da acuerdo con las técn icas convencionales, cg 

nocidas hasta e l momento, para efectuar la conexión radial 
de una tubería a otra , esta ultima de aluminio, se ut^^i* 
zan sistemas son adhesivos, siendo también u tilizablqS '.qg

A A *

toa sistemas cuando la tubería de mayor diámetro es da PUC, 
aunque en este caso también pueden u t il iz a r s e  juntaa de -  
goma.

Cuando la tubería de mayor diámetro es da PE 
se u tiliza n  sistemas con juntas de goma y sistemas a prg 
sien .

Los sistemas de adhesivos requieren mucho t iq g  

po para cada operación, s i  se desea garantizar l e  pérfeota  

adherencia de las p iezas, lo  qué obviémente supone dne no­
table y negativa repercusión económica en lea  míame#*



in a loa  e letasae a,,baea.,..da..,iuht#3 . ^

goma, puedan mar 3* da* *ipo*i ^quoilua ma qu# A#

f l i M

ren qu e el. diÓmetro 3a dicho taladro ee# muy evdo^d#. , ^  .. 
quiere ev ita rse  que con cualquier movimiento la tera l- de 

la  tu toría  de derivación e l  agua se escapa per debajo de 

la junta, y aquellos en loa que la  conexión se intraduce

en una pieza de goma previamente introducida en e l  ta le -  * * 
dro, operación ésta d i f í c i l  de r e s ü z a r , que muchas vaca*' 

requiere la u tiliza c ió n  de alguna herramienta^ óon e l  #é? 
lig ro  de corta r  la gema de forma ca s i im perceptible en .el. 
momento, pero con consecuencias desagradables y costoaps \

a corto p lazo.
6n cuanto a io s  sistemas de presión , utilizar-

bies en tuberías de estos consisten  en la  u t iliz a c ió n* * *# a
de una sola  pieza que ae introducé en la  pared de ia tu b ^

*  *  *  *

ria  y que de ninguna manera puede garantizar la raai^ted- 

c ió  y estanquaidad de la conexión, ya que ae basa en la  -  
recuperación del P&, practicando un taladro de diámetro -  

in fe r io r  ai diámetro ex terior  de la  conexión, e introdu­

ciéndola simplemente en a i mismo.

i l  d isp os itiv o  que la invención propone esté

constitu ido mediante la combinación funcional de dos pig 

zas, una que constituye la conexión propiamente dicha y 

que esté destinada a a lo ja rse  en.

te practicado en la pared da la  tubería  da mayor diémqtto*



tu h w i*  á t HW M  d iía v tm  .  d . eaa

< *
..'-I*:'

#*-### :
vaá 99# 6 a sido

maya* di&Matro; ve aometida au emboóadd#v 

ábacsfdSMiento, 38* 3a coiaboaación 8* &#
con la  que a* aaagaaa a l mantenimi^to 3* la  3 0 * * ^ # d -^ '
te  posib les e fse to s  da re troceso . ^gdíaata esta ea^aoiai
oonfiguración del d isp ositiv a  púa sa preconiza, ta l  d ía * " *

positiva  es apliaa&let s in  aa*4ao&§& alguns, tanto # ^

r ía s  de aluminio# cama de PWÉ a de PE* ^0 se haca pr08ia&
ningún tipo  de adhesivo n i se requiera de juntas de go ma *.

*  *  *para un a justa  p erfecto . *. .*
5a coloca  con la ayuda da una herramienta algg 

p ie , que disminuya ai tiempo empleado y aumenta la eoNp^ 

dad da ia operación, ofreciendo una resisten cia  a la **
ción  y a movimientos angulares muy superior a 13 de $3^',*

* 4 * *

conexiones que se realizan  a presión . ** . f
***.

Para complementar la descripción  que seguid**

.̂ g

mente se va a rea lizar y con ob jeto  da ayudar o une mejor 

comprensión de las ca ra cte r ís tica s  del invento, se acompg 

ha a Ib presente memoria d escrip tiva , como parta integran 

te  de ia misma, da un juego de d ibu jos en a i que con ca<* 
ráster ilu s tra t iv o  y ño lim ita tiv o , a* ha representado lé  
sigu iente: '..-***

La figura I .*  Nuestra una Vista *n . ..̂

ral y en sección  a un cuarta d*



sea que con stitu yen  e i  d is p o s it iv o  para t e  eencxtéh

o entronque de une tu b er ía , para o tra  de Mayar < á ié% et^ r 

que a c jn u tit^ a  e l  a M eta  da t e
be  f á g a s e  3 . *  s u e e t s e  une u te ^ e  

t e r a t ,  eegén un # n g u lc  da a b e a s e e c té n  d ee feq ^ C '# É ^ ^ W sb ^  ' ' ^  

pacte d e l áe te  fig u ra  a n te r io r , de te  miseá prim are piaSé#'

La fig u re  3 . -  Muestre una p iante da t a i  piaga*

La fig u ra  4 . -  Muestra una v is ta  en airada
e

ra l de la segunde p ieza , complementaria da ia  a n te r io r , ****
.* *

Le figu ra  5 . -  Muestra una v is ta  en p la n te  da***J 

eata segunda p ie za .

La fig u re  6 . -  Muestra un d e ta lle  en aecci&%.v.

d e l d is p o s it iv o  da conexión debidamente f i ja d o  a ia  tM&e<*. 

r ía  da mayor diámetro y f i ja d a  a su vez a i mismo la  tube­

r ía  da menor diám etro. *-..*.

H la  v ista  de estas fig u ra s  puede ohaeruiqpb 

como e l d is p o s it iv o  para ia  conexión ra d ia l o entronque*
* * a w

de una tu b ería , cua ia invención  propone, está oonatA túi- 

do mediente dos p ieza s, una que ha sid o  representada con 

d e ta lle  en las  figu ra s i  a 3 y otra  representada en la s  -  

f ig u ra s  4 y 5.

'<'?

,'á';p

i-d primara de Latas p ie z a s  adopta  un p e r f i l  

9 e n e r a i  de r e v o lu c ió n  y en e l l a  sa d e f in e n  tras  se c to re s : 

un s e c t o r  extremo 1, genera lm ente  c i l in d r i c o ,  p ro v is to  en 

su p e r i f e r i a  de nervaduras en d ie n te  do *&g#**" %.. UW .boce­

to  r in term ed io  3 que actúa como tope de

la  tu b e r ía  4 da menor d iá m e tro ,  a s í  CC4^ y



de p enetra ción  d e l  prop io  d is p o s i t iv a  o da la  p ro p ia  p isad  

sobra la tu b e r ía  5 de mayor diám etro, y o tr o  a a cto r  e x tr e ­

mo 6 , da c o n f ig u r a c ió n  tr o n co c á n ic a ,  convergente  ha&Ae s e  

extremidad l i b r e ,  pee determina a l  á s e te ?  da axpeneidn y 

que está  destinado  a c o n s t i t u i r  l a  zona da acoplam iento -  

d a l d i s p o s i t i v o  a la  t o b a r ía  5 da mayor diám etro, y a aags 

gurar la  p e r fe c ta  herm eticidad  en t a i  d e r iv a c ió n ,  como se  

observa en la  f ig u ra  6 . También e s te  s e c t o r  t re o e a só n ie o  6

está  p ro v is to  da un nerv io  parim etrai 7 en d ien ta  de s ie rrá *
* .

presentando ademes su a r i s t a  E b ise la d a  para f a c i l i t a r  sBj¡-*-J

acoplamiento a la  tu ber ía  da mayar diámetro 5*

Osdc que e s te  s e c to r  6 da la  primara pieza*<e^.

té  destinado 3 expandirse diam etraim ente, en e s te  sen tido  *.* * *
cuanta con e s c o te s  la t e r a le s  9 que f a c i l i t a n  t a l  deforma­

c ió n . -. ..
Ln cuanto a la  segunda p ie z a ,  la representada

en la s  f ig u r a s  4 y E, ésta  adopta también una c o n f ig u ra c ió n
****

general c i l i n d r i c a  en su cuerpo 1C, incorporando igualmente
*****

un nervio  parim etrai en d ien te  de s i e r r a  11, pare con la * -  

p a r t ic u la r id a d  de que su s u p e r f i c i e  in te rn a , en lugar  de ser  

l i s a ,  como sn al c -s o  de la  primera p ie z a ,  está  p ro v is ta  de 

un roscado 12 cuya fin& lidud  también será d e s c r i t a  más ade­

lante*

También ess.a segunda p ieza  10 presenta  su a r ia  

ta  13 b is e la d a ,  pera f a c i l i t a r  su acoplam iento a la  emboca­

dura in fern a  de la  primera p ie z a .

Oe acuerdo con esta  e s tru o tu ra c íe ñ  para le  ina



ta ia c ió o  del d isp os it iv o  e e  prensada da la  sigu iente f o r w t  

Con la  colaboración  de una herramienta espe­

c i e !  o  lla v e , que consta de en te  m i l l a ,  ce n tre !, 
asa soldada radiaimente en ono de sus extremes y una pie** 

za c il in d r ic a  a moda de arandela, se haca pasar a l t o m i ­

l l o  a través  de la  primera p ieza  1-6 y a dicho t o r n i l l o  -  

se  rosca , per su extremidad l i b r e ,  la  segunda p ieza  18, a 

cuyo e fe c to  e l  roscada da t a i  t e r n i l l a  será eq u iv a le n te  a l 

roseado 12 de la  p ieza  10 en fu n c ion es  de tu e rca .

Previamente en la tu ber ía  da mayor diámetro,. ** 

de la  que se pretende sa ca r  i s  d e r iv a c ió n ,  se habrá p r a c t i

cado un ta la d ro  14 de diámetro acorde con e l  del s e c t o r *€*-.
* .

del d i s o c s i t i v o .  . .  .*

á través da e s te  o r i f i c i o  14 y con syáda de

is  propia l la v e  se hace pasar a l  i n t e r i o r  de la  tubería.^.*.

ia  segunda p ieza  ln y a cop la rse  al o r i f i c i o  14 e l  aect&c"*

tron ca cón ico  6 de la primera pieza 1 -6 .  /*.'*,
* * * .

Haciendo g i r a r ,  seguidamente, ia l la v e  ec? ^1 

sen tido  de la s  agujas del r e l o j ,  s i  r e s u lta r  al t o r n i l l o  

inam ovible en sentido  a x ia l ,  por hacer t .p e  e l  ea ctq r  in­

termedio 5 de la  pie2a 1-6 sobre la propia  parad de la  tg  

h e r í?  S, es 1  ̂ segunda p ieza  1C la que se  desplaza e x í e l -  

manta hacia a fu era , penetrando en la  embocadura del menci^ 

nada s e c to r  6 y provocando une deform ación ra d ia l  d e l  mis­

mo, de acuerdo con la  represen tac ión  da la  f ig u r a  6 , que 

o r ig in a  una p e r fe c ta  adaptación  en tre  d icha p ieza  y la  em­

bocadura del o r i f i c i o ,  que se mantiene con c a r á c te r  e s ta b le



merced al nervio en dienta de s ierre  7 ex isten te en dicha 

sector 6 de la  primera p ieza , ai cual establece da eaea^g 

namisnte re a p í^ tc  a la  mancipa adé

14 que, ea colaboración  coa la propia peateSe ó t'é#$-''p38g)t 
metra! 3 , inm ovilizan  a l  d i s p o s i t i v o  tanto  an s e n t id o  de 

movimientos a x ia le s  soma l a t e r a l e s .

fina lm ente  se  baos g ir a r  la  l la v e  en sen tido  

c o n t r a r io ,  con ic  que ésta  abandona la  rosca 12 da i s  se* 

gunda pieza 10, quedando l ib e ra d a .

Me resta  pues més que a cop la r  la tu b e r ía  dd**** 

d er ivac ión  4, de 3E? in trod u cién d o la  sobre  e l  s e c t o r  1 dá 

la  primera p ie z a ,  hasta que su embocadura haga top e  sobre**, 

la  pestaña porim etra i 3 de t a l  p ie z a ,  quedando asegurada. J* 

su reten ción  en ta l  s i t u a c ió n ,  as i como la  herm eticidad -  

dei acoplam iento, por lo s  nervios  p erim etra ies  2 con qu-Q,*. 

cuenta dicha isza  en su s e c to r  1 y que se enclavan eH á̂* 

cara interna de le  tu ber ía  de d er iv a c ión  4. . 'V*

í-ai púas, en tre  le  pestañe perim etra i 3 .d q  l a  

primera p ieza  1 y e l  n erv io  en dienta da s ie r r a  7 de l sec ­

to r  term inal e interno 6 de la misma, sa d e fin e  una acana­

ladura anular, de se cc ió n  &n U, que r e c ib e  lo  acanaladura 

del ta ladro  de acoplam iento 14, p ra ct ica d o  en l s  tu b er ía  da 

mayor diámetro 5, que asegura una p e r fe c ta  herm eticidad  sn 

a l  acoplam iento, así como una gran r ig id e z  desde e l  punta 

da v ís ta  m ecánico, manteniéndose t a i  acoplam iento can eárÓS 

tur  permanente merced a l  acoplam iento , en e l  i n t e r i o r  de 5^ 

cha se c to r  6 da ia  primara p is z e ,  da ia  segunda p ie z a ,  en



- . 1 ' '. : "

fttneionas da eiamento expaoear papa ia  primara*

Las maLarial-ea, forma, tamaña y ái8p&aé#$é&

Qd# a M o 'n a  gvppH'gg ana  ̂alt#$a#á$a, #b d^.-

ta s  t&rminoe en paa aa h# redactada eataaa^ g ,

r ia  deberán s e r  tomados en sen tido  am plio , no l im ita t iv a *



REIVINDICACIONES

os reiv ind ica  como propia y nueva invención, 

a fawaT de o s ,  GLSWENTiMa P13UAM CaMíMat, san da#iai&#p i#H 

San Radr&e da tlavaneraa (Barcelona), lo  esp ecificad o  en -  
ic e  siguientes re iv in d icacion es:

1 .  -  D is p o s it iv o  para conex ión  r a d ia l  o entrón 
que da una tu b e r ía ,  sobre o tra  da mayor diám etro, que es­

tando especia lm ente conceb ido  para la  conexión  de una tobjg 

r ía  de PE, da pequeño diám etro, sobre  una tu b er ía  de mayoV" 
diámetro, in d istin tam ente  de alum inio, PUC o PE, esencial.-**** 

mente se c a r a c te r iz a  porque se co n s t itu y e  mediante la com­

b inación  fu n c io n a l  de des p ie z a s ,  la  primera de e l l a s  pre—- 

v ís ta  da un amplio s e c to r  c i l i n d r i c o ,  con n e rv io s  perim etrg 

la s  en d ien te  de s ie r r a ,  recep tor  de la  tu bería  de pequeño 

diámetro, un fa ldón  anular c e n tra l  que actúa como tope  1A^. 

tador de penetración  para ia  tu bería  ds paqueuo diámetro','* 

a s i  como da tope l im ita d or  del propio  d is p o s i t iv o  en al*/a,ri 

f i c i o  da 1a tu ber ía  da mayor diám etro, y da o tro  s e c t á r , t e g  

minal, éste  t r o n c o c o n ic o ,  también p ro v is to  da un nervio  pa- 

r im etra l en d ien te  de s i e r r a ,  siendo e l  diámetro de este  -  

s e c to r  termina^ acorde con e l  o r i f i c i o  de le  tu b e r ía  de ma­
yar diámetro y estando  d est ín  ido a deformarse r a d ialmanta* 

por a lo jam iento  en su i n t e r i o r  ce 13 segunda p ie z a ,  la  cual 

adopta una c o n f i g u r a c i ó n  c i l i n d r i c a ,  presenta su borde b is g  

ledo a incorpora  también un nervio  p er im etra l an d ien te  de 

s i e r r a .

2 .  -  d i s p o s i t iv o  p ;ra  conexión  r a d ia l  o entro?!



que #e una tubería*  cobra o tr a  de Mayar cagón

r e iv in d ic a c ió n  i ,  c a ra c te r iza d o  porque la  segunda p laza

$

-*

le

15

20

#ra#énta au intérior roncado, para la racépoión d$ un #sg
n iilg  prevista sn su axtraaidad l i b r e  da un aap radial y -
de una arandela, prevista en funoioneá de herramienta de .':-§

<'.4
acopiam iento, da manera que dicho t o r n i l l o  a tra v ie s a  ax&eí 

mente la primera p ieza  y so  rosea sob re  l e  segunda* in tro — ^

duoiéndose a i  conjunto a s i  obtenido en a l  o r i f i c i a  da la  -  

tu b a r ie  de mayor diám etro, tras  lo  cua l ai oportuno g iro  -  * * 

d e l  c itad o  t o r n i l l o  provece  ia aproximación en tre  ambas 'p-igy 
zas y , s i  e s ta r  la  primera pieza f i j a d a  a traveá de su pes­

taña p^rim strai sobre la  embocadura del o r i f i c i a  dé la  tuba 

r ía  de mayor diámetro, la  penetración  p a r c ia l  en su intepí& r 

de la  segunda p ie z s ,  púa provoca la  deform ación r a d ia l  de -

su se c to r  t r o n c c c ó n ic o ,  hssta que su n erv io  perintetral haga

tope sobre la cara interna de lo  embocadura del mencionado'
-  *

o r i f i c i o ,  extrayéndose e l  t o r n i l l o  por g ir o  en sen tid o  ^ s n -
*  ^  -9 f

t r a r i o ,  e l  a lcanzar dicha p o s ic ió n  e s t a b le .

?::r
"'¡ly-oiITIU O

L'tl. TUBERIA --C8RE KT3h
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Tai y como se deja d e s c r i t o  an ia  memoria pre­

cedente , que con te  da d iez  hojas f o l ia d a s  y mecanografiadas 

por uns s o i s  ce  sus ce ra s  y oíanos de forma y tamaño re g la ­
m entarios.
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