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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn desarrollads con éxito en el
extranjero se refiere a un procedimiento paras obtenser un.éca-
bado brillante sobre impresiomes en. pspel.

Mds concretamente se refiere la invencidén a obtener
un acabado de plgstico brillante gﬁbre cualfuier papel, impre-
so por litogratias, huecogrsbsdo, litografia u offset,

En ls invencidn se protege el hecho de transferir al
papel impreso, una capa protectora de msterial plistico especigl-

mente preparado, que seguidamente esabrillantado, g través de

un proceso que se detsllg a continuacidn,
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En este proceso tiene lugar uns primers fase que
consiste en la preparacidn del materisl pléstico, de preferen-
cla constituido por poliestireno o polivinil-benceno. 4 este
materisl se le zdicions un solvente como el benceno, y un fta-
lgto como plastificente. ,

El poliestireno es molturado a fin de conseguir un
grgno fino introduciendolo en estas condicioﬁes en un recipien-
te que contiene benceno, © un similar provocéndose por macera-
cidn lg dispersidén de la materis plastica en el solvente hasta
obtener una solucién viscosa que contiene glrededor del 15 al
17% de msterisl pléstico sdélido, ilncorporandose s continuscidn
el ftelato en la proporcidn de un 2,5 a 3,5%.

El producto resultente es a mgnera de barniz, dotado
de una fluidez tal, que permita la fécil extensidn del mismo
sobre le superricie del papel utilizgndo un rodillo u otro me-
dio sdecuado. Lg fusibilidad ha de lograrse a temperatura in-
ferior a la caracteristica del poliestireno, condicionada por
lss exigencias que se indican 3 coantinuscidn,

La segunda fase es la de aplicscidn, pars lo cual se
tiene el papel prevismente recubierto de una capa de materla
tapaporos, si el tipo de papel lo requiere, cuya misidn es
impedir lg penetracidén de los solventes en el seno del papel.

En estss condiciones, mantenido el papel tenso, se
cubre medisnte un rodillo o similsr con una capa de le solu;
cibén antes lograds, ls cusl se aplice sobre la cara impresa.

Esta capa en su aplicacién.iniciailno resulte lisa
sino que presenta las irregularidasdes propias de un msterial
gue no es por si de tipo extensible,

Se somete el papel cubierto con ests capa 8 un se-

cado por estufa de rayos inffarrojos, con lo que se elimina
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todo el resto de solventes incorporados.,

El papel después de este tratsmiento presenta una
superficie slgo rugosa y satinada que requiere el acabado que
hs de proporcionar el aebrillantado que se busca.

La tercera fase que corresponde al abrillsntado, de-
be ser llevsdo segin ungs normas q&e dependen concrefamente
del comportgmiento del papel impreso.

Ya eé sabido que el papel puede ser sometido sin
grave pérdida de sus csracteristicas, a gltas temperaturas,
pero la circunstancia de estar impreso, limits extraordinaris-
mente ests posvilided, tods wvez que los colores gue componen
las tintss de impresidén resccionasn desfavorablemente cusndo
son sometidos a fuertes temperatwr as de cierta duracion.,

As{ pues, en ls tercera fase se trats de conseguir
le tusién de pléstico que reccubre el papel, en el menor tiempo
posible pars que no altere el aspecto fisico de los colores que
intervienen en la impresidn y que se vserian afectados si se
prolongese le accidn térmica.

Segﬁn gstas consideraciones, se procede s someter sl
papel con su capa pléstica a ls accidén prensors de dos cilin-
dros tgngentes en rotacidn ininterrumpida, estando estos cilin-
dros previesmente calentsdos bsjo la presencia de un regulador
de temperatura. | ~

La mercna operatoria tiene lugar hsciendo que el
papel se deposite por la cars provista de pldstico, sobre
la superficie de uns plancha o banda met§1ita perfectamente -
pulimentada o cromada con el fin de que no se produzca ninguns
adherencia de la msteris plastica. Esta reunidén de plancha y
papel, se dispone junto a otra reunidn similsr, enfrentando las

cargs de los dos pspeles, de rorma qus la presién de le fase
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ulterior gquede uniformemente repartida.

. Se realiza disponiendo el papel sobre la plancha
metélica, y 8 sSu vez éoﬁre ei papel, otrs plancha metdlica,
o bien apilar sucesivamente conjuntos de papel y planchas
metédlica de tal maners que lsas par@es de reverso del papel
vayan quedando en contacto, quedando eliminado todo cuerpo
extrafio tsl como el rieltro o similar, '

En esta fase ulterior se colocs el conjunto formsdo
por dos planchss y respectivos papeles encerrados entre ellas
entre dos rodillos metdlicos de presidn, entre los cuales
se le hace mercher, ejercienco uns presidn entre 20 y 40 Kgs/
cm?, segin sean las carascteristicas del papel empleado, Simul-
taneamente gctusa el calor provinente de estos rodillos, que os-
cila entre 100 y 1302C, sggﬁn el grueso y caracteristicas del
papel,

El cslor aplicado, seglia se indica, provoca la tu-
5idn de la capa ds pléstico, la cual por la fusidn es repsrti-
da uniformemente por todg la superficie del papel, quedendo
dste por el lado as le impresidn en forms de espejo brillante,

El tiempo reletivamente corto durente el cusl actuan
sobre ls superficie del papel, la presidn y él calor, debido
al desplezamiento regulsr y continuo del mismo con respecto
de la fuente generadors de calor y presidn, desplezamiento
dependisnte de la rotascidn de los dos rodillos, nsce que
se provoque una répida reﬁigeracié& de le superficie del
pspel, que solo recibe por breves instanteézdicna presion
y calor, slejéndose luego progres?;ament; del punto de tangen-
cia de smbos rodillos en movimiento. Esta rapidez de refrige-

racibdn impide que se opere el cembio de color en las tintss
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del impreso, los cuales se hubieram visto afectadas, caso
de una exposicién mis prolongsda.

La in@encién, dentro de su esenciaslided, puede ser
llevade & la practica en otras formas de reslizzcidn que difie-
ren en detelle de le indicads e titulo de ejemplo en lg descrip-
cion, rodrd, puds reslizsrse emplemédo los medios y speretos ,

més adecusdos pare conseguir el fin propuesto, por queder todo

gllo comprendido en el espiritu de les reivindicaclones.
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Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara
como no divulgédo ni pricticado en'Espaﬁa, comprende las si-
guientes reivindiceciones:

l, Procedimiento parg obtener un sgcaspbado brillznte
sobre impresiones en papel, carecterigado esencislmente por
comprender un proceso operatorio segin tres frases que se pue-
den suceder en orden continuo o en operaciones sucesivgs,
siendo la primers, la preparecidn de uns solucidn viscosa o
siruposa de un material pléstico, veantajosamente poliestireno
o polivinil-benceno, en preparacidn adecusda; una segunda
fgse que consiste en transferir sobre el papel impreso, even-
tualmente dotado de una caps previa de tapaporos si ls cgli-~
dad del pspel lo precisa, una cierta csntidad de ls solucién
de materigl plistico, pasando ss{ el papel pir un proceso de
secado por radicscion infrarroja para elimineciédn de solventes,
quedando sobre el papel unag superficie algo rugosa y satinads;
ung tercerg fese que consiste en depositar en marcha continuag
o intermitente, el papel mencionado, scbre una l4mina met4li-
ca pulids o cromada de manerg gue este cara pulida quedé‘en
contacto con ls materia plistica gplicads, en disponer dos
conjuntos esi constituidos uno contrs otro por lss caras dor-
sasles de los respectivos papeles gafrentades, ¥ en someter
esta reunidn de conjuntos a un p;;ceso térmico de presidn
mediante el psso por entre ¢os rodillos tangentes, adecuads-

mente cslentedos, sienco su velocided de rotecidén tal, gue la
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mercha de conjunto permite que el papel se eieje lo suricien~
te sprisa, pars lograr uns répids refrigeracibn, separendo
despuéds las capas y resultando lss capas impresas de los dos
papeles con brillo especulsr,

2. Procedimiento, segin la anterior reivindlcsc én,
en el que, la preparacidén ce lg solucidn siruposa del materisl
plistico se logra introduciendo poliestireno o polivinil-ben-
ceno en grano rino Gentro de un recipiente que contiene bence-
no o un similer, provocéndose por macerscidn continus la
dispersidén de le materis plistica en el solvente hastg obtener
uns solucidn viscosa del 15 al 17% de meterial pldstico sdlid
incorporédndose a continusecidn un ftasleto en una proporcidn
entre el 2,5y 3,5% aproximadsmente,

3, Procedimiento, segin la reivindicscién 1, en el
que, el tratemiento por efecto de presion y cslor, que se
gplica al pepel con el material plastico adherido por una cara
y en contscto con ls lédmina metilica pulimentads, se resliza
sobre dos de estos conjuntos apoyados uno contrsg otro por
la cara dorszl del pgpel que carece de capa plistica, y tiene
lugar medisnte el paso rapido por eantre dos rodillos tangen-
tes ea rotscidn, opergndo g ung temperatura que oscila entre
los 100 y 1302C, ccn presiones del orden de unos 20 a 40,
kngcme.

4, Procedimiento para obtefier un acasbado brillante
sobre impresiones en pspel,

Segln se describe y reiviﬁéica en fé presente memoria
que consta de siete pdginas foliadas y escritss a maquins por
uns sola de sus carsas,

Medrid, 24 de Febrero de l1l962.
JOSE M, CHICO PRATS.

DP. 8. JAGE [SERN EuRALLES
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