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El objeto del presente Modelo de Utilidad se refiere

2 un precinto termoretrdctil para golletes de botellas.

u..-‘

En la actualidad los precintos termoretrdctiles e5t4n

constitufdos por un tubo de material plédstico flexible.

Los tubog de material plédstico termoretrdctil presentan

-
tus.

longitudinalmente un aplastado diametral, convirtiéndolos
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ran una banda rectangular, de paredes dobles, anterio;Ty
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posterior y cada uno de los dos vértices de nlegado :consti-
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tuye un 4ngulo diedro. Ahora bien, como los precintos tienen
que estar abiertos, es decir, sus dos ldminas anterior y
posterior separadas para que se pueda ensartar el extremo del
gollete de la botella 2 precintar, en la actualidad se
procede por parte de los fabricantes a efectuar otro plega-
do diametral, longitudinalmente y este segundo aflastado
diametral es ortogonal al primer aplastado, definiéndose

as{, globalmente, una secciédn transversal cuadrada.

Esta realizacifn prédctica adolece del problema de que
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al tubo de material retrdctil que sale de fébrica con el
plegado diametral, a todo lo largo del mismo, luego, pos-
teriormente, debe sufrir un segundo plegado diametral,
longitudinal, ortogonal al primero, para lo cual se debe
5,= proceder a marcar, por planchado, las nuevas dos aristas.

intercaladas a las ya existentes y procurando que no €8+

desplanchen éstas, y ademds vigilar este planchado por

Lol
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cuanto el material es termoretrdctil, pues hay el peligro
de originar la contraccidén parcial o total del tubo, que-
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10.- dando inservible como precinto. o
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Ademds de todo ello resulta que por ser la secqun
trangversal del tubo, as{ conformado, cuadrangular, el golle-
te queda alojado en una cémara determinada por las cuatro
paredes de la cédpsula, y ademds baldfo, ya que la distancia

15 .= entre caras es mayor que el didmetro del tapén a precintar.

Consecuencia de ello ec que los precintos = .{ conforma-
dos cuando caen sobre el gollete para que éste quede ensar-

tado, lo hacen de una manera incontrolada, por no poder actuar
de gufa el gollete al no tocar uniformemente las cuatro
20.- paredes, y por tanto no siempre quedan colocados en buena

posicién los preeintos para su ulterior operacidn de termo-
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retractado, 1o que obliga que aquél sea retirado del gollete
Y volverlo a ensartar en una segunda operacién colocatoria.
También puede ocurrir que pueda rebotar sobre la base del

gollete de la botella y caerse.

Para obviar estos problemas se k., ereado el objeto del
presente Modelo de Utilidad. En virtud de que el jfube de
material retrdetil formativo del precinto tiene su s;ccidn
transversal una forma elipsoidal u owvalada y con ung, abertu-
ra menor que el tapén con objeto de conseguir asizgﬁé fric-
cién en dos puntos opuestos de la pared circular ééi}gollete,

éste de mayor amplitud que la abertura méxima menor. ®de

la boca del tubo.

De esta manera se logra originar una friccién de las
paredgs del tubo contra el gollete al distendir éste la
boca aludida, y con ello se logra que el precinto con
el gollete ensartado, a presién, no pueda desplazarse de

su posicién e inclusive que pueda caerse.

Para una correcta interpretacién se describe, a con-
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tinuacién, un caso de realizacién prédctica, a tftulo de

e jemplo, no limitativo, del nuevo precinto, acompafidndose de
una hoja de dibujos en la que en la figura 1 se representa
en seccién transversal el nuevo precinto y de puntos ‘el

gollete de una botella a precintar.

Consiste la invencién en que para evitar la cafda incon-
trolada del precinto en el momento de ensartarlo én\él
gollete de la botella y que descienda hasta el hombro de

la misma y por tanto que su colocacién se realice iﬁﬁebi-

.
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damente y no en el punto en que deba estar situadéf"ée confor-

ma el tubo (1) en seccién en forma elipsoidal con ‘Sendas

aristas (2 y 3) en el eje mayor a fin de que por la zona de
las aludidas aristas haya una separacién suficiente (4) de la
pared del gollete (5) a introducir, que compense las diferen-
tes tensiones, segin sea el didmetro del gollete (5), que

se producen en las zonas curvadas (6 y 7) que corresponden

al eje menor de.la seccién elipsoidal que siempre es suficien-
temente menor que el didmetro del gollete (5) y del tapén

de la botella, a fin de que sea cualquiera el didmetro del

gollete (5) a cubrir, la introduccidn se realice con cierta

friceién al descender el precinto (1) a2 lo largo del gollete
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(5), quedando por tanto situado por frenado en el punto
deseado del mismo en el momento en que se deja de cfectuar

la presién descendente necesaria,

Se sobreentiende que en el presente caso serdn variables

cuantos detalles de construccién y acabado no alteprgn, cam—

bien o modifiquen la esencialidad de la invencién.

Habiéndose descrito ampliamente el objeto del presente

Modelo, lo que se declara como nuevo y no practicade-ni

divulgado en Espafia, comprende las siguientes reivibddicaciones:
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REIVINDICACIONES

12 ,~PRECINTO TERMORETRACTIL PARA GOLLETES DE BOTELLAS,

caracterizado por el hecho de que para evitar la ca{da ine

controlada del precinto en el momento de ensartariy-en el

gollete de la botella y que descienda hasta el hombro de
la misma y por tanto que su colocacién se realicé’iﬁhebida-

mente y no en el punto en que deba estar situado, se conforma

el tubo en seccién en forma elipsoidal con sendas ‘a¥istas en

el eje mayor a fin de que por la zona de las aludk&db aristas

haya una separacién suficiente de la pared del goifgte a

introducir, que compense las diferentes tensiones,segin sea
el diémetrp del gollete,que se producen en las zonas curvadas
que corresponden 2l eje menor de la seccién elipsoidal

que siempre es suficientemente menor que el didmetro del
gollete y del tapén de la botell#, a fin de que sea
cualquiera el didmetro del gollete a cubrir ,la introduccién
se realice con cierta friccién al descender el precinto

a lo largo del gollete, quedando por tanto situado por frena-

do en el punto deseado del mismo en.el momento en que se
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de ja de efectuar la presidn descendente necesaria.

28 ,-PRECINTO TERNORETRACTIL PARA GOLLETES DE BOTELLAS.
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Segin se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de nueve pdginas reglamenta-
rias escritas a mdquina por una sola cara, acompafidndose

de una hoja‘'de dibujos.

Barcelona, a 22 de Septiembre de 1983. ve0t
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