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E1 objeto del presente Modelo de Utilidad se refiere 

a un precinto termoretráctil para golletes de botellas.

En la actualidad los precintos termoretráctiles-están 

constituidos por un tubo de material plástico flexible.
* e  *

Los tubos de material plástico termoretráctil presentan 

longitudinalmente un aplastado diametral, convirtiándolos 

rn una banda rectangular, de paredes dobles, anterior.y 

posterior y cada uno de los dos vértices de plegado consti- 

tuye un ángulo diedro. Ahora bien, como los precintos tienen 

que estar abiertos, es decir, sus dos láminas anterior y 

posterior separadas para que se pueda ensartar el extremo del 

gollete de la botella a precintar, en la actualidad se 

procede por parte de los fabricantes a efectuar otro plega­

do diametral, longitudinalmente y este segundo aplastado 

diametral es ortogonal al primer aplastado, definiéndose 

así, globalmente, una sección transversal cuadrada.

Esta realización práctica adolece del problema de que
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al tubo de material retráctil que sale de fábrica con el 

plegado diametral, a todo lo largo del mismo, luego, pos­

teriormente, debe sufrir un segundo plegado diametral, 

longitudinal, ortogonal al primero, para lo cual se debe 

proceder a marcar, por planchado, las nuevas dos aristas, 

intercaladas a las ya existentes y procurando que no'-se-* 

desplanchen éstas, y además vigilar este planchado por 

cuanto el material es termoretráctil, pues hay el peligro 

de originar la contracción parcial o total del tubo, que- 

dando inservible como precinto.  ̂ *

Además de todo ello resulta que por ser la secqt<3n 

transversal del tubo, así conformado, cuadrangular, el golle­

te queda alojado en una cámara determinada por las cuatro 

paredes de la cápsula, y además baldío, ya que la distancia 

entre caras es mayor que el diámetro del tapón a precintar.

Consecuencia de ello es que los precintos a í conforma­

dos cuando caen sobre el gollete para que éste quede ensar­

tado, lo hacen de una manera incontrolada, por no poder actuar

de guía el gollete al no tocar uniformemente las cuatro 

paredes, y por tanto no siempre quedan colocados en buena 

posición los precintos para su ulterior operación de termo-
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retractado, lo que obliga que aquél sea retirado del gollete 

y volverlo a ensartar en una segunda operación colocatoria. 

También puede ocurrir que pueda rebotar sobre la base del 

gollete de la botella y caerse.

* w + *Para obviar estos problemas se k^ creado el objeto del

presente Modelo de Utilidad. En virtud de que el jtubo de
* **

material retráctil formativo del precinto tiene su sección 

transversal una forma elipsoidal u ovalada y con una?, abertu­

ra menor que el tapón con objeto de conseguir así\gná fric-
* * * *

ción en dos puntos opuestos de la pared circular Reí.*gollete, 

éste de mayor amplitud que la abertura máxima men-ór** de 

la boca del tubo.

De esta manera se logra originar una fricción de las 

paredes del tubo contra el gollete al distendir éste la 

boca aludida, y con ello se logra que el precinto con 

el gollete ensartado, a presión, no pueda desplazarse de 

su posición e inclusive que pueda caerse.

Para una correcta interpretación se describe, a con-
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tinuación, un caso de realización práctica, a título de 

ejemplo, no limitativo, del nuevo precinto, acompañándose de 

iuna hoja de dibujos en la que en la figura 1 se representa 

en sección transversal el nuevo precinto y de puntos el 

gollete de una botella a precintar.
****
* * * *

Consiste la invención en que para evitar la caída incon­

trolada del precinto en el momento de ensartarlo én.el
a

gollete de la botella y que descienda hasta el hombro de

la misma y por tanto que su colocación se realice iHdebi-
- * * .
* * .damente y no en el punto en que deba estar situado\**se confor-
* ** w + w

ma el tubo (1) en sección en forma elipsoidal con'pendas
*  * * *aristas (2 y 3) en el eje mayor a fin de que por la zona de 

las aludidas aristas haya una separación suficiente (4) de la 

pared del gollete (5) a introducir, que compense las diferen­

tes tensiones, segdn sea el diámetro del gollete (5), que 

se producen en las zonas curvadas (6 y 7) que corresponden 

al eje ¡menor de la sección elipsoidal que siempre es suficien­

temente ¡menor que el diámetro del gollete (5) y del tapón 

de la botella, a fin de que sea cualquiera el diámetro del 

gollete (5) a cubrir, la introducción se realice con cierta 
fricción al descender el precinto (1) a lo largo del gollete
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(5), quedando por tanto situado por frenado en el punto 

deseado del mismo en el momento en que se deja de efectuar 

la presión descendente necesaria.

Se sobreentiende que en el presente caso serán variables

cuantos detalles de construcción y acabado no alteppn, cam-
* * *
* * *  *

bien o modifiquen la esencialidad de la invención.
**. .**

Habiéndose descrito ampliamente el objeto del presente

Modelo, lo que se declara como nuevo y no practicado-ni
* **.divulgado en España, comprende las siguientes reivl&ddcacione
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R E I V I N D I C A C I O N E S

ia .-P R E C IN T O  TEHMOHETRACTIL PARA GOLLETES DE BOTELLAS, 

caracterizado por el hecho de que para evitar la caída in­

controlada del precinto en el momento de ensartar!^ *en el
e e # e

gollete de la botella y que descienda hasta el hombro de 

la misma y por tanto que su colocación se realicá'ipdebida- 

mente y no en el punto en que deba estar situado, se conforma

el tubo en sección en forma elipsoidal con sendas'áristas en
- * .
*  *  .el eje mayor a fin de que por la zona de las aludidas aristas
* * * ** t *

haya una separación suficiente de la pared del gócete a
* * *

* * wintroducir, que compense las diferentes tensiones,según sea 

el diámetro del gollete,que se producen en las zonas curvadas 

que corresponden al eje menor de la sección elipsoidal 

que siempre es suficientemente menor que el diámetro del 

gollete y del tapón de la botella, a fin de que sea 

cualquiera el diámetro del gollete a cubrir ,1a introducción 

se realice con cierta fricción al descender el precinto 

a lo largo del gollete, quedando por tanto situado por frena­

do en el punto deseado del mismo en el momento en que se
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deja de efectuar la presión descendente necesaria.

23.-PRECINTO TEHMORETRACTIL PARA GOLLETES DE BOTELLAS.
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Según se describe y reivindica en la presente 

Memoria Descriptiva, que consta de nueve páginas reglamenta 

rías escritas a máquina por una sola cara, acompañándose 

de una hoja de dibujos.

*+* + * * i
Barcelona, a 22 de Septiembre de 1983. **"

* * *
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