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Le invencidn de que veamos & tretar en la pre-
gente memoria, auxilizdos de los dibujos complementarios
anexos, se reflere & unos importantes perfecoionamientos‘
introducidos en el procedimiento de.fabricacidn y en la
composicidén de les viguetas empleadas en la constitucidn
de forjados ce pisos de edificiosk;' o
Los perfeccionamientos objeto de la invencidn

han gido orientados & conseguir un nuevo tipo de vigueta
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con una armedurs de plancha metdlica, fécilmente obteni-
ble mediante troguelado y doblado mecanico, simplificen-
do as{ notablemente el proceso requerido hasts shora pe=-
re la formacidn de las armaduras metélices de las vigue-
tas, con 1o cual se reduce la meno de obra con el consi-
guiente abaratamiento en los costes y en los tiempos de
fabricacidn, sumentsndo el rendimieﬁto.

Tambien constituye una importente particulari-
dad del invento el hecho de emplear para la formscién
inicial de la vigueta unas piezas a modo de canalones que
en combinacién con la armadure, permiten formar en fé-
brica unos esqueletos o ermaduras con una base de hormi-
g6n, obteniendo viguetas incompletas, con parte de su
armadurs al descublerto, pero suficientemente rigides y
congistentes pares que puedan montarse en la obra, apoyén-
dose por sus extremos en les jécenas, a fin de colocar
sobre ellas las bovedillas y formsr el forjado, en cuya
cepa de coupresidn quedsn empotradas las armsduras de

las viguetas, las cuales quedan as{ completadas.

| Los perfeccionamientos a que nos referimos com-
prenden una primera fase en la cusl obtendremos la arme-
dura partiendo de una plancha metélica en forma de franja
o cinta a la que, por embutido, se le conformars longi-

tudinalmente uno 0 varios caneles de cualquier seocién,

on tal de que congtituyan en la plancha unas nervadures
dobleces que le den mayor resisteﬁcia al doblez trans-
ersal, simulteaneando o no dicho embutido con la forme-
idén & embos lados de una slete a fa que se le practica-

én cortes trznsversales y longitudincles formando cintas

rue, una vez Gobladas, constituirén unes petes de un a —
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modo de banquillo, practicando eh los extrenos de dichas
patas unog cortes, que den luger a formar ganchos.

‘Tenmbien comprende le fabricacidén por separado
de unas piezas epgforma de canalones, sem de horumigdn o
cerdmice, dentro de las cuales se alojaran las patas
doblades de la armaedura el objéto de que, una vez relle-
nos de hormigdén dichos canalones, lés patas de la arme-
dura queden presas en la masa dé hormigén, formando para
dicha armsdura una mesa de hormigdén que una vez fraguado
daré congistencia y rigidez e la armadure, facilitando
as{ su trensporte hasta la obra, sino se fabrican en ells)

Con objeto de facilitar la comprensidn de las
caracter{stices generales que dejamos expuestas, se acom-
pefien dos lémines de dibujos en las gue representamos un
ejemplo de realizacidn de estas nuevas viguetas, asi co-
mo su aplicacidn =zl forjado. Naturalmente, estos dibujos
exprésan solamente una de las muchas formes de realiza-
cién, de modo que deben interpretearse en su mas amplio
sentido y sin caracter restrictivo alguno.

En los mencionados dibujos, sus figuras repre-
sentan como sigue:

Fig. 1.~ Planta de la srmaduras metdlica en la

fase inicial de fabricacidn.
Fig. 1bis.Perspectiva de una corta porcidn de
le ermadura metalica.

Fig. 2.~ Vista de perfil"ae dicha armadure.

Fig. 3.- Vista lateral en alzado.

Fig. 4.~ Perspectiva de*la disposicidn de las

viguetas en combinacidén con las bove-

L aillas. -
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|respecto & los del otro) y el propio tiempo unos calados

Fig, 5.- Perspective dez. Zgﬁe‘&a', antee de
formar su base.
Fig. 6.~ Seccidn transversal de un piso forjadd
compuesto con estas nuevas viguetas.
Refiriendonos & los mencionados dibujos, vemos
gue el proceso seguido en la obtencidn de las viguetas
perfeccionades objeto de la invencikn es como sigue: par-
tiendo de une chapa o plancha metédlica en forma de cinta,
mes O menos gruesa segun los esfuerzos o recistencia que
se tenge que exigir de la vigueta, practicaremos en ella
dos dobleces longitudinales curvos =1=-, en forms de ca-
nales, con un nervio longitudinal -2~ en el centro, ¥y
aletas horizontales -3=-, ung & cada lado. En estas
sletas se practicaran unos cortes longitudinales =4~ y

otros transversales =5=, (éstos alternados los de un lado

~6=. Al efectuar dichos cortes, guedarén unas cintas -7-
en las aletas, que se Goblardn hacia abajo por las linees
-8-, formaﬁdo unas patas que resultarén orientadas diver—
gentemente y el conjunto con cierta flexibilidad a causa
de las zonas curvas =1- (figuras 1 a 3).

Los calados ~6- pueden adoptar diversas formas,
alguna de lag cuales se ven en la figura 2, seilaladas

con 4B y C.

Comprende tembien el invento la obtencidn de
unas piezas -9~ en foruma de canaleé; con unos escalones
~11- en sus lados, las cuales pueden fabricgrse de hor-
mizdn, e incluso de cerdmica, traﬁﬁndoae de plezas cortas

que se colocan alineadas y Juntas a testa formando un ca-

nel continuo dentrp del aal se colocan las patas =T- de —
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la armadura, tal cowo se ve en la figurae 5. Es de hacer
noter que tales patas =7~ se cerraran ligeramente en su
disposicidn divergente debido a la flexibilidad de las
curvas -1-, con lo cual se mantendran sujetas dentro de
las piezas =-9- puesto que presionardn de dentro hacia afe
ra a lag paredes de dichas piézas.

In la fase sigulente, 1aslcavidades 0 canal
de las piezas -9- se rellensrd de hormigdn -10- (figuras
4y 5), vy se dejara fraguar, con lo cual queda sujeta
la arsadurs metélica a la masa de hormigdn que compondré
una base en forme de media vigueta maciza de hormigdn de
la que sobresale la armadura metdalica y el lomo de plan-
cha, facilitando la adherencia y sujecidon de las patas
~7- 2 la citada masa de hormigdn -10-, los calados =6- en
forma de gancho practicados en dichas patas.
Cuando las bases, 0 sea el hormigdn que rellena
las cavidedes de las piezas ~9- ha fraguado, tenemos las
viguetas a medio fabricar, pero formando ya un conjunto
rigido facilmente trunsportable y en condiciones de colo-|
carse en la obra apoyéndolas por sus extremos en las jé—
cenas. Lgego de colocadas asi, tienen estas viguetas su~-
ficiente resistencia para que los vanos entre ellas pue-
dan cubrirse con las bovedillas -12- gpoyadas en las vi-
leuetas, adoptando la posicidn que. aparece en la figura 4..
Los espacios =13~ existentes entre cada dos bo-
vedillas lateralmente contiguas, fdfman‘un encofrado que
se rellenard con la masa de hormigén =14- que recubre a
la armadurs metédlica y constituyeﬂéén ella y con la base

+0=10- el conjunto de la vigueta que queda entonces com-

bleta ¥ formzndo cuerpo con la capa de compresidn =15-= |
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que recubre la parte superior de las bovedillas «12-, se-

o

130 gin vemos en la figura 6.

Por ultimo s0lo nog resta consignar la posibi-
lidad de que varien las formes de la arusdura metslica
disponiendo un solo canal, en lugar de dos, O bien varias
nervaduras longitudinales, pudiendo.ser nuy diverso el
135 perfil de dichos canales, segun sean curvados, rectengu-
lares, 0 quebrados, pudiendo =mer igualmente variables
las formas de lag ﬁiezas ~-9- que componen la base de la
vigueta, los tamafios y proporciones y en general cual-
quier detelle, secundario, que no altere lo esencial

| 140 de la sigulente

Los puntos nuevos y de propia invencidn que se
presentan para su reivindicacidn en esta Patente de In-
vencidn, son:

145 12,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de
viguetas para forjado de pisos, Qonsistentes en la ob-
tencidn de la erumudura partiendo de una cinta metdlica de
plancha a la que por troyuelado, doblado y embutido se le
conformaen longitudinalmente uno o varios nervios de refuep
150 z0 alternados con cansles y dos aletus horizontales, una
a cada lado, las cuales se corfan parcialmente en sentidp
longitudinal y transversaluwente a trechos, para conseguir
cintas laterales que se doblan hacia abajo y constituyen
unas patas en las que se troquelaniéntrantes a modo de
155 ganchos para facilitar la adherencia en 1a.gasa de hormi-
gon. . il

22,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de
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viguetas para forjado de pisos, consistentes en la forma-
cidén de una base de asentawiento, y anclaje de la arma-
dure de plancha de le reivindicacidn anterior, mediante
pliezas moldeadas en.forma de amplios canales dispuestas
alineadss y en contacto a testa, para constituir un ca=-
nal continuo, dentro del cuasl se slojan las patas de la
armadura, después de lo cual se reliena dicho canal de
hormigén, de tal modo que sl fraguar retiene las patas
de la armadura constituyendo una base maciza que da rigi-|
dez y consistencia a le armadura, para permitir su trané—
porte y montaje en la obra. Y

32,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
VIGUETAS PARA FORJADO DE PIS0S", de conformidad en un
‘todo en lo esencial y fines industriales a lo descrito
Len la precedente memoria descriptiva y gréficamente repre
lsentado en los adjuntos planos pera su mejor comprensidn.

i .

z Esta memoria consta de SIETE hojas escritas o
|
;mecanografiadas por una sola cara a doble espaclo en 173
;lineas.

: Valencia, 17 de Febrero de 1962

? Por autorizacidn del interesado.-

e
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