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PATENTE DE INVENCION

por 20 ‘afios

por MUn procedimiento de fabricacidn de articulos de acolchado" - - -

a favor de PIRNLLI SAP3A, Societd per Azioni, de naoionalidéd italiana,

domiciliada en Centro Pirelli, Piazza Duca d'Aosta, 3, MILAWO (TItalia)

MEMORTIA DESCRIPIIVA

La invencidn se refiere a articulos de acolchado de material
poliuretdnico en expansibn, tales como colchones, ocojines, respaldos y
similares y particularmente a perfeccionamientos destinadoz a mejorar las
caracteristicas elasticas de tales objetos con vistas a tal destinoce

Como es sabido, el material poliuretdnico en expansidn,¢sto es
esponjoso, cuando es sometido a cargas presenta una reaccidn elastica que
no es siempre linealmente proporcional a las deformaciones sufridas.

En particular se verifican elevados incrementos de la reaccidn
en tanto no se pasan los limites del campo de las pequeilas deformaciones,
bajos incrementos en la zona de las deformaclones medias yy en fin, de nue-
vo elevados incrementos de las reacciones cuando se pasa a las altas defor-
maciones. )

Por lo tantoy en un acolchado constituido ¢e tal material en
expansidn el comportamiento eldstico de eségfﬁltimo no parece adecuado &

los requisitos de confort que ze desmea encontrar en tal acolchadoe
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En efecto, un acolchado constituido de dicho material en
expansidn presentardo tal comportamiento eldstico da lugar, aunque esté
dotado de los tradicionales alveolos cilindricos, a inebémodas sensacio-
nes por parte del usuario, el cualy en el momento de su primer contacto
con el acolchado, lo encuentra demagiado du%o y sucesivamente, hundién-
dose en é1, nota una excesiva blandura tal que lleva rapidamente al pro-
pio acolchado g un estado de completo aplastamiento, lo cual producey a -
su vez, en el usuario la incdmoda sensacidn de una extremada durezae

Este inconveniente es eliminado con la presente invencién,.
que tiene efectivamente el fin de dotar a los articulos de acolchado de
material poliuretdnico en expansién de caracteristicas estmecturales aptaé
para corregir ventajosamente el irregular e indeseable comportamiento
eléstico de dicho material.

La invencidn consiste en el hecho de gque los alveolos del
acolchado de material poliureténico que se abren en la cara de base
opuesta a la que hace de superficie de empleo y que no estan en comuni-
cacidn entre si, estén delimitados por paredes fuertemente convergentes.

La fuerte convergencia de tales paredes es apta para favore-—
cer notables variaciones de forme de los alveclos durante el aplastamien
to del acolchado y dan lugar, en consecuencia, a simulténeas y correspon
dientes variaciones de la reaccidn elédstica del material en expansidne

. Sudencialmente las citadas variaciones de forma de los alveo-
los se manifiestan por disminucidén de la altura de log mismos durante el
aplastamiento del acolchados -

La forma, las dimensiones y la distribucidn oportunas de los

. -
alveolos permiten, por lo tanto, la corre¥idén de las curvas de aplastamien

t0 en relacidn con las caracteristicas eldsticas del material adoptado y

en vistas al comportamiento que del mismo se desea conseguire
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A continuacidn se seflalan, a puro titulo indicativo, con—
formaciones partioculares de alvgolos que permiten la correccisn del com
portamiento eldstico del material poliuretdnico en czpansidne

Para comodidad de exposicidn, en la descripeidén y en las rei-
vindicaciones la expresidn "material poliurttdnico en expansidén® se re-
fiere a los poliuretanogen expansidén propios y vérdaderos, as{ ocomo a
cualquier otro material eldstico esponjoso que necesite una correaidn
de su comportamiento elistico.

A continuacidn son descritas, a titulo indicativo solamente,
formas particulares de los alveolos inspiradas.en el espiritu de la in-
vencidn y encaminadas a conseguir la correccidn del comportamiento elis-
tico del material poliureténico en expansidne

Para comodidad de exposicidn, en la descripeidn y en las rei%
vindicaciones la expresidn "material poliuretdnico en expansidn” se re-
fiere a los poliuretdnos envéxpansién propios y verdaderos, asi‘como a
cualquier otro material eldstico esponjoso que necesite una éorreocién
de su comportamiento eldstico. )

A continuacién son descritas, a titulo indicativo solamente,
formas particulares de los alveolos inspiradas en el espiritu de la in-
vencidén y encaminadas a conseguir la correccidn del comporitamiento elis-
tico del material poliuretanico en cxpansidn. Se pueden adoptar, por
ejemplo, alveolos de forma piramidal o seudopiramidal de base ouadrada o
seudocuadrada o rectangular o triangular o seudotriangular, o exagonal ¥y
de otras formaso -

Pueden tambidn emplearse alveolos de forma cdnica o seudocS-

ra
nicae PYs

¥as caras de los alveclos pueden ser, a su vez, planas O cur=

N
vadas. Bn este segundo caso la concavidad del perfil puede estar dirigida

hacia la base o en sentido opuesto. Es preferible que la pared sea curvada

¥ que la concavidaed de su perfil esté dirigida hacia la bases
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En los acolchados de poliuretancs en expansidn propios
y verdaderos el nimero de alveolos por unidad de superficie, asi co-
mo la distribucic')ﬁ més o menos regular de los mismos son tales que dan
lugar, en la cara de base, & porciones de superficie del citado material
tanto méds delgadas respecto a la dimensién.;éxima de los alveolos cuanto

mayor es la reduccidn deseada en la reaccidn elastica inicial del aocol -

chadoe

EBn los alveolos de la forma y la dstribucibn citadas, la al-
tura del alveolo no supera-un valor igualla una vez y media la dimensibn
méxima de la Tigura deo la base del propio alveolo. Ademés, la anchura de
las tiras de la superficie de la cara de base que separan dos alveolos
genéricos contiguos no debe superar el 20 por 100 de la distancia entre
los ejes de los propios alveolos. En log .acolchados obtenidos con mate-
riales elisticos esponjosos de comportamiento'elastico analogo al de los
poliuretanos en expansidn propios y verdaderos, la forma, las dimensiones
¥y la distribucibén de los alveolos se han de escoger caso por £aso, segin
sea la exigencia de corregir el comportamiento de los materialese. -

Un acolchado de material poliuretinico en expansidn provisto
de tales alveolos presenta un comportamiento eldstico que'se revela parti-
cularmente adecuado & su uso. En efectoy tal acolchado al iniciarse su
aplastemiento cede inmediatamente y da, por lo tento, sensaocidn de blandu-
ra a causa concretamente de la limitada superficie inicial completa de la
cara de base del propio acolchados

Sucesivﬁmente, a medida que pfésigue el splastamiento, sme
verifican aumentos de superficie en las tiras de la cara de base de ma-

. -
terial poliureténico en expansidn, asi oofio variacicnes de la forma pira-
midal o cdnica de los alveolos, 1o cual da lugar en el complejo a una gra-
dual rigidez del acolchado.

81 se desea, se pueden construir acolchades con pluralidad
de capas superpuestas que tengan esffucturas inspiradas en el concepto

inventivo de la patente.
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Tales caracteristicas y otras van a ser shora descritas
haciendo reférenoia al adjunto dibujo en el oual:

La figura 1 es un dlagrama de log oompartimienfos elﬁsticos
de los poliuretancs en expansidn propics y .verdaderos, sin y con los.al-
veolados, objeto de la invencidn. ]

La figura 2 es una vieta de una parte de la cara de base de
un acolchado con alveolosseﬁdOpiramidales de base cuadrada alineados se-
gin dos direcciones normales entre si.

La figural3»representa un aooléhado en seccidn 1ongitudinal
a lo largo de linea A-A de la figura 2.

La figura 4 es una vista de una parte de la cara de base
que tiene alveolos seudopiramidales de bése cuadrada y disiribuidos de
un modo alternado.

La figura 5 es una vista de una parte de la cara de base
de un acolchado con alveolos seudopiramidales de base triangular.

Lg ficura 6 es una vista de una parte de la cara de base
de un.acolohado con alveolos saudopiramidales de base exagonals

La figura 7 es una vista de una parte de la cara de base de |
un acolchado con alveolos seudocdnicos cuyos ejes estdn dispuestos en ali-
neaciones paralelas y entrecruzadas en dos direccidesformando un éngulo
de 50 grados.

'La figura 8 representa el mismo acolchado en seccidn longi-
tudinal, sezin la linea B-B de la figura 7.

La figura 9 representa como véfiante de la figura T los al-
veolos seudocdnicos cuyos ejes estdn en alineaciones paralelas y entre=-

. 4
cruzadas en direcciones que forman un &npulo de 60 grados.

La figura 10 representa el mismo acolgchado en seccidn longi-

tudinal, segin la 1inea C-C de la figura Yo

00/00



Ul

10

15

En el diagrama representado en la figura 1, en el cual
estan seialados sobre el eje vertical las carzas y sobre el‘eje hori~
zontal los valores de las deformaciones referidos a la altura inicial
la curva de aplastgmiento de los poliuretanos en expansidn propios y
verdaderos est? sefialada con & , O sea que‘tiene la conocida disposgi-
cidn irregular que es oaracteristicau de los citados poliuretanos. lLa
curva by eetflalada también en el mismo disgrama, representa, en cambio,
el aplastamiento,répido de una muestra con los alveolos dispuestos se-
gin el principio informativo de la invencidnj tal ourve es casi recti-
linea y dgmuastra gue con dicha muestra se puede alcanzar una progor-
cibn lineal entre cargas aplicadas v deformaciones consiguientese

En lafiguress2 a 4 se nota que el acolchado 1, con la cara

de base 2 y la de empleo 3, presenta los alveolos 4. Estos dltimos son

.

de hase cuadrada 5 y parvedes 6 curvadas, de modo gue resulta una forma

\

seudopiranidale

Bn la figura 3 se aprecia que el perfil de la péred CUT VEm
da 6 tiene B concavidad vuelta hacia la base 2.

Bl material poliureténico en expansidn que ocircunda cada
uno de los alveolos se nresenta en la cara de base bajo la forma de del=
gadas tiras de superiicies rectilineas y paralelas 7 que se cruzan a 90
grados con ias tiras rectilineas andlogas 8 paralelas entre sf. De esta
manera los ejes de los alveolos se encuentran en planos parslelos a doé
direcoiones que se oruzan formando un éngulo.de 90 grados.

En la Tigura 4 esti representada una disposicidn desplazada

s
&

de los alveolos seudopiramidales 9y en la cual los respectivos ejes foxr
. -
man dos series de alineaciones paralela¥’ que se cruzan en otras tantas

direcciones formando un dngulo distinto de 90 gradose
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In la figura 5 se apreciz que los alveoclos 10 tienen base
triangﬁlar 11! gue da lugar a une configuracidn piramidal.o, £i las na-
redes son curvadas, seudo piramidale. La cara de base 11 estd constitui-
da por =21 cruce de delgadas tiras de éuperricias rectilineas 12, 13 ¥

3
crusail en tres respectivas direccicnes formando, dos a dos,

©

14 que s
angulos de 60 grados.

En la figura 6 las tiras planas rectilineas 15 que congti~
tuyen la cara de base forman figuras exagonales y dan lugar, por congi-
guiente a Pizuras andlogas, para las bases 15', de los alveolos 16 que'
tieney por lo tanso, forma pirvamidal o, si las paredes son curvas, Seu-
dopiramidal.

Ba las figuras 7 y 8 se.ve que los alveoclos 17, que tienen
base circular 18, soun seudooénioos; por cuanto su super:icie 19 tiene
la generatris curvada con concavidad hacia la base.

En la cara de base resultante el materizl esponjoso se pre=-
senta en forma de elementos de superiicle 20 de forma seudocuadrada.

Bn tales elementos de superficie 20 sé pueden practicar, a
su Jez, alveolos menores 21 de forma seudopiramidal de base seudocuadva-—
da 22, Los elementos 20 tienen forma seudocuadrada come consecuencia de
la disposicidn de los alveolos 17, cuyos ejes estdn, en efecto, situados
en planos oruzados en dos direcciones, formando un angulo de 90 grados.

Mientras las dos series de alineaciones varalelas de alveolos

seudoodnicos 23 se cruszan segin un angulo de 60 grados, tal como estd

reopresentado en las figuras 9 y 10, los elesmentos de superiicie 25 de Ia
cara de base 24 tienen, en cambio, forma seudotriangular y de ellos ge
pueden obtener los alveolos menores seuﬁoPiramidales 26 con base seudo=-

triangulare

no/oo



10

15

20

25

274802

FoTa

Por la patente de invencidn a que se refiere la presente

memoria desoriptiva se REIVINDICA 1la propiedad y 1a'explotacién exclu~
9
sive de:

1.~ Un procedimiento de fabricacidén de articulos de acol-
chado, de poliuretano en expansién?de materiales similares, esencigl-
mentaoaracﬁerizado por el hecho de disponer alveolos en estosz articulos,
alveolos que tiene su origen en 15 cara de base de los mismos y sus pe-
redes fuertemente convergentes a partir de la oitada cara, siendo su al-
fura 1o superior a un valor igual a vez y media la dimengidn méxima de
la forma de la base del proplo alveolo.

20— Un procedimiento tal como e; eSpecifioédo en 1, caractie—
rizado por el hecho de dar una anchura inferior al 20 por 100 de la dis-—
tancia entre los ejes de dichos alveolos a cada tira de la superficié
de la cara de base que separa dos alveolos genéricos contiguos.

3o~ Un procedimiento tal como el especiiicado en 1 y 2, carac
terizado por el hecho de que las paredes de los citados alveolos se esta~-
blecen curvadas.

4o~ Un procedimiento tal como el especiiicado en 1 a 3, ca-
racierizado por el hecho de que lasparedes de los alveolos se esiable-
cen curvadas con perfil que tenga la concavidad dirigida hacia la base.

50~ Un procedimiento tal como el espeoificadb en 1 y 2y ca-
racterizado por el‘hecho de que las paredes convergentes de los alveolos
se establecen planas. ,

: s

6o= Un procedimiento tal cmwio el especificado en 1 a 5y ca~

racterizado por el hecho de que los alveolos se egtablecen en forma de

pirémide o de seudo-pirdmide de base cuadradae



10

15

20

-9 - R
274902

To= Un procedimiento tal como el especificado en 1 a 6, ca-
racterizado por el hecho de dar a los alveolos forma de pirémide o de
seudo-pirdnide con base triangular.

8o— Un procedimiento tal como el especificado en 1 a 7, ca-
racterigzado por el hecho de dar a los alveo&os forma piramidal o seudo-
piramidal con base exagonals

9~ Un procedimiento tal como el especificado en 1 a 8, ca~
racterizado por el hecho de dar a los alveolos forma cdnicae o seudocbnica.

10e= Un procedimiento tal como el especificado en 1 a 9, ca=
racterizado por el hecho de que en la tira de superficie ‘del material po-
liuretdnico en expansibén resultante en la cara de base y comprendida en—
trey por lo menos, tres alveolos pueden tener origen alveolos secundarios
que tengan dimensiones menores, asil como paredes divergentes.

| 110~ Un procedimiento tal como el especificado en 1 a 10, ca~
racterizado por el hecho de presentar alveolos cdnicos o seudocbnicos de
paredes convergentes intercaladas con alveolos piramidalés o seudopirami-
dales de paredes convergentes nacientes en la cara de.baseo

120~ Un procedimiento tal como el especificado en 1 a 11, ca~
racterizado por el hecho de construir los artioculos de acolchados en ca-
pas superpuestas tales como los esgpecificados en 1 a Yo

13e~ "Un procedimiento de fabricacidn de articulos de acol-
chado"

Consta la presente mempria de nueve hojas foliadas, escritas
PO ung sole cara. _

Barcelona, 15 de Pebraro de 1962

Pop. de PLudLI SAPSA, Societ® per Azioni.



Fi5&./

0 ' . v . . P
o1 02 03 04 05
8 4 .
7 / /7 ) Fi=z.2
A A
j -
Y 1

’\*/\KS\Q/\/\ ric




5 =0 X
' !'”“%? .
1*",‘1& |

R P
1
"
F"}}‘ﬁ.ﬁ wvive, A
Cpetneiiaey
fi eoven ot (g‘

NVAVATA AT

RVAVAVAVAYA
YAV,

wﬁéﬁﬁﬁé@%@@% '
o

®§§§%§®

FIG.E




HOJA UNICA:

02050
es0de!
p «1@1» 4@» L ), 7
r 0202095
ia0s00N
B 4©> 4@ - Ny | |
23 E ////7%///




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



