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INVENCION

a favor de Don Vicente LICNAR HELRERL, de nacionali-
dad espaﬁolé, residente en Barcelona, Calle Alegre
de Dalt, 17, por "MAQUINA PARA EL BARBADO DE TARJE-

TERTAY,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una méqui-
na destihada a2 barbar, es decir a producir bordes den-
tados de perfil mds o menos regular, en las tarjetas,
postaleé, estanpas y similares, a los efectos de pro-

5. ~ porcionarles ya sea un aspecto de antigiiedad (inita-
cion de pergaminos) 0 bien contornos qué, Por sus ca=-
racteristicas y tacto, resulten adecuados al conteni-
do gréfico. Los elementos hasta lgﬂfecha embleados
para consegulr el barbado del aludido material adole-

10. cen de varios inconvenientes, tanto de tipo mecanico
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como econdmico.

La méquina de la demanda se caracteriza por su
gran simplicidad de constitucidn y probado rendimiento,
estando compuesta esencialmente por un bastidor o ban-
cada formada por tres elementos fundamentales superpues-
tos, sensiblenente paralelos, consti#uido uno por una
plafaforma basculante, permanentemente solicitada hacia
arriba por un resorte y portadora de un peine de pluas,
oblicuo, de inclinacidn graduable por medio de un dispo-
sitive regulador. Bl otro componente, colocado sobre el
anterior, lo Jdetermina una mesa posedora de una abertura
para dar paso a las puas del peine inferior, sobre cuya
mesa puede desplamarse manuvalmente el paguete de tarjetas,
postales o similar, las cuales se mantienen comprimidas y
niveladas con ayuda de un sistema de premsa o tornillo
de presidén adecuado. El tercer componente, montado en
la parte. alta extrema del conjunto, estd formado por una
segunda plataforma en este caso fija, a la que va arti-
culada una rampa que descansa sobre la mesa antes citada.
En estas condiciones, el paso forzado del paquete de ma-
terial por sobre las pﬁas sobresalientes, mantenidas éstas
en permanente tensidn por ei resbxte bajo, produce en los
vordes de las tarjetas o andlogo las barbas deseadas.

Al proseguir dicho paquete, ya tratado por uno de sus

bordes, ou cauino (impulsédo por el-oportuno obrero) has—

ta llegar a la rampa articulada, ésta se levanta y deja
rd

raso pars que aguel material puedavser conducido hasta ls

plataforma alta, en donde el encargado procederd a in-
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vertir la posicion de tal paguete para continuar la
operacidn con otro borde, y asi{ sucesivamente.

Para la mejor comprension de la presente memo-
ria descriptiva, se acompafla un dibujo en el gue, tan
sélo a titulo de ejemplo, se representa un caso prac—
tico de ejecucidn de una miquina de las caracteristicas
apuntadas.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en
alzado lateral de la maquina; la figura 2 muestra en
persvectiva uno de los peines barbadores empleados en la
misma; la figure 3 representa la maquina en el momento
en que el paquete de material llega a la trampa eleva-
dorasy la figura 4 permite apreciar el material situado
ya en la parte alta para su ulterior inversion de posi-
cidn para el barbado de otro de sus bordes.

El objeto de la demanda esta compuesto por un
bastidor o hancada -A-, en el que, ademds de una base
~-B-, figuran tres elementos superpuestos, practicamente
varalelos, ~C=, =D-= y =BE-, el primero de ellos constituido
por una plataforma articulada por -F- al bastidor general
~A- y constantemente comprimida, hasta una determinada
posicidn de equilibrio por efecto del resorte -G-, guiado
vor el vastago -H-.

Jobre egta plataforma -C- aparece un soporte -I-—,
8l que va articulado por =J=- otra pieza -K-, de inclins-
cidén graduable nor nedio de un tornillo -I- combinado

: . s
con la culia -ii~. -

Sobre este elemento -K~ (de alzado en este cago

trapecial) figura el medio barbador propiamente dicho,
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a base de un peine -f-, cuyas puas sobresalen del nivel

de dos placas de contencion -0-, tal como se aprecia en
la figura 2.

Bl componente -D-, guperpuesto a la plataforma
-0-, estd formado por una mesa en la que existe una aber-
tura para dar salida a las plas del ?eine ~li-, destindn-
dose esta mesa a la colocaciodn y desplagamiento forzado
del material a tratar, el cuzl se coloca formando un pa-
quete -P—, comprimido por medio de un dispositivo de pren-
sa o tornillo de apriete -Q-, gue iunmoviliga a todas las
tarjetas, postales,iestampas o similar en su debida po-
sicidn, a fin de que ofrezcan sus bordes al nivel deseado
vara el barbado, lo que tendra lugar al pasar aquel paque-—
te por sobre las puas sobresalientes -K-.

Bl componente mas alto -E-, que se mantiene sos-
tenido sohre la mesa -l- merced a unas columnas o similar
~R-, viene determinado vor otra plataforma, en este caso
fija, a la que se articula por -8~ una rampa mévil ~T-,
normalmente apoyada sobre lg referida mesa -D- ¥ con‘in~
clinacidn hacia el exterior.

Bl funcibnamiento de la mdquina descrita es, en
1ineas generales, el siguiente:

Se introduce el paqueté de material -P- por el
punto indicado con una flecha blanca en la figura 1. Ini-
cialmente se ha regulado la salida de las pdas -l- del
peine -0- graduando para ello el mayor o menor avance
de la cufia -}~ dependiente del torgillo =L-.

Se hace avanzar el paquete -P- en el sentido
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indicado por la flecha negra, lo que hace Qué los bordes
de todas las tarjetas o gimilar comprimidas pasen por en-—
cima de aguellas piuas -N-, las cuales forman las muescas

o barbas. Esta operacidn no se lleva a cabo de una mane-—
ra rigida, sino que, merced al muelle -G- y a la platafor-
ma basculante ~C-, cualquier irregularidad en ol material
~P~ es salvada sin perjudicar az este dltimo.

De la fase que muestra la nguré 1, se pasa & la
disefiada en la figura 3, en la qgue el paquéte ~P=, pro-
siguiendo su traslado acompafiadp por el operario,.llega
al punto de apoyo de la rampa -T-, que, debido a su orien-
tacion y a estar articulada por —S—, puede levantarse dan-
do libre paso al material. '

Una vez rebasado el extremo bajo de esta rampa
~Pe, la misma, (figura 4) por propio peso, vuelve a caer
y a ofrecer un plano inclinado al material -P- para que
éste, impulsado en sentido de retroceso por el encargado
de la méquina, sscienda s la plataforma superior -E~-, tal
como indican las flechas en esta figura 4, desde donde
podrd pasar nuevamente a la mesa -D- una vez invertida“
la posicion del paquete -P- para efecﬁuar el barbado de
otro de log bordes de las hojes o cartulinas comprimidas.

Como se deduce de lo expuesto, basta introducir
el material en la mdquina, desplazarlo para pasar por el
peine barbador, proseguir el curso para hacerlo subir a
la vnlataforma superior e invertir en este momento la poO-
sicidén para continuar el proceso hasfa que tgéos Jlos bor-

des presenten las barbas deseadas.
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La operacidn principal por parte del peine
-N- se lleva a cabo de una manera suave pero eficaz
en virtud de los medios eldsticos -G~ empleados, ILa
graduacidn de salida de las pﬁas barbadoras se congigue
5. muy comodamente con ayuda del dispositivo —-L-M=. En cuan-
do a la regularidad de las barbas reéultantés, aquélla
depende de las puas -N-, que pueden estar o no todas
a un mismo nivel, seg&n couvenga. Las articulaciones -PF-,
~J= y =S- son del tipo de bisagra,.pero se entiende que
10. pueden utilizarse otras de diversa constitucidn. Igual-~
mente puede variar la clase de prengsa -Q- empleada nara
mantener apiladas las hojas de papel o cartulina a tra-
tar.
Serén independientes del objeto de la invencion
15. los materiales, formas y dimensiones de los elementos
que integran unz miquina de las caracteristicas explica-
dag, siempre gque las modificaciones que se introduzcan no

afecten afecten 8 su esencialidad.

NOTA

Je reivindica como objeto de la pregente patente
20. de invencion: )
1. Maquina para el barbado de tarjeteria, que se
caracteriza esencialrente por estaffconstituida por un

bastidor o bancada de material y forma convenientes,
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dividido en tyes componentes fundamentales superpuestos
vy priacticamente paralelos, de los cuales uno, el infe-
rior, lo deteraina una plataforma oscilante, otro, el
medio, una mesa para conduccion del material a tratér
y el ultimo, que ocupa la parte alta del conjunto, se
destina s la inversion de dicho mate?ial para poder ser
barbado por otro de los bordes de sus hojas o andlogo.

2. Méquina para el barbado de tarjeteria, segin
la reivindicacidn anterior, que se caracteriza por el
hecho de que la plataforma oscilante se halla articulada
a uno de los nmontantes verticales del bastidor y estd
combinada con un medio eldstico, preferentemente un re-
sorte convenientemente guiado, que mantiene a dicha pla-
taforma en una cierta posicidn equilibrada, e stando mon-
tado sobre esta misma plataforma un peine inclinado, co-
locado sobre un soporte articulado para variar su oblicui-
dad a voluntad, para lo cual aparece entre el mismo y
aquella plataforma un dispositivo de cuila de avance y re~
$roceso por tornillo obgquivalente, viniendo determinado
el citédo peine por unas puas contenidas en unas placas
retenedoras, de uno de cuyos bordes gobresalen en la de-
bida magnitud,

3. Maquina para el barbado de tarjeteria, segin
las reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza por el
hecho de que la mesa de trabajo, destinada al desplaza-
miento del material, se halla formada por un cuerpo pla-
no provisto de una aberturas que dquaso a 15; phas del

peine oblicuo montado en la plataforma basculante inferior,
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estando destinada esta mesa a la circulacidn manual de
las hojas, cartulinas o equivalente a barbas, las cuales
se mantienen comprimidas, formando un paquete, con ayuda
de una prensa o juego de tornillos compresores, a los
fineg de ofrecer a un wigmo nivel, todos los bordes de
dicho materizl que han de pasar sobrge las puas.

4. Mequina para el barbado de tarjeteria, segin
las reivindicacilones 1 a 3, que se caracteriza por el
hecho de gue el elemenito superior del conjunto 1o cons=-
tituye una plataforma fija, a la cual va articulada una
rampa que descansa por su extremo inferior scbre la ne-
gsa de trabajo, estando orientada egta rampa de modo gue
al chocar con ella el paquete ya barbado por uno de los
bordes pueda levantarse dejéndole paso, en tanto que, en
el sentido contrario o de retroceso, se convierte en un
plano inclinado para ascenso de dicho material a la pla-
taforma alta, lugar apto para la inversidn de posicidn
del paguete y para el pase de nuevo del mismo a la mesa,
a los efectos delbarbado de otro de los bordes, y asi
sucesivanente.

5. i.aquina para el barbado de tarjeteria,

La presente memoria consta de ocho hojas foliadas,

escritas a wm&quina por una sola cara.

Barcelona, a 14 de febrero de 1962
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