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MEMORIA DBICRIPTIVA
_ pers sollciter
ler. CERTIFICADO D3  ADICION
| en
s23PAfA o
g nombre de ELEKTROKEMISK A/S, entidad noruegs, estable-
cida en Radhusgaten 23, Oslé. Noruega, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINCIPAL" Nfm. 256.981, expedida el 8 de Abril
de 1.960.'por: "Procedimiento de caldeo de mate-~

riales en un horno continuo"
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Zste es un certificado de adieién a la solicitud
de patente espafiola nim. 256,981, Se sabe por la soli-
citud bésice que mediante el tratamiento previo de 6xi~
dos metdlicos es un horno rotatorio, el carbén crudo,

5 1fgnito, eto. pueden ser ocargados directamente a la par-
te media del horno. De este modo la carbonizaeidn del -
carbén tiene lugar en el horno, y el calor de combustidn
de los produectos volatilizados es utilizedo“simultsnea-
mente pare el caldeo previo de laqgarga en el extreno

10 de alimentaocidn del horno rotatorio, Bl dxido metdlico
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y el coke ordinario alternativo son introducidas de mo-

do corriente a través del extremo de alimentacidn del

horno.

La solicitante ha descublerto gue se obtienen
ventajas considerables por medio de une distribucién
nueve y especial de los carbones a le zona de tempera-
tura alta del horno rotatorio. !

Calentando, por ejemplo mineral de hierro, junto
con un agente dé reducclén carbonaceo en un horno ro-
tatorio, la reduccidn empieza primero a 9002 C. En la
gama de temperstura de 900 a 1,100¢ C la velooidad de
reeccidn aumente répidemente al inérementar la tempe-
ratura. La temperatura de operacién esté, sin embargo,
limitada por la temperatura de ablandamiento del minersl,
debido al hecho de que el mineral blando se adherird al
forro del horno y perturbard o detendrd de este modo la
operacién, Pars mineramles de hierro de baja calidad el
punto de ablanjamiento estére en la gams de temperatura
de 800 a 10002 C.

La solicitante ha descubierto que por medio de
ung distribucidén correcta del carbdn orudo al horno rota-
torio mediante alimentadores especiales la temperaturs
méxima puede ser enmentade de 100 a 2002 antes de que
la carga se adhiera al forro debido al ablandamiento de
la carga. f#ste hecho sorprendente es sin duda elguna de-
bido a la aceidn refrigerante del carbdn crudo sobre el
forro del horno en la zona de alte temperatura. Bgte he-
cho permite el mantenimiento de a¥ta temperétura de la
carga sin que el minersl se adhiers al forro.

A f£fin de obtener el mejor efecto de la slimenta-
cidn separads de carbén crudo deberisn usarse dos o més

aparatos alimentadores a intervalos que ﬁo excedan de
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tres veces ¢l didmetro interno del horno, preferible-
mente no mas de dos veces del dlémetro interno.

Bl invento se ilustra esquemfticamente en las fi-
guras adjuntas I y II, en las que la figure I muestra
la instalacidn de reduceidén en seccidén transversal ver-
%ical y la figura II una secciln a 1lo largo de la lines
A-4d de la figurs I. ‘ !

3n las figuras, 1 indica el horno rotatorio, 2
es el receptéculo de alimentacidn de la carge., 3 es un
alimentador ajustable y 4 un tubo pars la introduccién
de la carge al horno rotatorio, 5 es la cémaras de combus-
tién y 6 la conexién e la chimenea o & otros dispositivos
de escape, 7 la campana de descarge donde la carges ca-
liente cae, a través del tubo 8, directamente dentro del

horno de fusidén o al recipiente de transporte para trans-

ferenoie posterior al horno de fusién, 9 es un horno eléc-

trico mientras que 10 es un tubo pars la transferencie de
gas de CO., desde el horno eléctrico al horno giratorio,
11 donde dos receptéoulos para cerbén u otro combusti-~
ble sin coquizar el cuael por medio de los alimentedores
12 y de las canaletas 13 es slimentado, a los recipientes
14. Como se ve del dibujo 1los dos puntos de slimentecién
tienen una distanclia entre centros de aproximadamente dos
veces el didmetro interno del horno rotatorio. El carbén .
es introducido en el horno rotatorio por las tuberias 15,
que estén introducidas a través de la pared del horno ro-
tatorio. Durante la rotaoidn del horno el sire secundario
pare la combustidn de los nidrocarburos quelson destila-
dos del carbbn durante el caldeo seri tambidn aspirado a

travéds de las tuberias 15. las tuberias se ven en la fi~
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Un horno rotatorio tipico pera la produecidn co-
mercial de esponja de hierro o reduccidn previa de mi-
neral de hierro acompafiada por fusibn eléctrica, tendréd
un didmetro interno de entre 2-5 m. y una longitud de
50-100 m, Ta distancis entre los puntos de cargas de
estos hormos rotatorios oscilerd de 4 & 15 m. Un horno
rotatorio para el caldeo previo de la carga de fusidn
de arrabio con la separacién simultanea del 50% del
contenido de oxfgeno del minerel de hierro por reduc-
cidn previa puede cargarse por ejemplo con carbén cru-
do para vapor a través de cinco alimentadores separados
distribuidos & lo largo de la parte medies del horno ro-
tatorio, 8i el didmetro internc es de 3 m. la distancia
entrs 1os puntos de alimentacidén deberd ser 6 m. con los
alimentadores de cerbdn situedos a 6, 12, 18, 24 y 30 m,
a partir del extremo de descarga del horno rotatorio.

El invento puede ser utilizado ocon ventaja para
la produccién de esponja metdlica por la reduccién de

minerales de éxido. Bl invento es también éxcelente pa-
ra las opersciones de caldeo previo, calcinacién y re-
duccidn previa, seguidas por reduccidn finel y fusién en
un horno eléetrico. Bn la produccién de carburo a par-

tir de piedrae caliza y carbén, la temperatura en el hor- -

‘no rotatorio puede mentenerse suficientemente alta para

la calcinacién de la piedra caliza en el horno.

Bgta solicitud que oorrespondg a la p{gsentada en
Noruege, con fecha 24 de Febrero a¢ 1.961, bajo el mi-
mero 139.223, se aocoge & los beneflicios del articulo 51

del vigente Hstatuto sobre Propiedad Industrial,
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Los puntos de invencidn, propis y nueve, que se
bresentan para que sean objeto de la presente solioitud
de ler, Certifiocado de Adicldén en Espafia, son los si-
guientes:

12, - Mejoras introducidas eﬁ el objeto de 1la
Patente'prinoipal nim. 256,981, por un procedimientp
pare precalentar materiales en un horno rotatorio, en
el que se introduce por seperadc, material reductor
carbonoso no coquificado, en la 2zona de alte tempera~
ture de la parte centrsl del horno, caracterizado por-
que le introduccidén tiene lugar a través de dos o més
aberturas de alimentaciéﬁ. distribuidaes a lo largo de
le pered del horno en le parte central del horno, es-
tando las aberturas de alimentecidén espaciades a inter-
valos que corresponden & itres veces, como méximo, el
didmetro interno del horno y preferiblemente, dos ve-
ces o menos el didmetro interno del horno.

28, - Mejoras introducidas en el objeto de la
patente prineipal nim. 256,981,

Tal y como se ha descrito en la Memoris que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompafla y

con los fines que se han especifieado.
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BEeta lemoria conste de seis hojas escritas a

méquine por uns sola de sus ceras.

2 3 FEB. 19682

Madrid,

Po. A
Nbe@ Flzabuy
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