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MEMORTA DESCRIPTIVA

' pera solioitar
PATENTE DE INVENCION
' en
 ESPARA
' por VEINTE afios -
& nombre de N Ve ONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad holen-
desa, esteblecida en Velperweg 76;'Aimhém, Holendaj por:
"UN APARATO CORTADOR DE PRODUCTOS EN FORMA DE CINTAM

- ~

Ta presente invencidén se refiere a un eparato para picar
o desmenuzar en trocitos productos de forma de cinta o hilo, ape~
rato qus comprende una hoje fije, un mecanismo para guiar los
productos & cortar en direccidn al filo cortante y paséndolos por
sobre uno de los lados de la hoja fija, una o més hojas de ou- -v
chilla méviles, y un sistema de accionsmiento para hacer que las
hojas de cuchilla méviles pagen con sus filos a lo largo del fi-
lo de 1a hoja fija, en ums trayectoria 'f‘;“ansvereei respecto al
lado o costado de gufa de la hoja fija.

Pales egparatos son ya conocidos en generale. Se utilizan
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amplismente pere plcar en trooitos los materiales termopldsticosy
Los trooitos as{ obtenidos se moldean después por inyeccidn para
obtener artfculos de forma, o bien se hilen por fusién para ob-
tener hilos.

BEn much{simos cesos, los productos en forma de einta o
hilo se llevan al apareto cortador como ﬁilos redondos de un
grosor de 1,5 a 3 mm. La longitud de los trozos a obtener se
elige generslmente de manera que sea igual al grosor de log hi=
los.

Al someter a tratemiento o trabejar les partfculas asi
obtenidas, se presentan dificultades inesperadas y desconocidas
de todo género. Por ejemplo; cuando se quieren obtener artioulos
moldeados por inyeccidn, a base de trocitos de material colorea~
dos, estos articulos presentan de vez en cuando manchas y rayaes
o fajes de color, aun cuandc el material granular inicial fuers
de un color absolutamente homogéneo, '

El mismo fendmeno ocurre a veces en la colads de pelicu=-
lag coloreadss.

BEn la hilaturs por fusidn partiendo de trocitos o grénu~
los perfectamente puros, sucede & veces que en el conjunto de
hilar se obstruye algin filtro con particular rapldez.

Hesta el presente, los expertos no han encontrado ex—
plicacidén para estas dificultades y otras semejantea; Es, por
lo tanto, de todo punto sorprendente que no se tropiece con nine
guno de los inconvenlentes mencionmdos desmenuzando los hilos en
trocitos en un aparato conforme a la presente invencidn,

Un detenido examen de los trogjtos obtenidos por medlo
de este aparato, y por medio de los gparatos ya conocidos, revelé
los hechos slguientes: Los trocitos obtenldos por medio de los

aparatos ya conocidos presentan superficles de corte fuertemente

-2 -




10

15

20

25

30

R

deformadas, En muchos lugafes, el material se habia recalentado
y/o fundido, ¥y en otros‘los bordes de las superficies cortadss
aparecen rozados. Ademéds, en el caso de una muestra de trocitos

de un materiel de poliemida, gue medfan 1,5 mm de longitud y 1,5 =
mm de espesor, se contaron por trocito hasta 50 part{culas de pol~-.
vo, de tamafio comprendido entre 15 y 50 micras. EL material de
estas particulas de polvo resultd ser quimlcamente idéntico al

de los trocitoas

Pero los trocitos obtenidoas por medio del aparato conforw
me & la invenoidn tienen superficies de corte muy lisas, que no
muestren sefiales algunas fuera de lo corriente. Ademds, entre
estas particulaes no se encontrd prédcticamente nada del polvo in- -
dicado, Puede suponerae, por lo tanto, que este polvo y/o las
rozaduras o desgarros en los trocitos y los puntos de recalenta-
miento en las superficies de corte de los mismos son la causa de
las dificultades arriba mencionades. El material de que se come
pone el polvo se sigue polimerizando o se degrads mds que el ma-
terigl de los trocitos, y da lugar, por lo tanto, a la obstruc-
oidén y 1a decoloracién mencionadas.

Aparte de tratar de vencer estas dificultades, se ha te~
nido siempre a obtener un corbtador capaz de desmenuzar el mate~
riel en trocitos utillizando al propio tiempo un minimo de ener—
gfa de corte. En relacidn con esto, se ha supuesto siempre que.
es necesario que loas filoa cortantes de lss dos hojas cooperati-
vas estén lo mds afilados posible. Con sorpresa se ha visto sho-
ra que, aparte de las mencionadas ventajas ofrecidas por el apem
reto conforme a la invencién, dicho apayato neceéita mucha menos
energ{a cortante que los aparatos ya conocidos,

La mresente invencidn consiste en que el filo cortante

de la hoja fija estd redondeado; y tiene un radio de curvatura
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comprendido entre 0,15 y 0,5 veces, y de preferencia de 0,2 Ve—
ces, el grosor de los productos a cortar o desmenuzar; y en que
la distancia de separascidn entre la hoja fija y la trayectoria
de les hojas méviles es menor de 0;04.mm, y de preferencia me-
nor de 0,02 mm, El 4ngulo comprendido entre los lados o costados
de la hoja fija puede variar segin ls ngturaleza del material a
desmenuzar. Este dngulo ha de ser, preferiblemente, de alrededor
de 458, |

Es de notaer que las hojas méviles pueden ir montadas en
ung cabeza de cortador, pero también pueden combinarse haste for- |
mer un solo cortador cilfndrico de fresado, o fresa. Se obtienen
resultados particularmente buenos por medio del aparato conforme
& la invencidn si los lados delanteros o de entrada de las ho-
jas en movimiento se encuentran inclinados hacia atrés y formando
un dngulo de 709 & 908 con respecto a la trayectoria del filo, y
sl el lado postérior o de salida tiene una superficlie doblada
cuya parte mds alejada del filo forma un éngulo de 152 a 402 con
le trayectoria del filo cortante, y si en una anchure de O,f a
1 mm la parte mds prdxima al filo forma un éngulo de salida o de
incidencia de 52 a 102 con respecto a la trayectoria del filo
cortante, ‘, | '

Se ha descubierto que ouanto més se aproxime & 902 el
éngulo‘entre’el lado de entrada y la tréyectoria del filo cortan-
te, més adecuado es el aparato para cortar hilos relativamente-
durosg. Los hilos pueden haber sido endurecidos, por ejemplo, mez-
clando el material de estos hilos con un;pigmento relativamente
duro, tal como el Ti0, . .

Con el propdsito de aclarar el *invento, se da acto segui-»;
do una descripcidn de detelle de un cortador odnforme a2 le inven

cidn, con referencia al didbujo adjunto, en el cuzl se representa
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en seccidn transversal los filos cortantes de dos hojas de cu=~
chilla cooperativas del aparato.

El némero 1 designa un detalle de una hoja fija ilustra~
da en seccidn. Frente a esta hoja f£ija hay un cortador oilindrico{
o fresa 2 giratoria en el sentido que indica la flecha, Los nﬁmg
ros 3, 47y 5 designan dientes cortantes1éucesivos preparados en.
la superficie cilf{ndrica de la fresa, dientes que funcionan co-
mo hojas méviles, La fresa mide 10 om. de didmetro. 4 lo largo
de su circunferencie hay distribufdos 25 dientes, Sobre el ledo
superior de la hoja fija 1 se transportan unos al lado de otros
cierto nlmero de hilos redondos 6 hasta la fresa, en el sentido
que indica la flecha. De estos hilos solamente se representa
uno. Cada hilo tiene un grosor de 1,5 mm. Cada Vez que con el
hilo 6 tropieza un dlente del cortador se desprende o coria un
trocito 7 de aguel. La hoja fija estd situada a 0,02 mm de se—
paracibn de la trayectoria 8 descrite por los filos cortantes
de la fresa. E1 eje geométrico de la fresa es paralelo al filo
cortente 9 de la hoja fija, y se halla en 91 pleno del lado su-
perior de esta hoja. El £ilo cortente 9 de la hoje fija tiene
wn redio de curvatura de 0,3 mm, .

Los lados de entrads o delanteros 10 de los dientes cor=
tantes estén situados de modo que las hojas hacen un movimiento
de ahuecado o excavacién a un éngulo de 802 ocon respecto a le
trayectoria 84 Los lados o cogtados de salide de los dientes “
cortentes estdn dobladas y compuestos cade uno de dos superficies
11 y 12. Las superficies 11 estdn inclinadas formando un dngulo
de 409, y las superficies 12 lo estén|3;un dnguld de 52 con la
trayectoria 8. Las superficies 12 tienen una anchura de 0,25 mm,
Incluso & velocidades de trabajo muy grandes, la fresa sigue pro-
duciendo trocitos o grdnulos muy limpios y lisom, en los cuales
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La presente solicitud, que corresponde a la presentada

no hay précticamente polvo algunoe

en Holande el dia 24 de Pebrero de 1961, bajo el nimero 261685,
8e acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
Ley sobre Propiedad Industria,

NOTA

Los puntos de invencién, propla y nueva, que se presen-
tan para que sean objeto de la presente solicitud de Patente de
Invencién en Espefia, por VEINTE afios, son los siguientess

1¢, = Un aparasto cortador para desmenuzer en trocitos
productos de forme de cinta o hilo, que comprende una hoja fi-
ja, un mecanismo para guiar los productos a cortar en direccién
al £ilo cortante y paséndolos por sobre uno de los lados de ls
hoja fija, une o méds hojas de cuchilla mdviles, y un sistems
de acclonamiento pars hacer gue las hojas de cuchilla mdviles
pasen con sus filos cortantes a lo largo del filo de la hoja
fija segin una trayectorie transversal respecto al 1lado o coSw
tado de zufa de la hoja fija; caracterizado por el hecho de que
el filo cortante de la hoja £ija esté redondeado y tiene un ra-
dio de curvetura comprendido entre 0,15 y 0,5 veces, y de pre-
ferencla de 0,2 veces, el grosor de los productos a cortar o -

desmenuzar; y por el de que la distencia de separaclén entre

le hoja fija y la trayectoria de las hojas néviles es menor de

0,04 mm., y de preferencia menor de 0,02 mm,
2¢, = Un aparato conforme a‘léireivindioacidn 1, carac-
terizado bor el hecho de que los lados o costados de entrada

de las hojas méviles estdn inclinados hacia atrds formando un
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dngulo de 702 & 908 con respecto a la trayectoria del filo
cortante, y por el de que los lados de salida consten de su=~
perficies dobladas cuya parte mfs alejada del filo forma un én-
gulo de 152 a 402 con la trayectoria del filo cortante; y por el
de que en una anchure de.0;1 a 1 mm, la parte nés préxima al fi-
lo cortante forme un Zngulo de incldencia'de 52 & 108 con res=
pecto a la trayectoria del filo cortante. ' |

32, = Un aparato cor%adqr de productos en forma de clnta.

Tél ¥ como se ha descrito en la Memoria que antecede, re=
presentado en el dibujo que se acompafla y para los fines que se
han e specificados

Esta Memoria counsta de siete hojas escritas a méquina por

Madrid, 23 FEB>1962 |

P oﬁ' Ao
Alberto dg Elzaburs

Por, oddr,

S

ung golg de sus carase
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