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MEMORIA RELATIVA a la patente de invencidn gue solicita
ATELIERS DE CONSTRUCTION OERLIKON,de Ziirich-Oerlikon (Suiza),
por: “UN APARATO PARA CONFIGURAR BOBINAS RARA MAQUINAS ELEC-
TRICAS",con la prioridad de la demanda-base suiza no 2220/61,
de 23 Febrero 1961.-

s O Orne

En la fabricacién de bobinas para midquinas eléctricas se par-
te usualmente de una disposicidn previamente arrollada,la deno-
minada "forma de pescado”,como se muestra en la fig.l del dibu-
Jo adjunto. Las midquinas dobladoras fabricadas hasta ahora per-
niten ensanchar tal forma de pescado para obtener una bobina,de
acuerdo con la figura 2. En esta,las cabezas de 1la bobina han
sido designadas con la cifra ds referencia 7 y los lados de 1la .
bobina fon 9. La figura 3 muestra una seccidn de la direccidn
A de la figura 2. Es clerto que ya se han propussto dispositi-~
vos que hacen posible una oblicuacién de los lados 9 y dépas bo-
binas en el &ngulo  con relacién a las ranuras de la miqﬁina
(£ig.4),pero con los dispositivos conocidas no pueden conseguir-
se radios de curvatura iﬁpeprochables. En cambio,especialmen-
te en el caso de secciones grandes y med;as de las bobinas,es
necesaria una configuracién posterior manwal engorross,durante
la cual apenas pueden evitarse deterioros del aislamiento. Ila
figura 5 corresponde a una seccidén en la direccién B de la £i-
gura 4. Ademis de los inconvenientgf'que acabamos de mencionar,
las actuales miquinas ensanchadorss de bobinas adolecen toda~
via de la desventaja de que no hacen posible la curvatura de
les cabezas de las bobinas (radios R,R') segun la figura 7 que

es de una seccién en 1la direccidn C de 1sa figura 6. Para esta
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operacidén se precisan aparatos y operaci&nes de trabajo adi-
cionales.,

La disposicidn de acuerdo con el invento pone remedio a esto.
Se aceracteriza porgue se preven medios gue despues del ensan~
chamiento de los lados de las bobinas,que tiene jugar en la di-
reccién horizontal,hacen posible su movimiento en direccidén ver-
tical,siendo dobladas las cabezas de las bobinas sobre planti-
1las contiéuradoras.

La ventaje de la nueva disposicidn ha de verse en el hecho
de que para la fabricacidén completa de la bobina,partiendo de
la forma de pescado,hasta una finics sujecidn,cuedando garanti-
zados radios de curvatura irreprochable,.

En las figuras 8 y 9 se han representado de manera simplifi-
cada ejemplos de realizacién del objeto del invento. La fig.8
muestra uﬁa agrupacidn en vista en perspectiva,mientras que la
£ig.9 se refiere a una disposigién hidravlica de frentdo,

En la fig.8 se designa con 1 una bancada gue posée ranuras
de guia 2 en las cuales pueden desplazarse sendos soportes 3 a
la derecha y a la izquierda, Estos soportes tienen tambien ra-
nuras de gula 4 en las cuales gorren Carros 3 que llevan un dis-
positivo de retencién é para las cabezas 7 de las bobinas, En
los soportes 3 estén dispuestas ademis sendas plantillas confie
guradoras 8. Ademds de los drganos incorporados para las csbe-
zes de bobina 7 se prewdn tambien los correspondoentes am los la-
dos 9 de las bobinas, Para ell¢c se disponen sobre la bancada 1 ‘
bagses 10 gue recliben columnas telescéﬁioas llléue a su vez lle—
van las deslizaderas de guia 12 que pueden ser movidas en sen-
tido vertical desde un accionamlento 13. Sobre las deslizade-

ras de guia se han previsto carros desplazables 14 a los cua~
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les pueden fijarse cabezas sujetadoras 15 que pueden bascular
sobre los ejes 16 con ayuda del cilindro hidrjulico 17, Para
el accionamiento de los carros l4 sirven eventualmente impul-
siones a motor 18,asi como mecanismos 19.

El funcionamiento de la instalacidn,de acuerdo con el inven—

»

to,es el siguiente: ,
En primer lugar se ajustan las bases 10 y los soporteé 3 poﬁ
desplazamiento en la direccién del eje x sobre la bancada 1 en
atencién al tamafio de bobinas necesario. Los carros 14 de las
deslizaderas de guia 12 deben:entonces aproximarse entre si en
la direccidn y hasta que las cabezas de sujecidn 15 puedan co-
Jer la bobina gque se presenta en la forme de pescado de la fi-
gura 1. Esta bobina es cogida al propio tiempo por los dispo-
sitivos de retencidn 6. A continuacidn se mueven 1los carros 1lé
en la direccidn del eje y con lo cual se ensaﬁcha la bobina.
Los carros 5 de los soportes 3 son retenidos con unﬁ fuerza de
frenado prefijada en contra de la direccidén de movimiento pro-
vocada por el ensanchamiento. Pars este fin,con el carro 5,es-
t4 fijamente conectado un cilindro m (fig.9) lleno de aceite,
cuyas caras de cilindro estin mutuamente separadas por un ém-
bolo n. S& m se musve hacia la izqulerda (v) entonces el acei-
te es expulsado en la direceidn de la fleocha por la tuberia o,
La vélvule regulable de contrapresién t opone al aceite una re-
sistencia al flujo determinada,de manera que se genera ung fuer-
za de frenado P en la direccidn deseéda. La presién de aceite
pertenecionte a un ajuste determinadd de la mﬁlvula puede loepr-
oy

se en el mandmetro g, De esta manera results p031b15arantizar

una fuerza adecuada a la seccidn de la bobina en cada caso de

una manera exacta,durante el proceso de estirado y curvatura,

y general radios de curvatura r irreprochables. Pusden evitarse
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de un modo seguro las dsformaciones indessadas. Con el fin de
hacer posible el fécil retroceso del carro 5 se prevé el la tu~
beria u una vAlvula de direccidn s (fig.9) que deJs libre,pric-
ticamente siw resistencia,el paso del aceite en la direccidn
de la flecha. Despues del ensanchaniento de la bobina,los la~
dos 9 de la misma deben ser oblicuados & 1la posicidn angular
que corresponde & las ranuras de la méquina eldectrica (&ngulo
of £ig.7). Para ello se basculan 1os cabezales de sujecién 15
en torno del eje 16,10 cual puede conseé;ivse cargando el oi-
1indro hidréulico 17 con aceite a presién. Finalmente deben
curvarse todavia las cabezas 7 de la bobona,lo cual se hace,
de modo sencillisimo,bajando las deslizaderas de guia 12 con
inclusidén de los carros 14 y de los cabezales de sujecidén 15,
por acclonamiento de las columnas telescdpicas 1l. Las cabe-
zas de la bobina'son entonces estiradas por encima de las plan~-
tillas configuradoras 8,con lo cual se producen los arcos con.
los radios de curvatura R, R' (£ig.7).

NOT A
SE REIVINDICA:

l.- Un sparato para dar forma a bobinas de mdgquinas eldéc-
tricas,caracterizado porque tiene drganos que,despues del an;
sanchamlento de los lados de la bobina,gue se realiza en di-
reccidén horizontal,hacen posible su movimiento en sentido ver-
tical,con lom cual las cabezas de lag bobinas son dobladas por
mediacidén de plantillas configuradoras.

2.~ Un aparato,segun el punto lxpﬁvacteriiado porgue los
lados de las bobinas son cogidos por cabezales de sujecidn
fijados en carros que pueden correr sobre deslizaderas de guia
que & su vez estan dispuestas sobre columnas verticales movi-

bles.
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3o= Un aparato,segun el punto 2,caracterizado porque los
cabezales de sujecién pueden bascular con ayuda de cilindros
hidréulicos,en torno de un eje horizontal,y las columnas ver—-
ticales son recibidas por bases dispuestas de una manera corre~
diza sobre una bancada,

4.— Un aparato,segun el punto l,oarécterizado pérquo las
cabezas de la bobina son sujetadas en dispositivos retenedo-
res soportados por carros que pueden desplazarse en ranuras
de soportes que & su vez estin dispuestos de manera corrediza
sobre una bancada. '

5.~ Un aparato,segun el punto 4,caracterizado porque ios
carros que llevan los dispositivos retenodores estén unidos
con un cilindro lleno de aceite,suyos lados de cilindro estén
seperados entre s{ por medio de mn pistén.

6.~ Un aparato,segun el punto 5,caracterizado porque los ex-
tremos del oilindro lleno de aceite estin oconectados con dos
tuberias acopladas en paralelo,estando previstos en una de las
tuberias una valvula de contrapresidn y un manémetro,mientras
que la otra tuberda tiene una valvula de ajuste.

7.~ Esta patente de invencidén recaerfd sobre: ""UN APARATO
PARA CONFIGURAR BOBINAS PARA MAQUINAS ELECTRICAS"",

Segun esta Memoria extendida en cinco hojas,mecanogafiadas
por una cara,y dos hojes de dibujos adjuntas. |

Mearid U ae /é/wwa@ 1962.
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