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MEMORIA RELATIVA a la  patente de invención que s o lic ita  
ATELIERS DE CONSTRUCTION 0ERHK0N,de Zurich-Oerlikon (Suiza), 

por: "UN APARATO PARA CONFIGURAR BOBINAS ZARA MAQUINAS ELEC­

TRICAS",con la  prioridad de la  demanda-base suiza n° 2220/61, 

de 23 Febrero l ? 6 l . -
—0O0—

En la  fabricación  de bobinas para máquinas e léctricas se par­

te  usualmente de una disposición previamente arrollada,la  deno­

minada "forma de pescado",como se muestra en la  f i g . l  del dibu­
jo  adjunto. Las máquinas dobladoras fabricadas hasta ahora per­

miten ensanchar ta l forma de pescado para obtener una bobina,de 

acuerdo con la  figura 2. En esta ,las cabezas de la  bobina han 

sido designadas con la  c ifra  de referencia 7 y los  lados de la  
bobina pon y. La figura 3 muestra una sección de la  dirección 

A de la  figura 2. Es c ierto  que ya se han propuesto d isp ositi­
vos que hacen posible una oblicuación de los  lados y y denlas bo­

binas en e l ángulo g  con relación  a las ranuras de la  máquina 

( f ig .  4),pero con lo s  d ispositivos conocidas no pueden conseguir­

se radios de curvatura irreprochables. En cambio,especialmen­

te  en e l caso de secciones grandes y medias de las bobinas,es 

necesaria una configuración posterior manual engorrosa,durante 

la  cual apenas pueden evitarse deterioros del aislamiento. La 
figura 5 corresponde a una sección  en la  d irección  B de la  f i -  
g . , .  4. 4 . lo s  in c .v .n i .n t ^  que acBanos 4 .

las actuales máquinas ensanchadoras de bobinas adolecen toda­

v ía  de la  desventaja de que no hacen posible la  curvatura de 
las cabezas de las bobinas (radios R,R') según la  figura  7 que 

es de una sección en la  dirección C de la  figura 6. Para esta



operación se precisan aparatos y operaciones de trabajo adi­

cionales.
La disposición de acuerdo con e l invento pone remedio a esto. 

Se acaracteriza porque se preven medios que después del ensan­

chamiento de los  lados de las bobinas,que tiene jugar an la  di­

rección horizontal,hacen posible su movimiento en dirección ver­

tica l,s ien d o  dobladas las cabezas de las bobinas sobre planti­

lla s  coniigur adoras.

La ventaja de la  nueva disposición  ha de verse en e l hecho 

de que para la  fabricación  completa de la  bobina,partiendo de 

la  forma de pescado,hasta una única sujeción,quedando garanti­

zados radios de curvatura irreprochable.
En las figuras 8 y ? se han representado de manera sim p lifi­

cada ejemplos de realización  del objeto del invento. La t ig .8  

muestra una agrupación en v ista  en perspectiva,mientras que la  

f ig .9  se re fiere  a una disposición hidráulica de frenMo*

En la  f i g . 8 se designa con 1 una bancada que posáe ranuras 

de guia 2 en las cuales pueden desplazarse sendos soportes 3 a 

la  derecha y a la  izquierda. Estos soportes tienen también ra­

nuras de guia 4 en las cuales corren carros 5 que llevan un disi­

po s itiv o  de retención á para las cabezas 7 de las bobinas. En 

los  soportes 3 están dispuestas además sendas p la n tillas  confie 

guradoras 8. Además de los  órganos incorporados para las cabe­

zas de bobina 7 se prebán también los correspondoentes a los  la­

dos 3 de las bobinas. Para e llo  se disponen sobre la  bancada 1 

bases 10 que reciben columnas telescópicas 11'que a su vez l le ­

van las deslizaderas de guia 12 que pueden ser movidas en sen­

tido vertica l desde un accionamiento 13* Sobre las deslizade­
ras de guia se han previsto carros desplazables l4 a los cua-



2 7 4 8 ! O
les  pueden f i ja r s e  cabezas sujetadoras 15 que pueden bascular 

55 sobre los ejes 16 con ayuda del cilindro hidráulico 17. Para 

el accionamiento de los carros 14 sirven eventualmente impul­

siones a motor 18,asi como mecanismos 1?.

El funcionamiento de la  instalación,de acuerdo con e l  inven­
to , es e l siguiente:

60 En primer lugar se ajustan las bases 10 y los soportes 3 por

desplazamiento en la  direcoión del eje x sobre la  bancada 1 en 

atención al tamaño de bobinas necesario. Los carros 14 de las 

deslizaderas de guia 12 deben ^entonces aproximarse entre s i  en 

la  dirección y hasta que las cabezas de sujeción 15 puedan co- 

65 je r  la  bobina que se presenta en la  forma de pescado de la  f i ­

gura 1. Esta bobina es cogida al propio tiempo por los dispo­

s itiv os  de retención 6. A continuación se mueven los carros 14 

en la  dirección del e je  y con lo cual se ensancha la  bobina.
Los carros 5 de los soportes 3 son retenidos con una fuerza de 

70 frenado prefijada en contra de la dirección de movimiento pro­

vocada por el ensanchamiento. Para este fin ,con  el carro 5 ,es­

tá  fijamente conectado un cilindro m (fig.<?) lleno de aceite , 

cuyas caras de cilindro están mutuamente separadas por un ém­

bolo n. S4 m se mueve hacia la  izquierda (v) entonces e l acei- 

75 te es expulsado en la  dirección de la flech a  por la  tubería o.
La válvula regulable de contrapresión t  opone al aceita una re­

sistencia  al f lu jo  determinada,de manera que se genera una fuer­

za de frenado P en la  dirección deseada. La presión de aceite

perteneciente a un ajuste determinad A de la  válvula puede leer-
*/

80 se en e l  manómetro q, De esta manera resulta posiblgarantizar 

una fuerza adecuada a la  sección de la  bobina en cada caso de 
una manera exacta,durante e l proceso de estirado y curvatura, 

y general radios de curvatura r irreprochables. Pueden evitarse
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da un modo seguro las deformaciones indeseadas. Con e l f in  de 

hacer posible el fá c i l  retroceso del carro 5 se prevé e ^ la  tu- 

35 beria u una válvula de dirección s (fig ,9 ) que deja libre,prác­
ticamente s i^  resisten cia ,e l paso del aceite en la  dirección  

de la  flecha. Después del ensanchamiento de la bobina,los la ­
dos  ̂ de la  misma deben ser oblicuados a la  posición angular 
que corresponde a las ranuras de la  máquina e lé ctr ica  (ángulo

$0 0( f  ig -7 ) . Para e llo  se basculan los  cabezales de sujeción 15
*

en torno del eje 16,1o cual puede conseguirse cargando e l c i­

lindro hidráulico 17 con aceite a presión. Finalmente deben 

curvarse todavía las cabezas 7 de la  bobona,lo cual se hace, 

de modo sencillísim o,bajando las deslizaderas de guia 12 con 

95 inclusión de los  carros 14 y de los  cabezales de sujeción 15, 

por accionamiento de las columnas telescópicas 11. Las cabe­

zas de la  bobina son entonces estiradas por encima de las plan­

t i l la s  configuradoras 8 ,con lo  cual se producen los arcos con 

los radios de curvatura R, R' ( f ig .7 ) .
NO T A .

SE REIVINDICA:
100 1 .-  Un aparato para dar forma a bobinas de máquinas eléc­

tr ica s , caracterizado porque tiene órganos que,después del en­

sanchamiento de los lados de la  bobina,que se rea liza  en di­

rección horizontal,hacen posible su movimiento en sentido ver­

t i c a l ,  con lo -  cual las cabezas de las bobinas son dobladas por
105 mediación de p la n tillas  configuradoras.

2 .- Un aparato,según el punto 1 caracterizado porque los
lados de las bobinas son cogidos por cabezales de sujeción 

fija d os  en carros que pueden correr sobre deslizaderas de guia 

que a su vez están dispuestas sobre columnas vertioa les movi- 
HO bles.



3 .- Un aparato,según e l punto 2 ,caracterizado porque loe 
cabezales de sujeción pueden bascular con ayuda de cilindros 

hidráulicos,en torno da un e je  horizontal,y las columnas ver­
t ica les  son recibidas por bases dispuestas de una manera corre- 

115 diza sobre una bancada.

4*- Un aparato,según e l punto 1 ,caracterizado porque las 
cabezas de la  bobina son sujetadas en d ispositivos retenedo­

res soportados por carros que pueden desplazarse en ranuras 

de soportes que a su vez están dispuestos de manera corrediza 

120 sobre ana bancada.

5 .-  Un aparato,según e l punto 4 ,caracterizado porque lós 

carros que llevan los  dispositivos retenedores están unidos 

con un cilindro lleno de aceite,sayos lados de cilindro están 

separados entre s í  por medio de un pistón.
125 6 .-  Un aparato,según e l punto 5 ,caracterizado porque los  ex­

tremos del cilindro lleno de aceite están conectados con dós 

tuberías acopladas en paralelo,estando previstos en una de las 

tuberias una válvula de contrapresión y un manómetro,mientras 

que la  otra  tuberda tiene una válvula de ajuste.

130 7 . -  Esta patente de invención recaerá sobre:""UN APARATO

PARA CONFIGURAR BOBINAS PARA MAQUINAS ELECTRICAS"".
Según esta Memoria extendida en cinco hojas,mecanogafiadas 

por una cara,y dos hojas de dibujos adjuntas.
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