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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se presente pare unir a la  so lic itad

€ e

P A T E E 1 E  D E  I  E V E E O I  0 E 

formulada e l  20 de Febrera de 1962, con e l  n* 274*77S

e  n

en, estab lecida  en SveavEgen 5E, Esteeolm o, Suecia, port

DE MINERAL FUNDIDO **

E l presente inven te se r e f ie r e  a  un d isp o s itiv o  para 

la  fab ricac ión  da fib ra s  a p a r t ir  de m ineral fundido, por un 

procedim iento en e l  que e l  es tirad o  de la s  fib ra s  se r e a liz a  

mediante una combinación de cen trifugado y  soplado con a ire  

o vapor de agua*

Estos métodos sen ya conocidos y  han sido empleados, 

pero tan to  e l lo s ,  como o tro s  métodos para la  fab ricac ión  do 

lana m ineral tien en  e l  sen sib le  inconven ien te, de que una 

gran  parte de la  fu sión  de m ineral empleada, no ee transforma 

en fib ra s , sino en p erlas  de m ineral, que perjudican la  c a li­

dad d e l producto term inado* In clu so con lo s  m ejores métodos
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empleados, suele ascender- e l  contenido de ta le s  p e rla s  en: 

la  lana fab ricada , s. 30% o más* E ste contenido no se ob tie ­

ne además hasta después de haber separado una parte sustan­

c ia l  de la s  p erla s  de escorie?  cuando la s  p erla s  sen lanza— 

das por e l  disco o peor e l  tubo de tobera , se mueven en una 

v ía  separada de l a  de la s  fib ra s , por lo  que pueden se r se­

paradas en su mayor p a rte . De la  fustán  de m ineral empleada 

se p ie rd e , por consigu ien te, todavía  una mayor p a rto , no 

transformándose en fib ra s  más que aproximadamente la  mitad 

de la  santidad de fu s ió n  empleada* La pérdida de m ateria 

prim a es la  de menos, debido a su b a je  p rec ie * En cambie la  

considerable reducción de la  capacidad del grupo formadon 

de fib r a s , representa un gran inconven ien te, a l  na tran s­

form arse una gran parte de la  cantidad de esco ria  suminis­

trada , en la s  fib ra s  deseadas* Sesu lta  p er l e  tan te natu ral 

que se adoptan medidas para mejoran e l  rendim iento, siendo 

e l le  uno de le s  problemas más im portantes en la  fa b ricac ión  

de fib ra s  m inerales, y  que ex isten  ya un gran námero do pre­

p osic ion es en cuanto a  medidas a  toman a  este e fe c to *

E l in ven te está  basado en la  propiedad de la s  parlas 

de m ineral, de sen proyectadas por un disco g ir a to r io  s  l e  

la rgo  de una v ía  d is tin ta  a l e  que siguen la s  fib ra s *  Pare 

es te  o b je te  se r e a liz a  la  form ación de la s  fib ra s  en un d is­

p o s itiv o  consisten te en des d iscos g ira to r io s  en frentados, y  

que g ira n  independientemente e l  uno d e l o tro * Estos d iscos 

tien en  una su p e rfic ie  rea lizad a  de t a l  modo, que recogen 

la  fu s ión , d i atribuyéndola y  vo lv ién d o la  a  cen trifugan* Las 

su p e rfic ie s  tien en  además una forma t a l ,  que e l  m ateria l que 

no ha sido transformado en fib ra s  por una do la s  su p erfic ie s , 

es recogido por la  su p erfic ie  correspondiente d e l o tro  d isco,
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en la  cu al vuelve a s e r  transformado en fib ra s  y  cen trifu ­

gado nuevamente, m ientras que a l mismo tiempo la s  fib ra s  

fe  imadas son arrastradas por una co rrien te  de a ire *  Hedían­

te  rep e tic ión  de es te  proceso se transform a en fib ra s  uns 

cantidad cada ves  mayor de la  fu sión  m ineral empleada, hasta 

que prácticam ente se ha conseguido una d es fib rse ión  to ta l*  

Esta rea liza c ió n  de la s  su p e rfic ie s  desfibradoras perm ite 

e le v a r  e l  número de revoluciones de lo s  diseos cen trifu ga— 

dorea y , con e l lo ,  e le v a r  la  capacidad de una in sta lac ión  

desfibradora  dada* En lo s  aparatos hasta ahora empleados* 

s s ta  medida habría  conducido a aumentar e l  contenido da 

p erla s , por lo  cual no hubiera podido ser adoptada* En cam­

b io , en lo e  d is p o s itiv o s  d esc rito s , no es  es te  e l  caso, ya 

que "*"t e levac ión  d e l contenido de p e rla s  en la  prim era fa ­

s e , queda compensada por la  foim ación de fib ra s  que tien e  

lu ga r en la  fase s igu ien te* Bebido a l  mayor número de revo­

lu ciones d e l d isco queda asegurado tambión una separación 

más e f ic a z  de la s  fib ra s  y  la s  gotas de m ineral, l e  que 

contribuye a que e l  contenido de p erla s  sea más bajo en

í;

i:

í

t

la  lan a  terminada* Las su p e rfic ie s  generadoras de fib ra s  

pueden se r estriadas o l is a s ,  no teniendo im portancia la  

forma de rea liza c ió n  e le g id a  para la  fund ición  d e l dispo­

s it iv o  de acuerdo con e l invento* Se puede d isponer una 

re fr ig e ra c ió n  para uno o ambos d iscos , pero es ta  r e fr ig e ­

rac ión  tie n e  que regu larse , naturalmente, de t a l  modo, que 

la  fu s ión  de m ineral no se s o lid ifiq u e , sino que se encuen­

tr e  en forma flu id a  todavía  a l l le g a r  a l a  ú ltim a superfi­

c ie  generadora de fib ra s *

En e l  d ibu jo ha sido representado un ejem plo de rea­

liz a c ió n  d e l d isp o s itiv o  de acuerdo con e l  in ven to , mostran—
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La fig* t orna vista lateral del dispositiva?
la  f i g *  2 una v is ta  desde a rrib a  d e l d iapositiva?

la  f i g *  3 una v is ta  la t e r a l de un d isp o s itiv a  m odifi­

cado y

la  f ig *  4 una v is ta  desde a rrib a  d e l d isp os itiva  

c itada  en últim o lu gar*

Be acuerdo co r e l  invento y la  form ación de fib ra s  

t i e ^  l í^ a r  p or medie de dos d iscos t  y  2^ Eh la  forma de 

rea liza c ió n  de acuerde con la s  f ig s *  t  y  2  se alim enta un 

cho^na de m ineral fundido a l cen tre d e l d ieco  t ,  acumulán­

dose e l  m ateria l en la  cavidad cen tra l 3* La fu sión  se mue­

ve entonces hacia afuera bajo la  acción  de la  fu erza  cen tri­

fu ga  y  es proyectada per e l  borde 4* Las fib ra s  formadas son 

ar r astradme por una co rrien te  de gas, que es  alimentada a  

tra vés  de lo s  o r i f ic io s  5 de un a n illo  de soplada 6* Las go­

tas  de m ineral, per e l  con trario? describen una tra y ec to r ia  

d is tin ta  e  inciden  sobre la  su p e rfic ie  12 d e l d isco* La fu­

sión  se mueve a lo  la rg a  de es ta  su p erfic ie  y  es proyectada 

de nuevo, esta  vez por encima d e l borde T, con lo  que o tra  

pa rte  de la  fu sión  es  transform ada todavía  en fib ras?  mien­

tra s  que l a  parte de gotas res tan te  in c id e  sobra la  super­

f i c i e  8? moviéndose a  lo  la rgo  de ósta? para ser proyectada 

hacia afuera desde e l  borde 9- E l contenido en p erla s  ha que­

dado con e llo  reducido de t a l  modo? que e l  res to  de m ateria l 

no convertido en fib ra s , no asciende a más de 5-10% de la  

cantidad o r ig in a l de escoria * Tambión e l  borde ú ltim o pro­

yec ta  fib ra s  y  p e rla s  en d is tin ta s  d ireccion es y , mediante 

e l  emplee de chapas convenientemente d ispoeatae, se pueden 

separar la s  p erlas  de la s  fib ra s *  La lana es entonces srra a -
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tra ga  todavía , de manera en a i conocida* por una eorxien to 

de gao que la  deposita  sobre una e in ta  de transporte* E l 

d isco hueco X g ira  en soportes 16 a lo  la rgo  de su borde 

10, m ientras que e l  o tro  d isco  1 está  su jeto a l  á rb o l 11* 

Jbíbos d iscos son puestos en ro tac ión  por d isp os itivo s  no re­

presentados en e l  d ibu jo*

EL d isp o s itiv o  segán la s  fig u ra s  3 y  4 ceneuerdan sug 

tancialm ente con le s  d isp os itivo s  anteriormente descritos*

Eh e l  cen tro d e l d isco 1 e x is to  una elevación  13, cuya f i — } 

nalidad es tr ib a  en d is tr ib u ir  la  fu sión  m ineral per encima 

de la s  su p erfic ies  d e l d isco de t a l  modo que pueda obtener- ¡ 

se una formación uniformo de fib ra s  a lo  la rg o  d e l borde 4, 

in clu so cuando la  fu sión  no es alimentada a i  centro d e l d io - ¡ 

co* Por l e  demás, la  form ación de fib ra s  se r e a liz a  d e l mo­

do ya d escrito * No obstante, se ha agregado todavía  o tra  

su p e rfic ie  generadora de fib ra s , de modo que la s  gotas de 

m ineral, que abandonan e l  borde 9 y ineiden  sobre la  super­

f i c i e  14 d e l d isco 2, siendo proyectadas por encima d e l j 

borde 15 de dicho d isco , con lo  que o tra  parte más de la  

fu sión  es convertida en fib ra s *

La presente s o lic itu d , que corresponde la  presen­

tada en Suecia e l  d ia  24 de Febrero de 1951, ba jo  einóm ero 

1955/5ly se acoge a lo s  b en e fic io s  d e l a rtícu lo  51 de l 

v igen te  E s ta tu to -ley  sobre Propiedad In d u s tr ia l.

N 0 3T JE

30 Loa puntos de invención , prop ia y  nueva, que sa
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presentan para que se mi ob je te  ge la  presente s o lic ita d  de 

Patente de Invención en España, per VEINTE sños, sen lo s  s i­

gu ien tes:

ts *  — Un d isp o s itiv o  para la  fa b rica c ión  de fib ra s  

a p a r t ir  de m ineral fundido, caracterizado por dos d iscos 

enfrentados g ir a to r io s  que cooperan en tre s i de t a l  manera 

que la  fu sión  es cogida per uno de e llo s  y , een formación 

de fib ra s  y  simultánea re t ira d a  de la s  fib ra s  formadas, es  

lanzada desde Ó1 por una co rrien te  de gas en t a l  d irecc ión  

que la  parte de la  fu sión  que no ha sido convertida en fib ra a  

es cogida por una superfic ie  correspondiente d e l disco en fren­

tado, desde donde la  fu sión  es p ro y e c ta d  de la  misma manera 

y  recogida  en p a rte  per e l  prim er d isco , cuyo proceso se re­

p ite  hasta que se haya legrado una form ación completa de f i ­

bras de la  fu sión  alimentada+

S?* — %  d isp o s itiv o  para la  fab ricac ión  de fib ra s  a 

p a r t ir  de m ineral fundido#

T a l y  como se ha d escrito  en la  Memoria que antecede, 

representado en lo s  d ibujos que se acompasan y  para le s  fin es  

que se han especificado#

Esta Memoria eonsta de s e is  hojas e s c r ita s  a máquina 

por TUSA so la  de sus caras#

Madrid,

AC, -  6
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