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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se. presenta pare wnir & la aol:l.oitu.d
de :
PATENTE DE INVENCIQON i
formulade el 20 de l‘e‘orem de 1962, con el n! 274.776
en
EsraR
por VEINTE afios
& mmbre de AXTTEBOLAGET STATENS SKGGEINDUS!BBIEK, entidsd sue— !
ek, esteblecida en Sveav&gen 59, Eatecolm, Suec:[a, pors
"IN DISPOSITIVO PARA M FARIOMION IIE FIBHAS X PERE!IR
m WMINERAL I‘UNDIW"‘

' © vepor de sgu=.

El presente invente se refiere a un dispositive pere
la fabricacidén de fibrass & pertir de minersl fundide, per un

procedimiento en el que el estirado de Ias flbras se reealiza
mediante una eombinacidén de centrifugade y soplado con sire

Estos métodos son ye conocidos y han side empleados,

‘pero tento elles, como ctres métodos pers la febricecién de

lenz mineral tienen el sensible inconveniente, de que unsa

gren parte de lIa fusién de mineral empleads, ne se trensform=

en fibres, sinc en perlas de minerel, que perjudicean le ceali~

dsd del producte terminade. Inclusc con los mejores métodos
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enpleades, suele escender el contenido de tales perlies en
le lanz febricads, = 30% o miss Este contenido no se obtie—
ne edemés hasta después de haber separasdac uns parte sustan—
cial de las perlas de escoriaj cusnde las perles son lanze—
dam por el disco ¢ per el tube de tobera, se mueven en unk
via separada de le& de las fibras, por lo que pucden ser se—
paradss en su maeyor parte. De la fusién de mineral empleads
se pilerde, por consiguiente; todavie uns mayor parte, ne
trensforméndese en fibras més que eproximedamente ls mited
de 1z cantided ds fusién empleadm. Le pérdide ge materim
prime es 1o de menosm, debido & su baje precio. En cambic la
considerable reduccidn de Iz eapacidad del grupe formedor
de fibras, representa un gran inconveniente, &l no trane-
formarse uns gren parte de la cantided de escoris suminis-
trads, en las fibrze deseadas. Results por lo tante natursl
que se gdopten medides pers me jerar el rendimiente, siendo
elle une de los problemse mée impertentes en la fabriceecién
de fibras minerales, y que existen ys un gran nimerc de pro—
posiciones en cuanto & medides & tonar e este efecto.

El invento esté basadc en Ie propiedsd de las perles
de minersl, de ser proyectadas por un disco giratorio & lo
lergo de uns via distints & 1= que sigusno las fibras. Pare
este cbjeto se realiza la formecién de les fibres en un dis—
positive consistente en des discos giratorics enfrentedes, y
gque girsm independientemente el uno del otre. Estos dieces
tienen une superficie reelizadas de tal modeo, que recegen
12 fusién, distribuyéndci= y volviéndolz e centrifuger. Les
superficies tienen ademés uns forma teal, que el materiallqua
| ne he sido transformado en fibras por una de las auperficiee;
es recogido por le superficie correspondiente del otra diseco,
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gado- nuevemente, mientras que el mismo tiempe las fibrae

formadas son arraestradasm per una corriente de aim Madiaﬁ-
te repeticidén de este procesc se transformm en fibras unsm
cantided cada vez mayor de la fusién mineral emplead&; hests
que précticamenie se ha conseguidc unz deefibracién totel.
Esta realizacién de las superficies desfibraderas permite
elevar el ntmero de revoluciones de los discos centrifuge—
dores y, con ellas, elevar la cspacided des uns instalscién
desfibradora ded=. En los sparates Iaast‘a.ahera enpleados,
esta medids habrie conducide & aumentar el contenide de
perlae, por lo cusl no hubiers podide ser sdoptade. En cam-
bio, en los dispositives deseritos, ne es este el case, ya
que una elevecién del contenide de perlas en la primers fa-
se, queds compensade por Ia formecidn de fibres que tiene
lugar en la fase siguiente. Debide &l mayer nimerc de revo—
luciones del disce quede &seguradc también une separscién
més eficaz de lzs fibras y las gotas ds mineral, le qus
contribuye & que el contenide de perlas se& més baje en
la lene terminade. Les superfieies genersdoras de fibras
pueden ser es'briadaé o lisag, ne teniende impertancis Is
ferme de reslizacidén elegids para la fundicidm del dispe-—
gitive de acuerdo con el invente. Se puede disponer uns
refrigerseidén parz unc o embos discos, perc este refrige—
racidn tiene que regularse, neturelmente, de tel mode, que
la fusién de minerel nc se solidifique, sine que se encuem—
tre en forma flulda tedavie al llegar & la (ltima superfi-
cie generadora de fibras.

En el dibujo ha sido representado un ejemplo de ree~
1lizacién del diespoeitivo de acuerdo con el inventa, mostran—
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La fig. T unn vist=z leteral del dispositives

la fig. Z una vietas desde arriba del dispesitivog :

la fige 3 une vista lateral de un dispesitive modifi-
cado ¥

Ia fig. 4 una vista desde &rribe del dispositive
citado en Wltimo lugar. |

De souerdo con el invento, la formzcién de fibres
tiene Iugar por medic de dos discos 1 y 2. En Ia forms de
realizacién de acuerdo con las figs. T ¥y 2 se alimentz un
chorro de minerel fundido &l centro del disco 1, scumulén-—
dose el materiel en la cavided centrel 3. Ls fusién se mue-
ve entonces hacia sfuera baje le &ccidn de la fuerze centri~
fuge y es proyectadm peor el borde 4. Las fibras formades son
errastrades por una corriente de g:as,‘ gque es alimentade &
travée de los orificios 5 de un anillo de soplade 6. Les go— ;
tas de mineral, peor _e_]: contrarieg, describen urma trayecterie
distinte e inciden sobre le superficie 12 del disco. Le fu—
s8idn se mueve & lo largeo de este superficie y es proyectade
de nuevo, esta vegz por encima del bexrde T, cor lo ques otra
perte de Ie fusién es trensformade todavia en fibres, mien— i
tras que l& perte de gotas restante incide sobre ls super-
ficie 8, moviéndose & lo larso de éste, pars ser prayectads
hacia afuera desde el borde 9. El1 contenide en perlss he gue-
dzde con ello reducide de tal modeo, que el resto de meterial
no convertido en fibras, ne ssciende & mée de 5-10% de XIx
centided original de escoria. También el borde ltime pro—
yecta fibrag yﬁperlas en dlstintas direceciones ¥y, mediante
el empleo de chapas convenientemente dispuestas, se pueden

geparar lae perlag de las fibrae. Lz lana es entonces srrem-—
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trads todavim, de meners en ef conccids, por une corrients
de ges que ls deposita scbre una cinta de transporte. EL
digeo hmece Z gira en soportes 10 & la largo de su borde
10, mientras que el otro disco T estd sujeto &l 4rhel 11.

Ambos discos son puestos en rotaecién por dispositives ne re- |

presentades en el dibujo.

El dispositive segin las figurse 3 y 4 concuerdan sug

tancialmente con leos dispositivos enteriormente deseritos.
En el centre del disce 1 existe unm elevacidn 13, cuye fi-
nalided estriba en distribuir I fusién minersl per encima
de Iss superficlies del disco de tal modec que pusda obtener—
ge una formecién uniforme de fibres & le large del borde 4,
incluso cuando la fusién ne ee alimentade sl centre del die—
co. Por lo demés, la formecién de fibras se reelize del mo—
do ya descrite. No obstante, se ha egregede todevim otre
superficie generadora de fibres, @e mode que las gotas de
mirersl, que abandonzn el borde 9, inciden sobre la super—
ficle 14 del disco 2, eiendc proyeetadas por encims del
borde 15 de diche discoe, con Io que otre purte més &e ls
fusién es convertida en fibrms.

Le presente solicitud, que correspende la presen—
tade en Suecim el dia 24 de Febrero de 1961, bajo el mimero
1955/61, se scoge & los beneficiecs del articulo 51 del
vigente Estatute-Ley sobre Propieded Industriel.

NCeTk

Los puntos de invencidn, propie y nueve, que se
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presentan psre que sean ebjetc de la presente solicitud de
Patente de Invencién en Espafie, por TEINTE eios, son los ei~-
guientes:

12, = Un dispesitive para la fabricacién de fibras
g partir de minersl fundide, ceracterizedo por dos disces
enfrentados giratorics que cooperan entre si de tel mener=m
que la fusidn es cogida por ung de elloe y, con formsoién
de fibrae y simulténea retirads de les fibras formedes, e=m
lanzade desde 61 por una corriente de gas en tal direceién
que 1s parte de la fusién gue no he sido convertida en fibrae
es cogida por una superficie correspondiente del d&isco enfren—
tado, desde donde l1a fusién ee proyectada de la misme manera
¥ recogide en parte por el primer disco, ocuyo proceso se re—
pite hasta que se haya logrado une formacidn: completa de fi-—
bras de la fusidén alimentada.

2%, - Un dispoeitive para Ia fabricacidn de fibras &
pertir de mineral fundido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que mtecede,
representado en los dibujos que se scompefian y pare los fines
que se han especificade.

Este Memorie consta de seis hojas escritas a méquine

Por una sola de sus caras. -
vaaeta, 5 ABR. 1962
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