PATENTE DE INTRODUCCION
MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

Patente de Introduccién en Espafia, por DIEZ ANOS, & nombre de
D, FRANCISCO BENITO DELGADO Y LOFSZ, domiciliado en Madrid, -

calle de Vitruvio n2 25,

por:

V"PERFECCLONAMIENTO EN LA CONSTRUCCION DI RADIADORES DI CHAPA
DE ACERO",

La préctice de sustitufr los radiadores de cale—
faccién de fundicién, por radiadores de chapa de acero, se ha
ido extendiendo por el mundo hasta aléanzar en la actualidad
una gran amplitud. En general, se conserva la misma constitu-
cién, caracterizada por el empleo deqzlementos, cada uno pro-
wisto de columnas huecas por donde circula el agua caliente =
o el vapor, elementos que se agrupan entre si por medio de -

accesorios que ponen en comunicacidn, para el paso del agua 6
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del wvapor, tanto las partes altas como las bajas de los elementos

a fin de que al circular dichos fluidos en las mejores condiciones,

cedan

su celor que, en definitiva, pasard al eire ambiente, con el

mfximo rendimiento .

No se trata, sin embargo, de un simple cembio de mate~—

ria, ya que el resultado industrial conseguido con el empleo de la

chapa

de acero ¢s absolutamente nuevo, por'las siguientes razones:

12) ~ A igualdad de superficie de radiacidn, el radiador de chapa -

de acero es mucho mds ligero, lo gue supone una menor cantiw=
dad de metel utilizado y une mayor facilidad en el manejo y -

transporte, todo ello con amplia repercusién econémica.

2¢) — Bl radiador de chapa tiene una mayor conductibilidad térmi ca,

38) -

tanto pof la mayor capacidad del acero em chapa respecto a -
la fundici6n, como por emplearse espesores mucho wfs reduci—
dos, con lo que.la manifestacién del calor al exteriof, 8i el
radiador de chepa se emplea para calefaccién, es mucho mds rd
pida, con la consiguiente ventaja y si el radiador de chepa -
forma parte de un sistema de refrigeracidn, €ste es mds eficaz.
El radiador de fundicién es frdgil mientras que el de chapa de

acero no lo es,

4%) = El radiador de fundicién sufre con las diletaciones y contrac—

58) -

ciones debidas a los cambios de temperatura y resiste mal los
esfuerzos gue se producen cuando accidentalmente el agua se -
hiela en su interior, mientras que el de chapa de acero tienme
una flexibilidad que le libra de tales defectoss

El radiador de fundicién puede preseantar poros en su masa, de
diffcil solucidn radical, mientras que el de chapa de acero =
no puede presentarlos, sobre tode gj la soldadura estd bien =
hechd, cosa fdcil de conseguir con los medios modernos.

En cuanto a la fabricacidn de los elementos en sf, frente

las costosas e incémodas instalaciones que exige una fundicidén de -~
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calidad, los de chapa de acero no necesitan mds que prensas de poten~
cia media y mdquinas de soldadura eléctrica que se pueden conseguir -
en el mercado.

Ahora bien; a pesar de las ventajas sefialadas en los pdrra~
fos anteriores, la fabricacién de radiadores de chapa de acero en Es—
paﬁa; no he alcanzado todevia la importanciﬁ ni la calidad que en otras
naciones, porque si bien en la fabricacién de los elementos se consi=-
guen buenos resultados, no sucede lo mismo con la agrupacién de ellos,
gque no dan lugar siempre al cierre hermético que se precisa.

En efecto, para agrupar los elementos de chapa de acero que
constituyen los radiadores, se sigue en Espafia las prdcticas seiialadas
en las figuras adjuntas ndmeros 1 y 2. En la primera, por medio de unos
casquillos de acero, roscados que, ademds de exigir la presencia de una
empaguetadura, no siempre suficiente, suponen, por la parte gue queda -
alojada en el interior de los elementos, un obstdculo a la libre circu-
lacién del liquido. En la segunda, se comprimen entre s{ los elementos
por medio de un espdrrago roscado, que los atraviesa y unas tuercas, -
disponiendo empaquetaduras entre ellos, de dificil estanqueidad.

Existe sin embargo, un procedimiento para unir entre si los
elementos mucho mds, perfecto, que se practica entre otros muchos luge-
res, en Alemania, por la Casa Radiatorework Projahn de Waldbr®l, en Di-
namarca por la Hunderzd Radiatorfabrik de Huderzd, en Suecia ﬁor»la -

Orebro Radiatorfabrik de Orebro, j que en Espafie reivindicamos mediante

~ la presente Patente de Introduccidn, por dez afios.

Consiste en soldar simultdneamente a tope las bocas superio—
res e inferiores de los elementos que van ; constituir el radiador, en
una méquina que, ademds de sujetar los elementos durgute la operaciénm,
suelda eléctricamente entre sf los borde;fde las bocas que se enfrentan

Yy las comprime, recalcdndoles pera conseguir la unién estanca, y una -

cierta flexibilidad, sin obstdculos interiores, en un tiempo reducidfsimo.
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Pdara ello, al estampar en prensa los medios element;s, se -

practioca en los orificios, superior e inferior, un cuello cilfndrico -
de modo que tento la cabeza como el pié de un elemento completo quede-
en la forme indicada en la figura 8 em la que (C) son los cuellos cita

dos.
Enfrentados perfectaomente entre si los bordes de dichos cue

llos de dos elementos contiguos en la mfquina de soldar, por medio de
mendriles orientadores y mordazas de sujecgdn, se sueldan a tope dichos
bordes, con soldadure eléctrica controlada electrdnicamente, al mismo -
tiempo que los elementos de radiador, que se sueldan, son comprimidos =
entre sf, de forma que se recalcan los cuellos como indica la figura 4.
A continuacidn se recuece la soldadura en la misma méquina y pueden se—
guir solddndose sucesivaﬁente los restantes elementos que han de conaﬂ;'
tuir el radiador, reguldndose todo el proceso, en cuanto a intensidades,
presiones y tiempos, automdticamente, dentro de los valores previstos.

La figura 4 representa por tanto el corte de una cabeza de -
radiador, formada por el sistems reivindicado, en la cual se pueden -
epreciar las soldaduras y la forma que toman los bordes de las bocas -
una vez recalcadas.,

Como se ha indicado ya, de pasada, los radiadores as{ forma=—
dos pueden ser utilizados para calefaccién por termosifén o eldctrica -
de radiadores individuales, conteniendo agua, eceite o vapor, pero tem
bién puede emplearse, con las dimensiones necesarias, para la refrige-
racién de 1iquidos esislentes, como en transformadores eldctricos o apa=
ratos andlogos.

Se trata, pues, de un procedimiento, no practicado hasta =

ahora en Ispafia, que da un resultado industrial nuevo, tanto deade el -

punto de vista de calidad, por comseguir una unién flexible y absoluta—
. . L4

mente estanca de los elementos entre sf;¥como desde el punto de vista -
econdmico, pues esta calidad se consigue a una velocidad mucho mayor de

ejecucién y, por tanto, a una mayor productivided, en todos los aspectos



con controles de corriente, presidn, temperatura y tiempo rigurésos.
Desorito suficientemente el objeto de esta Patente de In-
troduccidn, se hace constar que el ejemplo representado no debe ser -
considerado coﬁo limitativo y, por tanto, estd comprendido en ella -
cualquier modificacién de detalle que no afecte a su fundamento, sien
do lo que constituye novedad y por lo que se solicita Patente de In~—
troduccién, por diez afios en Espafin, las rkivindicacionaes contenidas

en la siguiente

N 0 T A
REIVINDICACIONCS

<1!) ~ Perfeccionamiento en la construccidén de radiadores -
de chapa de acero, caracterizado porgue los bordes de las bocas supe;
riores e inferiores de 1os elementos son soldados a tope, recalcados,
simulténeamente y recocidos después, dando lugar a una unién estenca
y flexible en un tiempo reducidisimo.

28) = Perfeccionamionto en la construccidn de radiadores de
chapa de acero, tal y como se explica en la presente Memoria que cons-
ta de cinco péginas mecanografiadas a una sola cara y se detalla en -

las figuras contenidas en las dos ldminas adjuntas.

Y
Madrid /19 de Febrero de 1.962
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