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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MEDIOS DE ARTI-
CULACION AUTOFIJABLES", 3 favor de D. JOSE PEREZ GARCIA, de
naciogalidad espafiola, residente en BARCELONA, calle de Vilado-

mat, n2 170,
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WEMORIA DESCRIPTIVA

La presente inveng;én se reriere & unos perfecciona-
mientos en la rabricacidn de medios de articulacidn autofijables,

M3s conecretamente se refiere la invencidén a la fabri-
cacidn de bisagras encaminadas a lograr que los elementos ar-
ticulados que las forman puedsn rijsrse a 188 cajas o simila-
res sin intervencién de tornillos, remaches u otros medios,
sino simplemente por un sistema,de_anclaje en el que lés_com-
ponantes del mismo se hallan realizados en los bordes de las

liminas de bisagra, y en disposicidén tal gue su accién sea re-

ciprocamente opuesta & fin de etfectuar un acuflamiento bloqueado,




Se

10.

20.

25,

30.

24473
entre lg bisagra y el material de las caja, proporcionamo
una autofijacidn exents de sflojemientos.

Consiste esencislmente la invencién en practicar en
las cabeceras de las léminas que han de formar la bisagra, ui
dentado en diente inclinado, obtenido ya sea por troquelado
en la misma operacion de la obtenciéﬁ de la lémina, o bien
por fresado de una plurglidad de liminas scopladas, presentan-
do sus hordes de cabecera una superficie de trabajo suficiente
para recipir la accidn de la fresa,

En esta operacidn se ha previsto qus la‘inclinacién
del diente ses dirigido hacls la zona que ha de coanstituir
el eje de g;ro.

En estas condiciones, supuests armada la bissgra, se
puede hacer deslizar en la adecusda csvidad que presenta la
tapa ¥y cuerpo de ls caja. En esta operscién de deslizamiento
los dientes de una de laes laminas permiten el avance de la
misma y en consecuencia'de su 8je de giro, kste avance se
efegtﬁa venciendo los dientes la resistenciia del material de
la cajas guedando hincados en ella de tal manera que ya no
pueden retroceder, si se tratase de realizar ua movimiento
inverso,

En analoga disposicion se resliza lg fijecion de ls
otra lémina, quedando en consecuencis fijada lg bisagra, de
tal manera qus ya no pueden separarse las hojas de la misma,
con respecto de la caja. |

Esta realizacidn es compatible con otros trabajos de
embuticién en las liminss en el moMento de su fabricacién,
As{ por ejemslo, se forman en los bordes externos de las mis-
mas unos embutidos, formgndo cavidad en concha, propios para

poder servir de asiento alos extremos vueltos de un muelle la-
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minar, que es 1til pars los efectos de apertura y cierrs,

El muelle lasminsr es troguelsdo de uan fleje de scero,
doblando susg extremos en éngulo sgudo, sobre si mismo, hscia
el mismo lado. Se la somete a una operacidn de curvado des-
puds de la cual, se templa ¥y reviens, resultando un muelle que
complementa el juego de la bisagra,'’

La disposicidén resultante después de armada la bisa-
gra o8 tal que la posicidn sobresaliente de las conchas de
anclado del muelle esté descentrado con respecto del eje ds
10, giro de la bisagra, cuando la tapa estd cerrada; y el muelle

aplicado en ellas trabajard permanentemente a la compresién,

pasando la posicidén de lss conchas & otra simetrica con res-
pecto al eje de giro al abrir la tapa, venciendo la resistencis
del muelle, nssta que vuelve & su trabsjo de compresida que

15, es el que mantendrd apierta la tapa.

Existe, puds, un punto intermedio, a psrtir del cusl
se produce el disparo, ses paras abrir, sea para cerrar,
El anclaje de las laminss de la bisagrs, mediante

su dentado tal como se ha indicado anteriormente, permite el
20. empleo de este muelle laminar de accidén endrgica, cosa que no

gseria posible con otro modo de fijacidén de la bisagra, puesto

que los tornillos remaches u otros medios se aflojarfan rspi-
damente,
La invencidén consts pues de las siguientes fases:

25, 18, Troquelado independiente pars cada lémina de bi-
sagra, formando en esta operacion simultanegmente las len-
giletas para el eje y en las cabecsgas, ua dentado con diente
de sierrs oblicuo, siendo compatible con esta operacién la
de embutir dos cavidades en los bordes libres de cada hojsa,

30, cuyas cavidades son excéntricas con respecto del eje de la

bisagra’.’
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22, 1'roquelar en un fieje de acero, una tira estre-
cha a lg cusl se le doblan los extremos en angulo agudo, so-
metiendo esta tirs a un prenssdor, para dotarla de curvatu-
ra, después de la cual se templa y reviene.

Se 33, Golocacibn de la bisagra’ en las partes previstas
en la tapa y cuerpo de la éaja, siendo ests de un material
no duro, mediante forzamiento de los dientes contra el msterid
avanzsndo segin la inclinacidn del diente, hsesta lograr la
posicidn correcta, quedando impedids su retirada merced al

10, lado opuesto de cada diente que ofrece en todo momento uns
retencién a toda treslacidn,

48, Colocacidn del muelle de lémina en los embutidos
de los bordes de la bisagra de menera que el arco que rorms el
muelle resulte hacia el interior de la caja, existiendo en el

15, juego de la bisagra un punto muerto, & psriir del cual se
efectia el disparo del muelle, tanto pars la apertura como
para ol cierre de gquella,

La invencién, dentro de su esencislidad, puede ser
lleveda a la practica en otras formas de realizacidn, que difie-

20, ran en detalle de lsg indicads & titulo de ejemplo en la descrip-
cién. Podrd, puds, construirse en cualquier forma y tamafio,
con los materiales més adecuados por quedar todo ello compren-

dido en el espiritu de las relvindicaciones,
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Descrito el objeto y utilidad de la presente in-
vencidn, lo que se declsra como no &ivulgadd ni précticado
en Espafis, comprende las sigulentes reivindicaciones:

1, Perfeccionemientos en la fagbricacién de medios
de articulacidén autofijables de la clase que comprende dos
hojas de blsegra sobre un eje de giro, carscterizados esenciél~
mente por el hecho de realizar en el trogquelado de las citadas
hojas, un dentsdo con diente obliculo pars cada extremo de
csbecers, de las mismas, operando de manera que los dentados
de una y otra hoja sesn simétricos convirgiendo las incling-
ciones de los dientes hacia la zona que se nalla el eje de
giro del sistems,

2. Perfeccionamientos, segin la anterior reivindica-
cidn, en el que el proceso de obtencidén del dentsdo puede
efectuarse por fresasdo en los bordes cabecera de un apillamien-
to de léminas troqueladas,

3, Perfeccionamientos, segdn 1 y 2 reivindicacién,
en los que se simultanea la operacidn de troguelado con la
formacidn por esbuticién, de unas conchas o cazoletas en
los bordes libres de lss hojas, cuyes conchas se corresponden
en una y otra hoje segin una normal al ejs de giro, y se hsllan
excentricemente adelantgdas con :aqpectp de‘;ste.

4, Perfeccionamientos, segin 1a 3 reivindicacion
en los que se troquels en un fleje de acero, una tiras, cuyos

extremos se doblan trormgndo 4dngulos, se somete esta tira a un
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curvado y seguidemente se templs y reviene,

5, Perfecciom mientos segin 1 a 4 reivindicacién,
en los que ls sutofijecidn es logrsda por el encaje a pre-
s1én de lgs pertes dentadas contras el material no duro del
conjunto taps y cuerpo, quedando retenidos los dientes para
todo movimiento en el sentido de retroceso y montandose el
muelle laminsr en las conchas embutidas de maners que el
arco del mismo quede nacia el interior del euvase,

6, Perfeccionamientos en la trabricacién de medios de
articulacidn autofijacion,

Segin se describe y reivindica ea la presente memoris
que consta de seis pdglnas foliadas y escritss & maquina por
una sola de sus ceras,

Madrid, 19 de Febrero de 1962,

JOSE"PEREZ GARCIA

pP. a.

JAIME ISERN MIRALLES
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